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Potaczenie sworzniowe i sposéb wytwarzania potaczenia sworzniowego

Przedmiotem wynalazku jest potaczenie sworzniowe z zabezpieczeniem sworznia przed obrotem i przesu-
wem oraz spos6b wytwarzania potaczenia sworzniowego. Polaczenie znajduje zastosowanie w konstrukcjach
przenoszacych duze obcigzenia, w ktérych wymagany jest tatwy montaz i demontaz potaczenia, szczegdlnie gdy
konstrukcja jest trudnodostgpna i zwarta.

Znane s3 polaczenia sworzniowe ze sworzniem posiadajacym Scigty teb, w ktérych zabezpieczenie sworz-
nia przed obrotem jest realizowane przez umieszczenie ptytki w miejscu scigcia tba. Ptytka jest mocowana do
korpusu przez spawanie kotkowania itp. Zabezpieczenie przed przesuwem sworznia jest realizowane przez
umieszczenie zawleczki w otworze wierconym w sworzniu. Znane sg takze potaczenia sworzniowe, w ktérych
zabezpieczenie przed obrotami i przesuwem realizowane jest przez umieszczenie ptytek w specjalnych wybra-
niach wykonanych w trzonie sworznia w pewne] odlegtosci od jego korica. Plytki mocowane sa do korpusu jak
poprzednio.

Potaczenie ptytki z korpusem stwarza wiele klopotdw. Laczenie przez kotki lub Sruby w przypadku
duzych obcigzenh powoduje $cinanie tych elementéw. Koniecznos$é wiercenia otworéw w korpusie dla mocowania
ptytek w przypadku gdy potaczenie znajduje si¢ w miejscu trudnodostgpnym jest ktopotliwe. Podobnie monaz
i demontaz potaczenia jest trudny, a w niektdrych rozwiazaniach niemozliwy.

Laczenie plytki przez spawanie powoduje odksztatcenia otworédw w czasie wykonywania spoiny, powodu-
jac trudnodci podczas kolejnych montazy i demontazy polaczenia. Konstrukcja sworznia z tbem powoduje po-
nadto skrécenie dtugosci czynnej sworznia ze wzglgdéw technologicznych na skutek koniecznosci stosowania
podtoczen niezbednych dla wyjscia narzedzia przy szlifowaniu sworznia.

- Potaczenie wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, ze sworzeri posiada czop mimosrodowy. Czop ten
ustalany jest w ptytce mocowanej do korpusu, korzystnie przez spawanie. Plytka jest osadzona wspdtosiowo
7 trzonem sworznia i posiada otwér mimosrodowy do pomieszczenia czopa. Mimosrodowosé otworu plytki jest
réwna mimosrodowosci czopa. Sworzeii jest ustalony osiowo przez pierécien osadczy sprezynujacy.

Sposéb wytwarzania potaczenia wedtug wynalazku polega na wmontowaniu sworznia w konstrukcje i osa-
dzeniu plytki na czopie mimosrodowym. Nastgpnie obracajac plytke ustala si¢’ja w ten sposéb, aby srednica
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. zewnetrzna ptytki byta wspétosiowa wzgledem otworu wkorpusne Z kolei ptytke taczy sig¢ z korpusem, ko-
1zystnie przez spawanie.

Potyczenie sworzniowe wedtug wynalazku wykonane sposobem wediug wynalazku jest trwate i zdolne
przenosi¢ znaczne obcigzenia. Montaz i demontaz elementéw potaczenia jest tatwy i prosty. Wszystkie elementy
potaczenia s3 tatwo dostgpne. ROwnomierne roztozenie spoiny przy taczeniu ptytki przez spawanie powoduje
minimalne odksztatcenia otwordéw, eliminujac trudnosci zwiazane z deformacjg tych powierzchni. Potaczenie jak
i jego elementy jest technologiczne i skuteczne.

" Potaczenie wedtug wynalazku przedstawione zostato na zataczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstaw-
ia widok czotowy potaczenia, fig. 2 — przekréj osiowy, a fig. 3 — ptytke z otworem mimosrodowym.

Sworzeri 1 taczy dwie cze¢sci konstrukeiji, czgs¢ 2 budowy skrzynkowej i czgs¢ 3. Czesé 3 {ozyskowana
jest na sworzniu 1 w tulei 4. Sworzeni 1 posiada mimosrodowy czop S. Sworzeri montowany jest w tulejkach 6
czesci 2. Czop 5 po wmontowaniu sworznia 1 jest zabezpieczony ptytka 7 z otworem mimosrodowym, w ktérym
ustalany jest czop 5. Po natozeniu ptytki 7 na czop 5, obracamy ptytka 7 w celu ustawienia jej wspétosiowo ze
sworzniem 1. Jest to mozliwe dzigki réwnosci mimosrodéw czopa S i otworu ptytki 7. Nastgpnie wykonuje sig
spoing 8. Sworzenn wzdluznie ustalany jest zewngtrznym pierscieniem osadczym sprezynujacym 9. Demontaz
potaczenia nastgpuje przez zdjgcie pierscienia 9 i wysunigcie sworznia 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Potaczenie sworzniowe z zabezpieczeniem sworznia przed obrotem i przesuwem w konstrukcjach prze-
noszacych duze obciazenia, stosowane zwlaszcza w osprzecie maszyn cigzkich, znamienne tym, ze swo-
rzen (1) posiada czop mimosrodowy.(5), ktdry ustalony jest w ptytce (7) mocowanej do korpusu (2), korzystnie
przez spawanie.

. 2. Potaczenie wedtug zastrz. 1, znamienne t y m, ze ptytka (7) jest ustalona wspétosiowo ze sworz-
niem (1) oraz posiada mimosrodowy otwor, przy czym wielkosé mimosrodu otworu ptytki (7) jest réwna
mimosrodowi czopa (5).

3. Sposéb wytwarzania potaczenia sworzniowego, znamienny tym, ze po wmontowaniu w znany
spos6b sworznia (1) w elementach (6) konstrukcji (2), ptytke (7) osadza si¢ na czopie mimosrodowym (5), po
czym ptytke (7) ustala si¢ poprzez obrét wspétosiowo z trzonem sworznia (1) i taczy z korpusem (2) korzystnie
przez spawanie.
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