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La présente invention concerne la technique des
dispositifs électfoniques a vide & haute tension, et plus
Précisément, un procédé d'éntrainement de dispositifs &lec~
troniques 3 décharge 1ﬁminéscente.

Le procédé d'entralnement d'un dispositif électro-
nique & décharge luminescente selon 1'invention peut étre
utilisé dans la technologie des appareils 3 faisceau &lec-
tronique ainsi que dans 1'étude et la fabrication des dis-
positifs 3 décharge luminescente § haute tension.

On connalt bien un procédé d'entrainement d'un
dispositif électronique & décharge luminescente (cf ; par
exemple, les certificats d'auteur de 1'URSS N° 337845 et
n® 530370) selon lequel on applique aux électrodes du.dis-
positif électronique préalablement porté sous vide, une
tension continue ou une tension impulsionnelle qui est
ensuite>élevée et maintenue 3 un niveau déterminé par les
caractéristiques techniqﬁes-du dispositif &lectronique dans
des conditions de vide poussé. Le vide est maintenu dans le
dispositif &lectronique 3 1'aide des moyens de pompage pré-
vus 3 cet effet.

Dans les conditions des dispositifs 3 décharge lu-
minescenterérhaute tension, ce procédé n'est pas de nature
a assurer un entrainement efficace des 8lectrodes de 1'in-
tervalle de décharge, puisqu'il ne peut &tre utilisé gu'au
régime de marche 3 vide du dispositif €lectronique sans
charge de courant ni gaz de travail dans 1l'espace de dé-
charge, lorsqu'il n'y a pas de pulvérisation cathodique
ni de contamination des &lectrodes provoquée par cette
pulvérisation. Cette contamination est l'une des causes
principales provoquant des défauts de rigidité diélectri-
gue aussi bien au cours du'fonctionnement du dispositif
€lectronique que pendant son entralinement.

' On connait un autre procédé d'entrainement des
électrodes de dispositifs &lectroniques i décharge lumi-
nescente, qui consiste & les entrainer progressivement par
des claquages &lectriques. (Voir, par exemple, Slivkov

I.N; "Elektroisolyatsiya i razzryad v vakuumé", Atomizdat,
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Moscou, 1972, p.p. 89-91). Selon ce procé&dé, on aﬁplique
aux électrodes une tension qui est élevée jusqu'd ce que
commence le claquage éntre les électrodes dans l'espace
interélectrodes, et cétte tension ést maintenue jusqu'a
la cessation du claquage entre les &lectrodes.

Puis on continue 3 éléver la tension, en ex&cutant
alternativement les deux op&rations ci-dessus jusqu'd ce
gue soit atteinte la tension voulue sans qu'il se produise
de claquage entre &lectrodes. Au cours de l'entrainement
selon ce procédé&, les claguages entre &lectrodes permettent
d'éliminér les points faibles en ce qui concerne la rigidi-~
té diélectrique ou les contaminations de la surface des
€lectrodes, ce qui augmente la rigidité diélectrique de
l'isolement par le vide de l'intervalle de décharge i hau-
te tension.

Toutefois, ce dernier procédé d'entrainement du
dispositif &lectronique n'est pas suffisamment efficace
pour l'entrainement de dispositifs 3 décharge luminescente
a haute tension, surtout quand il s'agit d'un niveau de

=~

puissance supérieur & 10-20 kW.

Dans un dispositif électronique & décharge lumines-
cente 3 haute tension, les produits de 1l'érosion de 1la
partie active de la surface de la cathode contaminent de

-

maniére intense ses portions disposées 3 proximité de la
zone d'émission et inactives 3 un moment donné. Lorsqu'on
augmente la tension et la puissance, la zone d'@mission
s'élargit et envahit ces portions, de sorte que la proba-
bilité de claquages &lectriques augmente nettement. Les
courants qui augmentent brusquement au moment du claquage
entre électrodes atteignent des valeurs considérables et
sont particuli&rement nuisibles, lorsque les claquages se
succédent rapidement & plusieurs reprises, pour l'isolement
€lectrique du dispositif &lectronique, du transformateur
d'alimentation, du régulatéur de puilssance et des autres
équipements électriques faisant partie du dispositif &lec-

tronique, car ils accélé&rent leur usure, diminuent leur
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durée de vie et sont susceptiblés de mettre hors d'usage
n'importe lequel des,éléments précités. Il est extrémement
indésirable que ces clagquages E&lectriques se produisent
au cours de la mise en marché du dispositif et pendant
toute la durée de_fonctionnemént du dispositif, puisque
cela est contraire aux conditions de sécurité de fonction-
nemeht de l'installation dont le dispositif &lectronique
peut faire partie.

Dans le cadre de l'invention on s'est proposé de
créer un procédé d'entrainemen£ d'un dispositif &lectroni-
que 3 décharge luminescente, comprenant une nouvelle opé-
ration permettant d'augmenter la sécurité de fonctionnement
et la durée de vie du dispositif électronique.

Ce but est atteint par le fait que dans un procédé
d'entrainement d'un dispositif électronique & décharge
luminescente, consistant & &lever au moins une fois la
tension entre la cathode et 1l'anode jusqu'a la valeur vou-
lue et 3 maintenir cette tension pendant le temps prévu,
selon l'invention on abaisse la pression de gaz dans le
dispositif électrénique’immédiatément avant d'augmenter au
moins une fois la tension entre la cathode et l'anode.

La mise en oeuvre du procédé suivant l'invention
d'entrainement d'un dispositif &lectronique id décharge
luminescente permet d'augmenter l'efficacité de l'entralne-
ment du dispositif électroniqué, sa rigidité diélectrique
et la sécurité de fonctionnement.

D'autres caractéristiques et avantages de 1'inven-
tion seront mieux compris & la lecture de la description
gqui va suivre d'exemples de mise en oeuvre, en se référant
aux dessins annexés dans lesquels :

la Fig. 1 repfésente un schéma fonctionnel d'une
installation dans laquelle est mise en oeuvr¥e le procédé
d'entrainement du dispositif &lectronique & décharge lumi-
nescente selon l'invention ; et

la Fig. 2 représente un diagramme de la tension
appliquée entre 1'anode et la cathode du dispositif élec-
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tronique, en fonction du temps.

Le procédé d'entrainémeht d'un dispositif &lectro-
nique & décharge luminescente est réalisé dans une instal-
lation comprenant un dispositif électronique 1 (Fig. 1) a
décharge luminescente & haute tension dont la cathode 2
est attaquée par une haute ténsion fournie par une
source 3,

- La cathode 2 est montée sur une anode 4 du disposi-

=

tif 8lectronique 1 3 l'aide d'un isolateur 5. On fait

varier la tension appliquée entre la cathode 2 et 1l'anode

4 3 l'aide d'un régulateur de tension 6. Cette tension est
mesurée par un kilovoltmétre 7 et enregistrée 3 l'aide

d'un diviseur de tension 8 et d'un enregistreur 9. L'intenf‘
sit& du courant du circuit d'alimentation du dispositif
€lectronique 1 est mesuré par un ampé&remétre 10.

La tension initiale Uy (Fig. 2) est appliquée entre
l'anode 4 (Fig. 1) et la cathode 2 du dispositif &lectro-
nique 1 et sa valeur est choisie de maniére que la fréquen-—
ce de répétition des claqﬁages électriques entre les
€lectrodes ne soit pas grande. Les claquages &lectriques
qui se produisent quand mé&me ont un effet d'entrainement
sur la cathode 2 et l'anode 4, de sorte gue la fréguence
de répétition des claquages électriques diminue. Puis on
actionne le régulateur de tension 6 de maniére 3 provoguer
une élévation par échelons-de la tension - (poinﬁ tl de

-~

la Fig. 2)'ét 1'on maintient & nouveau cette tension &le-

vée, ce qui correspond & l'intervalle de temps compris

entre les points t, et t2.

Immédiatemént avant chaque opération d'é&lévation
de la tension entre la cathode 2 (Fig. 1) et l'anode 4,
on abaisse la preséion du gaz dans le dispositif électro-
nique. Dans les‘conditions de la décharge luminescente &
haute tension dans le dispositif &lectronique 1, l'abéis—
sement de la préssion de gaz provoque une diminution des
dimensions de la zone d'émission 11 occupée par la déchar-

ge luminescente 12 sur la cathode 2. Il en résulte que
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lorsqu'on &lé&ve 3 nouveau la tension entre la cathode 2
et 1'anode 4 et la puissance, la zone d'émission 11 reste
dans les limites de la surfacé déja éntrainée de la catho-
de 2. I1 n'y a pas de claquages_éléctriques dans 1l'inter-
valle isolant 13 du dispositif 1. On diminue ainsi nette-
ment le nombre des claquages électriques qui seﬂproduisent
pendant le temps d'entrainement du dispositif &lectronique
et gui provoguent dans le circuit d'alimentation du dispo-
sitif &lectronique 1 des surintensités mesurées par l'am-
péremétre 10. '

Grace § cette alternance des opérations d'abaisse-
ment de la pression du gaz, d'élévation par échelons et
de maintien de la tension entre la cathode 2 et 1'anode
4 du dispositif électronique 1, on porte la rigidité
diélectrique de l'intervalle de décharge du dispositif
€lectronique 3 un niveau de tension U2 (Fig. 2) fixée 3
1'avance.

Le procédé d'entrainement du dispositif &lectroni-
que a décharge luminescente selon l'invention permet de
réduire le nombre de claquages électriques de plus de dix
fois, surtout aux régimes transitoires de fonctionnement
du dispositif &lectronique 1. Cela augmente, par consé-
quent, la durée de vie de l'isolateur & haute tension du
dispositif, dont la surface est métallisée au cours des

claquages & cause des courants i surintensité parcourant
la cathode.
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REVENDICATION

Procédé d'entrainemént d'un dispositif électroni-
que 3 décharge luminescente consistant & é&lever au moins
une fois la tension entre la cathode (2) ét 1'anode (4)
jusgqu'da la valeur voulue et & maintenir ensuite cette
tension pendant un temp fixé préalablément caractérisé en
ce qu'on abaisse la pression de gaz dans le dispositif -
électronique immédiatemeht avant d'é€lever au moins une

fois la tension entre la cathode et 1l'anode.
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