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Przedmiotem wynalazku jest maszyna prze-
znaczona do frezowania obrzezy podeszew obu-
wia pasowego oraz innych cze$ci obuwia.

Dotychczas czynno$é te wykonuje sie na nor-
malnie stosowanych w przemy$le obuwniczym
frezarkach obrzezy. Ze wzgledu na réznorodnos¢
materiatéw uzywanych do produkeji obuwia
(skoéra, skoéra sztuczna, skérguma, guma) oraz
konstrukcje uzywanych maszyn, czynno§é ta
jest ucigzliwa, a zuzycie frezéw i tarcz Sciernych
uzywanych do ich ostrzenia bardzo duze.

Frezarka obrzezy wedlug wynalazku czyni
prace lzejszg, bezpieczniejszg i wydajniejszag
przez zastosowanie specjalnego rodzaju freza,
mechanicznego podawacza, wodzika obuwia oraz
szlifierki do ostrzenia freza, bez koniecznosci
odkrecania go z maszyny. )

*) Wlasciciel patentu oswiadezyk ze wspoi-
twércami wynalazku sg Stanistaw Syska i Jozef
Blanczok. *

Na rysunku fig. 1 przedstawia frezarke obrze-
zy w przekroju podluznym, a fig. 2 — frezarke
czg$ciowo w przekroju poprzecznym i czeSciowo
w widcku w kierunku jej dlugosci.

Frezarka obrzezy sklada sie z podstawy 1,
piyty 2, silnika elektrycznego 3, wlasciwej fre-
zarki 4, szlifierki 5 oraz podawaczy 6.

Silnik elektryczny 3 napedza kolo pasowe 7,
ktéore za pomocsy pasa klinowego 8 wprawia w
ruch kolo pasowe 9, napedzajace wlasciwg fre-
zarke 4. Ze Srodkowego rowka kota pasowego 7
za pomocg pasa klinowego 10 i kola pasowego
11 poprzez przekladnie ko6t zebatych 12, 13, 14,
15, 16 s napedzane podawacze 6 lewy i prawy.
Ostrzenie stepionego freza 17 odbywa sie za
pomocg szlifierki 5, zamontowanej na ptycie 2.
Szlifierka 5 otrzymuje naped z kola pasowego 18
osadzonego na osi frezarki 4 tylko wtedy, gdy
korpus szlifierki 5, a zarazem tarcze $cierng 19,
za pomoca uchwytu drewnianego 20 dosunie sig
do freza 17. Wéwczas pas skérzany okragly 21



zostanie napiety przenoszac naped z kola paso-
wego 18 poprzez kola pasowe 22 na kolo pasowe
szlifierki 23.

Po naostrzeniu freza odsuwa sie tarcze szli-
fierki do tytu i zwalniajgc pas wylacza sie naped
szlifierki.- W miare zuzywania sie freza tak szli-
fierke, jak i podawacze przesuwa sie do Srodka
maszyny za pomocg Srub 24, 25.

Przesuwajac ptyty podawaczy 26 nalezy przad-
tem zwolni¢ docisk $rub 27.

But kiadzie sie poziomo na podawaczu lewym
lub prawym przyciskajac go lekko w déi, tak
aby go mozna bylo dosungé do wodzika 28. But
dosuwa sie do wodzika tak, aby koncéwka wo-
dzika spoczywatla na przydublowanej ramie buta.
Transport buta podczas frezowania odbywa sie
za pomocy podawaczy 6, przy czym obstugujgcy

winien but prowadzi¢ delikatnie po wodziku 28.
Pionowy docisk buta do wodzika odbywa si¢ po-
dawaczem 6 za pomocg sprezyny Srubowej 29.
Docisk, jak réwniez wysokos¢ podawaczy regu-
luje sie za pomocg nakretek 30. Odpad z frezo-

‘wanych obrzezy jest odprowadzany rynng 31 do

zbiornikéw ustawionych przy maszynie.

Zastrzezenie patentowe
Frezarka obrzezy podeszew obuwia, znamien-
na tym, ze posiada dwa stanowiska robocze i na
kazdym z nich specjalny frez, podawacz, wodzik
buta i szlifierke, przy czym cato$é¢ jest napedza-
na jednym silnikiem.
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