ey POPIS VYNALEZU | 212501

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENi | @

(51) Int. 013 ,
j : "B 23 C 5/20
(22) P¥ihld3eno 13 09°73 )
(21) (PV 6338-73) B 23 Q 3/00

0)  gyepejneno 29 06 76
URAD PRO VYNALEZY (15) Vydénd 15 08 84

A OBJEVY

FLASKA MILOS, KRAJDL FRANTISEK, PASEK MILOSLAV, PLZEN, SEDLECKY JOSEF,

(75) STUPNO

Autor vynalezu

(54} Zafizeni pro pevné uloZeni biitové destitky ve frézovacim nastroji

Vyndlez se tyké zeiffzeni pro pevné uloZeni biitové destilky ve frézovacim néstroji.

Podle dosavadniho stavu techniky se do t&les frézovacich hlav upinaji vym&nné bFito-
vé destidky, jejichZ bPFity se nepfebrusdujf, &imZ si ndstroj zachovdvd stdly prim&r. Fré-
zovaci hlavy je moZno osadit rdznym druhem slinutého karbidu a britovymi desti¥kemi s vhod-
nou geometrif b#¥itu podle obrdb&ného materidlu. DileZité Je chrdnit bi#itové hrany desti-
ek, které nejsou prdvé v &innosti, pfed otupovdnim t¥iskami. UspoPdddni bFitovych desti-
%ek ve frézovaci hlavé mbZe byt dostPedné nebo tangencidlni. VZt3inou se uklddaji dost¥ed-
n& klinovym upindnim Jak bfitové destidky, tak i exidln{ op&rky.

Pies rozdi¥enost systému Je prib&inym nedostatkem tchto ndstrojd pracné nastavovéni
axidlni opérky bfitové desti¥ky a nestdlost nastaveni, tekZe po uréité dob& obrdbini je
t¥eba axidlni op&rky op&t se¥fdit, Toto Felenf neni moZné v tangencidlnim uspoPdddni
b¥itovych destidek pouZit, a proto se 1llZka pro desti¥ku zhotovujf frézovénim bez pouZitf
opérky. Toto ulo¥eni bfitové destilky nezajiZiuje dostatednou pFesnost ndstroje zvldsts
p¥i tepelném zpracovéni, které je u kvalitnich ndstrojd nutné.

Stejn¥& 1 piipadné uloZent b¥itové destidky pomoci upinky podle praxe u soustruinického
noZe neni vhodné. Upinaci mechanismus soustruZnického noZe sestdvéd z upinky, na jeJimZ
klinovém boku je pero pro opfenf{ v noZovém drZdku a druhd strena klinu je opat¥ena dvEma
hroty pro upnuti biitové destidky. Upinke je opatPena kuZelovym otvorem pro upinaci Zroud
s kuZelovou hlavou. Otvor pro upinaci 3roub v noZovém dridku je s otvorem v upince nesou-
osy.
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DotaZenim upinacfho 3roubu se v disledku ku¥elové hlavy Sroubu a ku%elového otvoru
v upince posune klinovd upinka ve sm¥ru u%if strany klinu a b¥itovou destidku upne. Funkce
upinacfho mechenismu je podmin&na posuvem klfnové upinky a to by vedlo u frézovectho né-
stroje k zvétSeni radidlniho nebo exidlnfho hdzeni vymdnitelnych destilek. Daldim zdrojem
chyb by mohl byt u frézovacich ndstrojd dvoubodovy styk pFflofky s bFitovou destidkou
v disledku ji%¥ p¥imkového styku b¥it. dest. s t¥lesem frézy ve smiru hlavniho Fezného
odporu.

Uvedené nedostatky odstranuje zarizeni podle vynélezu sestdvajici z p¥iloZky b¥itové
destilky, upfnactho prvku priloZky a opat¥ené liZkem pro pFfloZku b¥itové desti¥ky, vytvo-
Yenym v t&lese frézy, které protind obvodovd drd¥ka, do které zesahuje pFfloZka b¥itové
destilky. Podstata zafizeni spodivd v tom, %e 1liZko biitové desti¥ky je vytvotené ve tva-
ru L v t8lese frézy a o jeho plochy je opfena p¥floZka b¥itové desti¥ky, opat¥end v¥stup-
kem pro udrfeni b¥itové destil¥ky v nem¥nné poloze, pFi¥emZ p#flo¥ke mé vytvoreno rameno
pro neposuvné opieni o plochu obvodové drdZfky, vytvo¥ené kolmo na podélnou osu tdlesa
frézy.

 PPednost{ zeFfzenf podle vyndlezu je tuhé a nem&nné op¥eni britové destilky p¥i vytvo-
feni dostatedného prostoru pro t#isky unikajfci{ p¥i obrébdni. Hlavnim vyznemem tohoto Fe~
Seni je obvodové dréd¥kae, jakoZto pPesnd vychozi plocha naprosto shodnd pro jednotlivé zu~-
by frézy. Ze¥izeni podle vyndlezu znemofnuje chybné nastaveni opdrky v exidlnim sm¥ru
sefizovafem, protoZe obvodovd dré¥ka tvoPl pFesnou vychozi plochu pro opfeni p¥floZky s
vyluduje jekykoliv posun opérky i b&hem obréb&ni., Deldf vyhodou je mo¥nost prichoztho
brouSeni vSech op&rnjch ploch pro bfitovou destiZku, &im%f je mo¥no dodrZet poZadovenou
pfesnost pro radidlni a axidlni hézeni néstroje a tim docilit klidného chodu stroje
a kvalitniho obrdb&ného povrchu. P¥{loZka soudasnd chrdni biity desti&ky p¥ed odirdnim
odchézejfcimi t#iskami.

Pi#ikled proveden{ pfedm¥tu vyndélezu znézorn¥n na vykresu, kde obr. 1 zndzornuje pohled
na li%ko v t8lese frézy pro pFfflozku e b¥itovou destidku. Obr. 2 zndzornuje umistdni obvo-
dové drdZky na té&lese frézy a obr. 3 pfedstavuje Pez t¥lesem frézy, pifloZkou a b¥itovou
desti¥kou.

Do t&lesa frézy Jje kolmo na osu g, vytvodena obvodové drd¥ka 2 protinajfci ldZka
1 tvaru L, Do obvodové drdZky 2 je vloZeno a o plochu H opfeno kratf{ rameno pP{loZky 3
tvaru L, pfifem’ bok E deldfho ramene B p¥floiky 3 se opird o krat3{ st¥nu C v ldfku 1
JeZ je rovnob¥%nd se st¥nou C. Ke%d¢ liZko 1 je spole¥né pro upnuti p¥iloiky 3 a bi¥ito-
vou dest, 4, prifemZ krat3f stdna C 1G%ka ) slou%f k zachyceni Fezného odporu b¥itové
destilky 4. B¥itové destilka 4 Jje v &elnim sm&ru opfena v nem¥nné pozici o vy¥stupek y
na del3{ st&n& B p¥iloZky 3. V pPfloZce 3 je vytvoFen otvor F pro upinéni 3roub 5, ktery
upind p¥{loZku 3 k t&lesu frézy na plochu G otvorem D. Zroub 5 mé kulovou dosedacf plochu
hlavy, kterd p¥i upnut{ zapadd do otvoru v p¥floZce 3 sra¥eného pod uYhlem slfa,

Upnuti bFitové destidky 4 se provddf takto: Do 1ldZke 1 v télese frézy se vlo3i pfiloike
3 tak, aby krat8i rameno A priloZky 3 zapadlo do obvodové dréiky 2, provlékne se #roub
2 & jeho dotefenim v disledku kulové plochy hlavy &roubu 5 a dhlu alfa na pPfloZce 3
dochézf k pritladeni krat3fho remene A p¥floZky 3 k plode H obvodové drd¥ky 2 a soudasnd
se dotlaZuje daldi rameno B prfiloZky 3 ke krat3f st¥n& C ldZke |. Tim vznikd presnd exi- -

élni op¥ra pro b¥itovou desti¥kou, kterd pri spoledném uloZeni{ do ldZka | dosedne na
vystupek v p¥iloZky 3 a stiny ldZka 1 tdlesa frézy, &im% ziskd nem&nné ustaveni.
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PREDMET VYINALEZU

Zat¥izeni pro pevné uloZeni b¥itové destildky ve frézovacim ndstroji, sestédvajic{
z pr{loZky b¥itové destiky, upinaciho prvku p¥iloZky a opatiené liZkem pro pFiloZku bFi-
tové destidky, vytvorenym v tdlese frézy, které protind obvodovéd drédika, do které zasahuje
prilo¥ka bFitové destidky, vyznalené tim, Ze liZko (1) b¥itové destidky (4) je vytvorend
ve tvaru L v t&lese frézy (6) a o jeho plochy (C) a (G) je opfena priloZka (3) bFitové
desti¥ky (4), opatPend vystupkem (v) pro udrieni bfitové desti¥ky (4) v nem&nné poloze,
pFiem# pFflo¥ke (3) mé vytvorené rameno (A) pro neposuvné op¥enf o plochu (H) obvodové
dré¥ky (2), vytvoXené kolmo na podélnou osu (o) tdlesa frézy (6).

1 list vykresd .
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