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U&elom vyndlezu je opracovanie na jednu ope-
raciu velkd &lenitd plochu dutiny, napriklad

zdpustky.

Uvedeného d&elu sa dosiahne tym, Ze medzi
upinacou prirubou a telesom nastroja je pevne
ulozena elektrovodiva vloZka. Medzi Clenitymi
ginnymi plochami je v telese néstroja vytvoreny
aspoit jeden odvadzaci otvor pripojeny na od-
vddzaci kandl vytvoreny v elektrovodivej vloZke
vytstujici do volného priestoru.

Pro anotaci obr. vykr. &. j. 48020.

214978

(54) Néstroj pre elektrochemickeé obrébanie, najmd velkych &lenitych pléch

ocbrobkov

5J37 0 ~13\ (\/Z'/ *,3,7
% ! ' A0
Y e
N . G20
s )l &%\ AR
{ ) / t\30
2k ‘ 29 ! /;é
AT A
35/" | 3% 35~ 33




214978

Vyndlez sa tyka zhotovenia néstroja pre elek-
trochemické obrégbanie, najma velkych &lenitych
pléch obrobkov.

U doteraz znamych zhotoveni néastrojov po-
uZivangch pri elektrochemickom obrabani men-
Sich ploch obrobkov sa pracovny elektrolyt
privadza pod tlakom z obvodu pracovného &er-
padla elektrochemického hlbiaceho zariadenia,
cez vstupné a rozvadzacie kandly nastrojov
priamo do pracovnej medzery, odkial pradi do
volného priestoru upinacej skrine obrobkov
elektrochemického hibiaceho zariadenia.

V sicasnej dobe kondtruované elektroche-
mické hibiace zariadenia, ktoré si opatrené
generdtormi pracovného pridu o kapacite aZ
10 kA a 20 kA, umoZfuji pouZitie elektroche-
mického obrabania velkych, tvarove zloZitych
plach obrobkov, kde velkost obrabanej plochy
predstavuje hodnotu 5 a% 8 dm? s dlzkou drahy
pradenia elektrolytu v pracovnej medzere aZ
do hodnoty cca 100 mm.

V technickej praxi, najmé pri vyrobe dutino-
vého néradia je potrebné obrabat elektroche-
mickym spésobom velké a tvarove zloZité plo-
chy, kde hlavne z dévodov &lenitosti a zna&ného
rozdielu hlbok jednotlivych dutin v obrobku by
bolo moZné tieto obrabat na viacero operéacii.
Vzhladom na zna&né dlZky elektrolytu v pra-
covnej medzere by si vyZadovalo pouZitie via-
cerych samostatnych nastrojov.

Vyssie uvedené nedostatky zmierituje a tech-
nicky problém rie$i nastroj pre elektrochemic-
ké obrabanie, najmid velkych &lenitych ploch
podla vynélezu, ktorého podstatou je, Ze medzi
upinacou prirubou a telesom ndstroja je pevne
uloZena elektrovodiva vloZzka, Medzi pravou a
lavou &innou plochou je v telese nastroja vy-
tvoreny aspoii jeden odvédzaci otvor pripojeny
na odvéadzaci kandl vytvoreny v elektrovodivej
vloZke vydstujici do volného priestoru.

Nastrojom pre elektrochemické obrgbanie po-
dla vynéalezu sa docieli pri obrabani velkych
ploch obrobkov skrdtenie drahy elektrolytu
v pracovnej medzere a tym zlepSenie procesu
elektrochemického obrgbania vzhladom na men-
Sle opotrebenie elektrolytu. Vyhodou je aj obra-
banie ¢&lenitych tvarov, kde by bolo obtiaZne
obtekanie z jednej Strbiny v osi néstroja vzhla-

dom na rozdielne hibky dutiny. Obrébanie vel-
kych clenitych tvarov sa prevedie na jednu
operdciu, ¢im sa skrati proces obré&bania.

Na pripojenom vykrese je nakresleny nastroj
v prietnom reze spolu s obrobkom.

Nastroj pre elektrochemické obrabanie vel-
kych ¢lenitych obrobkov prikladne pozostava
Z upinacej priruby 18, na ktorej je uloZena
elektrovodivad vlozka 20 a teleso 30 nastroja a
st zoskrutkované skrutkami 37. Teleso 30 né-
stroja ma vytvorené d&lenité Ginné plochy 35.
V upinacej prirube 10 je vytvoreny privod 11
§ pripojenym rozvadzacim kanalom 12, na kto-
ry je pripojeny pravy a lavy prepojovaci kanal
21, 22 vytvoreny v elektrovodivej vloZke 20.
Na pravy a lavy prepojovaci kanal 21, 22 je
pripojeny pravy a lavy privodny kan4dl 31, 32
pripojené na prava a lava preplachovaciu draz-
ku 33, 34 vyustujice na pravi a lavd &innd
plochu 35, 36 telesa 30 ndstroja. Medzi pravou
a lavou ¢innou plochou 35, 36 je v telese 30
vytvoreny odvadzaci otvor 39 pripojeny na od-
vadzaci kandl 23 vytvoreny v elektrovodivej
vloZzke 20. Nastroj je prostrednictvom upinacej
priruby 10 uchyteny na upinacej doske pinoly
elektrochemického hibiaceho zariadenia (na
obr. nezakreslené).

Pracovny elektrolyt vstupuje z pinoly elek-
trochemického stroja do privodu 11 upinacej
priruby 10, odkial je rozvadzacim kandlom 12
vedeny cez pravy a lavy prepojovaci kandl 21,
22 elektrovodivej vlozky 20, Dalej je elektrolyt
vedeny cez pravy a lavy privodny kanal 31, 32
do pravej a lavej preplachovacej drazky 33, 34.
Pravou a lavou preplachovacou drazkou 33, 34
sa elektrolyt privadza do pracovnej medzery
medzi pravou a lavou &innou plochou 35, 36
telesa 30 nastroja a obrobkom 30, Elektrolyt
pridiaci po vnutornych plochach pravej a la-
vej Cinnej plochy 35, 36 je po elektrochemic-
kom procese obrabania odvadzany odvadzacim
otvorom 39 telesa 30 a odvadzacim kanalom 23
elektrovodivej vloiky 20 do volného priestoru.
Elektrolyt pradiaci po vonkaj§ich plochéch
pravej a lavej ¢innej plochy 35, 36 vytekd pria-
mo do volného priestoru.

PREDMET VYNALEZU

Nastroje pre elektrochemické obrabanie, naj-
mé velkych ¢&lenitych pléch obrobkov, uchy-
tenych na upinacej doske pinoly elektrochemic-
kého hlbiaceho zariadenia prostrednictvom upi-
nacej priruby, prifom v prirube a v telese
néstroja st vytvorené privodné kanale elek-
trolytu smerujice k preplachovacim drés-
kam vydstujicim na &inné plochy néastroja

vyznacujicli sa tym, Ze medzi upinacou priru-
bou (10) a telesom (30) nastroja je pevne
uloZena elektrovodiva viozka (20], pridom med-
zi pravou a lavou ¢&innou plochou (35, 36) je
v telese (30) ndstroja vytvoreny aspoii jeden
odvadzaci otvor (39) pripojeny na odvadzaci
kandl (23) wvytvoreny v elektrovodivej vloZke
(20) vyustujtci do volného priestoru.



2149878

138




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

