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Sanitires Einsetzteil

Die Erfindung betrifft ein sanitadres Einsetzteil, insbesondere
einen Strahlregler, mit einer Zerlegereinheit, einer
Auslaufstruktur und einem zwischen der Zerlegereinheit und der

Auslaufstruktur angeordneten Mischraum.

Derartige sanitdre Einsetzteile sind bekannt und dienen dazu,
Wasserstrahlen an Armaturen von gewlnschter Form, Qualitat und

Starke zu erzeugen.

Die Erfindung beschaftigt sich damit, eine andersartige

Strahlqualitat bereitzustellen.

Zur Losung der genannten Aufgabe sind erfindungsgemall die
Merkmale des Anspruchs 1 vorgesehen. Insbesondere wird somit
zur Losung der genannten Aufgabe bei sanitdren Einsetzteilen
der eingangs beschriebenen Art erfindungsgemdl vorgeschlagen,
dass in dem Mischraum ein Gitter und dem Gitter in einer
Stromungsrichtung nachgeordnet wenigstens ein Flachengebilde
ausgebildet sind. Das Gitter ladsst sich insbesondere in Bezug
auf seine Position relativ zu dem Fladchengebilde als

zustromseitiges Gitter beschreiben.

Somit lasst sich der Wasserstrahl um Mikroblasen anreichern.

Mikroblasen sind bekannt und haben den Vorteil, dass sie eine
hohere Verweilzeit von Luftblasen im Wasser ermdglichen. Dies
hat vielfaltige Anwendungsmdglichkeiten. Es besteht auch die
Moglichkeit der Bereitstellung von Energie beim Kollaps der
Blasen, wobeli sich freie Radikale im Wasser bilden konnen, die

positive Benutzungseigenschaften aufweisen.

Mikroblasen stellen ferner eine groBe Oberflache an einer

Grenzschicht bereit, die dazu dienen kann, beispielsweise Ol
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und anderer Substanzen aufzunehmen, beispielsweise von
Oberfldchen. Mikroblasen sind daher gut geeignet, einen

Reinigungseffekt zu bewirken.

Ein Flachengebilde kann beispielsweise als Oberbegriff flr
alle zweidimensionalen Erzeugnisse aus Fasern und/oder Faden,
unabhédngig von der Herstellungstechnik, charakterisiert sein.
Zu den (textilen) Flachengebilden gehdren Gewebe,
Maschenwaren, Filz, Teppiche, Tufting-Teppiche, Vliesstoffe,
Bobinet, Netz, Geflecht, Multitextilien und Nahwirkwaren. Von
metallischen Flachengebilden kann man sprechen, wenn die

Fasern und/oder die Fiden zumindest teilweise aus Metall sind.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass wenigstens zwei Fl&chengebilde aufeinander gestapelt

sind.

Die Ausbildung von Mikroblasen kann somit je nach Anzahl von
aufeinander gestapelten Fladchengebilden vorteilhaft

beeinflusst werden.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass dem Flachengebilde nachgeordnet ein abstrdmseitiges

Gitter ausgebildet ist.

Das Flachengebilde kann derart zwischen den Gittern angeordnet
sein, dass es von zumindest einem Gitter gestiitzt und/oder
stabilisiert wird. Die Gitter kénnen sich insbesondere dadurch
von der Auslaufstruktur unterscheiden, dass die
Auslaufstruktur im Gegensatz zu einem Gitter eine
Gleichrichtungsfunktion in Bezug auf das durchflieBende Wasser
hat. Die Gitter koénnen insbesondere voneinander abweichende
Lochstrukturen aufweisen. Ein jeweiliges sanitdres Einsetzteil
kann mehrere Flachengebilde aufweisen, wobeil insbesondere das

Jewelils abstromseitige Flachengebilde benachbart zu dem
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abstromseitigen Gitter angeordnet sein kann.

Insbesondere kann dem abstrdmseitigen Gitter wenigstens ein
weliteres Flachengebilde nachgeschaltet sein. Dies kann
besonders ginstig bei kleineren Durchflussklassen,
beispielsweise ab und unterhalb 0,5 gpm (gallon per minute;
Gallonen pro Minute), sein. Hier kann es glinstig sein, wenn
eine kleinste Maschenweite (zum Beispiel bei mehrlagigen
Flachengebilden) des weiteren (unteren) Flachengebildes groBer
als eine kleinste Maschenweite (zum Beispiel bei mehrlagigen
Flachengebilden) des oberen Flachengebildes ist. Alternativ
oder zusatzlich kann es insbesondere fir kleine
Durchflussklassen ginstig sein, eine kleinste Maschenweite von

50 - 60 pm am oberen Flachengebilde vorzusehen.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass die Zerlegereinheit eine Anpresskraft auf ein
zustromseitiges Gitter ausiibt, wobeil das wenigstens eine
Flachengebilde zwischen dem zustrodmseitigen Gitter und dem

abstromseitigen Gitter eingespannt ist.

Auf diese Weise kann das Flachengebilde losbar zwischen den
Gittern gehalten werden. Unter Nutzung der Anpresskraft kann
eine ausreichende Abdichtung zwischen dem wenigstens einen

Fladchengebilde und den Gittern erreicht werden.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass durch Stege eines Gitters gebildete Zwischenrdume mit
Kreuzungspunkten von Stegen des anderen Gitters fluchten.
Insbesondere kann es sich hierbei um von dem zustrdmseitigen
Gitter gebildete Zwischenraume und/oder von dem

abstromseitigen Gitter gebildete Kreuzungspunkte handeln.

Unter dem Fluchten eines Zwischenraumes mit einem

Kreuzungspunkt kann insbesondere verstanden werden, dass der
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Kreuzungspunkt innerhalb einer Projektion des Zwischenraums
parallel zur Langsmittelachse des sanitdren Einsetzteils
liegt. Besonders bevorzugt befindet sich der Kreuzungspunkt

mittig innerhalb der Projektion des Zwischenraums.

Somit kann ein durch Zwischenrdume eines, insbesondere des
zustromseitigen Gitters und in Stromungsrichtung durch ein
Fladchengebilde begrenzter Pool optimal durch wenigstens einen
Kreuzungspunkt, insbesondere des abstrdmseitigen Gitters
gestiitzt werden. Auf diese Weise kann der durch das
Flachengebilde gebildete Boden des Jjeweiligen Pools gerade
dort abgestiitzt werden, wo er durch das zustrdmende Wasser am

meisten belastet wird.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass Zwischenraume des zustrdmseitigen Gitters mit

Austrittsoffnungen der Zerlegereinheit fluchten.

Auf diese Weise kdnnen die von den Austrittsdffnungen der
Zerlegereinheit ausgehenden Wasserstrahlen frei auf das
Fladchengebilde treffen, indem die durch die Zwischenradume
gebildeten Pools am jeweiligen Auftreffpunkt eines

Wasserstrahls angeordnet sind.

Alternativ oder zusatzlich kann vorgesehen sein, dass
Kreuzungspunkte des abstrdmseitigen Gitters mit

Austrittsoffnungen der Zerlegereinheit fluchten.

Somit kann eine zusatzliche Zerstaubung des Wassers
abstromseitig zu dem Flachengebilde erreicht werden, wenn
dieses auf jeweilige Kreuzungspunkte der Stege des
abstromseitigen Gitters trifft und diese umflieBen muss. Fener
kann ein auf das gestiitzte Flachengebilde auftreffender Strahl
zurickgelenkt werden, so dass der jeweilige durch die

Zwischenraume des zustrdmseitigen Gitters gebildete Pool
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gefullt wird.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das wenigstens eine Flachengebilde auf Kreuzungspunkten
von Stegen des abstromseitigen Gitters aufliegt. Alternativ
oder zusatzlich kann vorgesehen sein, dass das wenigstens eine
Flachengebilde von Kreuzungspunkten von Stegen des

abstromseitigen Gitters gestitzt wird.

Somit kann das Flachengebilde jeweils am Auftreffpunkt eines
von den Austrittsoffnungen der Zerlegereinheit ausgehenden

Wasserstrahls gestitzt werden.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das wenigstens eine Flachengebilde auf Stegen,
insbesondere konzentrisch verlaufenden Stegen, des
abstrdomseitigen Gitters aufliegt und/oder von diesen
abgestitzt wird. Alternativ oder zusadtzlich kann vorgesehen
sein, dass das wenigstens eine Flachengebilde auf radial
verlaufenden Stegen des abstrdomseitigen Gitters aufliegt
und/oder von diesen abgestitzt wird. Somit ist eine stabile
Auflage fir eine feinere Zerstaubung und/oder Aufteilung eines

ankommenden Wasserstrahls bereitgestellt.

Besonders ginstig ist es, wenn die Stege an Auftreffpunkten
von austretenden Wasserstrahlen einer vorgelagerten
Zerlegereinheit, beispielsweise der bereits erwahnten und/oder
nachfolgend beschriebenen Zerlegereinheit, angeordnet sind.
Somit sind die Wasserstrahlen gegen eine feste Unterlage

leitbar.

Somit kann die Art der Abstiitzung des Flachengebildes variiert
werden und Jje nach Bedingungen, beispielsweise dem anliegenden
Wasserdruck und/oder Art und Form des Fladchengebildes variiert

werden.
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Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Flachengebilde durch das abstrémseitige Gitter an
Abstiitzungspunkten gestiitzt wird, welche mit
Austrittsoffnungen der Zerlegereinheit fluchten. Alternativ
oder zusatzlich kann vorgesehen sein, dass das Flachengebilde
durch das abstromseitige Gitter an Abstlitzungspunkten gestiitzt
wird, welche mit Auftreffpunkten von Wasserstrahlen, die von

der Zerlegereinheit ausgehen, fluchten.

Auf diese Weise kann sichergestellt werden, dass der von der
Zerlegereinheit, insbesondere deren Austrittsoffnungen,
ausgehende Strahl zumindest teilweise, insbesondere
vollstandig, auf das das Flachengebilde abstilitzende Element,
beispielsweise Stege des abstrémseitigen Gitters, trifft.
Somit koénnen die beschriebenen Vorteile eines zumindest
teilwelise zuriickgelenkten und die Pools fiillenden bzw. eines
abstromseitig zu dem Flachengebilde aufgefacherten bzw.
zerstdubten Wasserstrahles optimal realisiert werden. Bei
einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass
das Flachengebilde ein textiles oder metallisches

Flachengebilde ist.

Hierbei kann es sich insbesondere um ein Gewebe handeln.
Dieses lasst sich beispielsweise einfach aus einem groBen

Gewebeteppich mittels Stanzen herstellen.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,

dass das Gitter an dem Flachengebilde anliegt.

Somit kann das Flachengebilde von dem Gitter strukturell

stabilisiert sein.

Zusatzlich kann vorgesehen sein, dass Stege des Gitters

linienfdrmig an dem Flachengebilde anliegen.

Somit werden seitlich abgelenkte Stromungsteile aufgehalten.
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Es kobnnen sich Minipools bilden, in denen das Wasser-
Luftgemisch an dem Flachengebilde gehalten und durch die
nachfolgende Stromung durch das Flachengebilde gedriickt werden

kann.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Gitter eine groRlRere Steifigkeit hat. Somit ist eine
Stabilisierung Uber eine gesamte Erstreckung des

Flachengebildes bewirkbar.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Gitter ein grdBeres Eigengewicht als das
Flachengebilde hat. Somit ist ein glnstiger Niederhalter

bereitgestellt.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,

dass ein Flachengebilde eine Maschenweite von weniger 200 um
aufweist. Bevorzugt kann die Maschenweite weniger als 110 um,
weniger als 50 um, oder nicht mehr als 30 pm oder nicht mehr

als 20 pm betragen.

Eine Maschenweite eines Flachengebildes kann beispielsweise
als charakteristische Lange, beispielsweise ein Fadenabstand
oder ein Schlingendurchmesser, beschreibbar sein, oder als ein
grobtes, mittleres oder kleinstes lichtes Innenmal von
Offnungen des Flachengebildes, beispielsweise auch als

statistischer Mittelwert.

Die Formung der Mikroblasen kann somit positiv beeinflusst

werden. Je nach Geometrie des sanitdren Einsetzteils und der
Beschaffenheit des durchstrdmenden Wassers oder des Materials
des Flachengebildes kann die Maschenweite des Flachengebildes

vorteilhaft gewdhlt werden.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,

dass das Gitter eine groRlRere Maschenweite als das
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Fladchengebilde aufweist.

Eine Maschenweite eines Gitters kann beispielsweise als
charakteristische Lange des Gitters oder eines
Gitterabschnittes, beispielsweise ein Stegabstand,
beschreibbar sein, oder als ein grdobBtes, mittleres oder
kleinstes lichtes InnenmaRl von Offnungen des Gitters,

beispielsweise auch als statistischer Mittelwert.

So kann die Maschenweite des Gitters wenigstens das Doppelte,
das Dreifache, das Fiunffache und/oder wenigstens das Zehnfache
der Maschenweite des Flachengebildes betragen. Das Gitter kann
auch eine um den jeweiligen Faktor grdBere Maschenweite als
eine groRte oder kleinste Maschenweite eines mehrlagigen

Flachengebildes aufweisen.

Mehrere Flachengebilde k&énnen miteinander zu einem Einlegeteil
verbunden sein. Dies kann die Handhabung mehrerer
Flachengebilde vereinfachen. Als Einlegeteil ist nicht das
beanspruchte sanitédre Einsetzteil zu verstehen. Aus wenigstens
zwel Flachengebilden gebildete Einlegeteile kdnnen in das
sanitdre Einsetzteil eingelegt sein. Die Flachengebilde eines
Finlegeteils k&énnen miteinander stoffschliissig verbunden sein.
Hierbei k&énnen verschiedene Maschenweiten innerhalb eines
Finlegeteils zur Anwendung kommen. Mehrere Einlegeteile kdnnen
gestapelt werden und miissen nicht zwangsldufig miteinander
verbunden sein. Verschiedene Verhdltnisse der Maschenweiten
und Dicken der verschiedenen Flachengebilde der verschiedenen
Einlegeteile filhren zu einer unterschiedlichen Bildung wvon
Mikroblasen. Die genannten Parameter kdnnen so aufeinander
abgestimmt sein, dass eine gewlinschte Sorte von Mikroblasen
gebildet wird. Die Mikroblasen konnen beispielsweise mit
gewlinschten Grolen oder Verwellzeiten im Wasser erzeugt
werden. Die Reihenfolge mehrerer Flachengebilde und deren

Orientierung zueinander koénnen durch die Verbindung der
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Flachengebilde zu einem Einlegeteil fixiert werden.

Das Gitter kann somit das Fladchengebilde strukturell
stabilisieren, zum Beispiel niederhalten. Es kann auch eine
Voraufteilung eines zustrdmenden Wasserstrahls mittels des
Gitters erfolgen, wobei kleinere Anteile des urspringlichen
Wasserstrahls separat voneinander dem Flachengebilde
zugeleitet werden. Zusammen mit den linienfdrmig an dem
Flachengebilde anliegenden Stegen des Gitters kann so eine

vorteilhafte Formung der Mikroblasen erreicht werden.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Flachengebilde als ein erstes Flachengebilde
abstromseitig von einem zweiten Flachengebilde unterfiittert

ist.

Fine erste Lage des Flachengebildes kann somit von einem

welteren Flachengebilde strukturell gestiitzt werden.

Hierbei kann vorgesehen sein, dass das zweite Flachengebilde
eine groRere Maschenweite als das erste Flachengebilde
aufweist. Es kann auch vorgesehen sein, dass das zweite
Flachengebilde eine grolere Steifigkeit als das erste

Fladchengebilde aufweist.

Die strukturelle Stitzung des ersten Flachengebildes durch das

zwelte Flachengebilde kann somit vorteilhaft gewdhlt sein und

beispielsweise vergroBert werden.

Hierbei kann weiter vorgesehen sein, dass das zweite
Flachengebilde mit dem ersten Flachengebilde, beispielsweise
an seinem Rand und/oder flachenartig, verbunden ist. Diese

Verbindung kann eine stoffschliissige Verbindung sein.

Somit koénnen mehrere Flachengebilde zusammengehalten werden.

Die Verbindung kann auch mittels Ultraschall hergestellt
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werden. Hierbei kann ein Ultraschallstanzprozess zur Anwendung

kommen.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Gitter eine wenigstens doppelt so groBe, oder auch
wenigstens dreimal, viermal, finfmal oder wenigstens zehnmal

so groRe Dicke wie das Flachengebilde aufweist.

Strukturelle Eigenschaften des Gitters kdénnen somit

vorteilhaft gewdhlt werden.

Es konnen somit die Stabilitat des Gitters und/oder des
Flachengebildes bestimmende Parameter vorteilhaft gewahlt und

aufeinander abgestimmt werden.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Flachengebilde als ein erstes Flachengebilde eines
ersten Einlegeteils eine kleinere Maschenweite als ein erstes
Flachengebilde eines abstrdmseitig zu dem ersten Einlegeteils

ausgebildeten zweiten Einlegeteils aufweist.

Hierbei kann zusadtzlich vorgesehen sein, dass Jjedes erste
Fladchengebilde von einem zweiten Flachengebilde unterfiittert

ist.

Somit kann die Mikroblasenbildung genauer beeinflusst und

eingestellt werden.

Zusatzlich kann vorgesehen sein, dass ein zweites

Fladchengebilde eine groBRere Maschenweite als ein zugehdriges
erstes Flachengebilde aufweist. Es kann auch vorgesehen sein,
dass ein zweites Fladchengebilde eine groBere Steifigkeit als

das zugehorige erste Flachengebilde aufweist.

Das erste Flachengebilde kann somit vorteilhaft strukturell

verstarkt werden. Die Mikroblasenbildung kann vorteilhaft
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beeinflusst werden.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Flachengebilde als ein erstes Flachengebilde eines
ersten Einlegeteils ausgebildet ist, und dass abstrdmseitig zu
dem ersten Einlegeteil ein zweites, aus identischen

Flachengebilden aufgebautes Einlegeteil ausgebildet ist.

Somit konnen wenigstens zwei identisch aufgebaute Einlegeteile
Ubereinander gestapelt werden. Je nach Anzahl der {lbereinander
gestapelten Einlegeteile kann die Mikroblasenbildung
vorteilhaft beeinflusst werden. Die Verwendung identisch
aufgebauter Einlegeteile reduziert hierbei deren

Herstellungsaufwand.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das sanitdre Einsetzteil mit einer Gaszufiihrung,
insbesondere beliiftet, ausgebildet ist. Zusatzlich kann
vorgesehen sein, dass das sanitdre Einsetzteil als beliifteter
oder mit einer Gaszufuhr versehener Strahlregler ausgefihrt

ist.

Somit kann eine definierte Gaszufuhr, insbesondere Luftzufuhr,
zu dem Bereich der Mikroblasenbildung erreicht werden. Die
Nutzung eines beliifteten oder mit einer Gaszufuhr versehenen
Finsetzteils bzw. eines bellifteten oder mit einer Gaszufuhr
versehenen Strahlreglers kann die Mikroblasenbildung

vorteilhaft beeinflussen.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass eine Maschenweite eines Gitters so bemessen ist, dass
wenigstens eine Austrittséffnung der Zerlegereinheit zwischen
Jeweils zwel Stege des Gitters zielt. Es kdnnen auch eine
Mehrheit der Austrittsdéffnungen, oder auch alle

Austrittsoffnungen der Zerlegereinheit zwischen Jjeweils zwei
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Stege des Gitters zielen. Die Austrittsdffnungen kdnnen
hierbei von einer Lochplatte der Zerlegereinheit gebildet

sein.

Auf diese Weise kann ein Anpressdruck auf das Flachengebilde
gerichtet werden. Wasser kann direkt in die sich ausbildenden
Zwischenraume, die durch ein Flachengebilde und die Stege des
Gitters begrenzt sind, eingebracht werden. Dies ist forderlich
um zu erreichen, dass einerseits eine Lufteinmischung nahe des
Fladchengebildes stattfindet und andererseits der Wasserdruck
dazu fihrt, dass dieses luftangereicherte Wasser tatsachlich
durch die Flachengebilde gepresst wird. Die Verwendung einer

Lochplatte kann diesen Vorgang unterstiitzen.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,

dass die Dicke eines Einlegeteils variiert.

Hierbei kann beispielsweise die Dicke eines Einlegeteils
radial nach auBlen abnehmen. Es ist somit ein besonderer
Randbereich ausbildbar, beispielsweise zur Abdichtung gegen

eine Wand des Mischraums.

Somit wird zwischen dem Rand des Einlegeteils und dem Rand des
Mischraums ein Bypass gebildet, durch den Luft zur Bildung von

groReren Blasen strdmen kann.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass eine, beispielsweise die bereits erwahnte, Maschenweite
eines ersten Flachengebildes eines Einlegeteils um einen
Faktor von wenigstens 3 und/oder von hdchstens 50 kleiner als
eine, beispielsweise die bereits erwdhnte, Maschenweite eines

zwelten Flachengebildes desselben Einlegeteils ist.

Bevorzugt ist die Maschenweite des ersten Flachengebildes um
einen Faktor von wenigstens 3 und/oder von hoéchstens 7 kleiner

als die Maschenweite des zweiten Flachengebildes.
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Alternativ ist die Maschenweite des ersten Flachengebildes um
einen Faktor von wenigstens 30 und/oder von hdchstens 50

kleiner als die Maschenweite des zweiten Flachengebildes.

Das erste Flachengebilde ist vorzugsweise zustrdomseitig zu dem
zwelten Flachengebilde gelagert, welches somit vorzugsweilse
abstromseitig platziert ist. Die Flachengebilde kdnnen

wiederum stoffschlissig miteinander verbunden sein.

Variationen der Maschenweite der verschiedenen Fl&achengebilde
eines Einlegeteils ermdglichen die Bildung von Mikroblasen mit
gewlinschten Eigenschaften beispielsweise in RBezug auf deren

GroBke oder Verweilzeit im Wasser.

Bei der vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass
das Gitter bzw. das Flachengebilde als Einlegeteil ausgebildet

ist.

Das Gitter bzw. das Flachengebilde kann somit einfach in das
sanitdre Einsetzteil eingelegt oder aus diesem entfernt
werden. Das Flachengebilde kann in diesem Zusammenhang auch
mehrlagig und/oder ein Einlegeteil sein. Es ist auch moglich,
Flachengebilde bzw. Gitter bei bestehenden sanitaren
Einsetzteilen nachzurilisten. Gitter und Flachengebilde kdnnen

als separate Teile ausgefiihrt sein.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass die Zerlegereinheit das Gitter gegen das Flachengebilde

drickt.

Das Flachengebilde kann somit relativ zu dem Gitter fixiert
sein. Das Gitter kann gegen das Flachengebilde gedriickt sein,
beispielsweise um ein linienfdrmiges Anliegen der Stege des
Gitters an dem Flachengebilde, beispielsweise wie bereits
beschrieben, zu erreichen. Dies erleichtert die Ausbildung von

Minipools.
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Zusatzlich kann vorgesehen sein, dass das Flachengebilde

zwischen dem Gitter und der Auslaufstruktur eingeklemmt ist.

Somit kann der sanitdre Einsetzteil besonders kompakt gebaut
werden. Die Position des Gitters und/oder dass Flachengebildes
kann somit festgelegt und fixiert werden. Zusdtzlich

Halterungen flir das Fl&chengebilde sind verzichtbar.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Flachengebilde durch die Auslaufstruktur abgestitzt

ist.

Auch dies ermdglicht eine vereinfachte Konstruktion des
sanitadren Einsetzteils aufgrund verzichtbarer zusatzlicher

Halterungen.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Flachengebilde, insbesondere alle Flachengebilde, aus
Polypropylen (PP), Polyester (PET) und/oder Polyamid (PA)

und/oder Kombinationen hiervon gefertigt ist (sind).

Alternativ oder zus&tzlich kann vorgesehen sein, dass das
Gitter aus Polyoxymethylen (POM), Polypropylen (PP) und/oder
Polybutylenterephthalat (PBT) und/oder Kombinationen hiervon
gefertigt ist.

FEine bevorzugte Kombination sieht Flachengebilde aus PET und

Gitter aus POM vor.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein,
dass das Flachengebilde gegeniiber dem Mischraum mit einem
seitlichen UbermaB gefertigt ist. Somit ist ein dichtes
Anliegen an einer Wand des Mischraums erreichbar,
beispielsweise durch ein iberdimensioniertes Flachengebilde

und/oder durch ein Flachengebilde mit einer Anformung.
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FEine bevorzugte Anwendung der Erfindung sieht vor, dass bei
einem sanitaren Einsetzteil, beispielsweise bei einem
Strahlregler, insbesondere wie zuvor beschrieben oder nach
einem der auf ein sanitdres Einsetzteil gerichteten Anspriche,
ein Flachengebilde zur Erzeugung von Mikroblasen verwendet

wird.

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfilhrungsbeispiels naher
beschrieben, ist jedoch nicht auf das Ausfihrungsbeispiel
beschrankt. Weitere Ausfithrungsbeispiele ergeben sich durch
Kombination der Merkmale einzelner oder mehrerer Anspriiche
untereinander und/oder mit einzelnen oder mehreren Merkmalen

des Ausfiithrungsbeispiels.

Es zeigt:

Fig. 1 ein in den Auslauf einer Sanitdrarmatur eingesetztes
erfindungsgemdles sanitédres Einsetzteil in einer
Schnittansicht,

Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt von Figur 1,

Fig. 3 das sanitdre Einsetzteil aus Figur 1 in einer
perspektivischen Schnittansicht,

Fig. 4 eine Aufsicht auf ein erfindungsgemédfes, aus mehreren
Flachengebilden bestehendes, Einlegeteil,

Fig. 5 eine Darstellung der Maschenweite eines ersten
Flachengebildes,

Fig. 6 eine Darstellung der Maschenweite eines zweiten
Flachengebildes,

Fig. 7 eine Darstellung des Ubereinanderlegens zweier

Flachengebilde,
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Fig. 8 eine Schnittansicht eines Einlegeteils mit zwei
Lagen,
Fig. 9 eine Schnittansicht eines Einlegeteils mit drei
Lagen,

Fig. 10 eine Darstellung analog zu Fig. 2 mit Einlegeteilen

mit UbermaR,

Fig. 11 ein weiteres erfindungsgemédfRes sanitares Einsetzteil

in einer Schnittansicht,

Fig. 12 Bauteile des sanitdren Einsetzteils aus Figur 11 in

einer Explosionsdarstellung,

Fig. 13 zwel iUbereinander gesetzte Gitter in einer Ansicht

von oben,

Fig. 14 eine Variante {ibereinandergestapelter Gitter mit

einem Einlegeteil und

Fig. 15 eine weitere Variante lbereinandergestapelter Gitter

mit einem Einlegeteil.

Figur 1 zeigt ein erfindungsgemiaBes sanitdres Einsetzteil 1,
welches als Strahlregler 37 ausgefithrt und in den Auslauf 2
einer Sanitararmatur 3 eingesetzt ist. Das sanitéare
Finsetzteil 1 ist mittels einer Schraubhiilse 32 mit einem
Gewinde 4 in ein Gegengewinde 5 der Sanitararmatur 3
eingeschraubt. Zwischen sanitdrem Einsetzteil 1 und der
Sanitarmatur 3 wird ein Dichtring 6 verpresst. Zustromseitig
ist ein Vorsatzsieb 7 ausgebildet. In Strdémungsrichtung
schlieRt sich hieran eine Zerlegereinheit 8 in Form einer
Lochplatte 9 an. Hieran sich in Stromungsrichtung anschlieBend
ist ein Mischraum 10 ausgebildet. Der Mischraum 10 wird

abstromseitig von einer Auslaufstruktur 11 begrenzt, welche an
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einem Geh&duseteil 12 ausgebildet ist, welches iUber eine
Rastverbindung 13 mit der Zerlegereinheit 8 verbunden ist. Die
Zerlegereinheit 8 weist Austrittsoéffnungen 25 auf, welche
Jeweils zwischen zwel Stege 26 eines Gitters 14 zielen. Diese
Austrittsoffnungen 25 werden von der Lochplatte 9 der

Zerlegereinheit 8 gebildet.

In dem Mischraum sind das Gitter 14 sowie zwel Einlegeteile
15, 16 ausgebildet, welche jeweils aus zweil Flachengebilden
17, 18 bzw. 19, 20 bestehen. Die Flachengebilde 17, 18, 19, 20
bestehen hierbei aus textilem Gewebe, konnen in anderen
Ausflihrungsformen jedoch auch metallisch sein. Ein
Flachengebilde 17, 18, 19, 20 weilst auch eine Maschenweite von
weniger als 200 pum auf. Zwischen den jeweils zweil
Flachengebilden 17, 18 bzw. 19, 20 ist jeweills randseitig eine
stoffschliissige Verbindung 21 bzw. 22 hergestellt. In den
beiden Einlegeteilen 15, 16 ist Jjeweils ein erstes
Flachengebilde 17, 19 abstromseitig von einem zweiten
Flachengebilde 18, 20 unterfittert. Das zweite Flachengebilde
18, 20 kann hierbei eine grdBere Maschenweite und eine groBlere

Steifigkeit als das erste Flachengebilde 17, 19 aufweisen.

Figur 2 zeigt einen vergrdBerten Ausschnitt von Figur 1.
Hierbei sind insbesondere die randseitigen, stoffschliissigen
Verbindungen 21 bzw. 22 zwischen Jjeweils zwel Flachengebilden
17, 18 bzw. 19, 20 der Einlegeteile 15, 16 zu erkennen. Das
Gitter 14 liegt nicht an dem zustrdmseitigen Einlegeteil 15
an, sondern ist {iber Stege 26 abgestiitzt, jedoch ist das
abstromseitige Einlegeteil 16 durch die Auslaufstruktur 11

abgestitzt.

Gitter 14 und Einlegeteile 15, 16 sind jeweills als Einlegeteil
ausgebildet und konnen einfach eingelegt bzw. entnommen
werden. Insbesondere im Bereich der stoffschliissigen

Verbindung 21, 22 ist zu erkennen, dass die Dicke eines
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Einlegeteils 15, 16 wvariiert, namlich radial nach auBen hin

abnimmt.

Zwischen dem &duleren Rand 34, 35 der Einlegeteile 15, 16 und
dem inneren Rand 36 des Mischraums 10 ist ein Bypass 33
gebildet, durch den Luft zur Bildung beispielsweise groblerer

Mikroblasen stromen kann.

Figur 3 zeigt das sanitdre Einsetzteil 1 aus Figur 1 in einer
perspektivischen Schnittansicht. Hierbei ist insbesondere zu
erkennen, dass das sanitare Einsetzteil 1 beliiftet ausgefiihrt

ist und hierzu Gaszufihrungsdffnungen 23 aufweist.

Die Gaszufiuhrungsoffnungen 23 sind jeweils unterhalb der

Zerlegereinheit 8 und oberhalb des Gitters 14 angeordnet.

Das Gitter 14 weist eine groBere Maschenweite als die
Flachengebilde 17, 18, 19, 20 auf, die beispielsweise
wenigstens das Doppelte einer grdBten oder einer kleinsten
Maschenweite eines mehrlagigen Flachengebildes, also in diesem
Ausflihrungsbeispiel eines Einlegeteils 15, 16 betragt. Das
Gitter 14 weist auBerdem eine wenigstens doppelt so grofe

Dicke 24 wie die Fl&chengebilde 17, 18, 19, 20 auf.

Figur 4 zeigt eine Aufsicht auf ein erfindungsgemiles
Einlegeteil 15, welches aus zwel Ubereinandergelegten
Fladchengebilden 17, 18 mit jeweils unterschiedlicher
Maschenweite besteht. Randseitig ist eine stoffschlissige
Verbindung 21 zwischen den beiden Flachengebilden 17, 18
ausgebildet. In diesem Fall ist das Einlegeteil 15
kreisformig, bei anderen Ausgestaltungen des sanitaren
Finsetzteils 1 kann ein Einlegeteil auch eine andere Form

aufweisen.

Figur 5 zeigt eine schematische Darstellung der Maschenweite

eines ersten erfindungsgemédfen Flachengebildes 17.
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Figur 6 zeigt eine schematische Darstellung der Maschenweite

eines zweiten erfindungsgemidlRen Flachengebildes 18.

Figur 7 zeigt, wie durch Ubereinanderlegen der Fliachengebilde
17, 18 aus den Figuren 5, 6 ein Einlegeteil 15 gebildet werden
kann. Die beiden Flachengebilde 17, 18 kdnnen wie skizziert
kreisrund sein und beispielsweise mittels eines
Ultraschallstanzprozesses aus groReren Lagen der

Flachengebilde 17, 18 gestanzt werden.

Figur 8 zeigt eine Schnittansicht eines erfindungsgemalen
Einlegeteils 15, welches wie in Figur 7 dargestellt aus zweil
Fladchengebilden 17, 18 gebildet wurde. Im Randbereich ist die
stoffschliissige Verbindung 21 zwischen den Flachengebilden 17,
18 zu erkennen. Das erste Flachengebilde 17 weist hierbei eine
kleinere Maschenweite als das zweite Flachengebilde 18 auf.
Das Flachengebilde 17 ist somit stitzend von dem

Fladchengebilde 18 unterflittert.

Figur 9 zeigt eine Schnittansicht eines weiteren
erfindungsgemalRen Einlegeteils 27, welches aus drei
Flachengebilden 28, 29, 30 zusammengesetzt ist. Die
Flachengebilde 28, 29, 30 sind randseitig mittels einer
stoffschlissigen Verbindung 31 verbunden. In diesem
Ausflihrungsbeispiel weist das oberste Flachengebilde 28 die
geringste Maschenweite auf, das mittlere Flachengebilde 29 die
grolte Maschenweite und das Flachengebilde 30 eine mittlere
Maschenweite auf. Das mittlere Flachengebilde 29 stitzt somit
die Flachengebilde 28, 30 strukturell und weist auBerdem eine

groRere Steifigkeit auf.

Fig. 10 zeigt einen Ausschnitt aus einem alternativen
Ausfiihrungsbeispiel. Wieder sind funktionell und/oder
konstruktiv gleichartige oder identische Rauteile und

Funktionseinheiten mit denselben Bezugszeichen bezeichnet und
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nicht gesondert beschrieben. Die Ausfihrungen zu den
vorangehenden Ausfihrungsbeispielen gelten daher zu diesem

Ausfiithrungsbeispiel entsprechend.

Das Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 10 unterscheidet sich wvon
den vorangehenden dadurch, dass die Flachengebilde 17, 18, 19,
20 mit einem seitlichen UbermaB 38 gegeniiber einem lichten
Innenmall dem Mischraum 10 ausgebildet sind, so dass sie nach
oben abgewinkelt dichtend an der Wand 39 des Mischraums 10

anliegen. Somit ist der Bypass 33 in Fig. 2 verschlossen.
Das UbermaR kann hierbei aus dem Material der Flachengebilde
17, 18, 19, 20 gefertigt oder durch Anformung hergestellt

sein.

Bei einem Ausfihrungsbeispiel gilt folgendes

Flachengebilde Maschenweite (um)
17 20
18 800
19 105
20 800

Somit ist die Maschenweite des unteren ersten Flachengebildes
19 um einen Faktor von 7,62, also einem Faktor zwischen 3 und
50 oder sogar zwischen 3 und 10, kleiner als die Maschenweite

des unteren zweiten Flachengebildes 20.

Somit ist die Maschenweite des oberen ersten Flachengebildes

17 um einen Faktor wvon 40, also einem Faktor zwischen 5 und 50
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oder sogar zwischen 30 und 50, kleiner als die Maschenweite

des oberen zweiten Flachengebildes 18.

Die Maschenweite kann beispielsweise je nach Arbeitsdruck bzw.
anliegendem Wasserdruck vorteilhaft gewdhlt werden. So kann
beispielsweise bei Arbeitsdriicken oberhalb von 2 bar eine
kleinere Maschenweite und bei Arbeitsdriicken unterhalb von

1,5 bar, insbesondere unterhalb von 1 bar, eine groBere
Maschenweite eine vorteilhafte Blasenerzeugung gewahrleisten.
Eine kleinere Maschenweite kann beispielsweise weniger als

200 pm, wie bereits beschrieben, betragen und eine grolere
Maschenweite kann beispielsweise mehr als 500 pm, insbesondere
wenigstens 800 pum betragen. Im Bereich zwischen 1,5 bar und

2 bar konnen kleine und groRe Maschenweiten gleichermaRen
geeignet sein. Beispielsweise kann sich bei einem Arbeitsdruck

von 2 bar eine Maschenweite von 33 um anbieten.

Bei den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen sind die

Flachengebilde aus PET und das Gitter aus POM gefertigt.

Figur 11 zeigt ein weiteres erfindungsgemdBes sanitédres
Einsetzteil 1, welches als Strahlregler 37 ausgefithrt und ohne
Schraubhiilse 32 dargestellt ist. Wieder sind funktionell
und/oder konstruktiv gleichartige oder identische Bauteile und
Funktionseinheiten mit denselben Bezugszeichen bezeichnet und
nicht gesondert beschrieben. Die Ausfihrungen zu den
vorangehenden Ausfihrungsbeispielen gelten daher zu diesem

Ausfiithrungsbeispiel entsprechend.

Das sanitdre Einsetzteil 1 verfigt iber ein zustrdmseitig zu
einer als Lochplatte 9 ausgefilhrten Zerlegereinheit 8
eingesetztes Vorsatzsieb 7. Die Zerlegereinheit 8 verfiligt lber
Austrittsoffnungen 25. Uber eine Rastverbindung 13 ist die
Zerlegereinheit 8 mit einem weiteren Gehauseteil 12 verbunden.

Das Gehauseteil 12 weist eine Auslaufstruktur 11 auf, welche
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einstliickig mit dem Gehduseteil 12 verbunden ist. Das
Gehduseteil 12 begrenzt mit seiner Wand 39 den Mischraum 10.
Das Gehauseteil 12 verfligt ferner iUber Gaszufihrungsdffnungen
23. Hiertiliber kann der Strahlregler 37 beliiftet werden.
Innerhalb des Mischraums 10 ist ein zustrOmseitiges Gitter 14
angeordnet, welches Stege 26 aufweist. Abstromseitig zu dem
Gitter 14 ist ein Einlegeteil 15 in Form eines Flachengebildes
17 eingesetzt. Hierbei kann es sich um ein Einlegeteil 15, 16
wie bereits beschrieben handeln. Es kdnnen auch mehrere
FEinlegeteile 15, 16 vorgesehen sein. Die Einlegeteile 15, 16
kébnnen mehrere Flachengebilde 17, 18, 19, 20 aufweisen, welche
Uber stoffschliissige Verbindungen 21, 22 verbunden sein

kdbnnen.

Dem Flachengebilde 17 nachgeordnet ist ein abstrdmseitiges
Gitter 40 mit Stegen 41 ausgebildet. Das Flachengebilde 17
wird zwischen den Gittern 14, 40 gehalten. Das Einlegeteil 15
beziehungsweise das Flachengebilde 17 ist derart zwischen den
Gittern 14, 40 angeordnet, dass ein die Langsmittelachse L des
sanitdren Einsetzteils 1 enthaltender, in radialer Richtung zu
der Langsmittelachse L gesehen innerer Bereich 47 axial
versetzt zu einem Randbereich 48 des Einlegeteils 15 bzw.
Flachengebildes 17 angeordnet ist. Der innere Bereich 47 wird
durch das zustrdmseitige Gitter 14 in Stromungsrichtung und

gegen das abstrdmseitige Gitter 40 gedriickt.

Figur 12 zeigt die Zerlegereinheit 8 mit der Lochplatte 9, das
zustromseitige Gitter 14, das Einlegeteil 15 sowie das
abstromseitige Gitter 40 des sanitdren Einsetzteils 1 aus
Figur 11 in einer Explosionsdarstellung. Austrittsoéffnungen 25
der Lochplatte 9 sind an der nicht sichtbaren Unterseite der
Lochplatte 9 angeordnet. Das Gitter 14 verfigt Uber Stege 26,
welche konzentrisch und/oder radial angeordnet sind und
Kreuzungspunkte 44 sowie zwischen den Stegen 26 Zwischenraume

45 bilden. Analog hierzu verfiigt das abstrotmseitige Gitter 40
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Uber Stege 41, welche konzentrisch und/oder radial angeordnet
sind und Kreuzungspunkte 42 sowie zwischen den Stegen 41
Zwischenrdume 43 ausbilden. Das Einlegeteil 15 ist als

Flachengebilde 17 ausgefihrt.

Figur 13 zeigt ein auf einem abstromseitigen Gitter 40
angeordnetes zustromseitiges Gitter 14 in einer Ansicht von
der Zustromseite. Hierbei ist zu erkennen, dass durch Stege
26, 41 eines Gitters 14, 40, namlich insbesondere des
zustromseitigen Gitters 14, gebildete Zwischenraume 43, 45 mit
Kreuzungspunkten 42, 44 von Stegen 26, 41 des Jjeweils anderen
Gitters 14, 40, nadmlich insbesondere des abstréimseitigen

Gitters 40, fluchten.

Figur 14 zeigt analog zu Figur 13 einen auf ein
abstromseitiges Gitter 40 aufgesetztes zustromseitiges Gitter
14, wobeil zwischen diesen beiden Gittern 14, 40 ein
FEinlegeteil 15 in Form eines Flachengebildes 17 eingelegt ist.
Ferner sind die Austrittsdffnungen 25 der Zerlegereinheit 8
beziehungsweise Projektionen dieser Austrittsoffnungen 25
entlang der Stromungsrichtung oder Langsmittelachse L des
sanitdren Einsetzteils 1 in die Ebene des zustrimseitigen

Gitters 14 eingezeichnet.

Hierbei ist insbesondere zu erkennen, dass Zwischenriaume 45
des zustrdmseitigen Gitters 14 und sogar Kreuzungspunkte 42
des abstrdomseitigen Gitters 40 mit Austrittsdffnungen 25 der
Zerlegereinheit 8 fluchten. Hierbei ist jedem Zwischenraum 45
des auBersten Ringes 49 von Zwischenrdumen 45 des
zustromseitigen Gitters 14 jeweils eine Austrittsoffnung 25
der Zerlegereinheit 8 zugeordnet. Im Fall des sich hieran
anschlieRBenden, nédchsten inneren Ringes 50 von Zwischenraumen
45, welcher die gleiche Anzahl von Zwischenraumen 45 wie der
auBerste Ring 49 von Zwischenraumen 45 aufweist, ist nur noch

Jjedem zweiten Zwischenraum 45 eine Austrittséffnung 25 der
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Zerlegereinheit 8 zugeordnet.

Ferner ist erkennbar, dass das wenigstens eine Flachengebilde
17 auf Kreuzungspunkten 42 und Stegen 41 des abstrdmseitigen
Gitters 40 aufliegt und von diesen abgestiitzt wird. Das
wenigstens eine Flachengebilde 17 liegt auf konzentrisch
und/oder radial verlaufenden Stegen 41 des abstrdmseitigen
Gitters 40 auf und wird von diesen abgestiitzt. Das
Fladchengebilde 17 wird durch das abstrimseitige Gitter 40 an
Abstiitzungsstellen 46 gestiitzt, welche mit Austrittsoffnungen
25 der Zerlegereinheit 8 und auBerdem Auftreffpunkten von der
Zerlegereinheit 8 ausgehenden Wasserstrahlen fluchten. Die
Abstlitzungsstellen 46 sind im Fall der Figur 14
Kreuzungspunkte 42 des abstrdmseitigen Gitters 40. Auf diese
Weise wird das Flachengebilde 17 durch das abstromseitige
Gitter 40 gerade an den Stellen gestiitzt, an denen es durch
den auftreffenden, von den Austrittsoffnungen 25 der
Zerlegereinheit 8 ausgehenden Wasserstrahlen getroffen und

somit am meisten belastet wird.

Figur 15 unterscheidet sich von dem in Figur 14 dargestellten
Ausflihrungsbeispiel insbesondere dadurch, dass die
Abstiitzungsstellen 46, welche mit Austrittsoffnungen 25 der
Zerlegereinheit 8 sowie Auftreffpunkten von von der
Zerlegereinheit 8 ausgehenden Wasserstrahlen fluchten, nicht
auf Kreuzungspunkten 42 des abstromseitigen Gitters 40
angeordnet sind. Die Abstilitzungsstellen 46 sind in diesem Fall
Jeweils nur auf einem Jjeweiligen, konzentrisch verlaufenden,
Steg 41 des abstrdmseitigen Gitters 40 angeordnet. Auch auf
diese Weise kann das Flachengebilde 17 gerade an jenen Stellen
abgestlitzt werden, an denen es durch auftreffende

Wasserstrahlen am meisten belastet wird.

/ Bezugszeichenliste
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Bezugszeichenliste
1 sanitdres Einsetzteil
2 Auslauf
3 Sanitararmatur
4 Gewinde
5 Gegengewinde
6 Dichtring
7 Vorsatzsieb
8 Zerlegereinheit
9 Lochplatte
10 Mischraum
11 Auslaufstruktur
12 Gehauseteil
13 Rastverbindung
14 Gitter
15 Finlegeteil
16 Finlegeteil
17 Flachengebilde
18 Flachengebilde
19 Flachengebilde
20 Flachengebilde
21 stoffschliissige Verbindung
22 stoffschliissige Verbindung
23 Gaszufihrungsdffnung
24 Dicke
25 Austrittsoffnung
26 Steg
27 Finlegeteil
28 Flachengebilde
29 Flachengebilde
30 Flachengebilde
31 stoffschliissige Verbindung
32 Schraubhiilse
33 Bypass
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35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
L

Rand

Rand

Rand
Strahlregler
Ubermalb

Wand von 10

abstromseitiges Gitter

Steg
Kreuzungspunkt
Zwischenraum
Kreuzungspunkt
Zwischenraum
Abstitzungsstelle
innerer Bereich
Randbereich
auBerster Ring
innerer Ring

Langsmittelachse
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Anspriche

Sanitares Einsetzteil (1), insbesondere Strahlregler (37),
mit einer Zerlegereinheit (8), einer Auslaufstruktur (11)
und einem zwischen der Zerlegereinheit (8) und der
Auslaufstruktur (11) angeordneten Mischraum (10), wobei in
dem Mischraum (10) ein insbesondere zustromseitiges Gitter
(14) und dem Gitter (14) in einer Strdomungsrichtung
nachgeordnet wenigstens ein Flachengebilde (17, 18, 19, 20,
28, 29, 30) ausgebildet sind.

Sanitares Einsetzteil (1) nach dem vorangehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zweil Flachengebilde

(L7, 18, 19, 20, 28, 29, 30) aufeinander gestapelt sind.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass dem Fladchengebilde
(17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) nachgeordnet ein
abstromseitiges Gitter (40) ausgebildet ist, insbesondere
wobeli dem abstrdmseitigen Gitter (40) wenigstens ein

welteres Flachengebilde nachgeschaltet ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zerlegereinheit
(8) eine Anpresskraft auf ein zustrdmseitiges Gitter (14)
auslibt, wobei das wenigstens eine Flachengebilde (17, 18,
19, 20, 28, 29, 30) zwischen dem zustrdomseitigen Gitter

(14) und dem abstromseitigen Gitter (40) eingespannt ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass durch Stege (26,
41) eines Gitters (14, 40), insbesondere des
zustromseitigen Gitters (14), gebildete Zwischenrdume (43,
45) mit Kreuzungspunkten (42, 44) wvon Stegen (26, 41) des

anderen Gitters (14, 40), insbesondere des abstromseitigen
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Gitters (40), fluchten.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass Zwischenrdume (45)
des zustromseitigen Gitters (14) und/oder Kreuzungspunkte
(42) des abstrdomseitigen Gitters (40) mit
Austrittsoffnungen (25) der Zerlegereinheit (8) fluchten.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine
Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) auf
Kreuzungspunkten (42) von Stegen (41) des abstrdmseitigen

Gitters (40) aufliegt und/oder von diesen abgestiitzt wird.

Sanitares Einsetzteil nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine
Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) auf
vorzugsweise konzentrisch und/oder radial verlaufenden
Stegen (41) des abstromseitigen Gitters (40) aufliegt
und/oder von diesen abgestiitzt wird, insbesondere wobei die
Stege (41) an Auftreffpunkten von austretenden
Wasserstrahlen einer vorgelagerten Zerlegereinheit (8)

angeordnet sind.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fladchengebilde
(L7, 18, 19, 20, 28, 29, 30) durch das abstromseitige
Gitter (40) an Abstiitzungsstellen (46) gestitzt wird,
welche mit Austrittsoffnungen (25) der Zerlegereinheit (8)
und/oder Auftreffpunkten von von der Zerlegereinheit (8)

ausgehenden Wasserstrahlen fluchten.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fladchengebilde

(17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) ein textiles oder metallisches
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Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30), insbesondere

ein Gewebe, ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gitter (14) an
dem Fl&chengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) anliegt,
insbesondere wobel Stege (26) des Gitters (14) linienformig
an dem Fl&chengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) anliegen
und/oder dass das Gitter (14) eine groBere Steifigkeit
und/oder ein grodBeres Eigengewicht als das Flachengebilde

(17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) hat.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Fl&adchengebilde
(L7, 18, 19, 20, 28, 29, 30) eine Maschenweite von weniger
als 200 pm, bevorzugt weniger als 110 pm oder weniger als
50 pm, besonders bevorzugt nicht mehr als 30 um und/oder

nicht mehr als 20 um, aufweist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gitter (14)
eine groBere Maschenweite als das Flachengebilde (17, 18,
19, 20, 28, 29, 30) aufweist, insbesondere wobei die
Maschenweite des Gitters (14) wenigstens das Doppelte,
wenigstens das Dreifache, wenigstens das Funffache oder
wenigstens das Zehnfache der Maschenweite des
Flachengebildes (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30), insbesondere
einer groRten oder kleinsten Maschenweite eines mehrlagigen

Flachengebildes (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30), ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fladchengebilde
(L7, 18, 19, 20, 28, 29, 30) als ein erstes Flachengebilde
(r7, 18, 19, 20, 28, 29, 30) abstrdmseitig von einem
zwelten Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30)
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unterfittert ist, insbesondere welches zweite
Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) eine groRere
Maschenweite und/oder groBere Steifigkeit als das erste
Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) aufweist
und/oder welches zweite Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28,
29, 30) mit dem ersten Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28,
29, 30) vorzugsweise an seinem Rand (34, 35) und/oder

flachenartig und/oder stoffschliissig verbunden ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gitter (14)
eine wenigstens doppelt so groBe, insbesondere wenigstens
dreimal, wenigstens viermal, wenigstens finfmal oder
wenigstens zehnmal so groBe, Dicke (24) wie das

Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) aufweist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fladchengebilde
(L7, 18, 19, 20, 28, 29, 30) als ein erstes Flachengebilde
(17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) eines ersten Einlegeteils (15,
16, 27) eine kleinere Maschenweite als ein erstes
Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) eines
abstromseitig zu dem ersten Einlegeteil (15, 16, 27)
ausgebildeten zweiten Einlegeteils (15, 16, 27) aufweist,
insbesondere wobei jedes erste Fladchengebilde (17, 18, 19,
20, 28, 29, 30) von einem zweiten Flachengebilde (17, 18,
19, 20, 28, 29, 30) unterfittert ist, insbesondere welches
zwelite Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) eine
grokere Maschenweite und/oder groRere Steifigkeit als das
zugehdrige erste Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29,

30) aufweist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fladchengebilde

(L7, 18, 19, 20, 28, 29, 30) als ein erstes Flachengebilde
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(17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) eines ersten Einlegeteils (15,
16, 27) ausgebildet ist, und dass abstrdmseitig zu dem
ersten Einlegeteil (15, 16, 27) ein zweites, aus
identischen Flachengebilden (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30)
aufgebautes Einlegeteil (15, 16, 27) ausgebildet ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das sanitére
Einsetzteil (1) mit einer Gaszufithrung, insbesondere
beliiftet, insbesondere als beliifteter Strahlregler (37),
ausgefiihrt ist, insbesondere wobel wenigstens eine
Gaszufihrungsoffnung (23) unterhalb der Zerlegereinheit (8)

und/oder oberhalb des Gitters (14) angeordnet ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Maschenweite
eines Gitters (14) so bemessen ist, dass wenigstens eine
Austrittsoffnung (25), insbesondere eine Mehrheit der oder
alle Austrittsoffnungen (25), der Zerlegereinheit (8)
zwischen jeweils zweli Stege (26) des Gitters (14)
zielt/zielen, und/oder dass die Zerlegereinheit (8) eine
vorzugsweise die Austrittsoffnungen (25) bildende

Lochplatte (9) aufweist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke eines
Einlegeteils (15, 16, 27) wvariiert, insbesondere radial

nach aulBen abnimmt.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass die oder eine
Maschenweite eines ersten, vorzugsweise zustrdomseitigen,
Flachengebildes (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) eines
Einlegeteils (15, 16, 27) um einen Faktor von wenigstens 3

und/oder von hoéchstens 50, bevorzugt von wenigstens 30 oder
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von hochstens 10 kleiner als die oder eine Maschenweite
eines zwelten, vorzugsweise abstrémseitigen,
Flachengebildes (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) desselben
Einlegeteils (15, 16, 27) ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gitter (14)
und/oder das Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30)

als Einlegeteil ausgebildet ist/sind.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zerlegereinheit
(8) das Gitter (14) gegen das Flachengebilde (17, 18, 19,
20, 28, 29, 30) driickt, insbesondere sodass das
Flachengebilde (17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) zwischen dem
Gitter (14) und der Auslaufstruktur (11) eingeklemmt ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fladchengebilde
(17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) durch die Auslaufstruktur (11)
abgestiitzt ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fladchengebilde
(17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) aus Polypropylen (PP),
Polvester (PET) und/oder Polyamid (PA) gefertigt ist

und/oder dass das Gitter (14) aus Polvoxymethylen (POM),

Polypropylen (PP) und/oder Polybutylenterephthalat (PBT)
gefertigt ist.

Sanitares Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fladchengebilde
(17, 18, 19, 20, 28, 29, 30) gegenliber dem Mischraum (10)

mit einem seitlichen UbermaB (38) gefertigt ist.

Verwendung eines Flachengebildes (17, 18, 19, 20, 28, 29,
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30) in einem sanitaren Einsetzteil (1), insbesondere einem
sanitdren Einsetzteil (1) nach einem der vorangehenden

Anspriche, zur Erzeugung von Mikroblasen.

/ Zusammenfassung
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