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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby dlaZdic
pro zhotovovédni dlaZby, odolné proti mrazu,
pOrovité a propustné pro vodu.

Je zndmo vyrdbét cilily nebo dlaZdice z
péiené hliny s poréznim vnitfkem, za dde-
lem jejich vyleh&eni a zjednoduSeni vyro-
by; uvedené cihly nebo dlaZdice jsou potom
urdeny jako konstrukéni materidl pro stav-
bu zdi nebo p#i¢ek s dobrymi zvukov® izo-
laénimi vlastnostmi. :

Tyto cihly nebo dlaZdice se vyrdb&ji ze
sm@si hliny a spalitelné latky, pfidemZ p¥i
vypalu cihel nebo dlaZdic dojde ke shofeni
uveden# spalitelné latky a na mistech, kde
byla tato spalitelnd ldtka pPed vypalovanim,
dojde k vytvofeni pérf, které jsou bud iso-
lované uzaviené, nebo vzdjemné spojené, po-
dle pfedpoklddaného druhu pouZiti vyrébé-
nych cihel nebo dlaZdic.

Pifedmétem vynédlezu je zplsoh vyroby
dlaZdic ur€enych pro zhotovovani jiZ nikoliv
zdi nebo piicek, ale dlaZby, prodeZ uvede-
né dlazdice musi mit v3echny nésledujici
.vlastnosti: '

mus{ mit mechanickou pevnost, kterd je
nezbytnéd pro poufiti uvedenych dlaZzdic pro
zhotovovéni dlaZeb, zejména jakn povrchi
pro sportovisté, predeviim tenisovd hFisté a
podobné; :

musi byt odolné proti mrazu, to znamen4,
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Ze nesmi dojit k jejich znigeni plisobenim

- mrazu a za nédsledné oblevy;

musl mit spojité pdry k wvytvoFeni kandl-
kit takového primeéru, aby mohly absorbo-
vat vodu kapildrnimi silami aZ do nasyceni
viech pdrl, a po nasycen!{ vodou musi vo-
da odtékat diisledkein propustnosti.

Souhlasn& s vynilezem mé dlaZba tehdy
dostate¢nou kapilaritu a propustnost, jest-
liZe je schopna absorbovat v dobé alespori
15 minut 10 ml vody, nalité v jednom mists
na vrchnt horizontdlni povrch dlaZby.

Viech vy3e poZadovanych vlastnosti se do-
séhne zplisobem vyroby dlaZdic z pdlens hli-
ny urf¢ené pro zhotovovdni mrazuvzdorné,
porézni a vodorozpusiné dlazby podle vyna-
lezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze =~

— se dokonale smis{ 100 objemovych di-
14 hliny s 80 aZ 160, s vfhodou 120 a# 135,
objemovymi dily suchych a neslehlych pilin,
pfifemZ primé&rnd tlou$tka jednotlivych pi-
lin je mezi 0,5 a 4 mm, :

— pak se k této smési pridd voda v tako-
véém mnoZstvi, aby celkovy chsah vody &i-
nil 8 aZ 30 hmotnostnich %, vztaZeno na
hmotnost uvedené smési,

— Z uvedené hmoty se tlakové formuji
dlaZdice,

— které se potom susi

— a vypaluji pti teplot& v rozmezi, vyme-
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zeném teplotou, nad kterou vznikd z hliny
keramika mrazuvzdornych vlastnosti a sli-
novaci teplotou uvedens hliny,

— naceZ se vyrobené dlaZdice na povrcho-
vych plochdch obrousi.

Vyse uvedené hodnoty obsahu hliny a pi-
lin, jakoZ i granulometrie pilin jsou. obliga-
torni, to znamena, Ze k dcsaZeni poZadova-
nych vlastnosti dlaZdic je tfeba uvedené ve-
li¢iny absolutné dodrZovat.

JestliZe se pIi provddéni zplsobu podle vy-
ndlezu nedodrZi uvedené meze v ddvkovani
nebo granulometrii, ziskaji se dlazdice zhor-
Senych vlastnosti a je riziko, Ze urditd &4st
t8chto.dlaZdic nebude schopna pFedpokldda-
ného poufiti. P¥itom =zejména relativni ob-
jem a granulometrie pilin smi%enych s hli-
nou jsou rozhodujici pro zajist&ni pozadova-
né absorpce vody, rozptylené na dlaZbg, ka-
pildrnimi silami a poZadovaného protékéni

-vody. dlaZbou.v. disledku propustnosti..

PFi zplisobu podle vyndlezu je surovinou
hlina, které se b&Zn& pouZivd pri vyrobs ci-
hel, vzhledem k jejim vlastnostem, zejména
co do mrazuvzdornosti v pfipadg, kdy se je-
jil vypal provadi pii teplot®, kterd zajiituje
odolnost vypédleného materidlu proti mrazu.

S v¥hodou se pouZiv4 hliny s dobrou vaz-

.nosti, obsahujici minim4lni mnoZstvi $kodli-

vin a pfimési, to znamend ¢isté a homogen-
ni hliny, kterd je prosta zrn vdpna, pyritu a
podobnych latek. S vyhodou se pouZije hli-
‘ny s obsahem Zeleza, nebotf po vypédleni ta-
kovéto hliny se ziskaji dlaZdice nadervenalé
barvy, coZ je Zddouci zejména v pfipadg, kdy
se uvedenymi dlaZdicemi upravuje povrch
tenisového dvorce. ‘ :

K dosaZeni dostateéné mechanické odol-
nosti vypalené hliny je tfeba pro zpiisob po-
dle vyndlezu zvolit mazlavou a plastickou
hlinu, to znamend hlinu se zv{Senym obsa-
hem hlinitokFemiditanu, coZ usnadiiuje hng-
tdni a formovAani lisovanim.

Je tfeba se vyvarovat hliny, kterd se na-
.chézi na povrchu nalezi§té, nebot takovéito
hlina je vlh&{ a méné &ista.

Nicméné se predpokldadd, Ze odbornik je
schopen podle vySe uvedeného n4vodu zvo-
lit hlinu, kterd svymi vlastnostmi odpovidd
poZadavkim kladenym na klinu pouZitelnou
k vyrob& dlaZdic podle vyndlezu, popripadé
pfizplsobit hlinu, kterou mé k dispozici,
pfidanim napiiklad kysliéniku kFemi&itého
ve formé& pisku nebo pfiddnim kysligniku Ze-
leza a podobné. -

Pilinami pouZitelnymi p¥ zplsobu podle
vynélezu jsou dfevéné piliny s malou husto-
tou, jakymi jsou piliny z m&kksho dreva a
jehli¢natych stromt. S vyhodou se nepouZi-
vd hutnéjSiho dfeva, napfiklad s hustotou
vy38i neZ 0,8, které ma zvySenou kalorickou
hodnotu, coZ by mohlo mit za ndsledek rizi-
ko ohné v né&kterych vypalovacich pecich.

Rovné&Z je Z4douci nepouZivat dfevo s vy-
sokym obsahem taninu, jakym je napfiklad
dubové a kaStanové drevo, nebot uvedeny ta-
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nin ud&luje vypdlenym dlazdicim barvu s
hnédou dominantou.-

Piliny musi byt kromé& toho dokonale su-
ché, aby bylo moZno dobfe je prosivat, snad-
no meérit jejich objem a piesné stanovit fi-
naini obsah vody smési urdené k formovani
pod tlakem. ‘

Castice pilin musi mit primér mezi 0,5 a2
4 mm, s vfhodou mezi 1 a 3 mm. .

Castice s men§im primérem nevyhodnd
sniZzuji mechanickou pevuost vypélenych
dlaZdic, které kromé& toho nemaji poZadova-
né kapildrni vlastnosti a nezbytnou propust-
nost.

Co se tyCe Cdstic s vEt3im primeérem, tyto
Céstice nepfispivajl co nejlépe k dosazeni
poZadované Xkapilarity vyrobenych dlazdic.

Kromé toho je Zddouc, aby jednotlivé pili-
ny byly kratsi neZ 4 mm. PFili§ dlouhé pili-
ny mohou byt zdrojem nedostatkd, ke kte-
rym dochédzi v pFipadech, kdy se pouZije p¥i-
1i§ velikych pilin. Kromé& toho mohou p¥{li§
velké piliny zplsobovat tvarové vyrobni va-
dy pfi formovéni dlazdc.

Za ucCelem ziskani vhodugch pilin je nap¥i-
klad vyhodné prosivat piliny pochazejici z
hrubého rezdni pilou bubnovym sitem, u-
moziiujicim vytfidit neZadouci, pFili§ velké
a prili§ malé &dstice pilin. Rotadni bubno-
vé sito méd proti vibradnimu situ tu vyhodu,
Ze nepropousti prili§ dlouhé E&stice.

Pak se hlina a vybrané piliny smisi ve vy-
Se uvedeném poméru.

Objemem hliny se rozumi objem, ktery hli-
na zaujima v t&Zebuni jamé pfed svym nako-
panim a dpravou, pfifemZ zvlasté nakypre-
ni podstatn& zvétSuje objem hliny. NezdleZi
na tom, Ze uvedend hlina v t&€Zebn{ jamé ob-
sahuje intersticidln{ vodu, nebot tato voda
viibec neméni nebo jen velmi mélo ménf z4-
kladni objem hliny.

Objemem pilin s¢ rozumi objem suchych
neslehlych pilin, volné nasypanych napii-
klad do odmérné nddoby a na povrchu zarov-
nanych s okrajem uvedené néddoby. .

Hlina se nechd projit drtiem hrudek, od-
lu¢ovatem kameni, mlyny a kalandry. Hné&-
teni hliny se s vfhodou provadi pfed smiSe-
nim hliny s pilinami, aby se zabrénilo roz-
drcen{ pilin.

Smés hliny a pilin wusi byt pokud moZno
- co nejhomogenngjsi. Této dokonalé smési
miZe, byt dosaZeno pouZitim sledu hnésta-
cich operaci, provddénych pomoci lopatko-
vého miside s t8snymi lopatkami, a to inten-
zivn@jSi mérou, neZ je toho zapotiebi pfi
zpracovani obvyklé keramické hliny.

Uvedend smés musi obsahovat 8 aZ 30
hmotnostnich % vody, vztaZeno na hmot-
nost smési, s ohledem na moZnost formova-
ni dlaZdic lisovdnim. Tento obsah vody se
miZe v rdmci uvedenych mezi mé&nit podle
typu pouZitého tlakového formovdni a ma
byt co moZno nejniZsi. '

Plfed priddnim vody je samozfejmé tieba
vzit zi‘etel na mnoZstvi poptfipadd ptitomné
inersticidlni vody v ¢evstvé hling a prFidat
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pouze nezbytny dopln&k vody k dosaZen{ je-
jiho predepsaného obsahu. Hlina, piliny a
voda mohou byt smiSeny pomoci mleciho mi-
siCe. Po uvedeném promiseni se tedy ziska

smés hliny, pilin a vody obsahujici jednotli- .

vé sloZky v mnoZstvi a jakosti poZadované
podle vynélezu.

Tato smés se potom formuje tlakovd, co¥
miiZe byt napfiklad provedeno pdsmovym vy-
tladovanim, formovédnim nebo lisovdnim.

'V piipadg, Ze se pouZije pdsmového vytla-
¢ovani, mus! smés s vyhodou obsahovat 20
aZz 30 hmotnostnich % vody. PouZije-li.se
pasmového vytladovaciho lisu, pracujiciho
pfi tlaku vy38im neZ 1,5 MPa a jestliZe je to
moZné, pii tlaku vyS5im neZ 2 MPa, pficem?Z
lis m& byt vybaven odvzdudfiovacim systé-
mem. .

- JestliZe se pouZije formovani a lisovéni, po-
tom lze pouZit smési, kterd.obsahuje méns
vody, napfiklad 8 aZ 20 hmotnostnich pro-
cent vody. - o

Cerstvé vytvarované syrové dlazdice se u-
loZi obvyklym zplsobem na podloZky k su-
Seni a potom se su8i. SuSeni se s vyhodou
provadi profukovdnim nejprve vlhkého . a
potom suchého vzduchu.

Toto suSeni je s vyhodou pozvolné, nebot
uvedené syrové dlaZdice, vyrobené zpisobem
.podle -vynélezu, maji obvykle vice vody neZ
tradiéni cihly nebo krytinové tasky. Takové
suSen{ miZe s vyhodou trvat 45 a# 72 hodin
pri teploté mezi 50 aZ 80 °C. ’

Vy8e uvedenym zplisobem vysusené dlaZ-
dice se potom vypaluji v rozsahu teplot vy-
mezeném teplotou, nad kterou se pdlend hli-
na stdvd mrazuvzdornou, a teplotou zaskel-
néni hiiny (slinovaui].

Ve skute¢nosti dobré mrazuvzdorné hliny,
pouZitelné pii zplsobu podle vynélezu, maji
urc¢itou teplotu, pod kterou neni vypédlend
Iilina vice nebo méné& odolnd vidi mrazu; ta-
kov4to hlina je potom pro dany udel nepo-
uZitelnd. Tato teplota, zvand také prahem pu-
kavostli mrazem neho prahem namrzéni, le#i

pro v&t§inu hlin mezi teplotami 850 a 950 °C

a obvykle leZi v oblasti okolo teploty 940 °C.

Proto je ti'eba vybrat takovou hlinu, jejiZ tep-

lota slinovadni neboli zeskeln&ni leZi nad u-
vedenym prahem namrzani.

Podle vyndlezu je nezbytné vypalovat dlaz-
dice pFi teploté niZsi, neZ je teplota slinova-
ni dané hliny. V opaéném p#ipadé by b&hem
paleni dochdzelo pfinejmensim na povrchu
dlaZdic a pozdé&ji i uvnit¥ dlaZdice k slinuti,
v disledku &ehoZ by se ucpaly pory uvnitf
.dlaZdice, které maji udilet dlaZdici poZado-
vané kapildrni vlastnosti a propustnost pro
‘vodu.

Aby bylo moZné pifi praktickém prova-
déni zpisobu podle vynélezu regulovat tep-
- lotu pece, je Zadouci pouZit hliny, jejiZ tep-
lotni rozpéti mezi teplotou namrzan{ a tep-
lotou slinuti ¢ini alespoii 40 °C.

Kromé toho je vhodneé za ucelem- zlepSeni
mechanickych viastnosti dlaZdic provddét
vypal pii teploté dosti blizké teplot& slinuti,

avsak v kazdém piipadd pri teplots, ktera
leZi pod uvedenou teplotou slinuti.

Za Gcelem zlepSeni spalovéni pilin obsa-
Zenych ve vypalovanych dlazdicich je v§-
hodné vhan&t do vypalovaci pece vice kys-
liku, neZ je tomu v p¥ipadé vypalovani b&z-
né keramické hiiny. .

ZlepSeni mechanickych vlastnosti dlaZdic
lze dosdhnout tim, Ze se dlaZdice na svém
vystupu z pece zkrdpéjl vodou, p¥igem? dlaz-
dice maji pfed okamZikem zvlh&eni teplotu
vy83i neZ 300 °C.

Aby se zajistilo otevien{ vSech pér smé-
rem ven je tfeba provést obrouseni povrchit
vSech vyrobenych dlaZdic. Vybrouseni je
mozZné upravit tak, aby zahrnovalo opraco-
vanl povrchl tak, aby tyto povrchové plo-
chy dlaZdic sviraly poZadovany -ihel, coZ je
daleZité pri kladeni dlaZby. "

DlaZdice podle Vyndlezu mohou na svém
prafezu obsahovat podélné vnit¥ni{ kandlky
o celkovém prafezu nékolika &tvereénich
centimetrit. V dlaZbé, vytvofens takovymito

- dlazdicemi, kde jsou dlaZdice spojeny tak, %e
-konce uvedenych kandlk@ k sob& priléha-

j1, usnadiiuji tyto kandlky po dosaZeni nasy-
cenl dlaZdic vodou drendini odvod vody
shromaZdéné na dlazbé.

Uvedené dlaZdice podle vyndlezu s vnit¥-
nimi drendZnimi kandlky se samozfejm# vy-
rabéji pdsmovym vytladovanim. v

Je Zadouci, aby tloustka uvedenych dlaz-
dic byla mezi 4 aZ 6 cm. Uvedend spodni
hramice odpovidd poZadavkiim mechanicks
pevnosti a. odolnosti, ale horni hranice ne-
ni krajni mezi. .

Nicméng je tkolem vyndlezu predevsim
vytesit zplisob v§roby relativng tenkych a
playch dlaZdic, to znamend dlaZdic bez vniti-
nich drendZnich kandlkd, které by byly po-
uZitelné pro povrchovou dpravu sporto-
vi§t pod Sirym nebem, zejména tenisovych .
dvorct. ‘

Z divodl mechanické odolnosti md byt
tlouStka vyrobenych dlaZdic s vyhodou v&t-
51 neZ 1 cm. Nenf nutné, aby tato tloustka
piesdhla 2 nebo dokonce 3 cm, nebot susent
a vypal dlaZdic je tim komplikovan&jsi, ¢im
je vyrobend dlaZdice silngjsi. v

Tenké dlaZdice nemohou byt vyrdb&ny pas-
movym vytlatovanim za uspokojivych podmi-
nek, nebot pdsmové vytladend dlaZdice -se
miZe héhem sudeni a vypalovani vice nebo
méné zkroutit. V daném p¥ipadé je tedy ne-
zbytné pouZit formovdani a lisovdni k vyrobs
tenkych dlaZdic. ) o

PIi vyrobé tenkych dlaZdic pasmovym vy-
tladovanim je tfeba, aby vytladovany poloto-
var byl tvofen dvéma nebo vice na sobd u-
spofddanymi dlaZdicemi, které jsou ad sebe
vzdjemné odd&leny podélnymi Zebry z té-
hoZ materidlu jako dlaZdice.

Mezery mezi uvedenymi Zebry jsou dimen-
zovdny tak, aby mohly slouZit k v&trani bé-
hem suSeni a vypalovdni. Jejich pfiény pri-
fez, to jest rozmér ve sméru tloustky vy-
tladovaného produktu, ma hodnotu vyssi neZ
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10 mun, napiiklad 12 aZ 15 mm. P¥{¢nd plo-
ch - Zeber miiZe byt co moZno nejmensi pro
do: aZeni dobrych vlastnosti vytladovanych
dle Zdic béhem suseni a vypalovéni.
tivedend proklddaci Zebra se po vypdleni
dleZzdic odstrani, napifiklad odfiznutim nebo
fréwovanim, k dosaZeni tenkych dlaZdic. Zmi-
néné odstranéni Zeber se s vyhodou provadi
po:noci nédstroje takové tloustky, aby se sou-
¢arné dosdhlo oddéleni dlaZdic, -vyrovnéni
a cbrouseni jejich pfilehlych povrchi. .

12 Z#ddouci uklddat uvedené tenké dlazdi-
‘ce na propustnou podlozku, Kterd umoZiiu-
je odvadéni vody prostupujici dlaZdicemi.
Tak napfiklad pfi dlaZdéni tenisového kurtu
je moZné uvedené dlaZdice poklddat vedle
sel-e a lepit nebo zalit je na podklad z pro-
pustného materidlu, jakym ]e napuklad prii-
lindity beton.

i2 samozfejmé, Ze prostfedek pro lepeni

dlaidic k podloZce nesmi ucpat péry ani dlaz-
dic ani podkladu. Po uloZeni dlaZdic a je-
jich fixovadni se povrch dlaZdic brousi k do-
saZeni rovného povrchu dlaZby.

ZpGsob podle vyndlezu je dile bliZe ob-
jasnén na piikladech provedeni, které vSak
viastni rozsah vynalezu nikterak neomezu-
it

Piiklad 1

Fro pfipravu smési hlina-piliny se pouZi-
je hliny z nalezist® Puisaye & Moutier Saint-
Sauver (Francie). Tato hlina méd préh namr-
zdni asi 940°C a teplotu slinuti asi 990 °C.

Odméri se 100 objemovych dilit slehlé hli-
ny. to znamené hliny v takovém stavu, v ja-
ké: 2 je na nalezisti, a tato hlina se potom
veia drtiem hrudek odlucovatem kameni
ak 1landry Roztirdni je upraveno na 0,6 mm.
Pciom se k takto zpracované hliné plida
13: dilli objemovych neslehlych pilin z mék-
kéo vysuldeného dfeva, pfiemZ pramérna
ve' kost pilin leZ{ po prositi dvojitym sitem
me:zil a3 mm.

Takto ziskand smés se potom vede do mle-
cibs hndtade klasického typu, pritemZ se
piid voda v takovém mnoZstvi, aby findlni
obsah vody v uvedené smési Cinil .asi 24
‘hrotnostnich %.

2més se potom nechd projit séril lopat-
kavych hnétadll k dosaZeni dokonalé homo-
genity smési.

v'y8e uvedenym zplisobem pripravend, do-
‘ko~ale homogenni smés bez sebemenSich
hr .dek se dédle vede do pdsmového vytla-
govaciho lisu, vybaveného odvzdusiiovacim
za*“zenim. Provozni tlak v tomto pdsmovém
vy-:afovacim lisu je asi 1,5 MPa.

“tyformované dlaZdice v podobé pravidel-
nysh rovnosténd se potom umisti v su3ér-
nd.:h, pticemzZ jsou podloZeny plochymi pod-
Jlo#kami, aby se zabrédnilo deformaci dlazdic
b&hem sugeni. DlaZdice se susi nejd¥ive pro-
fukovdnim vihkého vzduchu a potom pro-
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fukovdnim suchého vzduchu po dobu 72-
hodin pli teploté 80 °C.

Vysu$ené dlaZdice se potom vypaluji v pe-
ci pIi teploté asi 970 °C po dobu 24 hodin pfi
postupném pozvolném zvySovani teploty.

Takto vypdlené dlaZdice se potom na svych
Sesti strandch obrousi a srovnaiji. :

Jedna takto vyrobend dlaZdice obsahuje
uvniti 48,4 % prostoru pro vodu, 48,4 % du-
tého prostoru, vzhledem k svému celkovému
objemu. PFi ponofeni dlaZdice do vody mit-
Ze tato dlaZdice zadrZet vodu v mnoZstvi
rovném 25 % svého objemu, coZ znamen4, Ze
52 % prazdného objemu dlaZdice se naplnf
vodou. Uvnitl' dlaZdice je moZné zjitit ka-
né‘ky, vytvofené spojenim pori rozliénych
prifezl, které prostupujl dlaZdici ve viech
smérech.

Mérenim pérovitosti bylo ._dok'ézéno, Ze
55 % dutin je vytvofeno p6ry majicimi pri-

" mé&r vySsi nez 15 um, 10 % dutin ]e tvofeno

,pow majicimi pramér vétSi neZ 26 um a
90 % dutin je tvofeno péry majicimi pramér
vetsi neZ 0,3 pm.

S_rovnévaci pfiklad 1

Provede se postup podle pfikladu prove-
deni 1, pri¢emZ se vSak vypalovani provadi
pii teploté @ 920 °C. Ziskaji se dlaZdice hné-
dé barvy, pukajici mrazem, a tedy pro dany
ucgel nepoumtelue

Srovnévam pfiklad 2

Provede se postup podle piikladu prove-
deni 1, pfidemZ se v3ak vypalovdni provadi
pii teploté 990 °C. Ziskaji se dlaZdice temné
¢ervené barvy, vykazujici na povrchu po-
catek zesklenéni. Povrch téchto dlaZdic po-
strddd pdrovitost, pfitemZ rovnéz uvnitf dlaz-
dice dochdzi k znac¢né redukci pérovitosti.

Srovnédvaci pfiklad 3

Provede se postup podle- pitkladu prove-
-deni 1, piiemZ se vSak pouZije 196 objemo-
vych dild pilin na 100 objemovych dild hli-
ny. Ziskaji se velmi propustné dlaZdice, kte-
ré jsou nicméné nepouZitelné, pro ‘svou 14-
mavost a deformovanost behem susSeni a vy-
palovéani.

S,rovnévaci piiklad 4

Provede se postup podle prikladu prove-
den{ 1, pficemZ se v3ak pouZije 60 objemo-
vych dild pilin na 100 objemovych dild hli-
ny. Ziskaji se velmi tvrdé dlaZdice, avSak
nedostateéng propustné. Jejich povrch je po
obrous$eni p¥ili§ hladky, coZ pfi mrazu zhor-
3uje mirné jeho vlastnosti. Tyto dlaZdice jsou
tedy pro dany Gdel nepouz1telne
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby dlaZdic pro zhotovovdni
dlaZby odolné proti mrazu, pdrovité a pro-
pustné pro vodu, vyznadeny- tim, Ze se doko-
nale smisi 100 objemovych dild hliny s 80
a7 160 objemovymi dily vysu$enych a ne-
slehlych pilin, pfi¢emZ jednotlivé ¢astice pi-
lin maji stfedni primér mezi 0,5 a 4 mm,
naceZ se k této smési pfida voda v takovém
mnoZstvi, aby celkovy obsah vody ¢inil 8
aZ 30 hmotnostnich procent, vztaZeno na
hmotnost smési, a pak se z uvedené hmoty
pod tlakem formuji dlaZdice, které se susi
a vypaluji pfi teploté v rozmezi vymezeném
teplotou, nad kterou ziskd keramicky mate-
ridl mrazuvzdornost, a teplotou slinuti uve-
dené hliny, naceZ se povrch vyrobenych dlaZ-
dic obrousf.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznaceny tim, Ze
pomér miSeni surovin je 100 objemovych di-
1d hliny se 120 aZ 135 objemovymi dily pi-
lin.

3. Zplsob podle bodd 1 a 2, vyznadeny tim,
Ze pouZitd hlina mé teplotni rozpéti mezi
teplotou, nad kterou ziskd po vypdleni mra-
zuvzdornost, a teplotou slinuti alespoii 40
stupiilt Celsia.

4. Zpisob podle kteréhokoliv z pfedchéze-
jicich bodd, vyznadeny tim, Ze stfedni pri-
mér ¢astic p111n leZi mezi 1 a 3 mm a jejich
délka je mensi neZ 4 mm.

5. Zplsob podle kteréhokoliv z predchéze-
jicich bodd, vyznaceny tim, Ze tlakové tvaro-
vani dlaZdic se provadi formovéanim a liso-
vanim.

Sevaeragrafia, n. p.,

6. Zplsob podle né&kterého z bodd 1 aZ 4,
vyznaceny tim, Ze se tvarovani dlaZdic pro-
vadi pdsmovym lisovdnim.

7. Zplsob podle bodu 6 vyznadeny tim,
Ze se pasmové lisovani provadl za tlaku vys-
Siho neZ 1,5 MPa.

8. Zpusob podie bodu 6 nebo 7, vyznadeny
tim, Ze se soufasnd vytladuje nekohk na
sobé uspofddanych dlaZdic, které jsou od se-
be navzdjem oddéleny podélnymi distangni-
mi Zebry s dostatednym prifezem, k zajists-
ni stabilizace tvaru vytlageného polotovaru
béhem suSeni a vypalovani, na&e# se po vy-
paleni jednotlivé dlaZdice od sebe oddsli
odstrangnim uvedenych vloZenych Zeber.

9, Zphsob podle nékterého z predchézeji-
CICh bodd, vyznateny tim, Ze se vypal provadi -
pii teploté, kterd je blizka teplotd slinuti hii-
ny, pfi¢emZ vSak teplota vypalovdni musi
byt niZ8i neZ teplota slinuti hliny.

10. Zpasob podle n&kterého z predchaze-
jicich bodt, vyznadeny tim, Ze se vypal pro-
vadi v peci, ve které je atmosféra obohace-
na kyslikem.

11. Zpilisob podle nékterého z predchéze-
jicich- boddi, vyznadeny tim, Ze se dlaZdice
na svém vystupu z vypalovaci pece vlhgi vo-
dou, pfiCemZ teplota dlaZdic pred uvedenym
vih¢enim je alespoii 300 °C.

12. Zptisob podle né&kterého z predchéze]l-
cich bodg, vyznaceny tim, Ze vyrdbénda dla-
dice m4 tlous$tku 1 aZ 3 cm.

zdvod 7, Most
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