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69 Leitungselement sowie Formstiick und eine von diesen gebildete Anordnung.

@ Es handelt sich um eine Anordnung fir die Heizungs-
und Sanitarinstallation mit zumindest einem Leitungs-
element (1) und mit zumindest einem Formstick (2).

Bei miteinander verbundenen Leitungselementen (1)
und Formsticken (2) verlaufen die Innenschicht (3') bzw.
die Innenschicht (31') an der Innenwandflache des innen-
liegenden Leitungselementes (1) bzw. innenliegenden
Formstlckes (2) sowie die Aussenschicht (3) an den Aus-
senwandflichen der aussenliegenden Leitungselemente
(1) bzw. die Aussenschicht (31) der Formsticke im Verbin-
dungsbereich einander in Langsrichtung Uberlappend.

Auf diese Weise wird an den Verbindungsstellen ein
Eindringen oder Austreten von Gasen, insbesondere Sau-
erstoff, in das bzw. aus dem in den Leitungselementen ge-
fuhrte(n) Medium verhindert.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Leitungselement ge-
mass dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 so-
wie ein Formstick gemass dem Oberbegriff des
Patentanspruches 3. Ferner betrifft die Erfindung
eine Anordnung mit mindestens einem derartigen
Leitungselement und mit mindestens einem Form-
stlick.

Unter dem Begrift «Leitungselement» werden
Rohre verschiedenen Querschnitts, also mit einem
kreisrunden, rechteckigen bzw. viereckigen, ovalen,
eifdrmigen oder ahnlichen Querschnitt verstanden,
aber auch plattenférmige Leitungselemente, in wel-
chen mehrere Hohlquerschnitte fur den Transport
flussiger oder gasférmiger Medien vorgesehen sind
und auch aus mehreren Leitungen zusammenge-
setzte Elemente. Derartige plattenférmige oder ra-
sterférmige Leitungselemente werden beispielswei-
se als Heizkdrper, insbesondere bei Fussbodenhei-
zungen, verwendet, wobei die Hohlquerschnitte von
einem Warmetragermedium durchflossen werden.

Als Material fir soiche Leitungselemente wird im-
mer haufiger ein Kunststoffmaterial verwendet, wel-
ches den Nachteil besitzt, dass das im Hohiquer-
schnitt befindliche flussige oder gasférmige Medium
durch den Kunststoff hindurchdiffundieren bzw.
Sauerstoft eindiffundieren kann. Um diesen Nachteil
zu beseitigen, hat man bereits vorgeschlagen, die
bekannten Leitungselemente an ihrer Aussenseite
mit einem Belag zu versehen, welcher eine Diffu-
sionssperre bildet. Derartige Leitungselemente wei-
sen jedoch zahlreiche Nachteile auf. So wird die an
der Aussenseite der Leitungselemente angebrachte
Beschichtung wahrend des Transportes und bei der
Lagerung der Leitungselemente leicht beschadigt
und verliert dadurch teiiweise ihre Wirkung. Vor al-
lem aber stért die an der Aussenseite aufgebrachte
Beschichtung den Schweissvorgang bei der Verbin-
dung benachbarter Leitungselemente mittels Uber
die Enden der zu verbindenden Leitungselemente
an deren Aussenseite aufgeschobener Verbin-
dungsstiicke. Es muss daher vor dem Schweissvor-
gang die an der Aussenseite befindliche Beschich-
tung an den zu verbindenden Enden der Leitungs-
elemente entfernt werden, was nicht nur einen
zusatzlichen Arbeitsaufwand darstellt, sondern auch
Fehierquellen mit sich bringt. Wird namlich die Be-
schichtung nicht vollstandig entfernt, so kdnnen Un-
dichtheiten bei der Schweissverbindung auftreten,
wird die Beschichtung in einem Bereich entfernt,
der grosser ist als der von der Muffe (berdeckte
Bereich, so ist dort die erwinschte Diffusionssperre
nicht mehr gegeben, so dass auch hierdurch wieder
Undichtheiten auftreten. Soiche Undichtheiten sind
jedoch beispielsweise dann, wenn die Leitungsele-
mente fir die Herstellung von Fussbodenheizungen
und sanitarer Rohmontagen verwendet werden,
ausserst unangenehm, da sie ohne Zerstérung des
Fussbodens und der Wand nicht behoben werden
kénnen.

Es sind auch Kunststoffrohre bekannt, bei wel-
chen die Rohrinnenseite mit einer flissigkeits- und/
oder gasdichten Beschichtung versehen ist. So ist
ein Rohr bekannt, auf dessen Innenumfangsflache
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eine Kupferschicht aufgebracht ist. Durch diese An-
ordnung lassen sich jedoch die erwéhnten Nachtei-
le nur teilweise beseitigen. Es ist zwar bei diesem
bekannten Rohr nicht mehr nétig, vor dem
Schweissvorgang eine an der Aussenseite befindli-
che Beschichtung zu entfernen, durch die Verwen-
dung unterschiedlicher Materialien fir das Rohr ei-
nerseits und die Beschichtung anderseits, welche
verschiedene Wirmedehnungskoeffizienten aufwei-
sen, kommt es aber bei einer thermischen Bela-
stung des Rohres zu Relativbewegungen zwischen
dem Rohr und der Beschichtung, welche einen
Schubeffekt bewirken, wodurch die Verbindung zwi-
schen dem Rohr und der Beschichtung zumindest
teilweise gestort wird. Dadurch kann das vom Rohr
transportierte Medium zwischen die Rohrinnenseite
und die auf dieser aufgebrachte Beschichtung ein-
dringen und es besteht die Gefahr, dass das Medi-
um durch die aus Kunststoff bestehende Rohrwand
hindurch diffundiert, also das Rohr wieder leck wird.

Ferner sind Kunststoffrohre bekannt geworden,
die aus mehreren Schichten aufgebaut sind, wobei
die innerste Schicht aus einem feuchtigkeitsvernetz-
ten Werkstoff bzw. einem geharteten Kunstharz be-
steht. Diese aus mehreren dicken Schichten zu-
sammengesetzten Rohre sind schwierig herzustel-
len und auch schwer miteinander zu verschweis-
sen.

Ferner ist es bekannt, dass als Beschichtung fur
Leitungselemente Athylenvinylglycol eingesetzt wird.
Dieses Material geht eine vollkommen homogene
Verbindung mit dem Kunststoffmaterial des Rohres
ein und weist auch etwa denselben Warmedeh-
nungskoeffizienten wie dieses Kunststoffmaterial
auf, sodass es bei einer thermischen Belastung des
Leitungselementes, aber auch bei Verwindungen,
Verdrehungen od.dgl., zu keiner Losung der Verbin-
dung zwischen der den Hohlquerschnitt begrenzen-
den Wand des Leitungselementes und der Be-
schichtung kommt. Derartige Verwindungen, Ver-
drehungen od.dgl. treten beispielsweise dann auf,
wenn plattenformige Leitungselemente als Heizkor-
per in einem als schwimmender Estrich ausgebilde-
ten Fussboden eingebettet sind.

Die angestrebte Dichtheit wird somit beim erfin-
dungsgemassen Leitungselement bei allen in der
Praxis auftretenden Belastungsféllen desselben er-
zielt.

Schiiesslich ist es bekannt, Leitungselemente an
der Innen- und Aussenseite mit Polyamid, Polyviny-
lidenchlorid bzw. Polyvinylalkohol oder einem Lami-
nat solcher Kunststoffe auszukleiden.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, Leitungs-
elemente und/oder Formstiicke der eingangs ge-
nannten Art dahingehend auszubilden, dass diese
jeweils mit gleichartigen oder unterschiedlichen Lei-
tungselementen bzw. Formstlicken verbunden wer-
den koénnen, ohne dass sich bei alifallig notwendig
werdenden Klebe- und/oder Schweissvorgangen
bzw. Schraub- oder Steckvorgangen die auf den
Leitungselementen bzw. Formstiicken aufgebrach-
ten Beschichtung hinderlich erweist. Gleichzeitig soll
jedoch im Verbindungsbereich eine Diffusionsperre
erzielt werden und ein Eindringen oder Austreten
von Gasen durch die Wande verhindert werden.
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Ferner soll eine Anordnung von Leitungselemen-
ten und Formsticken erreicht werden derart, dass
eine moglichst gute Abdichtung der von den Lei-
tungselementen und Formstiicken gefiihrten Medien
gewahrleistet wird; gleichzeitig soll jedoch der Auf-
wand fUr die Isolation moglichst gering sein bzw. es
sollen keine Hemmnisse fir die Verbindung von
Leitungselementen und Formstiicken miteinander
vorliegen.

Dies wird bei einem Leitungselement der ein-
gangs genannten Art durch die im Kennzeichen des
Anspruches 1 angefihrten Merkmale erreicht.

Bei einem Formstick der eingangs genannten
Art wird dies erfindungsgemass durch die im Kenn-
zeichen des Anspruches 3 angefuhrten Merkmale
erreicht.

Erfindungsgemass ist somit vorgesehen, dass im
Bereich, in dem die Leitungssticke und die Form-
sticke einander mit ihren Flachen gegenuberliegen
bzw. einander berlihren, eine Beschichtung vorge-
sehen ist, jedoch trotzdem dafir Sorge getragen ist,
dass eine durchgehende, insbesondere zumindest
einlagige, Beschichtung Uber die Leitungselemente
und die Formstiicke an der Innen- und/oder Aus-
senflache vorgesehen ist.

Bei einem insbesondere aus Leitungselementen
und Formstiicken der zuvor genannten Art beste-
henden Anordnung werden die genannten Vorteile
erfindungsgemass durch die im Kennzeichen des
Patentanspruches 6 angefiihrten Merkmalen er-
reicht.

In Weiterbildung der Erfindung sind die im Kenn-
zeichen der Patentanspriiche 7 und 8 angefGhrten
Merkmale vorgesehen, welche insbesondere fir be-
sonders gute Dichtigkeit im Faille einer Innen- und
Aussenbeschichtung der Leitungselemente und/oder
Formsticke von Vorteil sind.

Durch die erfindungsgemasse Vorgangsweise
wird Sorge dafiir getragen, dass innen und/oder
aussen eine Diffusionssperre bzw. Beschichtung
Uber die gesamte Lange der Leitungselemente und/
oder Formstiicke, die miteinander verbunden sind,
vorhanden ist, sodass nirgends Zutritt fGr durch die
Wande der Leitungselemente und/oder Formsticke
durchdringende Gase moglich ist. Gleichzeitig ist je-
doch die Moglichkeit gegeben, die Leitungselemen-
te und/oder Formsticke einfach zu verbinden, z.B.
indem innenzuliegend kommende, aussen be-
schichtungsfreie Enden von Leitungselementen
bzw. Anschlissen von Formsticken in eine Ul-
traschall-Heizeinrichtung eingesteckt werden, und
iiber ihren Aussenumfang aufgeschmolzen werden
und aussenliegende im Inneren beschichtungsfrei
ausgebildete Enden von Leitungselementen bzw.
Leitungselementanschlissen bzw. Formstiickan-
schlissen auf einen Heizkern aufgesteckt und an
ihren Innenwandflachen aufgeheizt und plastifiziert
werden; daraufhin werden die zu verbindenden En-
den in- bzw. aufeinander geschoben und in den
plastifizierten bzw. aufgeschmolzenen einander ge-
geniiberliegenden Wandbereichen erfolgt eine inni-
ge Verbindung der Leitungselemente bzw. Form-
stiicke, ohne dass in diesen Bereichen eine Be-
schichtung entfernt werden musste.

Bevorzugte Ausfihrungsformen der Erfindung er-
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geben sich aus der folgenden Beschreibung, aus
den Patentansprichen und aus der Zeichnung.

im folgenden wird die Erfindung anhand der
Zeichnung beispielsweise ndher erautert. Fig. 1 bis
5 zeigen verschiedene Ausflhrungsformen von Lei-
tungselementen bzw. Formsticken, die in erfin-
dungsgeméasser Weise miteinander verbunden sind.

Fig. 1 zeigt eine Anordnung, bei der ein T-Stiick
2 vorgesehen ist, in das zwei rohrférmige Leitungs-
elemente 1 eingesteckt und ein rohrférmiges Lei-
tungselement 1 aufgesteckt ist. Auf den eingesteck-
ten rohrférmigen Leitungselementen 1 ist eine Aus-
senschicht 3 aufgebracht, die jedoch im Abstand E
von ihren stirnseitigen Enden endet, welcher Ab-
stand E dem Einsteckweg der Leitungselemente 1
in das T-Stiick 2 entspricht. Femer ist im T-Stlck 2
eine Innenschicht 3’ vorgesehen, die ebenfalls im
Abstand E von der Stirnseite des T-Stlckes 2 en-
det, um die Aussenfliche 4 des Leitungselementes
1 in direkten Kontakt mit der Innenflaiche 5 des T-
Stiickes 2 bringen zu kénnen und allenfalls dort die
beiden Teile durch Verschweissen, Kleben od.dgl.
verbinden zu kénnen. Da auch die Stirnseite des
Formstickes 2 mit einer Aussenbeschichtung 31
aus Athylenvinyiglycol versehen sein kann, weliche
an die Aussenschicht 3 des Leitungselementes 1
unmittelbar anschliesst, ist an dieser Stelle ein Ein-
dringen oder Austreten von Gasen, insbesondere
Sauerstoff, in das bzw. aus dem in den Leitungs-
elementen gefihrte(n) Medium verhindert.

Im oberen Bereich der Fig. 1 ist auf einen An-
schlussteil des Formstiickes 2 ein weiteres Lei-
tungselement 1 aufgesetzt, sodass die Aussenfla-
che 4 des T-Stiickes 2 und die Innenflache 5 des
Leitungselementes 1 aneinander anliegen. Die In-
nenwand des Anschlussteiles des Formstiickes 2
ist mit einer Innenbeschichtung 31’ versehen, die
bis zum stimseitigen Ende reicht; das angeschlos-
sene Leitungselement 1 ist an seiner Aussenseite
mit einer Aussenschicht 3 versehen, die ebenfalls
bis zu seinem stimseitigen Ende reicht, sodass sich
die beiden Beschichtungen uberlappen. Allenfalls
kénnten zusatzliche Beschichtungen 3 vorgesehen
sein, welche die Stirnseite des Leitungselementes 1
und/oder den frei gebliebenen Bereich des An-
schlussstutzens des T-Stiickes 2 abdecken.

Es ist ganz aligemein méglich, wie in Fig. 1 an-
gedeutet, auch im Inneren der Leitungselemente 1
eine zusatzliche bzw. weitere Innenschicht 3" anzu-
ordnen, um so die Leitungselemente 1 doppelt ab-
zudichten; diese zusétzliche Beschichtung 3* endet
in einem Abstand vom stirnseitigen Ende des Lei-
tungselementes 1, der dem Aufschubweg A des
Leitungselementes 1 auf den Anschlussstutzen des
T-Stuckes 2 entspricht.

Fig. 2 zeigt eine Anordnung, in der ein Leitungs-
element 1 in ein Gewinde Ubergangsstiick 2 einge-
steckt ist; die Aussenschicht 3 des Leitungselemen-
tes 1 endet in einem Abstand E vom stirnseitigen
Ende des Leitungselementes 1, der dem Einsteck-
weg des Leitungselementes 1 in das Formstick 2
entspricht. Das Formstiick 2 ist auf seiner Aussen-
seite mit einer Beschichtung 31 versehen, die auch
seine Stirnseiten abdeckt. In das Formstiick 2 ist
ferner ein metallischer Einlegeteil 2 eingeschraubt,
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auf dessen Anschlussstiick ein Leitungselement 1
mit einer Aussenschicht 3 aufgeschoben ist. Auf
diesem Leitungselement 1 kann entweder eine
durchgehende Aussenschicht 3 und/oder eine im
Abstand E endende Innenschicht 3' vorgesehen
sein. Auch die Innenwandflachen des Formstiickes
2 kénnen ganz allgemein bzw. in diesem Fall zu-
satziich eine Innenbeschichtung 31” tragen. In glei-
cher Weise kann auch in dem links dargesteliten
eingesteckten Leitungselement 1 eine Innenschicht
3’ bis zum stirnseitigen Ende des Leitungselemen-
tes 1 ausgebildet sein, welche mit der Aussen-
schicht 3 des Formstiickes 2 Gberlappt.

Die Stirnseiten der Formstiucke 2 bzw. der Lei-
tungselemente 1 kénnen je nach Bedarf ebenfalls
mit einer Aussenschicht 3 aus Athylenvinylglycol
versehen sein.

In Fig. 3 ist ein Leitungselement 1 dargestellt,
das in ein Reduktionsstiick 2 eingesteckt ist, wel-
ches seinerseits in ein weiteres Formstiick 2 einge-
setzt ist, wobei anstelle dieses weiteren Formstiik-
kes 2 auch ein Leitungselement 1 mit entsprechen-
dem Innendurchmesser vorgesehen sein kann. Man
erkennt, dass sich die Aussenbeschichtung 31 auf
dem auf das Reduktionsstick aufgesetztem Lei-
tungselement 1 mit der Innenbeschichtung 31" im
Reduktionsstiick 2 Uberlappt bzw. dass die Aussen-
schicht 3 auf dem Reduktionsstiick 2 mit einer all-
fallig vorgesehenen Innenschicht 3° des Leitungs-
elementes 1 Uberlappt bzw. unmittelbar an eine
Aussenschicht 3 des Leitungselementes 1 an-
schliesst.

In jedem Fall sind die einander zugekehrten Aus-
sen- und Innenflaichen der einzelnen Bauteile frei
von einer Beschichtung und kdnnen an diesen Stel-
len verklebt, verschweisst, verschraubt oder auf an-
dere Weise dichtend verbunden werden.

Fig. 4 zeigt als Formstick 2 eine Schweissmuffe
flr Innenschweissung, wobei wieder deutlich zu er-
kennen ist, dass die Innenbeschichtung 31’ der
Schweissmuffe 2 und die Aussenschicht 3 der Lei-
tungselemente 1 einander Uberlappen, um so das
von den Rohren gefiihte Medium abzudichten.
Auch hier ist es ganz allgemein méglich, die Lei-
tungselemente mit einer Innenschicht 3 zu verse-
hen, die ausserhalb des Einsteckbereiches der
Schweissmuffe 2 in die Leitungselemente 1 beginnt.

Fig. 5 zeigt ein Leitungselement 1 mit einer Aus-
senschicht 3 und einem von einer Beschichtung
freien Endaussenflache 4, wobei dieses Ende in ei-
nen Rohrverteileranschluss 2 eingesetzt wird, der
Uber seine gesamte Aussenflache und/oder seine
Innenflache mit Ausnahme der Einsteckbereiche fur
die Leitungselemente 1 mit einer Beschichtung 3
und/oder 3’ versehen ist. Lediglich in seinen Endbe-
reichen 6 ist ein von einer Beschichtung freier Teil
vorgesehen, welcher der Einstecklange E ent-
spricht, da in diesem Bereich Anschlussteile bzw.
weitere Leitungen mit einem grosseren Durchmes-
ser aufgesetzt werden sollen.

Fig. 6 zeigt zwei derartige Anschlussteile 2, die
mit einer Mehrzahl von Leitungselementen 1 ver-
bunden sind; die Leitungselemente 1 sind dabei
entweder durchgehend mit einer Innenschicht 3’
versehen oder mit einer im Abstand E von den
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stirnseitigen Enden endenden Aussenschicht 3 ver-
sehen.

Die beschichtungsfreien Endbereiche an den Lei-
tungselementen 1 und Formsticken 2 werden ent-
weder im Zuge der Ausbildung der Beschichtungen
3, 3, 31, 31" ausgespart oder nach der Ausbildung
einer durchgehenden Beschichtung durch Entfer-
nung der Beschichtung, z.B. durch Abdrehen oder
Abfrasen, hergestelit. Fur die Ausbildung entspre-
chender Installationsanordnungen werden die Lei-
tungselemente und Formteile mit entsprechenden
beschichtungsfreien Wandbereichen eingesetzt.

Die ineinandergefligten Anschlussbereiche der
Leitungselemente und Formsticke sind in jedem
Fall zumindest durch blndig abschliessende Be-
schichtungen 3, 3, z.B. Fig. 1 links und rechts,
bzw. einander (berlappende Beschichtungen, z.B.
Fig. 1 oben, gedichtet.

Patentanspriche

1. Leitungselement fur die Heizungs- und Sani-
tarinstallation, wobei die Innen- und/oder Aussen-
wandflache des Leitungselementes fir den Trans-
port bzw. Durchfluss von flissigen oder gasférmi-
gen Stoffen mit einer Schicht aus Athylenvinyliglycol
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass das mit
Form- bzw. Anschlussstiucken (2) und/oder mit wei-
teren Leitungselementen (1) verbindbare Leitungs-
element (1) an einem zum Einstecken oder Ein-
schrauben vorgesehenen Ende eine bis im wesent-
lichen zu diesem Ende des Leitungselementes (1)
ausgebildete Innenschicht (3') und/oder eine in ei-
nem im wesentlichen dem Einsteckweg entspre-
chenden Abstand vom einzusteckenden Ende en-
dende Aussenschicht (3) aufweist und an einem
zum Aufstecken oder Aufschrauben vorgesehenen
Ende eine bis im wesentlichen zu diesem Ende des
Leitungselementes (1) reichende Aussenschicht (3)
und/oder eine in einem im wesentlichen dem Auf-
steckweg entsprechenden Abstand vom aufsteckba-
ren Ende endende Innenschicht (3') aufweist.

2. Leitungselement nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Leitungselement ein
Rohr ist.

3. Formstick fur Heizungs- und Sanitérinstallatio-
nen, wobei das aus Kunststoff bestehende Form-
stiick fir den Transport bzw. Durchfiuss von flissi-
gen oder gasformigen Stoffen dient, zum Anschluss
an weitere Formstiicke oder an ein Leitungselement
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Innen- und/oder Aussenwandflache des Form-
stiickes (2) mit einer Schicht aus Athylenvinyliglycol
versehen ist und das Formstick (2) zum Verbinden
mit weiteren Formstiicken {2) und/oder Leitungsele-
menten (1) durch Einstecken oder Einschrauben
oder Aufstecken oder Aufschrauben an einem zum
Einstecken bzw. Einschrauben vorgesehenen Ende
des Formstiickes (2) eine bis im wesentlichen zu
diesem Ende des Formstiickes (2) ausgebildete in-
nenschicht (31’) und/oder eine in einem im wesent-
lichen dem Einsteckweg entsprechenden Abstand
vom einzusteckenden Ende endende Aussenschicht
(31) aufweist und an einem zum Aufstecken bzw.
Aufschrauben vorgesehenen Ende entweder eine
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bis im wesentlichen zu diesem Ende des Formstik-
kes (2) ausgebildete Aussenschicht (31) und/oder
eine in einem im wesentlichen dem Aufsteckweg
entsprechenden Abstand vom aufsteckbaren Ende
endende Innenschicht (31°) aufweist. 5

4. Formstiick nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Formstick eine Muffe, einen
Bogen oder ein Abzweigteil bildet.

5. Anordnung fir die Heizungs- und Sanitarinstal-
lation mit zumindest einem Leitungselement nach 10
Anspruch 1 und mit zumindest einem Formstiick
nach Anspruch 3.

6. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei miteinander verbundenen Lei-
tungselementen (1) und Formsticken (2) die von 15
den Leitungselementen (1) getragene Innenschicht
(3') und/oder die von den Formstlicken (2) getrage-
ne Innenschicht (317} an der Innenwandflache des
innenliegenden Leitungselementes (1) bzw. innen-
liegenden Formstickes (2) und die Aussenschicht 20
(3) an den Aussenwandflachen der aussenliegen-
den Leitungselemente (1) bzw. die Aussenschicht
(31) der Formstiicke im Verbindungsbereich zumin-
dest im wesentlichen blindig verlaufen, vorzugswei-
se jedoch einander in Langsrichtung uberlappend 25
ausgebildet sind.

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Innenschicht (3') eines von aus-
sen aufgesetzten Leitungselementes (1) bzw. die
Innenschicht (31°) eines Formstlickteiles (2) insbe- 30
sondere unmittelbar an das Ende des jeweils einge-
setzten Leitungselementes (1) bzw. Formstiickes
(2) anschliesst und/oder dass an das Ende eines
von aussen aufgesetzten Leitungselementes (1)
bzw. Formstickes (2) die Aussenschicht (3) des 35
eingesetzten Leitungselementes bzw. die Aussen-
schicht (31) eines Formstiickes insbesondere unmit-
telbar anschliesst.

8. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aussenflachen der miteinander 40
verbundenen Leitungselemente (1) und Formstiicke
(2) im wesentlichen durchgehend Uber die gesamte
Aussenflache mit den Aussenschichten (3 und 31)
versehen sind.
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