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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Handwerkzeugma-
schine zur Schnitteinbringung, umfassend einen An-
triebsmotor fir mindestens ein Schneidwerkzeug und ei-
ne Anlegeeinrichtung, mitder die Handwerkzeugmaschi-
ne an einem zu bearbeitenden Objekt anlegbar ist und
an dem Objekt fuhrbar ist.

[0002] Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur
Einstellung von Schnitteinbringungsmoglichkeiten bei ei-
ner Handwerkzeugmaschine zur Schnitteinbringung.
[0003] Handwerkzeugmaschinen zur Schnitteinbrin-
gung werden beispielsweise zur Herstellung von Mauer-
schlitzen verwendet. Eine Handwerkzeugmaschine ge-
maf dem Oberbegriff von Anspruch 1 und ein Verfahren
gemal dem Oberbegriff von Anspruch 32 ist aus der EP
0062253 bekannt.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Handwerkzeugmaschine der eingangs genannten Art
bereitzustellen, welche universell einsetzbar ist.

[0005] Diese Aufgabe wird bei der eingangs genann-
ten Handwerkzeugmaschine erfindungsgeman dadurch
geldst, dass der Antriebsmotor beziiglich der Anlegeein-
richtung feststellbar schwenkbar angeordnet ist, wobei
mindestens eine Ziehstellung zum ziehenden Einbringen
eines Schnitts und mindestens eine Schiebestellung zum
schiebenden Einbringen eines Schnitts einstellbar ist.
[0006] Es sind Handwerkzeugmaschinen bekannt,
welche ziehend gefuihrt werden, um beispielsweise einen
Schlitz herzustellen. Ebenso sind Handwerkzeugma-
schinen bekannt, welche so ausgebildet sind, dass mit
ihnen schiebende Schnitte einbringbar sind. Waagerech-
te Schlitze lassen sich Ublicherweise nur sehr schwierig
durch Ziehen einbringen und senkrechte Schlitze lassen
sich nur schwer Uber schiebende Schnitte einbringen.
[0007] ErfindungsgeméaR wird eine Handwerkzeug-
maschine bereitgestellt, bei der auf einfache Weise zwi-
schen der Mdglichkeit der ziehenden Schnitteinbringung
und der Moglichkeit der schiebenden Schnitteinbringung
umschaltbar ist. Diese Umschaltung erfolgt durch Ver-
schwenkung des Antriebsmotors relativ zu der Anlege-
einrichtung.

[0008] Bei der erfindungsgeméafRen Lésung lassen
sich ziehende Schnitte und schiebende Schnitt je nach
Wahl durch den Benutzer einbringen. Die Handwerk-
zeugmaschine lasst sich dadurch universell einsetzen.
An einer einzigen Handwerkzeugmaschine ist die M&g-
lichkeit der ziehenden Schnitteinbringung und der schie-
benden Schnitteinbringung realisiert.

[0009] Die erfindungsgemafe Handwerkzeugmaschi-
ne lasstsich auf einfache Weise aufbauen; insbesondere
muss keine Umschaltung der Drehrichtung einer Werk-
zeugwelle vorgesehen werden.

[0010] Die Einstellung bezuglich Ziehschnitteinbrin-
gung oder Schiebeschnitteinbringung erfolgt vor der Be-
arbeitung eines Objekts.

[0011] Insbesondere ist es glinstig, wenn die Anlege-
einrichtung an einer Werkzeugschutzhaube angeordnet
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ist oder gebildet ist. Dadurch l&sst sich die entsprechen-
de Handwerkzeugmaschine kompakt aufbauen. Es kann
beispielsweise vorgesehen sein, dass die Werkzeug-
schutzhaube und die Anlegeeinrichtung relativ zueinan-
der beweglich sind; dadurch ist es moglich, das minde-
stens eine Schneidwerkzeug geschitztin der Werkzeug-
schutzhaube zu positionieren und zur Objektbearbeitung
das mindestens eine Schneidwerkzeug herauszuheben.
[0012] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn ein
Schwenklager fur die Schwenkbarkeit des Antriebsmo-
tors relativ zur Anlegeeinrichtung vorgesehen ist, wel-
ches eine Schwenkachse aufweist, die im wesentlichen
koaxial zu einer Rotationsachse einer Werkzeugwelle ist.
Durch die Anderung der Stellung des Antriebsmotors re-
lativ zu der Anlegeeinrichtung wird dann die Werkzeug-
bewegung nicht beeinflusst, das heil3t unabhangig da-
von, ob eine Schiebestellung oder Ziehstellung einge-
stellt ist, wird der Werkzeugantrieb nicht modifiziert.
[0013] Gunstigist es, wenn der Antriebsmotor an einer
Werkzeugschutzhaube schwenkbar gelagert ist. Eine
Werkzeugschutzhaube muss vorgesehen werden, um
den Bediener vor dem rotierenden Schneidwerkzeug zu
schiitzen. Durch die Werkzeugschutzhaube ist ein ent-
sprechender Trager fur ein Schwenklager bereitgestellt.
[0014] Gunstigistes, wenn an einer Werkzeugschutz-
haube mindestens ein Griffelement angeordnet oder ge-
bildet ist. An diesem Griffelement kann ein Bediener die
Handwerkzeugmaschine fassen, um je nach Stellung
des Antriebsmotors einen ziehenden Schnitt oder einen
schiebenden Schnitt einbringen zu kénnen.

[0015] Es ist insbesondere vorgesehen, dass dem
mindestens einen Griffelement eine elektrische Isolie-
rung zugeordnet ist, welche das mindestens eine Griff-
element elektrisch von metallischen Bereichen der
Handwerkzeugmaschine trennt. Dadurch lasst sich die
elektrische Sicherheit der Handwerkzeugmaschine ge-
wahrleisten, beispielsweise fur den Fall, dass ein elek-
trisches Anschlusskabel durchtrennt wird. Die elektri-
sche Isolierung kann direkt an dem Griffelement ange-
ordnet sein oder sie kann beispielsweise zwischen einer
Werkzeugschutzhaube und der restlichen Handwerk-
zeugmaschine angeordnet sein. Es ist beispielsweise
auch maoglich, dass die Werkzeugschutzhaube selber
aus einem elektrisch isolierenden Material hergestelltist.
[0016] Bei einer Ausfihrungsform ist das mindestens
eine Griffelement mittels eines Handanlagebereichs auf
der Werkzeugschutzhaube gebildet. Dieser Handanla-
gebereichistinsbesondere mit einem Griffschutz wie bei-
spielsweise mit Noppen versehen, um ein Abrutschen
zu verhindern. Vorzugsweise weist der Handanlagebe-
reich eine solche Abmessung auf, dass eine Benutzer-
hand nicht mit metallischen Bereichen der Werkzeug-
schutzhaube in Beriihrung kommt, wenn er den Hand-
anlagebereich fasst.

[0017] Es ist zusatzlich oder alternativ moglich, dass
das mindestens eine Griffelement mittels eines Griffbl-
gels gebildetist. Dieser ragtinsbesondere tiber die Werk-
zeugschutzhaube hinaus. Ein Griffbligel kann von einer
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Bedienerhand umfasstwerden. Esistauch méglich, dass
ein Griffelement mittels eines Absaugkrimmers gebildet
ist. Ein Absaugkrimmer ragt tiber eine Werkzeugschutz-
haube hinaus, so dass eine Ausbildung als Griffelement
maoglich ist.

[0018] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn eine
ausgezeichnete Ziehstellung fur den Antriebsmotor fest-
stellbar ist. In der ausgezeichneten Ziehstellung fur den
Antriebsmotor lasst sich ein ziehender Schnitt einbrin-
gen. Beispielsweise fasst dazu ein Bediener mitder rech-
ten Hand ein Motorgeh&use des Antriebsmotors und mit
der linken Hand ein Griffelement an einer Werkzeug-
schutzhaube und zieht die Handwerkzeugmaschine.
[0019] Ebenfalls glinstig ist es, wenn eine ausgezeich-
nete Schiebestellung fur den Antriebsmotor feststellbar
ist. In der Schiebestellung fasst ein Bediener- beispiels-
weise den Antriebsmotor mit der linken Hand und legt
seine rechte Hand an einem Griffelement an der Werk-
zeugschutzhaube an. Er kann dann die Handwerkzeug-
maschine von sich weg schieben, um einen schiebenden
Schnitt in das zu bearbeitende Objekt einbringen zu kon-
nen.

[0020] Insbesondere liegen die ausgezeichnete Zieh-
stellung und die ausgezeichnete Schiebestellung um ei-
nen Schwenkwinkel von mehr als 90° auseinander. Der
Winkel ist dabei kleiner gleich 180°. (Es ist glinstig, wenn
in der ausgezeichneten Ziehstellung und in der ausge-
zeichneten Schiebestellung ein Motorgeh&use in einem
spitzen Winkel zu einer Anlageflache der Anlegeeinrich-
tung orientiert ist, damit ein gréfRerer Abstand zwischen
einer Bedienerhand, welche das Motorgehause fasst,
und dem zu bearbeitenden Objekt erreicht ist; in diesem
Falle sind dann die Ziehstellung und die Schiebestellung
um weniger als 180° auseinanderliegend.)

[0021] Insbesondere istfir den Antriebsmotor ein Mo-
torgehduse vorgesehen, welches vom Bediener fassbar
ist. Er kann dann mit einer Hand die Handwerkzeugma-
schine an dem Motorgehéause halten.

[0022] Insbesondere ist in einer ausgezeichneten
Ziehstellung fur den Antriebsmotor ein Motorgeh&use in
einem spitzen Winkel zu einer Anlageflache der Anlege-
einrichtung positioniert. Dadurch lasst sich ein Abstand
oder vergrofRRerter Abstand zwischen einem Fassbereich
des Motorgehauses und der Anlageflache und damit bei
der Objekthearbeitung dem zu bearbeitenden Objekt ein-
stellen.

[0023] Aus dem gleichen Grund ist es glinstig, wenn
in einer ausgezeichneten Schiebestellung fur den An-
triebsmotor ein Motorgehause in einem spitzen Winkel
zu einer Anlageflache der Anlegeeinrichtung positioniert
ist.

[0024] Eine Ziehstellung lasst sich auf einfache Weise
fixieren, wenn ein erstes Sperrelement zur Bereitstellung
einer Sperrflache fur eine ausgezeichnete Ziehstellung
des Antriebsmotors vorgesehen ist. Insbesondere weist
das erste Sperrelement eine bezuglich einer Anlagefla-
che der Anlegeeinrichtung geneigte Sperrflache auf.
Uber die Sperrflache lasst sich eine Verschwenkung des
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Antriebsmotors tiber die Ziehstellung hinaus blockieren.
[0025] Aus dem gleichen Grund ist es guinstig, wenn
ein zweites Sperrelement zur Bereitstellung einer Sperr-
flache fur eine ausgezeichnete Schiebestellung des An-
triebsmotors vorgesehen ist und insbesondere das zwei-
te Sperrelement eine bezuglich einer Anlageflache der
Anlegeeinrichtung geneigte Sperrflache aufweist.
[0026] Eine Fixierung einer Schiebestellung und Zieh-
stellung lasst sich auf einfache Weise erreichen, wenn
eine Nutenscheibe zur Sicherung einer bestimmten
Schwenkstellung des Antriebsmotors bezuglich der An-
legeeinrichtung vorgesehen ist. Bei der Nutenscheibe
kann es sich um eine getrennte Scheibe handeln oder
sie kann in eine Welle eines Schwenklagers zur Ver-
schwenkung des Antriebsmotors bezuglich der Anlege-
einrichtung integriert sein. Die Nutenscheibe ist bei-
spielsweise drehfest beziglich eines Getriebekopfs oder
Motorgeh&uses angeordnet.

[0027] Gunstigist es, wenn die Nutenscheibe eine er-
ste Nut zur Definition einer ausgezeichneten Schiebe-
stellung und eine zweite Nut zur Definition einer ausge-
zeichneten Ziehstellung aufweist. Dadurch lassen sich
diese ausgezeichneten Stellungen auf einfache Weise
sichern und weiterhin lasst sich auf einfache Weise eine
Umschaltung zwischen diesen ausgezeichneten Stellun-
gen durchfiihren.

[0028] Bei einer konstruktiv einfachen Ausfiihrungs-
form ist ein Sicherungselement vorgesehen, welches in
eine Nut der Nutenscheibe zur Sicherung einer bestimm-
ten Schwenkstellung eintauchbar ist. Das Sicherungs-
element sichert die Schiebestellung bzw. die Ziehstel-
lung. Die Sicherung lasst sich auf einfache Weise durch
Herausziehen des Sicherungselements aufheben.
[0029] Insbesondere ist das Sicherungselement fe-
derbeaufschlagt. Dadurch lasst sich das Sicherungsele-
mentin eine Nutdriicken, um die entsprechende Stellung
zu fixieren. Durch Kraftausiibung entgegen der Feder-
kraft I&asst sich die entsprechende Stellung entsichern.
[0030] Insbesondere ist die Nutenscheibe zwischen
dem Antriebsmotor und einer Werkzeugschutzhaube an-
geordnet. In dem Bereich zwischen dem Antriebsmotor
und insbesondere zwischen einem Motorgehause des
Antriebsmotors und der Werkzeugschutzhaube ist der
entsprechende Raum bereitgestellt, in dem die Nuten-
scheibe und auch das Sicherungselement positioniert
werden kdnnen.

[0031] Gunstig ist es, wenn eine Abflihrungseinrich-
tung fir Bearbeitungsabfalle vorgesehen ist. Diese ist
beispielsweise an einen Staubsauger anschliel3bar. Da-
durch lasst sich die Staubbeaufschlagung der Umge-
bung verringern.

[0032] Vorteilhaft ist es, wenn die Anlegeeinrichtung
eine von einer Einfassung umgebende Ausnehmung fiir
das mindestens eine Schneidwerkzeug aufweist.
[0033] Durch die Ausnehmung kann das Schneid-
werkzeug durchtauchen, um einen Schnitt einbringen zu
koénnen. Durch die Einfassung wird fiir eine Dichtung ge-
geniiber dem zu bearbeitenden Objekt gesorgt. Dadurch
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lasst sich die Abfiihrung von Bearbeitungsabfallen ver-
bessern.

[0034] Esistvorgesehen, dassin einer Arbeitsstellung
des Antriebsmotors ein Motorgehause relativ zu einer
Werkzeugschutzhaube fixiert ist. Das Motorgehause ist
in der Ziehstellung oder in der Schiebestellung an der
Werkzeugschutzhaube fixiert.

[0035] Es kann zusatzlich vorgesehen sein, dass das
mindestens eine Schneidwerkzeug gegentber der An-
legeeinrichtung bewegbar ist, so dass das mindestens
eine Schneidwerkzeug zwischen einer beziiglich der An-
legeeinrichtung zuriickgezogenen Stellung und einer
Schneidstellung beweglich ist. In der zuriickgezogenen
Stellung istdas mindestens eine Schneidwerkzeug in der
Werkzeugschutzhaube geschitzt positioniert. Zur Her-
stellung der Schneidstellung wird das Schneidwerkzeug
relativ zur Werkzeugschutzhaube bewegt, um dieses
aus der Werkzeugschutzhaube herauszufihren und auf
ein Objekt wirken zu kénnen.

[0036] Insbesondere istdas mindestens eine Schneid-
werkzeug beziglich der Anlegeeinrichtung schwenkbar.
Beispielsweise ist bei beziglich einer Werkzeugschutz-
haube fixiertem Motorgehduse das Motorgehduse be-
zuglich der Anlegeeinrichtung schwenkbar.

[0037] Eskannvorgesehen sein, dass eine Schnittiefe
des mindestens einen Schneidwerkzeugs durch Einstel-
lung der relativen Schwenkbarkeit zwischen dem minde-
stens einen Schneidwerkzeug und der Anlegeeinrich-
tung einstellbar ist. Je nach erlaubtem Schwenkwinkel
kann dann die Schnittiefe eingestellt werden.

[0038] Bei einer konstruktiv einfachen Ausfiihrungs-
form ist eine Werkzeugschutzhaube an der Anlegeein-
richtung schwenkbar gelagert. Uber Verschwenkung der
Werkzeugschutzhaube mit relativ zur Werkzeugschutz-
haube fixiertem Antriebsmotor lasst sich das Schneid-
werkzeug einem zu bearbeitenden Objekt zustellen.
[0039] Indiesem Zusammenhang ist es giinstig, wenn
ein Schwenklager fir die Schwenklagerung einer Werk-
zeugschutzhaube an der Anlegeeinrichtung federbeauf-
schlagtist. Damit das mindestens eine Schneidwerkzeug
aus der Werkzeugschutzhaube heraustaucht, muss ein
Bediener eine Kraft entgegen der Federkraft austuben.
Wenn keine Kraft ausgetibt wird bzw. keine ausreichen-
de Kraft ausgetbt wird, dann kehrt das mindestens eine
Schneidwerkzeug automatisch in die Werkzeugschutz-
haube zurtck.

[0040] Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe zugrun-
de, ein Verfahren zum Einstellen von Schnitteinbrin-
gungsmaoglichkeiten bei einer Handwerkzeugmaschine
zur Schnitteinbringung bereitzustellen.

[0041] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
gelost, dass ein Antriebsmotor flir mindestens ein
Schneidwerkzeug relativ zu einer Anlegeeinrichtung der
Handwerkzeugmaschine an ein zu bearbeitendes Objekt
verschwenkt wird, so dass die Position eines Motorge-
hauses des Antriebsmotors relativ zu der Anlegeeinrich-
tung verandert wird und eine Ziehschnittstellung oder
Schiebeschnittstellung einstellbar ist.
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[0042] Daserfindungsgemafe Verfahren weist die be-
reits im Zusammenhang mit der erfindungsgemafien
Handwerkzeugmaschine erlauterten Vorteile auf.
[0043] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des erfin-
dungsgemafen Verfahrens wurden ebenfalls bereits im
Zusammenhang mit der erfindungsgemafen Handwerk-
zeugmaschine erlautert.

[0044] Insbesondere werden dabei eine Ziehstellung
oder eine Schiebestellung des Antriebsmotors fixiert.
[0045] Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter
Ausfiihrungsformen dient im Zusammenhang mit der
Zeichnung der ndheren Erlauterung der Erfindung. Es
zeigen:
Figur 1  eine Explosionsdarstellung eines Ausfih-
rungsbeispiels einer erfindungsgeméRen
Handwerkzeugmaschine zur Schnitteinbrin-

gung;
Figur2 eine Seitenansicht der Handwerkzeugma-
schine gemaR Figur 1 (in zusammengebau-
tem Zustand) mit dem Antriebsmotor in einer
Ziehstellung;
Figur 3  eine perspektivische Ansicht der Handwerk-
zeugmaschine geman Figur 2;
Figur 4  die Handwerkzeugmaschine gemaR Figur 1
in einer Schiebestellung des Antriebsmotors;
Figur 5 eine perspektivische Ansicht der Handwerk-
zeugmaschine geman Figur 4;
Figur6 eine schematische Darstellung eines
Schneidwerkzeugs in einem Ségeschlitz und
Figur 7 eine seitliche Schnittansicht einer Werkzeug-
schutzhaube der Handwerkzeugmaschine
geman Figur 1.

[0046] Ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsge-
mafRen Werkzeugmaschine, welches in Figur 1 in Explo-
sionsdarstellung und in den Figuren 2 bis 5 gezeigt und
als Ganzes mit 10 bezeichnetist, umfasst einen Antriebs-
motor 12, welcher in einem Motorgeh&use 14 angeordnet
ist.

[0047] Das Motorgehduse 14 erstreckt sich in einer
Langsrichtung 16 (Figur 2). Es umfasst einen Griffbereich
18, an dem ein Bediener das Motorgehause 14 und damit
die Handwerkzeugmaschine halten kann.

[0048] An dem Motorgehduse 14 ist ein Getriebekopf
20 angeordnet. In dem Getriebekopf 20 ist ein Getriebe
angeordnet, Uber welches eine Werkzeugwelle 22 an-
treibbar ist. Eine Motorwelle des Antriebsmotors 12 ist
im wesentlichen parallel bzw. koaxial zur Langsrichtung
16 des Motorgehéauses 14; die Werkzeugwelle 22 ist im
wesentlichen senkrecht zu der Langsrichtung 16 des Mo-
torgehauses 14 orientiert. Das Getriebe, bei dem es sich
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insbesondere um ein Winkelgetriebe handelt, sorgt da-
fur, dass das Drehmoment von der Motorwelle des An-
triebsmotors 12 auf die Werkzeugwelle 22 Ubertragbar
ist.

[0049] An der Werkzeugwelle 22 sitzen ein oder meh-
rere Werkzeuge und insbesondere ein oder mehrere
Schneidwerkzeuge. Bei dem gezeigten Ausfuihrungsbei-
spiel sind als Schneidwerkzeuge eine erste Schneid-
scheibe 24a und eine zweite Schneidscheibe 24b vor-
gesehen. Bei diesen Schneidscheiben handelt es sich
beispielsweise um Diamantscheiben. Die beiden
Schneidscheiben 24a und 24b sind beabstandet zuein-
ander, wobei zwischen diesen ein Abstandshalter 26 in
Form eines Rings oder eines Ringpakets sitzt. Uber den
Abstandshalter 26 lasst sich der Abstand der beiden
Schneidscheiben 24a und 24b einstellen.

[0050] Die erfindungsgemafe Handwerkzeugmaschi-
ne 10 ist beispielsweise als Mauerschlitzer ausgebildet,
um Schlitze beispielsweise fur Leitungen an einem Ob-
jekt wie einer Wand einbringen zu kénnen. Der Abstand
der beiden Schneidscheiben 24a und 24b bestimmt die
Schlitzbreite.

[0051] Uber eine oder mehrere Fixierungsscheiben 28
sind die Schneidscheiben 24a und 24b an der Werkzeug-
welle 22 fixierbar.

[0052] Die Handwerkzeugmaschine 10 umfasst eine
Anlegeeinrichtung 30 mit einer im wesentlichen ebenen
Anlageflache 32. Uber diese Anlageflache 32 ist die
Handwerkzeugmaschine 10 an zu bearbeitendes Objekt
anlegbar und an diesem flhrbar.

[0053] Die Anlegeeinrichtung 30 weist eine Ausneh-
mung 34 in Form einer Durchbrechung auf, welche von
einem Rand 36 umgeben ist; der Rand 36 fasst die Aus-
nehmung 34 ein. Durch die Ausnehmung 34 werden die
Schneidscheiben 24a, 24b hindurchgetaucht, wenn ein
Objekt bearbeitet wird. Durch den Rand 36 l&sst sich ein
Bearbeitungsbereich an dem Objekt abdichten. Dadurch
kann eine Absaugung von Bearbeitungsriickstdnden
Uber die Ausnehmung 34 erfolgen.

[0054] Zur Absaugung von Bearbeitungsricksténden
umfasst die Handwerkzeugmaschine 10 eine Abfih-
rungseinrichtung 38 mit einem Absaugkriimmer 39. Die
Abflihrungseinrichtung 38 weist beispielsweise einen
Anschluss 40 auf, an den ein Staubsauger ankoppelbar
ist.

[0055] Bei dem gezeigten Ausflhrungsbeispiel um-
fasst die Anlegeeinrichtung 30 eine Auflageplatte 42
(Skid-Platte), an welcher die Anlageflache 32 gebildet
ist. Die Auflageplatte 42 ist inshesondere gleitend tber
ein zu bearbeitendes Objekt fiihrbar. An der Auflageplat-
te 42 sitzt ein Halteelement 44. Dieses ist an der Aufla-
geplatte 42 beispielsweise Uber Schraubverbindungen
fixiert. Das Halteelement 44 weist gegeniberliegende
Wande 46a und 46b auf, welche durch eine Riickwand
48 verbunden sind.

[0056] In der Nahe eines von der Riickwand 48 abge-
wandten Endes der Wande 46a, 46b sind in diesen fluch-
tend zueinander ausgerichtete Offnungen 50a und 50b
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gebildet, welche einen zylindrischen Stift 52 zur Bildung
eines Schwenklagers aufnehmen.

[0057] Die Wande 46a und 46b weisen eine von den
Offnungen 50a, 50b zu der Riickwand 48 hin sich ver-
groRernde Hohe auf. Das Halteelement 44 bildet eine
Abdeckung fur das oder die Werkzeuge der Handwerk-
zeugmaschine 10.

[0058] Ander Anlegeeinrichtung 30 und insbesondere
dem Halteelement 44 ist eine Werkzeugschutzhaube 54
schwenkbar gelagert. Bei dem in Figur 1 gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel umfasst die Werkzeugschutzhaube 54
einen ersten Teil 56, welcher an der Anlegeeinrichtung
30 schwenkbar gehalten ist. Weiterhin umfasst die Werk-
zeugschutzhaube 54 einen zweiten Teil 58, welcher an
dem ersten Teil 56 fixierbar ist.

[0059] Zur Bearbeitung eines Objekts ist der Getrie-
bekopf 20 beziglich der Werkzeugschutzhaube 54 fi-
xiert. (Der Antriebsmotor 12 und dadurch der Getriebe-
kopf 20 ist schwenkbar beziiglich der Anlegeeinrichtung
30 und damit beziglich der Werkzeugschutzhaube 54,
wobei eine Verschwenkung zur Einstellung einer Bear-
beitungsstellung des Antriebsmotors 12 erfolgt. Bei der
eigentlichen Bearbeitung ist der Antriebsmotor 12 in sei-
ner Schwenkbarkeit bezlglich der Werkzeugschutzhau-
be 54 fixiert. Dies wird unten noch naher erlautert.) Uber
die Verschwenkbarkeit der Werkzeugschutzhaube 54 re-
lativ zu der Anlegeeinrichtung 30 lassen sich die
Schneidscheiben 24a und 24b relativ zu der Anlegeein-
richtung 30 verschwenken. Ein Schwenklager ist mittels
des Stifts 52 gebildet.

[0060] Das Schwenklager ist dabei derart federbeauf-
schlagt, beispielsweise durch eine Schenkelfeder 60,
welche an dem Stift 52 sitzt, dass ohne Kraftbeaufschla-
gung die Werkzeugschutzhaube 54 und damit die
Schneidscheiben 24a und 24b von der Anlegeeinrich-
tung 30 derartweggedriickt werden, dass die Werkzeuge
oberhalb der Auflageplatte 42 sitzen und damit in der
Werkzeugschutzhaube 54 und zwischen den Wanden
46a, 46b und der Riickwand 48 sitzen.

[0061] Zur Bearbeitung eines Objekts mussen die
Schneidscheiben 24a, 24b durch die Ausnehmung 34
durchtauchen. Ein Bediener muss dazu den Antriebsmo-
tor 12 in Richtung der Auflageplatte 42 driicken, um die-
sen durch das mittels des Stifts 52 gebildete Schwenkla-
gerrelativ zu der Anlegeeinrichtung 30 zu verschwenken.
Dadurch kénnen die Schneidscheiben 24a, 24b durch
die Ausnehmung 34 hindurchtreten und auf ein zu bear-
beitendes Objekt wirken.

[0062] Ohne Kraftausiibung auf das Motorgehéuse 14
sitzen die Werkzeuge geschutztin der Werkzeugschutz-
haube 54.

[0063] An der Werkzeugschutzhaube 54 ist ein Griff-
element 62 angeordnet, lGber welches die Handwerk-
zeugmaschine 10 haltbar ist. Die Handwerkzeugmaschi-
ne 10 kann dann beispielsweise dadurch gehalten wer-
den, dass eine Hand das Motorgeh&ause 14 an dessen
Griffbereich 18 hélt und die andere Hand an dem Giriff-
element 62 an der Werkzeugschutzhaube 54 anpackt.
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[0064] Beidem in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel ist das Griffelement 62 Uber einen Handanlagebe-
reich 64 gebildet. Dieser ist beispielsweise mit Noppen
66 oder dergleichen versehen, um ein Abrutschen zu ver-
hindern.

[0065] Es ist alternativ oder zusatzlich mdoglich, dass
ein Griffbligel 68, wie in Figur 2 gestrichelt angedeutet,
vorgesehen ist, um die Handwerkzeugmaschine 10 hal-
ten zu kénnen.

[0066] Es ist auch mdglich, dass ein Griffelement mit-
tels des Absaugkriimmers 39 gebildet ist.

[0067] Das Griffelement62istgegentber metallischen
Bereichen der Handwerkzeugmaschine 10 elektrisch ge-
trennt, um bei einer Beschadigung eines Stromkabels
(welches in den Figuren nicht gezeigt ist) den Bediener
zu schitzen. Diese elektrische Trennung kann auf ver-
schiedene Arten erfolgen. Beispielsweise ist der Hand-
ablagebereich 64 aus einem elektrisch nichtleitenden
Material hergestellt. Vorzugsweise ist der Handanlage-
bereich 64 so dimensioniert, dass bei einer anliegenden
Hand diese nicht die Werkzeugschutzhaube 54 beriihrt.
[0068] Wenn ein Griffbligel 68 vorgesehen ist, dann
ist ein entsprechendes Griffelement 70 dieses Griffbl-
gels aus einem elektrisch nichtleitenden Material herge-
stellt oder mit einem solchen elektrisch nichtleitenden
Material versehen.

[0069] Es kann auch vorgesehen sein, dass die Werk-
zeugschutzhaube 54, an welcher das Griffelement 62
angeordnet ist, aus einem elektrisch nichtleitenden Ma-
terial hergestellt ist oder zumindest partiell aus einem
elektrisch nichtleitenden Material hergestellt ist. Bei-
spielsweise ist der zweite Teil 58 aus einem elektrisch
nichtleitenden Material hergestellt.

[0070] Esistauch moglich, dass die Werkzeugschutz-
haube 54 elektrisch gegenuber metallischen Teilen der
Handwerkzeugmaschine 10 getrennt ist, indem an ent-
sprechenden Stellen elektrische Isolierungen vorgese-
hen sind.

[0071] An der Anlegeeinrichtung 30 ist eine Fiihrung
72 fur die Verschwenkung der Werkzeugschutzhaube 54
beziglich der Anlegeeinrichtung 30 angeordnet. Diese
Fuhrung umfasst beispielsweise einen Biigel 74, welcher
an einem Bereich 76 der Auflageplatte 42 sitzt, welcher
in der Nahe der Rickwand 48 auf3erhalb eines Innen-
raums 78 der Werkzeugschutzhaube 54 und des Halte-
elements 44 liegt.

[0072] An der Werkzeugschutzhaube 54 ist ein An-
schlagelement 80 fixiert (Figuren 4 und 5), welcher an
dem Biigel 74 anschlagt und die Offnung der Werkzeug-
schutzhaube 54 begrenzt.

[0073] Andem Bereich 76 der Auflageplatte 42 ist ein
Stoppelement 82 angeordnet (Figuren 4 und 5), welches
eine Sperrflache 84 fur das Anschlagelement 80 bereit-
stellt, um eine weitere Verschwenkbarkeit in Richtung
der Anlegeeinrichtung 30 zu sperren.

[0074] Es ist dabei grundsatzlich auch méglich, dass
das Stoppelement 82 nicht fest mit der Auflageplatte 42
verbunden ist, sondern fixierbar verschieblich an dem
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Bugel 74 angeordnetist. Die Position des Stoppelements
82 an dem Biigel 74 lasst sich dann einstellen und damit
lasst sich der maximale Schwenkwinkel der Werkzeug-
schutzhaube 54 mit dem Antriebsmotor 12 relativ zu der
Anlegeeinrichtung 30 einstellen. Dadurch wiederum
lasst sich die Schnittiefe der Schneidscheiben 24a, 24b
an einem zu bearbeitenden Objekt einstellen.

[0075] Bei der Einbringung von Sageschlitzen ist es
grundsétzlich méglich, wie anhand Figur 6 erlautert, dass
eine Handwerkzeugmaschine geschoben wird oder ge-
zogen wird. Das Schieben ist in Figur 6 durch den Pfeil
mit dem Bezugszeichen 86 angedeutet und das Ziehen
ist in Figur 6 durch den Pfeil mit Bezugszeichen 88 an-
gedeutet. Beim Schieben wird die Handwerkzeugma-
schine nach vorne geschoben und beim Ziehen wird sie
auf den Bediener zu gezogen.

[0076] Wenn senkrechte Schlitze hergestellt werden
sollen, beispielsweise an einer Mauer, dann wird eine
ziehende Schnitteinbringung gewahlt. Eine schiebende
Schnitteinbringung zur Herstellung von senkrechten
Schlitzen ist uUblicherweise nur schwierig durchfiihrbar,
weil zusatzlich zur Vorschubkraft auch noch die Schwer-
kraft Uberwunden werden muss. Wenn waagerechte
Schlitze, beispielsweise an einer Mauer, hergestellt wer-
den sollen, dann wird eine schiebende Schnitteinbrin-
gung gewahlt. Eine ziehende Schnitteinbringung ist fiir
waagerechte Schlitze tblicherweise nur sehr schwierig
maoglich.

[0077] Um einen Schlitz 90 in einem Objekt 92 wie
beispielsweise einer Mauer herzustellen, muss das
Werkzeug 94 (angetrieben tber die Werkzeugwelle 22)
in einer solchen Drehrichtung 96 angetrieben werden,
dass an einem Schlitzgrund 98 ein Geschwindigkeits-
vektor 100 des Werkzeugs 94 und die Bewegungsrich-
tung (die Schieberichtung 86 oder die Ziehrichtung 88)
im wesentlichen parallel sind. Der Geschwindigkeitsvek-
tor 100 und die Bewegungsrichtung der Handwerkzeug-
maschine durfen nicht antiparallel sein.

[0078] ErfindungsgemaR ist eine Handwerkzeugma-
schine bereitgestellt, bei der zwischen Ziehschnittein-
bringung und Schiebeschnitteinbringung umschaltbar
ist.

[0079] Dazuistdas Motorgeh&ause 14 und dadurch der
Antriebsmotor 12 schwenkbar bezuglich der Anlegeein-
richtung 30 gelagert. Hierzu ist ein Schwenklager 102
vorgesehen, welches an der Werkzeugschutzhaube 54
und insbesondere deren ersten Teil 56 und dem Getrie-
bekopf 20 gebildet ist (Figur 7). Uber das Schwenklager
102 ist eine Schwenkachse 104 bereitgestellt, welche im
wesentlichen koaxial zu einer Rotationsachse der Werk-
zeugwelle 22 ist.

[0080] Das Schwenklager 102 umfasst beispielsweise
eine hohlzylindrische Welle 106, welche drehfest mitdem
Getriebekopf 20 verbunden ist und dadurch drehfest be-
zuglich des Antriebsmotors 12 und damit des Motorge-
héauses 14 ist.

[0081] Die Welle 106 ist in einem Wellengehause 108
gefihrt, welches drehfest an der Werkzeugschutzhaube
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54 und insbesondere deren ersten Teil 56 dem Getrie-
bekopf 20 zugewandt sitzt.

[0082] An der Welle 106 sitzt eine Nutenscheibe 110
oder eine solche Nutenscheibe 110 ist an der Welle 106
selber ausgebildet. Die Nutenscheibe 110 umfasst eine
erste Nut 112 und eine beabstandete zweite Nut 114.
[0083] Dieerste Nut 112 definiert eine ausgezeichnete
Schwenkstellung des Antriebsmotors 12 bezuglich der
Anlegeeinrichtung 30, welche eine Schiebestellung ist
(Figuren 4 und 5). Die zweite Nut 114 definiert eine wei-
tere ausgezeichnete Stellung des Antriebsmotors 12 be-
zuglich der Anlegeeinrichtung 30, welche eine Ziehstel-
lung (Figuren 2 und 3) ist.

[0084] Andem Wellengehause 108 istein Sicherungs-
element 116 gehalten, welches in einer Richtung 118
quer und insbesondere senkrecht zur Schwenkachse
104 verschieblich ist. Das Sicherungselement 116 weist
einen Griffbereich 120 und einen Stiftbereich 122 auf.
Uber den Stiftbereich 122 kann das Sicherungselement
116 in die erste Nut 112 oder die zweite Nut 114 eintau-
chen. Bei eingetauchtem Stiftbereich 122 ist die Dreh-
barkeit der Welle 106 gesperrt.

[0085] Das Sicherungselement 116 ist durch eine Fe-
der 124 federbeaufschlagt. Diese Feder ist zwischen ei-
ner Innenseite 126 des Wellengeh&auses 108 und einem
Eintauchbereich 128 des Stiftbereichs 122 positioniert.
Durch die Feder 124 wird der Eintauchbereich 128 von
der Innenseite 126 weggedriickt und, wenn der Eintauch-
bereich 128 an der ersten Nut 112 oder der zweiten Nut
114 liegt, wird der Eintauchbereich 128 in die entspre-
chende Nut 112 oder 114 gedriickt.

[0086] Um eine Sicherungsstellung aufzuheben und
eine Schwenkbarkeit des Motorgehduses 14 zu ermég-
lichen, muss ein Bediener die Federkraft der Feder 124
Uberwinden, um den Eintauchbereich 128 aus der Nut
112 bzw. 114 herausfihren zu kénnen. Ein Bediener
muss dazu unter Kraftaufwand das Sicherungselement
116 am Griffbereich 120 nach oben ziehen.

[0087] Eine erste ausgezeichnete Stellung des An-
triebsmotors 12 beziiglich der Anlegeeinrichtung 30 ist,
wie in den Figuren 2 und 3 gezeigt, eine Ziehstellung
130. In dieser Stellung ist das Sicherungselement 116 in
die zweite Nut 114 eingetaucht.

[0088] In der Ziehstellung 130 befindet sich das Mo-
torgehduse 14 in einer Schwenkposition relativ zu der
Werkzeugschutzhaube 54, bei welcher die Langsrich-
tung 16 in einem spitzen Winkel zu der Anlageflache 32
liegt.

[0089] AnderWerkzeugschutzhaube 54 sitzt ein Sper-
relement 132, welches eine geneigte Sperrflaiche 134
(relativ zu der Anlageflache 32) bereitstellt. An diese
Sperrflache 134 ist das Motorgehduse 14 anlegbar; in
der Ziehstellung 130 ist die Schwenkposition des An-
triebsmotors 12 Uber das Motorgehduse 14 beziiglich
der Anlegeeinrichtung 30 mittels des Sperrelements 132
und des Sicherungselements 116 fixiert.

[0090] In der Ziehstellung 130 kann ein Bediener das
Motorgeh&use 14 an dem Griffbereich 18 beispielsweise
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mit der rechten Hand halten und weiterhin mit der linken
Hand an dem Griffelement 62 an der Werkzeugschutz-
haube 54 anpacken. Durch Ziehen in der Richtung 88
lasst sich dann ein ziehender Schnitt in ein Objekt ein-
bringen.

[0091] In einer Schiebestellung 136 (Figuren 4 und 5
sowie Figur 7) istdas Sicherungselement 116 in die erste
Nut 112 eingetaucht. Das Motorgeh&use 14 ist in einer
Schwenkstellung an der Werkzeugschutzhaube 54 fi-
xiert, welche sich um einen Schwenkwinkel von gréR3er
als 90° von der Ziehstellung 130 unterscheidet.

[0092] Fur die Fixierung der Schiebestellung 136 ist
ebenfalls ein Sperrelement 138 vorgesehen, welches ei-
ne geneigte Sperrflache 140 aufweist, wobei die Neigung
der Sperrflache 140 entgegengerichtet zu der Neigung
der Sperrflache 134 ist. Auch das Sperrelement 138 sitzt
an der Werkzeugschutzhaube 56.

[0093] In der Schiebestellung 136 kann ein Bediener
das Motorgehause mit der linken Hand anfassen und die
Werkzeugschutzhaube 54 mit der rechten Hand fassen.
[0094] Die Handwerkzeugmaschine 10l&sst sich dann
in die Richtung 86 schieben, um dadurch einen schie-
benden Schnitt in ein Objekt einbringen zu kdnnen.
[0095] Das Motorgeh&ause 14 und damit der Antriebs-
motor 12 weisen unterschiedliche gesicherte Schwenk-
stellungen beziglich der Anlegeeinrichtung 30 und ins-
besondere beziglich der Anlageflache 32 auf, je nach
dem ob ein ziehender Schnitt oder ein schiebender
Schnitt einzubringen ist. Bei der Objektbearbeitung ist
die entsprechende Schwenkstellung des Motorgehau-
ses 14 an der Werkzeugschutzhaube 54 fixiert, das heif3t
das Sicherungselement 116 ist in die erste Nut 112 oder
in die zweite Nut 114 eingetaucht.

[0096] Zur Bearbeitung wird das Motorgehause 14 re-
lativ zu der Anlegeeinrichtung 30 verschwenkt, um die
Schneidscheiben 24a, 24b Giber die Anlageflache 32 her-
auszuheben. Diese Verschwenkung erfolgt um eine
Schwenkachse, welche beabstandet und insbesondere
nicht koaxial zu der Werkzeugwelle 22 ist.

[0097] Die erfindungsgemaRe Handwerkzeugmaschi-
ne 10 wird wie folgt eingesetzt:

[0098] Das Motorgehduse 14 wird je nach Bearbei-
tungsfall in die Ziehstellung 130 oder in die Schiebestel-
lung 136 gebracht. Die Ziehstellung dient vor allem zur
Herstellung von senkrechten Schlitzen und die Schiebe-
stellung 136 dient vor allem zur Herstellung von waage-
rechten Schlitzen. Die Ziehstellung 130 oder die Schie-
bestellung 136 wird fixiert.

[0099] Die Handwerkzeugmaschine 10 wird dann an
dem zu bearbeitenden Objekt wie beispielsweise einer
Mauer Uber die Anlageflache 32 aufgesetzt und einge-
schaltet, um die Schneidscheiben 24a, 24b in Rotation
zu versetzen. Das Motorgehause 14 wird dann in Rich-
tung der Anlageflache 32 um eine Schwenkachse 142
verschwenkt, um die Schneidscheiben 24a, 24b in Ein-
griff mit dem Objekt bringen zu kdnnen, und um so wie-
derum einen Schlitz 90 herstellen zu kdnnen.

[0100] Die Schnittiefe ist durch die Position des Stop-
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pelements 82 an dem Biigel 74 einstellbar.

[0101] Die Auflageplatte 42 liegt bei der Bearbeitung
an dem Objekt auf und Uber die Ausnehmung 34 und die
Abflihrungseinrichtung 38 lassen sich Bearbeitungsab-
falle absaugen.

[0102] Bei der Ziehstellung 130 des Motorgeh&uses
14 wird die Handwerkzeugmaschine 10 an dem Objekt
gezogen, wobei die Anlageflache 32 als Fuhrungsflache
dient.

[0103] Bei der Schiebestellung 136 wird die Hand-
werkzeugmaschine an dem Objekt verschoben, wobei
die Anlageflache 32 als Fuhrungsflache dient.

Patentanspriiche

1. Handwerkzeugmaschine zur Schnitteinbringung,
umfassend einen Antriebsmotor (12) flr mindestens
ein Schneidwerkzeug (24a; 24b) und eine Antege-
einrichtung (30), mit der die Handwerkzeugmaschi-
ne an ein zu bearbeitendes Objekt anlegbar ist und
an diesem Objekt fuhrbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Antriebsmotor (12) bezuglich
der Anlegeeinrichtung (30) feststellbar schwenkbar
angeordnet ist, wobei mindestens eine Ziehstellung
(130) zum ziehenden Einbringen eines Schnitts und
mindestens eine Schiebestellung (136) zum schie-
benden Einbringen eines Schnitts einstellbar ist.

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Anlegeeinrich-
tung (30) an einer Werkzeugschutzhaube (54) an-
geordnet ist oder gebildet ist.

3. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Schwenklager
(102) fur die Schwenkbarkeit des Antriebsmotors
(12) relativ zur Anlegeeinrichtung (30) vorgesehen
ist, welches eine Schwenkachse (104) aufweist, die
im wesentlichen koaxial zu einer Rotationsachse ei-
ner Werkzeugwelle (22) ist.

4. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Antriebsmotor (12) an einer Werkzeug-
schutzhaube (54) schwenkbar gelagert ist.

5. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass an einer Werkzeugschutzhaube (54) minde-
stens ein Griffelement (62) angeordnet oder gebildet
ist.

6. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass dem mindestens ei-
nen Griffelement (62) eine elektrische Isolierung zu-
geordnet ist, welche das mindestens eine Griffele-
ment (62) elektrisch von metallischen Bereichen der
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

14
Handwerkzeugmaschine trennt.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens
eine Griffelement (62) mittels eines Handanlagebe-
reichs (64) auf der Werkzeugschutzhaube (54) ge-
bildet ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspri-
che 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
mindestens eine Griffelement (62) mittels eines
Griffbligels (68) gebildet ist oder mittels eines Ab-
saugkrimmers ausgebildet ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine ausgezeichnete Ziehstellung (130) fur
den Antriebsmotor (12) feststellbar ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine ausgezeichnete Schiebestellung (136) fur
den Antriebsmotor (12) feststellbar ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die ausgezeichne-
te Ziehstellung (130) und die ausgezeichnete Schie-
bestellung (136) um einen Schwenkwinkel von mehr
als 90° auseinander liegen.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass fur den Antriebsmotor (12) ein Motorgehéuse
(14) vorgesehen ist, welches vom Bediener fassbar
ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass in einer ausgezeichneten Ziehstellung (130)
fur den Antriebsmotor (12) ein Motorgehause (14) in
einem spitzen Winkel zu einer Anlageflache (32) der
Anlegeeinrichtung (30) positioniert ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass in einer ausgezeichneten Schiebestellung
(136) fur den Antriebsmotor (12) ein Motorgehause
(14) in einem spitzen Winkel zu einer Anlageflache
(32) der Anlegeeinrichtung (30) positioniert ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein erstes Sperrelement (132) zur Bereitstel-
lung einer Sperrflache (134) fir eine ausgezeichnete
Ziehstellung (130) fur den Antriebsmotor (12) vorge-
sehen ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 15, da-
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durch gekennzeichnet, dass das erste Sperrele-
ment (132) eine bezuglich einer Anlageflache (32)
der Anlegeeinrichtung (30) geneigte Sperrflache
(134) aufweist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein zweites Sperrelement (138) zur Bereitstel-
lung einer Sperrflache (140) fir eine ausgezeichnete
Schiebestellung (136) fir den Antriebsmotor (12)
vorgesehen ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 17, da-
durch gekennzeichnet, dass das zweite Sperrele-
ment (138) eine bezlglich einer Anlageflache (32)
der Anlegeeinrichtung (30) geneigte Sperrflache
(140) aufweist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Nutenscheibe (110) zur Sicherung einer
bestimmten Schwenkstellung des Antriebsmotors
(12) bezuglich der Anlegeeinrichtung (30) vorgese-
hen ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 19, da-
durch gekennzeichnet, dass die Nutenscheibe
(110) eine erste Nut (112) zur Definition einer aus-
gezeichneten Schiebestellung (136) und eine zweite
Nut (114) zur Definition einer ausgezeichneten Zieh-
stellung (130) aufweist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 19 oder 20,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Sicherungs-
element (116) vorgesehen ist, welches in eine Nut
(112; 114) der Nutenscheibe (110) zur Sicherung
einer bestimmten Schwenkstellung (136; 130) ein-
tauchbar ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 21, da-
durch gekennzeichnet, dass das Sicherungsele-
ment (116) federbeaufschlagt ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspri-
che 19 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die
Nutenscheibe (110) zwischen dem Antriebsmotor
(12) und einer Werkzeugschutzhaube (54) angeord-
net ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Abfuhrungseinrichtung (38) fur Bearbei-
tungsabfélle vorgesehen ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Anlegeeinrichtung (30) eine von einer Ein-
fassung (36) umgebene Ausnehmung (34) fur das
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mindestens eine Schneidwerkzeug (24a; 24b) auf-
weist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass in einer Arbeitsstellung des Antriebsmotors
(12) dieser relativ zu einer Werkzeugschutzhaube
(54) fixiert ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass das mindestens eine Schneidwerkzeug (24a;
24b) gegenuber der Anlegeeinrichtung (30) so be-
wegbar ist, dass das mindestens eine Schneidwerk-
zeug (24a; 24b) zwischen einer beziglich der Anle-
geeinrichtung (30) zuriickgezogenen Stellung und
einer Schneidstellung beweglich ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 27, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens eine
Schneidwerkzeug (24a; 24b) beziglich der Anlege-
einrichtung (30) schwenkbar ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 27 oder 28,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Schnittiefe
des mindestens einen Schneidwerkzeugs (24a; 24b)
durch Einstellung der relativen Schwenkbarkeit zwi-
schen dem mindestens einen Schneidwerkzeug
(24a; 24b) und der Anlegeeinrichtung (30) einstell-
bar ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspri-
che 26 bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Werkzeugschutzhaube (54) an der Anlegeeinrich-
tung (30) schwenkbar gelagert ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspri-
che 26 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Schwenklager fiir die Schwenklagerung einer Werk-
zeugschutzhaube (54) an der Anlegeeinrichtung
(30) federbeaufschlagt ist.

Verfahren zur Einstellung von Schnitteinbringungs-
moglichkeiten bei einer Handwerkzeugmaschine
zur Schnitteinbringung, bei dem ein Antriebsmotor
fir mindestens ein Schneidwerkzeug relativ zu einer
Anlegeeinrichtung der Handwerkzeugmaschine an
ein zu bearbeitendes Objekt verschwenkt wird, so
dass die Position eines Motorgehduses des An-
triebsmotors relativ zu der Anlegeeinrichtung veran-
dert wird und eine Ziehschnittstellung oder Schiebe-
schnittstellung einstellbar ist.

Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Ziehschnittstellung des An-

triebsmotors fixiert wird.

Verfahren nach Anspruch 32 oder 33, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass eine Schiebeschnittstellung
des Antriebsmotors fixiert wird.

Claims

Hand-held machine tool for introducing cuts, com-
prising a drive motor (12) for at least one cutting tool
(24a; 24b) and a contacting device (30), by which
the hand-held machine tool is adapted to contact an
article to be machined and is guidable on said article,
characterized in that the drive motor (12) is dis-
posed in a lockable pivotable manner relative to the
contacting device (30), wherein at least one pulling
position (130) for pulling introduction of a cut and at
least one pushing position (136) for pushing intro-
duction of a cut is adjustable.

Hand-held machine tool according to claim 1, char-
acterized in that the contacting device (30) is dis-
posed or formed on a tool protection cap (54).

Hand-held machine tool according to claim 1 or 2,
characterized in that for the pivotability of the drive
motor (12) relative to the contacting device (30) a
pivot bearing (102) is provided, which has a pivotal
axis (104) that is substantially coaxial with an axis
of rotation of a tool shaft (22).

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that the drive motor
(12) is supported pivotably on a tool protection cap
(54).

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that at least one
gripping element (62) is disposed or formed on a tool
protection cap (54).

Hand-held machine tool according to claim 5, char-
acterized in that associated with the at least one
gripping element (62) is electric insulation, which in-
sulates the at least one gripping element (62) elec-
trically from metal regions of the hand-held machine
tool.

Hand-held machine tool according to claim 5 or 6,
characterized in that the at least one gripping ele-
ment (62) is formed by means of a hand locating
region (64) on the tool guard (54).

Hand-held machine tool according to one of claims
5to7,characterized in that the atleastone gripping
element (62) is formed by means of a handle (68) or
constructed by means of an extraction elbow.

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that a distin-
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guished pulling position (130) for the drive motor (12)
is lockable.

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that a distin-
guished pushing position (136) for the drive motor
(12) is lockable.

Hand-held machine tool according to claim 9 or 10,
characterized in that the distinguished pulling po-
sition (130) and the distinguished pushing position
(136) are situated apart from one another by a pivotal
angle of more than 90°.

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that for the drive
motor (12) a motor housing (14) is provided, of which
the operator can take hold.

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that in a distin-
guished pulling position (130) for the drive motor (12)
a motor housing (14) is positioned at an acute angle
to a contact surface (32) of the contacting device
(30).

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that in a distin-
guished pushing position (136) for the drive motor
(12) a motor housing (14) is positioned at an acute
angle to a contact surface (32) of the contacting de-
vice (30).

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that a first blocking
element (132) is provided for forming a blocking sur-
face (134) for a distinguished pulling position (130)
for the drive motor (12).

Hand-held machine tool according to claim 15, char-
acterized in that the first blocking element (132)
has a blocking surface (134) that is inclined relative
to a contact surface (32) of the contacting device
(30).

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that a second
blocking element (138) is provided for forming a
blocking surface (140) for a distinguished pushing
position (130) for the drive motor (12).

Hand-held machine tool according to claim 17, char-
acterized in that the second blocking element (138)
has a blocking surface (140) that is inclined relative
to a contact surface (32) of the contacting device
(30).

Hand-held machine tool according to one of the pre-
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ceding claims, characterized in that a slotted disk
(110) is provided for securing a specific pivoted po-
sition of the drive motor (12) relative to the contacting
device (30).

Hand-held machine tool according to claim 19, char-
acterized in that the slotted disk (110) has a first
slot (112) for defining a distinguished pushing posi-
tion (136) and a second slot (114) for defining a dis-
tinguished pulling position (130).

Hand-held machine tool according to claim 19 or 20,
characterized inthat alocking element (116) is pro-
vided, which is engageable into a slot (112; 114) of
the slotted disk (110) to secure a specific pivoted
position (136; 130).

Hand-held machine tool according to claim 21, char-
acterized in that the locking element (116) is spring-
loaded.

Hand-held machine tool according to one of claims
19t0 22, characterized in that the slotted disk (110)
is disposed between the drive motor (12) and a tool
protection cap (54).

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that a removal de-
vice (38) for machining waste is provided.

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that the contacting
device (30) has arecess (34) surrounded by a border
(36) for the at least one cutting tool (24a; 24b).

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that in an operating
position of the drive motor (12) the drive motor (12)
is fixed relative to a tool protection cap (54).

Hand-held machine tool according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that the at least
one cutting tool (24a; 24b) is movable relative to the
contacting device (30) in such a way that the at least
one cutting tool (24a; 24b) is movable between a
retracted position relative to the contacting device
(30) and a cutting position.

Hand-held machine tool according to claim 27, char-
acterized in that at least one cutting tool (24a; 24b)
is pivotable relative to the contacting device (30).

Hand-held machine tool according to claim 27 or 28,
characterized in that a depth of cut of the least one
cutting tool (24a; 24b) is adjustable by adjusting the
relative pivotability between the at least one cutting
tool (24a; 24b) and the contacting device (30).
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Hand-held machine tool according to one of claims
261029, characterized in that a tool protection cap
(54) is supported pivotably on the contacting device
(30).

Hand-held machine tool according to one of claims
26 to 30, characterized in that a pivot bearing for
pivotably supporting a tool protection cap (54) on the
contacting device (30) is spring-loaded.

Method of adjusting cut introduction options in a
hand-held machine tool for introducing cuts, where-
by a drive motor for at least one cutting tool is pivoted
relative to a contacting device of the hand-held ma-
chine tool against an article to be machined, so that
the position of a motor housing of the drive motor
relative to the contacting device is varied and a pull-
ing cutting position or pushing cutting position is ad-
justable.

Method according to claim 32, characterized in that
a pulling cutting position of the drive motor is fixed.

Method according to claim 32 or 33, characterized
in that a pushing cutting position of the drive motor
is fixed.

Revendications

Machine-outil & main destinée a mettre en place la
coupe, comprenant un moteur d’entrainement (12)
pour au moins un outil de coupe (24a ; 24b) et un
dispositif d’installation (30), a I'aide duquel la machi-
ne-outil & main peut étre placée sur un objet a usiner
et peut étre guidée sur celui-ci, caractérisée en ce
qgue le moteur d’entrainement (12) est disposé de
maniére a pouvoir pivoter et & pouvoir étre bloqué
par rapport au dispositif d’'installation (30), au moins
une position de tirage (130) destinée a mettre en
place une coupe en tirant et au moins une position
de poussée (136) destinée a mettre en place une
coupe en poussant pouvant étre réglées.

Machine-outil & main selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que le dispositif d'installation (30)
est disposé ou formé sur un capot de protection
d’outil (54).

Machine-outil & main selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce qu’ un palier pivotant (102) est
prévu pour le pivotement du moteur d’entrainement
(12) par rapport au dispositif d'installation (30), le-
quel palier présente un axe de pivotement (104) qui
est essentiellement coaxial & un axe de rotation d'un
arbre d’outil (22).

Machine-outil a main selon I'une quelconque des re-
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vendications précédentes, caractérisée en ce que
le moteur d’entrainement (12) est logé de maniére
pivotante sur un capot de protection d’outil (54).

Machine-outil & main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce

qu’ au moins un élément de préhension (62) est dis-
posé ou formé sur un capot de protection d’outil (54).

Machine-outil & main selon la revendication 5, ca-
ractérisée en ce qu’ une isolation électrique est as-
sociée au moins a un élément de préhension (62),
laquelle sépare électriquement I'élément de préhen-
sion (62) des zones métalliques de la machine-outil
a main.

Machine-outil & main selon la revendication 5 ou 6,
caractérisée en ce qu’ au moins I'élément de pré-
hension (62) est formé au moyen d’'une zone d'ins-
tallation manuelle (64) sur le capot de protection
d’outil (54).

Machine-outil @ main selon I'une quelconque des re-
vendications 5 a 7, caractérisée ence qu’ au moins
I'élément de préhension (62) est formé au moyen
d’'un étrier de préhension (68) ou est formé au moyen
d’'un coude d’aspiration.

Machine-outil @ main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
gu’ une position de tirage remarquable (130) pour le
moteur d’entrainement (12) peut étre bloquée.

Machine-outil @ main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu’ une position de poussée remarquable (136) pour
le moteur d’entrainement (12) peut étre bloquée.

Machine-outil & main selon la revendication 9 ou 10,
caractérisée en ce que la position de tirage remar-
quable (130) et la position de poussée remarquable
(136) sont éloignées autour d’'un axe de pivotement
de plus de 90°.

Machine-outil selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée encequ’ un car-
ter-moteur (14) est prévu pour le moteur d’entraine-
ment (12), lequel peut étre saisi par 'opérateur.

Machine-outil a main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que

dans une position de tirage remarquable (130) pour
le moteur d’entrainement (12) est positionné un car-
ter-moteur (14) dans un angle aigu par rapport a une
surface d’appui (32) du dispositif d’installation (30).

Machine-outil a main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
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dans une position de poussée remarquable (136)
pour le moteur d’entrainement (12) est positionné
un carter-moteur (14) dans un angle aigu par rapport
a une surface d’appui (32) du dispositif d’installation
(30).

Machine-outil 2 main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu’un premier élément de blocage (132) destiné a
préparer une surface de blocage (134) pour une po-
sition de tirage remarquable (130) pour le moteur
d’entrainement (12) est prévu.

Machine-outil & main selon la revendication 15, ca-
ractérisée ence que le premier élémentde blocage
(132) présente une surface de blocage (134) inclinée
par rapport a une surface d’appui (32) du dispositif
d’installation (30).

Machine-outil a main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
gu’un second élément de blocage (138) destiné a
préparer une surface de blocage (140) pour une po-
sition de poussée remarquable (136) pour le moteur
d’entrainement (12) est prévu.

Machine-outil a main selon la revendication 17, ca-
ractérisée en ce que le second élément de blocage
(138) présente une surface de blocage (140) inclinée
par rapport a une surface d’appui (32) du dispositif
d'installation (30).

Machine-outil 2 main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
gu’un disque a encoches (110) destiné a fixer une
certaine position pivotante du moteur d’'entraine-
ment (12) par rapport au dispositif d'installation (30)
est prévu.

Machine-outil & main selon la revendication 19, ca-
ractérisée en ce que le disque & encoches (110)
présente une premiére encoche (112) destinée a dé-
finir une position de poussée remarquable (136) et
une seconde encoche (114) destinée a définir une
position de tirage remarquable (130).

Machine-outil & main selon la revendication 19 ou
20, caractérisée en ce qu’ un élément de fixation
(116) est prévu, lequel peut étre enfoncé dans une
encoche (112 ; 114) du disque a encoches (110)
pour fixer une certaine position pivotante (136 ; 130).

Machine-outil & main selon la revendication 21, ca-
ractérisée en ce que I'élément de fixation (116) est
sollicité par un ressort.

Machine-outil a2 main selon I'une quelconque des re-
vendications 19 a 22, caractérisée en ce que le
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disque a encoches (110) est disposé entre le moteur
d’entrailnement (12) et un capot de protection d’outil
(54).

Machine-outil & main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu’ un dispositif d’évacuation (38) pour les déchets
d’'usinage est prévu.

Machine-outil & main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
le dispositif d'installation (30) présente un évidement
(34) entouré par un rebord (36) pour au moins 'un
des outils de coupe (24a ; 24b).

Machine-outil a main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
dans une position de travail du moteur d’entraine-
ment (12), celui-ci est fixé par rapport a un capot de
protection d'outil (54).

Machine-outil @ main selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
gu’ au moins I'un des outils de coupe (24a ; 24b) peut
étre déplacé par rapport au dispositif d’'installation
(30) de telle sorte qu’au moins I'un des outils de cou-
pe (24a ; 24b) se déplace entre une position de tirage
par rapport au dispositif d’'installation (30) et une po-
sition de coupe.

Machine-outil selon la revendication 27, caractéri-
sée en ce qu’ au moins l'un des outils de coupe
(24a ; 24b) peut pivoter par rapport au dispositif
d’installation (30).

Machine-outil selon la revendication 27 ou 28, ca-
ractérisée en ce qu' une profondeur de coupe d’au
moins I'un des outils de coupe (24a ; 24b) peut étre
réglée en réglant le pivotement relatif entre au moins
I'un des outils de coupe (24a ; 24b) et le dispositif
d’installation (30).

Machine-outil selon I'une quelconque des revendi-
cations 26 a 29, caractérisée ence qu’ un capot de
protection d'outil (54) est logé de maniére pivotante
sur le dispositif d’'installation (30).

Machine-outil selon I'une quelconque des revendi-
cations 26 a 30, caractérisée en ce qu’ un palier
pivotant pour le logement pivotant d’'un capot de pro-
tection d'outil (54) sur le dispositif d’'installation (30)
est sollicité par un ressort.

Procédé de réglage de possibilités de mise en place
de coupe pour une machine-outil a main destinée a
mettre en place une coupe, dans lequel un moteur
d’entrainement pour au moins un outil de coupe est
pivoté par rapport a un dispositif d'installation de la
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machine-outil & main sur un objet a usiner de sorte
que la position d'un carter-moteur du moteur d’en-
trainement soit modifiée par rapport au dispositif
d'installation et un position de coupe de tirage ou
une position de coupe de poussée puisse étre ré-
glée.

Procédé selon la revendication 32, caractérisé en
ce qu’ une position de coupe de tirage du moteur
d’entrailnement est fixée.

Procédé selon la revendication 32 ou 33, caracté-
risé en ce qu’ une position de coupe de poussée du
moteur d’entrailnement est fixée.
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