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Oscaria Aktiebolag, Box 345, S-701 05 Orebro 1, Ruotsi

Kenkien valumuotti - Gjutform fdr kingor

Esilld oleva keksintd tarkoittaa kenkien valumuottia ja erikoisesti
valumuottia kenkid muottivalettaessa.

Kuten esimerkiksi kuvataan kanadalaisissa patenttijulkaisuissa 592 262
ja 594 464, valmistetaan pohjepituisia kenkii muottivalumenetelmin avulla,
jonka yhteydessi kenginmuotoinen mmotti tdytetéin plastisolilla, esim., poly~
vinyylikloridilla, muotti kuumennetaan, jotta se aikaansaisi sen, ettid plas-
tigoli geeliytyy Jja muodostaa muotin, ylijddmiplastiscoll kaadetaan muotista
Jja timd kuumennetaan uudelleen plastisolin karkaisemiseksi.

Sovellettaessa yllidmainittua menetelmii lyhyempien kenkien, t.s. nilk-
kaan tai jonkin verran nilkkojen ylapuolelle ulottuvien kenkien valamiseksi,
ovat vaiheet samat, Mutta yritys valmistaa muottiin valettu kenki, joka olisi
varustettu silmuslistalla, joka voitaisiin varustaa metallirenkailla, on kui-
tenkin kohdannut vihemmin menestysti. Erdin tdllaisen yrityksen mukaan oli muu-
toin etusivu varustettu parilla laajalti uwlkonevia osia, jotka muotin sisdpuo-
lella esiintyvdt leveind urina plastisolin kerdimistd varten. Ndin aikaansaa-
dulla kengin muotilla on ylimdirdistd materiaalia molemmin puolin kengin etu-
puolta kokoontaittamista varten, tarkoituksena muodostaa paksuudeltaan kaksin-

kertaigia silmuslistoja.
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Ongelmana kiytettZessid kaksi kertaa paksumpia silmuslistoja on se, ettd
ne vaativat suuren ylijddmEn plastisolia ja se, ettid tuloksena saaiu muotti
on suhteellisen heikko. Kun silmuslistat on muotoiltu erillisin sivuin ja kun
vuori on paniu muotiiin ylijididmiEmateriaalin vuoksi, on valkeata vetdd yhteen
gilmuslistojen sivut ja pannan metallirenkaat paikoilleen. Edelleen ovat sil-
nuslistat suhteellisen heikot, koska ne kaksi sivua voidaan helposti vetdi
irti toisistaan.

Esilld olevan keksinndn tarkoitus on vdlttdd tai poistaa yllimainitut
ongelmat aikaansaamalla muotti sellaisen kengéin muottivalua wvarten, Jolla sil-
muslista on yhiteni kappaleena, Jjolloln kengin muotissa kiytetty plastisolin
mEdrd on suhteellisen pieni ja silmuslistat ovat mahdollisimman vahvat muotiss:
kdytettyd materiaalia varten.

Bgilli oleva keksintd tarkoitiaa siten silmuslistalla varustetun kengin
muottivalussa kiytettyd muottia, minkd yhteydessi muotille on tunnusomaista
kengdnmuotoinen valumuotti lémpékarkais%%an plastisolin vastaanottamiseksi,
sille oxn myds tunnusomaista kapea, pitkinomainen ura valumuotin sisépuolella,
valum¥6tin pitkittdisen keskiviivan molemmin puolin plastisolin vastaanottami-
seksi valun aikana sellaisen gilmuslistan muodostamiseksi, jolla on vain yksi
ainoa paksuus.

Keksintdd kuvataan nyt ldhemmin yksityiskohdin viittaamalla piirrokseen
joka egittdid kekzinnén edullisen suoritusmuodon. Kuvio 1 esittdd poikkileik-
taukgen erdin silmuslistallisen kengin plastisolimuotista, valmistettu aikai-
semman menetelmén mukaisesti, joka yllid on selitetty. Kuvio 2 esittdd poikki-
leikkauksen kengidn muotista, joka on valmistettu esilli olevan keksinndn mu-
kaisella muotilla, kuvio 3 esittdi perspektiivikuvannon esillid olevan kekginno:
mukaigsegta valumuotista ja kuvio 4 esittdid poikkileikkauksen piHHasiassa pitkin
linjaa 4-4 kuvi;—ss.a: 3.

Kuvion 1 mukaisesti on, viitaten aikaisempaan ja ylli tarkasteltuun
valamismenetelméin, kengin kuosi valettu ulkonevin osin 2 etusivulla. Vuorin
(ei niytetty kuvassa) asettamisen jilkeen puristetaan sivut 3 kaikissa ulos-
pistdvissd osissa toisiaan vasten muodostamaan silmuslistan ja metallirenkaat
asetetaan (ei niytetty) reikien lipi stanssattuina paikoilleen silmuslistoihin.
Voidaan selvidsti nihdd, ettd ongelmia saattaa syntyd prissidttiessid sivuja toi~
siaan vasten ja ettd sivut 3 silmuslistassa voidaan vetdid erilleen toisistaan.

Egilléd olevan keksinndén mukainen muotti voittaa ylld mainitut ongelmat
sallimalla silmuslistallisen 6 kenginkuoren 5 valun yhteni kappaleena ulotiuen
kengin sisdosasta toiseen., Listat 6 voidaan yksinkertaisesti taittaa kengidn-
varren etummaisen keskiosan 7 yli. Yhden ainoan materiaalikerrostuman ansiosta

gilmuslistoissa 6 on kaikenlainen listojen irtivetdminen silmugten 8 alueella

mahdotonta.



Kuvion 3 ja 4 mukazn on valumuotii 10 esilli olevan keksinndn mukaisest
govitetitu suorakaiteen muotoiseen kehykseen 11 muotin liittidmiseksi muotin-
kantajaan (ei nidytetty), joka on sovitettu sen tyyppiseen jatkuvaan kuljetti-
meen, joka mainitaan kanadalaisessa patenttihakemuksessa 167 591. Koska kulje-
tin ja muotin kantaja eivdt muodosta mitiin osaa esilld olevagsa keksinndssi,
el sellaisten elementtien yksityiskohtainen kuvaus ole vdlttdmiton, ITukuun-
ottamatta mainintaa kuljettimesta sekd, ettd tietty midri kantajia kiytetddn
giirtdnddn muotit aiemmin mainitiuna jaksona, nimittiin muotin tdyttdmisen,
kuumentamisen muotin muodostamiseksi, ylim#driisen plagtisolin pois antamisen
sekd karkaisemisen aikana.

Valumuotti 10 sininsid on kengin muotoinen, kisittden muotin, Jjoka muo-
dostaa pohjaosan 13 seki ylidosan 14, Yldosan 14 on varustetiu piiasiassa lie-
ridmdigelld nilkkaa- ja s&3rtdi muotoilevalla varrella 15, jossa on hiukan
ulospédin levidvid avoin ylipidid 17 plastisolin vastaanottamista varten. Pitkin-
pdin ulkoneva oéa 18 ojentautun ulospiin varren 15 etummaisen os=zan kummaltakin
puolelta, ulkonevan osan muodostaessa pitkdnomaisen uran tai syvennyksen 20
molemmin puolin ettd muotin sisiosaa, joka muotoilee silmuslistat 6 (kuvio 2).
Kdytettidessd muottia, tdytetdiin valumumotti 10 plastisolilla ja limmitetddn, Jjot
ta se muodostaisi kengin kuoren 5 kestdviin silmuslistoin 6 yhdestd kappaleests
Kun kuori on muotoiltu, kaadetaan ylimddrdinen plastisoli muotista ja jdljelld
oleva kuori karkaistaan, mik#li se on vdlttdmiAtdntd, vahvistetaan, poistetaan
lopuksi muotista loppumuokkausta varten. Loppumuokkauksella tarkoitetaan vuo-
rittamista ja kuoren puhdistamista sekd listojen varustamista metallirenkain.



Patenttivaatimukset:

Valumuotti kdytettdviksi silmuglistalla varustettujen kenkien muotti-
valuun, t unn e t t u kengin muotoisesta valumuotista lidmpdkarkaisevan
plastisolin vastaanottamiseksi sekd kapeasta pitkinomaisesta urasia valumuotin
gigdiselld etusivulla molemmin puolin valumuotin pitkittiistd kegkiviivaa plas
tisolin vastaanottamista varten valun aikana, gilmuslistan muodostamiseksi

yhteni ainoana kerrokgena.
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bildar ndgon del av fdreliggande uppfinning, &4r ndgon detaljerad
beskrivning av sddana element ej nddvindig, fSrutom omndmnandet av
transportdren samt ett antal bidrare anvinds for att forflytta formarna
genom den tidigare ndmnda cykéln, nimligen formfyllandet, upphettandet
for att forma ett skal, avgivéndet av overskottsplastisol samt hirdning
genom upphettning. '

 Skalformen . 10 i sig &r kingformad, inbegripande ett skal
bildande en suldel 13 samt en &verdel 14, Overdelen 14 ir forsedd med

"ett huvudsakligen cylindriskt ankel~ och benformande skaft 15, med en

ndgot utvidgande &ppen dversdnde 17 £6r mottagande av plastisol. En
ldngstrickt utstdende del 18 stricker sig utdt frin vardera sidan av
skaftets 15 friamre del, varvid den utstdende delen bildar ett lidng-
strdckt spidr eller urtag 20 pid vardera sidan av det inre hos ”
formen for formandet av sndrhdlsliven 6 (fig. 2). Vid anvindandet fylls
skalformen: 10 med plastisol och uppvdrms for att forma ett kidngskal
5, med solida sndrhdlsliv 6 i ett stycke. Efter formandet av skalet
hédlls 6verskottsplastiéol ut ur formen och det kvarvarande skalet

. h&rdas, om nddvidndigt, armeras och avlidgsnas slutligen ur formen for

slutbearbetning. Med slutbearbetning menas fodringen och upputsningen
av skalet samt insidttandet av 8ljetter i liven 6. |
Patentkrav

. Gjutform att anvédndas vid skalgjutning av kingor med snér-
h&lsliv, kdnnetecknad av ett kingformat formskal for -
mottagande av en virmeh&rdande plastisol samt ettt smalt léngstrickt
spér i formskalets.inre framsida pd vardera sidan av formskalets lé&ngs-
gédende mittlinje for mottagande av plastisol under gjutning fér att '
bilda snérhilsliv i ett enda skikt., -
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