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(54) 2Zpisob sn?d4ddni staolovych vldken

Zpisob gofdddni staolovych vldken
udilenim neoravsého zdkrutu svazku vldken,
vytvorensm druzenim stanlovych vldken na
sbirném obvodu rotadniho t3lesa vomoel
ukladade vldken, kteryito svazek se po-
drobuje zkrucovdni neoravym zdkrutem,
kdyz se oodle vyndlezu na odtahovy a ne-
oravym zdkrutem zekrucovany svazek vldken
prib3Zné uklddaji a pPipojuji ojednocend
staplovd vldkna a to jak 02d3l jiZ za-
kroucensho Jdseku svazku vlédken, tak i
poddl jest3 nezaxroucen3no lseku tvori-
cino se svazku vldken, nadeZ po orichodu
sdtaaovsho svazku vldken krutnsu zonou
oPi rufeni jeho nepravého zdkrutu se o¥i-
nojend ojednocend staolovd vlidkna diferen-
covand ovijeji kolem zakroucensho jddra
~ svazku vldken a vytvéreji zoevnujici
o vldkennou vrstvu prize.
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Vynédlez se tyké.zp&sobu sp*adani staplovych vlaken
udilenim nepravého zdkrutu kontinudlni stuZce vlaken,

Dosud zn&mé spfédaci systémy Jé moino rozélenit do
nékolika skupin z hlediska zp@sobu pfipraVy vlédken a postupu
p¥i zakrucovéni, P#iprave vlaken k zakrucovdni se provadi
zpravidla postupnym zjemnovénim kontinudlniho svazku vlaken,
jako na p#, pramene nebo pFfastu v prowném valedkovém ustroji,
z néhoZz na vystupu je vytvoFen kontinudlni pramlnek vlaken,

Dal&im zpdsobem p#ipravy vléken k zakrucovani je rozvol-
néni ptedlozeného svazku vldken do pFerudeni vzdjemnych vazeb
a kontakt@ mezi vlakny a ojednocena vlékna jsou bud opé&tovné
sdruzovana do souvislé stuzky, jako na_pt., ve sbérné draice
spriddaciho rotoru, nebo jsou v ojednoceném stavu napojovana
" na vznikajici po&dtek piize.

Vlastni zakrucovani vldken probihd nékolika znamymi
zplsoby, Nejznam&jsi je zakrucovénoi rotaci civkového névinu,
od n&hoz se zdkrut p¥endsi az do vstupujiciho praminku vldken
-z pratazného ustroji. U tohoto zplisobu se opozdovénim bé&zce
za rotaci civkového mavinu provadi i navijeni pi¥ize.

Zakm covani vl4kenné stuiky vytvoiené sdruzenim ojedno-
cenych vlaken je zahrnuto do pojmu spiadéni s otevienym kon-
- cem pFize,

Nejzném&jsim predstavitelem tohoto druhu spfadani je
zpisob predeni se spiadacim rotorem, Vv némz na sbé&rném povr-
chu je t.zv. cyklickym druZenim vytvafensd stuzka vlaken,
do ni? pronikd zakrut , ktery vznikd rotaci stuzky vldken, a
celé jeji délky, takZe tato stuzka je bez zdkrutu krom& zmi-
néného useku kam zdkrut proniké ze zakroucené piize,
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U zplsobu ztzornéného na obr., 2 je svazek vléken V ve
schematickém znézorn&ni napiimen a druzeni vléken je naznaleno
cykly VA, vB, VC, které odpovidaji vZdy jedné’ obrétce spFédaciho
rotoru, :

Dal8im pfedstavitelen zplsobu p?edcni 8 otevfanyn koncem
je sdruZovéni gednocenych vldken pFimo na rotujicim po&dtku

" ptize a to po celé jeho délce, U tohoto zplsobu jsou znéme

rGznéd provedeni, kde zdkrut je udilen polétku pFize tfecim uéin-

kem rota&nich ploch, na pfiklad mezi dv&ma tdsn& k sobd pfisaze-

nymi védlci, nebo mezi dvima rotainimi plochami, z nichZ jedna je
konvexni a druhé konkdvni., U tohoto zplsobu se zdkrut prenési
opaénym smérem a to od rotujiciho polétku pFize, ktery je jiZ

po celé délce zakroucen, smérem k odtshu piFize,

' Je zném 1 zplsob pfedeni,u n&hoZ ojednocené vldkna jsou
sdruzovédna na sb&rném prostfedku v paralelnim uspoifddéni a v tom-
to stavu jsou pFivéddna ¥ pFiZném émdru k rotujicimu podatku

_ptize, jemuz je uddlovén zékrut v useku za mistem napojovéni

vldken a tento zdkrut se proto pfonéli do polétku piize, ktery
tim je uveden do rotace, Podet obrétek poldtku pFrize udévé

v podstaté polet zdkrutd na pfizi, avdek polet obrdtek pfi udi-
leni je vyééi. nebot &ést zékrutd Je nepravych L2V, pfochodného
radzu, :

Podobny zpGsob je zdokonalen tim, 2e k rotujicimu podétku
pfize jsou v pii&ném sméru pfivédény paralelnd dva proudy-vlé-
ken, které umoznuji druzeni ke zvydeni stej nom&rnosti piize

‘a miseni dvou komponent vléken diferencovand pro vniti#ni a vndjsi

vrstvy ptize,. Zékrut u tochoto zplsobu je do poldtku p¥ize opdt
pfendden z Useku s plnym po&tem vldken v prifezu piize.

 Jsou oviem zndémy i dalsi postupy k vyrob& prize, na_p¥.
el ktrostatické a ve vzdudném viru, u nich2 jsou k rotujicimu
podatku pirize pFivédéna ojednocendé vligkna, Dal¥i zplsoby vyroby
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prize vyuZivaji princip pfechodného &i nepravého zdkrutu, ktery
je ud8lovan kontinudlni stuZce vléken, Rovnéz jsou znamy postupy,
pri nichz se kontinudlni stuZce udili periodicky stFidavy zakrut
nebo s vyhodou se udili periodicky stFfidavy zdkrut dvéma konti-
nudlnim stuZkam a'stfidy zdkrutu jsou podél piize navzdjem
pifesazeny,

Jsou znamy i postupy k'vytvéFeni‘pFize z kontinudlniho
svazku vlaken, kterému je orgénem pro nepravy zdkrut udilen
krutny moment a zdkrut proniké aZ ke svérné linii vystupniho
paru prltaznych véle&kt, piemz zvladtnim postupem je dosaZeno,
>e &ast vlaken z kontinudlniho svazku se odchyli a ; disledku
- toho se zakrouti jinak ne% ostatni &&st tohoto svazku. Po pri-
chodu zakrucovaci zdnou se na této ostan i Easti svazku zrudi
ne pravy zakrut a odchyleng &ast vldkna vytvoli kolen nezakrou-
cené &asti oviny, které jsou pFi&inou jejiho zpevnéni,

Zdokonaleni tohotq postupu jeou zam&iena na zvétdeni podilu .
té &asti vlaken vldkenného svazku, ktera ma byt nepravym zékru-
tem zakroucena odlisn& od zbyvajici &4sti tohoto svazku.

Ke splnéni tohoto cile byl na_pf#. vytvofen postup, kterym
je k zakroucené stuZce nepravym zékrutem separatng piivadéns
daldi &4st vliken v ojednoceném stavu, Didsledkem tohoto postupu
je ptize s paralelng& uspoifddanymi vlékny, které jsou po zruseni
nepravého zadkrutu ovinuty dodate&n& piivédénym podilem ojedno-
"cenych vlaken, '

' Del&i modifikaci postupu s vyuZitim nepravého zdkrutu je
zpsob vyroby svazkové pFize, u n&hoZ je kontinudlnimu svazku
staplovych vlaken po vystupu ze svérné linie pr@tazného ustroji
udilen po Fadé& za sebOU"protismérny‘zékrut. Kruénym organem
jsou dvé v serii uspoadané protism&rnd kroutlcd pneumat ické
trysky,. Otelem tohoto postupu je uvolnit pneumatickym proudem
v prvni trysce z povrchu mirn& zakroucené stuZky vlidken &ést

volnych koncd vlsken, které rotujis polu s rotujici stuzkou
nebo jsou proudem vzduchu ovinuty kolem ni v opa&ném sméru,
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Druhéltryska. kterd zakrucuje intenzivnéji, zajidtuje dostatednd
intenzivni rotaci a zakrouceni svazku, Za touto druhou tryskou
op&t nastane arugeni nepravéno zdkrutu vnit¥nich vrstev vlaken
a vnéjsi, d?ivéjéim pqstupem&uvolnéné konce vldken, se v disledk u
toho ovinou kolem vnitFnich vrétev vldken a zajisti jejich

zpevnéni,

Daldi modifikaci postupu s vyuZitim nepravého zdkrutu je
postup, pfi n&m2 jsou volné konce vldken vytvaireny a z kont inu-
dlniho prdudu 23m&rné vyélenovany jedtd pied sv&rnou linii
vys tupniho paru vale&kls pratazného dstroji. Zémérem tohoto po-
stupu je docilit odli&né zakrouceni &asti okrajovych vléken
z vystupujiciho kontinudlniho proudu vléken a u &dsti té&chto
vldken Zajistit uvolnéni jejich koncl, které pak po pr@chodu
krutnou zonou a poAzruéeni nepravého zdkrutu na kontinudlnim

| proudu tvori oviny s opadnym smyslem zédkrutu a zajisti zpevnéni
prize,

Vyuziti vy3e uvedenych zplsobld vyroby pi#ize je spojéno
s diléimi pFednostmi a nevyhodagmi, které se projevuji‘bua
technickymi ¢i technolqgickymi omezenimi p*i vyrobé& prfize nebo
se projevuji kazdému zplsobu specifickymi vlastnostmi vytvéiené
prize. Mira pt*ednosti a nevyhod piedurglujerozsah uplatnéni .
kazdého zplsobu v praxi, ' ‘

Jsou znama na_p®, omezeni vykonu u prstencovych dopféddacich
strojd a nevyhody, které vyplyvaji z pFétriitosti této techno-
logie ptedeni, p¥i niz je nutno po zhotoveni navinu civky stroj
zastavit a na misto plnych potééﬁ umistit nové dutinky a stroj
opdt uvést do chodu, Je dosahovéno vyjime&n& a% 20000 obr, viteten
min'l. coz v3ak ve srovnédni s jinymi systémy vyroby pi¥izi je
relativné nizké hranice vykonu, Je v3ak zndmo, Ze prstencové
ptize je vyrdb&na ve velkém rozsa hu jemnosti, témd¥* ze vdech

vldkennych suovin a mé tém&®* univerzélni pouziti z dd@vodu vyhodného
uspo4dédni vléken v p#izi a z toho odvozenych uZitnych vlastnosti
ptize, -
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Bezvifetenové spiadaci postupy vytvofily p*edpoklad ne-
pfetrzité vyroby p¥ize rozdé&lenim ukond zakrucovéni.a navijeni
pfize a podstatnd zvy3ily vykonovou hranici, Na p*iklad spiadaci
rotor md& horni vykonovou hranici v oblasti 100 000 obr.min'l,
pfa/éemi jsou v8ak znémy &etné omezujici vlivy, pro které je
nutno p*i K praktickém provozu obratky rotoré podstat né sniZit
pod tuto hranici, Prize vyroben‘rve spitéddacim rotoru m& speci-
fickou strukturu a z toho vyplyvd i rozsah jejiho uplatnéni
v textilnich vyrobcich. Jsou znémy i hranice ekonomické vyhod-
nosti tohoto systému ve srovnani s prstencovym zplsobem pfe-y
deni, Rotorovy systém vykazuje ekonomické vyhody v hrubgich
az stifednich jemnostech p#izi, Jemn&j3i prize jsou vyrébdny
ekonomicky vyhodn&ji na prstencovych strojich.

U ostatnich bezv¥etenovych zplisobd nebylo dos@bpno eko-
nomické vyhodnosti a vlastnosti pi#izi potfebnych pro univerzdlni -
pouziti nebo alespon prb vét3i rozsah pouziti ve sv&tovém -
mé&ritku,

Zpdsoby vyroby svazkové pirize uvedené vySe pouZivaji
k vytvofeni nepravych zédkruté pneumatickych trysek,které umoz-
huji dosaZeni vysokych vykon@, znain& vy33ich ve srovnéni s ji-
nymi zndmymi 2zpdsoby pfedeni,

[y

Pro dosaZeni stability sptédaciho procesu, uspokojivé pev-
nosti pFfize a jeji zpracovatelnosti v navazujicich textilnich
provozech je podminkou vytvofit na kontinudlnim svazku vldken
dostateény polet dostatetn& dlouhych voinych konc@ vlédken a
jejich pevné ovinuti kolem jédra.. prize, nebo pravidelné zachy-
ceni dodate&n& privadénych ojednocenych vléken na rotujici vlé-
kenny svazek, Lze predpokladat, %e &im intenziwvndji a stejho-
m&rn&ji jsou ovinuta vlékna nebo jejich & dsti, kolem nezakroucené
vnit*ni &4sti vldken, tim v&t3i rozsah uplatnéni mbZe najit
tento typ p*ize v primyslové praxi, Stdvajici zplsoby tyto ‘
predpoklady v8ak splnuji v omezeném rozsahu., NeumoZnuji zej ména
s potFebnou spolehlivosti ovlivnovat uspo¥dddni vldken v piFizi
a tim modifikovat jeji vlastnosti ddleZ2ité pro jeji zm acovéni
a pro jeji vyhodné uplatnéni v textilnieh vyrobcich,
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Cilem vyndlezu je odstranit nebo alespon podstatné zmirnit
nevyhody zplsobu vyroby svazkové p*ize a p#i vysokych vykonovy ch
parametrech pFibliZit jeji charakteristické znaky ptizi vyré-
b&né na prstencovych strojich,

Podstata zpUsobu spfadani staplonch vldken udilenim ne-
pravého zdkrutu kontinudlnimu svazku vlidken podle vyndlezu je
v fom, Z2e kontinudlni svazek vléken se vytvé#i postupnym dru-
3enim ojednocenych vldken a poté se zakrucuje orgéném pro nepravy
zdkrut, ptriéemz ojednocend vlikna se rozmisfujlagodél zakrou-
cené délky svazku vléken,tak i podél nezakrouceného useku kon_
tinudlniho svazku vléken. '

Dajl8i znaky, technologické vyhody a charakteristické
variantni *edeni jsou uvedeny v ndsledujicim popisu jako pFi=-
kladné proveden§ podstaty vynalezu,

Vyhody zplsobu spfadéni vldken podle vyndlezu se.projevuji
v nékolika smé&rech, ‘ :

Proces tvorby vlakenné stuzky druZenim ojednocenych
vldken probihd za soucasného zvyZovéni jeji stejqomérnosti, jak
je znémo z jinych prvkd technologie pfedeni,

Ojednocend vlékné prtivadéna k rofujici stuzce vldken na
sbérném povrchu se napojuji za vyhodnych podminek, které .za-
jidtuji dostatedny vzéjemny kontakt t&chto vléken, co2 je
podminkou pro hladkost povrchu pfize a vytvofeni pravidelné-
rozmist&nych ovind na jejim povrchu, '

Velikosti krutného ulinku plsobibibo na vldkennou stuZku
lze sefiditelnd nastavit'pronikéni zadkrutu do této stuzky a tim
ovlivnovat podil Jaken ve vnit#ni a v obalové vstvé piize.

Touto regulaci lze seiditeln& ovlivnit uspofédéni povrchovych
vldken, coz je obdobné jako velikost zékrutu u prstencové ptize,
Cim déle proniké_zékfut na sb&rném povrchu, tim v&t&$i podil
vldken je k rotujici vldkenné stuzce pfivadén dodate&ni.
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‘Tento podil vlidken vytvd¥{ povrchovou strukturu pFize.
DruZenfm ojednocénych vldken na sbérném povrchu se dociluje
velmi vyhodného a u¥inného promfeen{ vldken v p¥izi, co%

~ Je vyhodné zejména pro sm&sové prize.

Mimo¥ddnou vyhodou zpisobu podle vyndlezu je moZnost
vzdjemného pFizpisobeni obvodové rychlosti sb&rného povrchu
a rychlosti odtahu p¥ize. To umofnuje modifikovat vldkennou
strukturu a tim i ziskat uZitené vlastnosti dle uZelu pou-
3it{ p¥ize. Zejména je vfhodné, Ze proces sp¥dddni vldken
na sb&rném povrchu miZe byt provddin za se¥iditeln¥ nastavitel-
ného napfndn{, resp. pritahu vléken, coZ je dileZité pro
dosafen{ vysoké pevnosti pF¥ize.

Rovn&% vfhodnéd Je 1 realizace zpisobu podle vyndlezu,
nebot umo¥fuje pouhau obm¥nu n¥ktergch ¥4st{ rotorovych dopré-
dacf{ch stroji doséhnout podstatného zvySeni vykonnosti za
soutasného sni¥eni spot¥eby energie a néro¥nosti na rotadni
souBdsti sp¥éddac{ jednotky z hlediska jejfho namédhéni. Cha-
rakteristické pro sprddédn{ podle vyndlezu je opoZdéné p¥idru-
fovédni ojednocenjch vldken k rotujfc{ kontinuélni stuZce vldken
vytvot¥ené drufenfm na obvodu sdrufovacfho prost¥edku, jehoZ
obvodovéd rychlost je pFizpisobena odtahové rychlosti vyrébé&né
ptize.

_ Zpisob podle vyndlezu je popsén Vv nédsledujic{m popisu
a schematicky zndézorn&n spolu se znémymi zplsoby na pFipojenych
vykresech, kde zna¥f obr. 1 zpisob spFéddéni pomoc{ vietene,
prstence a b&%ce, obr. 2 zpisob spfdddn{ s otevienym koncem se
spfddacim rotorem, obr. 3 zpisob sp¥ddéni s otev¥enym koncem se
zakrucovénim rotujfcfho podétku p¥ize frik¥nim ulinkem rota¥nich
ploch, obr. 4 zpisob sp¥ddédn{ s otev¥enym koncem, u ného% Jjsou
vldkna sdruZovéna v paraleln{ poloze na sb&rném prost¥edku,
a pri%njm smdrem Jsou p¥ivédsna k rotujicimu polédtku p¥ize,
obr. 5 zplisob sp¥dddni se dvEma pPivdd&nymi proudy paralelné&
uspo¥édangch vlidken k rotujfcfmu podtku p¥ize, obr. 6 zpasob
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vyroby svazkové p¥ize, u n&hoZ je nepravym zdkrutem zakroucend
stu¥ce vldken p¥ivdd&na dal¥{ ¥4st vldken v ojednoceném stavu,
obr. 7 zpisob v§roby svazkové p¥ize, u n&¥ho¥ kontinudlnfmu
svazku staplovych vlidken po v¥stupu ze svErné linie pritaZného
dstrojf je udflen dvEma pneumatickymi za sebou usporfddanymi tryskami
navzdjem protism&rny zdkrut, obr. 8 zplisob vy¥roby svazkové
prize, u n&ho% Jsou odchylovédny &édsti vldken z kontinudlniho
svazku vldken Je¥t& pfed svErnou lini{ vy¥stupnfho pdru véle¥kd
prita¥ného ustrojf, obr. 9 zplsob spiFdddni staplovfch vldken
podle vyndlezu, u n&hoZ jsou ojednocend vldkna p¥ivéddEna k
vytvéZené kontinudln{ stuZce vldken po celé je3j{ délce a tato
je timto postupem nésledn¥ zkrucovéna do nastavitelné vzdélenosti
podél vldkenné stuZky, obr. 10 zpisob sp¥dddni podle vyndlezu,

u n&hoZ je kontinudln{ stuZka vytvéfena na sb&rném povrchu ro=-
taZnfho tvaru na n&j% jsou vldkna ukléddéna po celém jeho obvodu.

Na obr. 1 a% 10 jJsou ve schematickém zobrazen{ znézornény
svazky vldken V v p¥ipravné poloze p¥ed zakroucenim krutnym
momentem R. Krutny momenti:R Je protism&rny krutnému momentu =R.
Sv&rné 1inie S8 (obr. 1, 6, 7, 8) zabranuje pronikénf zdkrutu Z.
Smér poddvéni svezku vlédken V do oblasti pisoben{ krutného mo-
mentu R je nazna¥en P. Postupn® se zvy¥ujfci rychlost prditahov§ch
véle¥kd jJe oznaZXena B1s By 23. OJjednocend vlédkna Yo sekundérni
vlékna V, a cyklické vrstvy vléken Yoo !h. Vo Jsou pFivéddény k
svazku vldken V.

Odtah p¥ize G pobihd ve sm&ru 3ipky T k nezndzorn&nému
nédvinu pF¥ize N. Vzddlenost L na obr. '9 a 10 znézornuje usek,
do nej% pronikd zdkrut Z od krutného momentu R.

Zpisob sprddémi podle vynédlezu je s v¥hodou p¥izplisoben
pro pou¥it{ pneumatického viru k zakrucovén{, pri¥em¥ velikost
udflen{ krutného momentu je snadno regulovatelnd tlakem pFivé-
d&ného vzduchu. Tato regulace je uXelné pro ovlivndn{ struktury
vldken vp¥izi, PF¥i v&tiim ud{leném krutném momentu R zékrut
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pronikd do v&t3{ vzddlenosti L. Tim Je na zakroucenou Zést
dodatetné privddén relativn® v&t3{ podil ojednocenich vldken Yy
ktery pak tvo¥i intenzivn¥j3{ oviny na nezakrouceném pod{lu
vnitﬁmich vléken na p¥izi G. Krajnim pFipadem je stav, kdy
zékrut - Z proniké a% ke ¥pilce svazku vldken V, takZe ve sku=~
teénosti se md%e vytvorit tém&¥ rotujici volny§ konec p¥ize u

" ndho¥ Je témB¥ polovina vldken zakroucena pFedem ve svazku
vidken ¥ a dal¥{ ¥dst ojednocenych vldken V, Je na ni nabalena
dodate¥n®. Délku zakrouceného useku svazku vldken V je moZné
volit v rozsahu 15° = 360° sb&rného obvodu. Potom s v¥hodou
lze zpﬁsob podle vyndlezu realizovat tim, Ze ojednocend vlékna
v, Jsou pFivéddéna na sbé&rny obvod rotaéniho t&lesa, kde Jsou
dru¥ovdna ve svazku vldken V, ktery obsahuje smérem od orgénu
pro udilen{ krutného momentu R postupn® se 2men§ujici polet
vlidken a% k nulové hodnot&. Orgén pro udfleni krutného momentu
R mdZe byt stabilné um{st¥n na rému stroje a p¥ize k n¥mu je
vedena tangencidln¥ z obvodu rota¥niho t&lesa, které v tomto
p¥{padé md obvodovou rychlost odpovidajfci rychlosti odtahu
prize.

Dal¥fm p¥{padem mi¥e byt uspo¥ddénf, u n¥ho% orgén pro
ud{leni krutného momentu R vykonévd rota¥ni pohyb kolem sbérné-
ho obvodu a v tomto p¥ipad® téleso pro sdruZovdn{ vldken do svazku
vlidken V miZe byt stabiln{ (obr. 10). Mohou byt ovEem vytvoFena
i takov4 uspo¥dddni k realizaci zpisobu podle vyndlezu, u n&ho¥
vykondvaj{ vzdjemny rota¥n{ pohydb Jak orgén pro udileni krutného
momentu R, tak i rota¥ni t&leso pro sdrufovédni vldken do svazku
vidken ¥V, p¥i¥em¥ ve v¥ech p¥ipadech se zachovéd pomér rychlosti
odtahu p¥{ze vzhledem k obvodové rychlosti svazku vldken V v
rozsahu 0,5 = 2,5,

U zpisobu podle vynédlezu dochdz{ k vytvé¥eni p¥ize takov?m
charakteristickym zpisobem, ¥e délka zakrouceného useku L s
postupn® se zmen¥ujicim po¥tem vldken md v daném okamZiku v
ka%dém svém mist® uréit§ po¥et zdkruti. Sm&rem od orgénu pro
ud{len{ krutného momentu R polet zdkrutl klesé.
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Dodate¥n& pFivedené ojednocené vlédkno Vv, se zachyt{ na
zakrouceny§ usek L celou svoj{ délkou sou¥asn® a sd{l{ s nim
dal&{ rota¥n{ pohyb, jakoZ i pohyd ve sm&ru odtahu. Zistane
v podstat® podéln& uloZeno teoreticky bez zékrutu, nebo je
zakrouceno s malym poltem zédkrutd zvolitelného sm&ru. Po pri-
chodu této struktury krutnou zdénou dojde ke znémému procesu
uvoln&n{ nepravych i p¥echodnych zdkrutl vytvofenych na zakrou-
cené stu¥ce, takZ¥e tato jJe v podstat® bez zdkrutd. P¥itomto
pochodu se ovSem zakrouti ta vldkna, kterd v pFedchozim okam¥iku
byla uloZena na povrchu vldkenného idtvaru v useku L. Tato
vldkna p3k vytvo¥{ kolem rozkrouceného jédra oviny, které doda=-
te¥né p¥fzi zpevni. Zplisob podle vyndlezu umo2nuje Uu¥elovd
ovlivnovat p¥echod ojednocenych vldken V, na sb&rny obvod. Na
obr. 10 Je vlékno v, s oznafenymi konci vzhledem k orgénu pro
udilen{ krutného momentu R, kde V_ zna¥{ p¥edn{ konec vldkna a
!z zadn{ konec vldkna. V§znam tohoto zplisobu spo&{vd v tom, %e
v1ldkno YV, pfi dosednuti svim pFfednim koncem Zb na rotujici, nepra-
vim zékrutem zakrucovany, usek L se ovine ve sm¥ru nap¥. pravém,
zatim co p¥i dosednuti svfm zadnfm koncem V, se ovine ve sméru
opadném p¥i zachowéni sm&ru rotace krutnjym momentem R. V prvém
pr{pad® se zékruty na vldknu ¥, po prichodu krutnou zonou nap¥.
odeZitaji, zatim co ve druhém p¥{pad¥ se seXftajf.

Ve druhém p¥ipad® jJsou proto oviny vldken v, na pFizi G
pevnéji utaZeny a obdrZime p¥ize s vyXi{ pevnosti

Volbou délky useku L a tim v podstat¥ volbou pod{lu ovije-
cich vldken z celkového po&tu vldken v prifezu p¥ize a zplsobu
napojovdni vléken Y na nepravym zdkrutem zakrouceny usek L je
moZno p¥izplisobit sp¥ddaci proces podle vyndlezu charakteru
vldkenné suroviny a po¥adavkim uZitné vlastnosti vyrsb&né p¥ize.
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1. Zptsob sp¥dddni staplovych vldken udilenim nepravého
zdkrutu svazku vldken, vytvorenému druZenim staplovych vldken
na sb&rném obvodu rotadniho t&lesa p¥i souhlasném nebo proti-
sm&rném pohybu uklada¥e staplovych vldken podél sb&rného obvodu
rota¥nfho t&lesa, vyzna¥eny tim, Ze na odtahovany a nepravym
zédkrutem zakrucovany svazek vldken se prib&Zn& ukléddaji a p¥ipo-
Juji ojednocend staplovéd vldkna a to Jak podél Ji¥ zakrouceného
Useku svazku vldken, tak i podél jeXt& nezskrouceného useku
tvor{icfho se svazku vldken, na¥e¥ po prichodu odtahovaného
svazku vldken krutnou zénou p¥i rudeni Jjeho nepravého zdkrutu
se pFfipojend ojednocend vldkna diferencované ovijej{ kolem
rozkrouceného jddra svazku vldken a vytvé¥eji zpevnujic{ vldkenncu
-vrstvu pfize, '

2, Zpbasob podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze pom&r rychlosti
odtahu piize vzhledem k obvodové rychlosti svazku vldken je v
rozsahu 0,5 = 2,5,

3. Zpisob podle bodu 1, vyzna¥eny tim, Ze svazek vldken se
pohybuje proti nehybnému bodu jeho odtahu.

4, Zpdsob podle bodu 1, vyzna¥eny tim, Ze proti polohové
ustdlenému svazku vldken se relativn& pohybuje bod jeho odtahu.

5. Zpasob podle bodu 1, vyznaleny tim, %e délka zakrucova-
ného tiseku svazku vldken se voli v rozsahu 15 = 360o sb&rného
obvodu.

3 vykresy
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