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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 10月 3日 (2006.10.3)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 多 数 独 立 の 蒸 着 通 孔 ５ か ら な る 蒸 着 パ タ ー ン ６ を パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ 内 に 備 え る マ ス ク
本 体 ２ と 、
　 マ ス ク 本 体 ２ の 外 周 に 配 置 さ れ た 、 低 熱 線 膨 張 係 数 の 材 質 か ら な る マ ス ク 本 体 ２ の 補 強
用 の 枠 体 ３ と か ら な り 、
　 マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ

こ と を 特 徴 と す る 蒸 着 マ ス ク 。
【 請 求 項 ２ 】
　
【 請 求 項 ３ 】
　
　

　
請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 蒸 着 マ ス ク 。

【 請 求 項 ４ 】
　

さ れ て い る 請 求 項 １ 又 は ２ 又 は ３ 記 載 の 蒸 着 マ ス ク 。
【 請 求 項 ５ 】
　 マ ス ク 本 体 ２

の 上 面 と 、 枠 体 ３ の 上 面 お よ び パ タ ー
ン 形 成 領 域 ４ に 臨 む 側 面 と 、 マ ス ク 本 体 ２ と 枠 体 ３ と の 間 隙 部 分 に 金 属 層 を 形 成 し て 、 マ
ス ク 本 体 ２ と 枠 体 ３ と を 接 合 し て い る

前 記 金 属 層 は 、 電 鋳 法 に よ り 形 成 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 蒸 着 マ ス ク 。

蒸 着 マ ス ク は 、 複 数 個 の 独 立 形 成 し た マ ス ク 本 体 ２ を 備 え て お り 、
枠 体 ３ に は 、 各 マ ス ク 本 体 ２ に 対 応 す る 開 口 ３ ａ が 複 数 個 形 成 さ れ 、 各 開 口 ３ ａ に 、 一

個 の マ ス ク 本 体 ２ が そ れ ぞ れ 配 置 さ れ る よ う に し て あ り 、
枠 体 ３ と 、 各 マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ と を 金 属 層 を 介 し て 不 離

一 体 的 に 接 合 し て あ る

金 属 層 が 、 マ ス ク 本 体 ２ を 枠 体 ３ 側 に 引 き 寄 せ る 、 引 っ 張 り 応 力 Ｆ １ が 作 用 す る よ う な
テ ン シ ョ ン を 加 え た 状 態 で 形 成

が 、 そ れ 自 体 に 内 方 に 収 縮 す る 方 向 の 応 力 Ｆ ２ が 作 用 す る よ う な テ ン シ ョ



請 求 項 １ 又 は ２ 又 は ３ 又 は ４
記 載 の 蒸 着 マ ス ク 。
【 請 求 項 ６ 】
　 マ ス ク 本 体 ２

　
請 求 項 1又 は ２ 又 は ３ 又 は ４ 又 は

５ 記 載 の 蒸 着 マ ス ク 。
【 請 求 項 ７ 】
　

【 請 求 項 ８ 】
　 多 数 独 立 の 蒸 着 通 孔 ５ か ら な る 蒸 着 パ タ ー ン ６ を パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ 内 に 備 え ス ク
本 体 ２ と ス ク 本 体 ２ 、 低 熱 線 膨 張 係 数 の 材 質 か ら な る マ ス ク 本 体
２ の 補 強 用 の 枠 体 ３ と 属 介 し て 接 合 し て な る 蒸 着 マ ス ク １ の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 母 型 １ ０ の 表 面 に 、 レ ジ ス ト 体 １ ４ ａ を 有 す る 一 次 パ タ ー ン レ ジ ス ト １ ４ を 設 け る 第 １
の パ タ ー ン ニ ン グ 工 程 と 、
　 一 次 パ タ ー ン レ ジ ス ト １ ４ を 用 い て 、 母 型 １ ０ 上 に 電 着 金 属 を 電 鋳 し ス ク 本 体 ２
に 対 応 す る 一 次 電 着 層 １ ５ 成 す る 第 １ の 電 鋳 工 程 と 、
　 母 型 １ ０ 上 に 枠 体 ３ を 配 す る 枠 体 配 設 工 程 と 、
　 枠 体 ３ の 表 面 と 、 一 次 電 着 層 １ ５ の 外 周 縁 ４ ａ 、 す な わ ち マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形 成
領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ 表 面 と を 覆 う よ う 鋳 法 よ 属 形 成 し て 、 属 介 し て
一 次 電 着 層 １ ５ と 枠 体 ３ と を 不 離 一 体 的 に 接 合 す る 第 ２ の 電 鋳 工 程 と 、
　 母 型 １ ０ か ら 一 次 電 着 層 １ ５ 、 枠 体 ３ お よ 属 一 体 に 剥 離 す る 剥 離 工 程 と を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 蒸 着 マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　

　

　

　

　

　

【 請 求 項 １ ０ 】
　 母 型 １ ０ 上 に 形 成 さ れ た 一 次 電 着 層 １ ５ の 表 面 に 、 パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ を 覆 う レ ジ ス ト
体 １ ８ ａ を 形 成 す 程 を 含 み 、
　

８ 又 は ９ 記 載 の 蒸 着 マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
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ン を 加 え た 状 態 で 、 金 属 層 を 介 し て 枠 体 ３ に 保 持 さ れ て い る

の パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ に は 、 多 数 個 の 通 孔 ２ １ が 設 け ら れ て
お り 、

マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ と 枠 体 ３ と を 、 通 孔 ２ １ を 埋 め る よ う
に 形 成 さ れ た 金 属 層 を 介 し て 不 離 一 体 的 に 接 合 し て あ る

マ ス ク 本 体 ２ は 平 面 視 で 多 角 形 状 を 呈 し て お り 、 そ の 角 部 を 面 取 り 状 に 形 成 し て あ る 請
求 項 １ 又 は ２ 又 は ３ 又 は ４ 又 は ５ 又 は ６ 記 載 の 蒸 着 マ ス ク 。

る マ
、 マ の 外 周 に 配 置 さ れ た

を 金 層 を

て 、 マ
を 形

一 次 電 着 層 １ ５ を 囲 む よ う に 、

に 電 り 金 層 を 該 金 層 を

び 金 層 を

多 数 独 立 の 蒸 着 通 孔 ５ か ら な る 蒸 着 パ タ ー ン ６ を パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ 内 に 備 え る 複 数 個
の マ ス ク 本 体 ２ と 、 各 マ ス ク 本 体 ２ に 対 応 す る 複 数 個 の 開 口 ３ ａ を 備 え る 、 低 熱 線 膨 張 係
数 の 材 質 か ら な る マ ス ク 本 体 ２ の 補 強 用 の 枠 体 ３ と を 金 属 層 を 介 し て 接 合 し て な る 蒸 着 マ
ス ク １ の 製 造 方 法 で あ っ て 、

母 型 １ ０ の 表 面 に 、 レ ジ ス ト 体 １ ４ ａ を 有 す る 一 次 パ タ ー ン レ ジ ス ト １ ４ を 設 け る 第 １
の パ タ ー ン ニ ン グ 工 程 と 、

一 次 パ タ ー ン レ ジ ス ト １ ４ を 用 い て 母 型 １ ０ 上 に 電 着 金 属 を 電 鋳 し 、 該 母 型 １ ０ 上 に マ
ス ク 本 体 ２ に 対 応 す る 一 次 電 着 層 １ ５ を 所 定 位 置 に 複 数 個 形 成 す る 第 １ の 電 鋳 工 程 と 、

枠 体 ３ の 各 開 口 ３ ａ 内 に 、 該 開 口 ３ ａ に 対 応 す る 一 次 電 着 層 １ ５ が 位 置 す る よ う に 位 置
合 わ せ し な が ら 、 母 型 １ ０ 上 に 枠 体 ３ を 配 す る 枠 体 配 設 工 程 と 、

枠 体 ３ の 表 面 と 、 一 次 電 着 層 １ ５ の 外 周 縁 ４ ａ 、 す な わ ち マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形 成
領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ 表 面 と を 覆 う よ う に 、 電 鋳 法 に よ り 金 属 層 を 形 成 し て 、 該 金 属 層 を 介
し て 一 次 電 着 層 １ ５ と 枠 体 ３ と を 不 離 一 体 的 に 接 合 す る 第 ２ の 電 鋳 工 程 と 、

母 型 １ ０ か ら 一 次 電 着 層 １ ５ 、 枠 体 ３ お よ び 金 属 層 を 一 体 に 剥 離 す る 剥 離 工 程 と を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 蒸 着 マ ス ク の 製 造 方 法 。

る 工
前 記 第 ２ の 電 鋳 工 程 に お い て 、 レ ジ ス ト 体 １ ８ ａ を 利 用 し て 金 属 層 を 電 鋳 法 に て 形 成 す

る よ う に し て い る 請 求 項

母 型 １ ０ 上 に 形 成 さ れ た 一 次 電 着 層 １ ５ の 表 面 に 、 パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ を 覆 う レ ジ ス ト
体 １ ８ ａ を 形 成 す る た め の フ ォ ト レ ジ ス ト 層 １ ６ を 形 成 す る 工 程 を 含 み 、

前 記 枠 体 配 設 工 程 に お い て は 、 未 露 光 の フ ォ ト レ ジ ス ト 層 １ ６ ｂ の 粘 着 性 を 利 用 し て 、



　 ８ 又 は ９ 又 は １
０ 記 載 の 蒸 着 マ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 第

　
記 載 の 蒸 着 マ ス ク の 製 造 方 法 。

【 請 求 項 １ ３ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 に 係 る 蒸 着 マ ス ク １ は 、 図 １ お よ び 図 ６ に 示 す ご と く 、 多 数 独 立 の 蒸 着 通 孔 ５ か
ら な る 蒸 着 パ タ ー ン ６ を パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ 内 に 備 え る マ ス ク 本 体 ２ と 、 マ ス ク 本 体 ２ の
外 周 に 配 置 さ れ た 、 低 熱 線 膨 張 係 数 の 材 質 か ら な る マ ス ク 本 体 ２ の 補 強 用 の 枠 体 ３ と か ら
な る 。 そ し て 、 マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ

こ と を 特 徴 と す る 。 枠 体 ３ は 、 線 膨 張
係 数 の 小 さ な ニ ッ ケ ル － 鉄 合 金 で あ る イ ン バ ー 材 、 あ る い は ニ ッ ケ ル － 鉄 － コ バ ル ト 合 金
で あ る ス ー パ ー イ ン バ ー 材 で 形 成 す る こ と が 好 ま し い 。 か か る 材 質 を 採 用 す る こ と で 、 初
期 寸 法 を 確 保 で き れ ば 、 熱 影 響 に よ る マ ス ク 本 体 ２ の 形 状 変 化 ・ 寸 法 変 化 を よ く 抑 え る こ
と が で き る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 図 ４ お よ び 図 ９ に 示 す ご と く 、 蒸 着 マ ス ク は 、 複 数 個 の 独 立 し た マ ス ク 本 体 ２ を 備 え る
形 態 を 採 る こ と が で き る 。 枠 体 ３ に は 、 各 マ ス ク 本 体 ２ に 対 応 す る 開 口 ３ ａ が 複 数 個 形 成
さ れ 、 各 開 口 ３ ａ に 、 一 個 の マ ス ク 本 体 ２ が そ れ ぞ れ 配 置 さ れ て い る 。 そ し て 、 図 １ お よ
び 図 ６ に 示 す ご と く 、 枠 体 ３ と 、 各 マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ と

属 介 し て 不 離 一 体 的 に 接 合 す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 １ お よ び 図 ９ に 示 す ご と く 属 、 マ ス ク 本 体 ２ を 枠 体 ３ 側 に 引 き 寄 せ る 、 引 っ
張 り 応 力 Ｆ １ が 作 用 す る よ う な テ ン シ ョ ン を 加 え た 状 態 で 形 成 す る こ と が 好 ま し い 。 か か
る 引 っ 張 り 応 力 Ｆ １ の 付 与 は 属 作 成 す る 際 の 電 鋳 槽 中 に 添 加 す る 第 ２ 種 光 沢 剤 中
の カ ー ボ ン の 含 有 比 率 を 調 製 す る こ と で 実 現 で き る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
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母 型 １ ０ 上 に 枠 体 ３ を 仮 止 め 固 定 し て お り 、
か か る 仮 止 め 固 定 状 態 で 、 第 ２ の 電 鋳 工 程 を 行 う よ う に し て あ る 請 求 項

１ の 電 鋳 工 程 に お い て 、 マ ス ク 本 体 ２ に 対 応 す る 一 次 電 着 層 １ ５ の 外 周 縁 ４ ａ に
は 、 多 数 個 の 通 孔 ２ １ が 形 成 さ れ る よ う に し て あ り 、

前 記 第 ２ の 電 鋳 工 程 に お い て 、 通 孔 ２ １ を 埋 め る よ う に 金 属 層 が 形 成 さ れ る よ う に し て
あ る 請 求 項 ８ 又 は ９ 又 は １ ０ 又 は １ １

前 記 第 ２ の 電 鋳 工 程 に 先 立 っ て 、 通 孔 ２ １ の 周 辺 の 一 次 電 着 層 １ ５ に 対 し て 活 性 化 処 理
を 施 す 、 又 は ス ト ラ イ ク ニ ッ ケ ル や 無 光 沢 ニ ッ ケ ル 等 の 密 着 面 形 成 を 行 う よ う に し て あ る
請 求 項 １ ２ 記 載 の 蒸 着 マ ス ク の 製 造 方 法 。

の 上 面 と 、 枠 体 ３ の 上 面
お よ び パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ に 臨 む 側 面 と 、 マ ス ク 本 体 ２ と 枠 体 ３ と の 間 隙 部 分 に 金 属 層 を
形 成 し て 、 マ ス ク 本 体 ２ と 枠 体 ３ と を 接 合 し て い る

ま た 、 前 記 金 属 層 は 、 電 鋳 法 に よ り 形 成 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 。

を
金 層 を

、 金 層 は

、 金 層 を



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 マ ス ク 本 体 ２ は 、 そ れ 自 体 に 内 方 に 収 縮 す る 方 向 の 応 力 Ｆ ２ が 作 用 す る よ う な テ ン シ ョ
ン を 加 え た 状 態 で 属 介 し て 枠 体 ３ に 保 持 さ れ て い る 形 態 を 採 る こ と が 好 ま し い 。
か か る 応 力 Ｆ ２ の 付 与 は 、 マ ス ク 本 体 ２ と な る 一 次 電 着 層 １ ５ を 作 成 す る 際 の 電 鋳 槽 中 に
添 加 す る 第 ２ 種 光 沢 剤 中 の カ ー ボ ン の 含 有 比 率 を 調 製 す る こ と で 実 現 で き る 。 さ ら に 、 母
型 １ ０ を ４ ２ ア ロ イ や イ ン バ ー 、 Ｓ Ｕ Ｓ ４ ３ ０ （ ス テ ン レ ス ） そ の 他 の 低 熱 線 膨 張 係 数 の
材 質 か ら な る も の と し た う え で 、 一 次 電 着 層 １ ５ の 形 成 時 に お け る 電 鋳 槽 内 の 温 度 が 高 く
な る こ と で 、 か か る 温 度 差 に 起 因 し て 、 母 型 １ ０ と 母 型 上 に 形 成 さ れ る ニ ッ ケ ル や ニ ッ ケ
ル 合 金 等 の 電 着 金 属 と の 熱 膨 張 係 数 の 差 に よ っ て 、 母 型 か ら 剥 離 し た 一 次 電 着 層 １ ５ が 常
温 時 に は 内 方 側 に 収 縮 す る よ う に 設 定 す る こ と に よ っ て も 実 現 で き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 図 ６ な い し 図 ８ に 示 す ご と く 、 マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ に 、 多
数 個 の 通 孔 ２ １ を 設 け 、 マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ と 枠 体 ３ と を 、
通 孔 ２ １ を 埋 め る よ う に 形 成 さ れ 属 介 し て 不 離 一 体 的 に 接 合 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 本 発 明 は 、 図 １ に 示 す よ う な 多 数 独 立 の 蒸 着 通 孔 ５ か ら な る 蒸 着 パ タ ー ン ６ を パ タ
ー ン 形 成 領 域 ４ 内 に 備 え る マ ス ク 本 体 ２ と 、 マ ス ク 本 体 ２ の 外 周 に 配 置 さ れ た 、 低 熱 線 膨
張 係 数 の 材 質 か ら な る マ ス ク 本 体 ２ の 補 強 用 の 枠 体 ３ と 属 介 し て 接 合 し て な る 蒸
着 マ ス ク １ の 製 造 方 法 に お い て 、 図 ２ （ ｃ ） お よ び 図 １ ０ （ ｃ ） に 示 す ご と く 、 母 型 １ ０
の 表 面 に 、 レ ジ ス ト 体 １ ４ ａ を 有 す る 一 次 パ タ ー ン レ ジ ス ト １ ４ を 設 け る 第 １ の パ タ ー ン
ニ ン グ 工 程 と 、 図 ２ （ ｄ ） お よ び 図 １ ０ （ ｄ ） に 示 す ご と く 、 一 次 パ タ ー ン レ ジ ス ト １ ４
を 用 い て 、 母 型 １ ０ 上 に 電 着 金 属 を 電 鋳 し て 、 マ ス ク 本 体 ２ に 対 応 す る 一 次 電 着 層 １ ５ を
形 成 す る 第 １ の 電 鋳 工 程 と 、 図 ３ （ ｃ ） お よ び 図 １ ２ （ ｃ ） に 示 す ご と く 、 一 次 電 着 層 １
５ を 囲 む よ う に 、 母 型 １ ０ 上 に 枠 体 ３ を 配 す る 枠 体 配 設 工 程 と 、 図 ３ （ ｅ ） お よ び 図 １ ２
（ ｅ ） に 示 す ご と く 、 枠 体 ３ の 表 面 と 、 一 次 電 着 層 １ ５ の 外 周 縁 ４ ａ 、 す な わ ち マ ス ク 本
体 ２ の パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ 表 面 と を 覆 う よ う に 電 鋳 法 に よ 属 形 成 し
て 、 属 介 し て 一 次 電 着 層 １ ５ と 枠 体 ３ と を 不 離 一 体 的 に 接 合 す る 第 ２ の 電 鋳 工 程
と 、 母 型 １ ０ か ら 一 次 電 着 層 １ ５ 、 枠 体 ３ お よ 属 一 体 に 剥 離 す る 剥 離 工 程 と を 含
む 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 こ れ に よ れ ば 、 レ ジ ス ト 体 １ ４ ａ の 除 去 に 伴 い 、 一 次 電 着 層 １ ５ に 蒸 着 通 孔 ５ が 形 成 さ
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れ る 。 ま た 、 パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ に 電 鋳 形 成 さ れ 属 よ っ て 、 パ タ ー
ン 形 成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ と 枠 体 ３ と を 不 離 一 体 的 に 接 合 す る こ と が で き る 。 パ タ ー ン レ
ジ ス ト １ ４ は 、 フ ォ ト レ ジ ス ト 等 を 使 用 し た リ ソ グ ラ フ ィ ー 法 そ の 他 の 任 意 の 方 法 で 形 成
で き 、 パ タ ー ン レ ジ ス ト １ ４ の 形 成 手 段 は 問 わ な い 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 、 図 １ 、 図 ４ お よ び 図 ６ 、 図 ９ に 示 す ご と く 、 多 数 独 立 の 蒸 着 通 孔 ５ か
ら な る 蒸 着 パ タ ー ン ６ を パ タ ー ン 形 成 領 域 ４ 内 に 備 え る 複 数 個 の マ ス ク 本 体 ２ と 、 各 マ ス
ク 本 体 ２ に 対 応 す る 複 数 個 の 開 口 ３ ａ を 備 え る 、 低 熱 線 膨 張 係 数 の 材 質 か ら な る マ ス ク 本
体 ２ の 補 強 用 の 枠 体 ３ と 属 介 し て 接 合 し て な る 蒸 着 マ ス ク １ の 製 造 方 法 に お い て
、 図 ２ （ ｃ ） お よ び 図 １ ０ （ ｃ ） に 示 す ご と く 、 母 型 １ ０ の 表 面 に 、 レ ジ ス ト 体 １ ４ ａ を
有 す る 一 次 パ タ ー ン レ ジ ス ト １ ４ を 設 け る 第 １ の パ タ ー ン ニ ン グ 工 程 と 、 図 ２ （ ｄ ） お よ
び 図 １ ０ （ ｄ ） に 示 す ご と く 、 一 次 パ タ ー ン レ ジ ス ト １ ４ を 用 い て 母 型 １ ０ 上 に 電 着 金 属
を 電 鋳 し 、 該 母 型 １ ０ 上 に マ ス ク 本 体 ２ に 対 応 す る 一 次 電 着 層 １ ５ を 所 定 位 置 に 複 数 個 形
成 す る 第 １ の 電 鋳 工 程 と 、 図 ３ （ ｃ ） お よ び 図 １ ２ （ ｃ ） に 示 す ご と く 、 枠 体 ３ の 各 開 口
３ ａ 内 に 、 該 開 口 ３ ａ に 対 応 す る 一 次 電 着 層 １ ５ が 位 置 す る よ う に 位 置 合 わ せ し な が ら 、
母 型 １ ０ 上 に 枠 体 ３ を 配 す る 枠 体 配 設 工 程 と 、 図 ３ （ ｅ ） お よ び 図 １ ２ （ ｅ ） に 示 す ご と
く 、 枠 体 ３ の 表 面 と 、 一 次 電 着 層 １ ５ の 外 周 縁 ４ ａ 、 す な わ ち マ ス ク 本 体 ２ の パ タ ー ン 形
成 領 域 ４ の 外 周 縁 ４ ａ 表 面 と を 覆 う よ う に 、 電 鋳 法 に よ 属 形 成 し て 、 属
介 し て 一 次 電 着 層 １ ５ と 枠 体 ３ と を 不 離 一 体 的 に 接 合 す る 第 ２ の 電 鋳 工 程 と 、 母 型 １ ０ か
ら 一 次 電 着 層 １ ５ 、 枠 体 ３ お よ 属 一 体 に 剥 離 す る 剥 離 工 程 と を 含 む 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 ３ （ ｄ ） お よ び 図 １ ２ （ ｄ ） に 示 す ご と く 、 第 ２ の 電 鋳 工 程 （ 図 ３ （ ｅ ） 又 は 図 １ ２
（ ｅ ） ） に 先 立 っ て 、 母 型 １ ０ 上 に 形 成 さ れ た 一 次 電 着 層 １ ５ の 表 面 に 、 パ タ ー ン 形 成 領
域 ４ を 覆 う レ ジ ス ト 体 １ ８ ａ を 形 成 す る 工 程 を 含 み 、 前 記 第 ２ の 電 鋳 工 程 に お い て 、 レ ジ
ス ト 体 １ ８ ａ を 利 用 し 属 電 鋳 法 に て 形 成 す る よ う に し て も よ い 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 １ ０ （ ｅ ） に 示 す ご と く 第 １ の 電 鋳 工 程 に お い て 、 マ ス ク 本 体 ２ に 対 応 す る 一 次 電 着
層 １ ５ の 外 周 縁 ４ ａ に は 、 多 数 個 の 通 孔 ２ １ が 形 成 さ れ る よ う に し て あ り 、 図 １ ２ （ ｅ ）
に 示 す ご と く 第 ２ の 電 鋳 工 程 に お い て は 、 該 通 孔 ２ １ を 埋 め る よ う 属 形 成 さ れ る
よ う に す る こ と が で き る 。
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