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(54) Title: PACK AND LAMINATE FOR PRODUCING THE PACK
(54) Bezeichnung : VERPACKUNG SOWIE LAMINAT ZUR HERSTELLUNG DER VERPACKUNG

(57) Abstract: The invention relates to a pack, in particular a wraparound pack, for example a substantially cuboidal chewing-
gum pack, consisting of an at least two-layered laminate with at least one longitudinal sealing seam, possibly transverse sealing
seam(s) and a tlap formed in the region of the longitudinal sealing seam, wherein the at least one longitudinal sealing seam is desi-
gned as a lap-seal seam and has a recess bounding the flap on one side and a notch bounding the flap on the other side, wherein
the laminate comprises at least one layer which defines an opening direction and is made of a first and/or second uniaxially orien-
ted material, and to a laminate for producing such a pack.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt eine Verpackung, insbesondere Finschlagwickelverpackung, wie beispielsweise
eine im Wesentlichen quaderférmige Kaugummiverpackung, bestehend aus einem zumindest zweischichtigen Laminat mit zumin-
dest einer Langsiegeinaht, gegebenenfalls Quersiegelndht(en) und einer im Bereich der Léngssiegelnaht ausgebildeten Lasche,
wobei die zumindest eine Léngssiegelnaht als iap-seal-Naht ausgebildet ist und eine die Lasche einerseits begrenzende Ausneh-
mung sowie eine die Lasche andererseits begrenzende Kerbe aufweist, wobei das Laminat wenigstens eine eine Offnungsrichtung
definierende Schicht aus einem ersten und/oder zweiten monoaxial orientierten Material umfasst, sowie ein Laminat zur Herstel-
lung einer solchen Verpackung.
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JVerpackung sowie Laminat zur Herstellung der Verpackung®

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Verpackung, insbesondere eine Einschlagwickelverpackung,
sowie ein Laminat zum Herstellen einer solchen Verpackung gemaB den Oberbegriffen
der Patentanspriiche 1 und 7.

Verpackungen, die aus einem Laminat hergestellt sind, sind seit langem bekannt und
dienen vielfach als preisgiinstige, einfach herzustellende und umweltgerecht sowie
platzsparend entsorgbare Alternative zu bislang (iblichen und bekannten Ver-
packungen aus Papier, Karton oder anderen Verpackungsmaterialien, wie beispiels-
weise Staniolfolie. Des weiteren sind Einschlagwickelverpackungen bekannt, fiir die
iiblicherwelise ebenfalls vorgenannte Materialien, wie Papier oder Staniol- sowie gege-
benenfalls Aluminiumfolie verwandt wurden. Diese bislang (iblichen Verpackungen und
Verpackungsmaterialien wurden entweder in Form einer Einschlagwickelverpackung
fediglich um ein zu verpackendes Gut gewickelt und durch Falten von (ber das ver-
packte Gut hinausragendem Verpackungsmaterial verschlossen, oder aber die Rander
des Verpackungsmaterials wurden durch den Einsatz eines zusétzlichen Kiebstoffs
zusatzlich fixiert,

Als Nachteil dieser Verpackungen hat sich jedoch erwiesen, dass Verpackungen, die
durch ein einfaches Umfalten von Verpackungsmaterial quasi verschiossen wurden,
tatsachlich nicht wirklich verschlossen waren und somit beispielsweise eine Erstoff-
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nungsgarantie nicht gewé&hrleistet war, da eine solche Verpackung nach einem ersten
Offnen durch ein erneutes Falten des Verpackungsmaterials quasi wieder verschlossen
werden konnte. Dies fiihrte dazu, dass in der Vergangenheit oft ein zusatzlicher Kieb-
stoff verwendet wurde, um einen zuverlassigen VerschluB einer solchen Verpackung
zu bewirken, der bei einem ersten Offnen aufgebrochen werden muBte. Dariiber hin-
aus wurden in der Vergangenheit auch siegelbare Laminate zum Herstellen solcher
Verpackungen verwendet, die ebenfalls mittels Siegelndhten sicher verschlossen wer-
den konnten.

Derartige, aus einem Laminat hergestellte Verpackungen, die mittels einer oder
mehreren Siegelndhten verschlossen waren, waren jedoch problematisch zu &ffnen,
da ein solches Laminat entweder nur sehr schwer aufzureien war und/oder nach
einem EinreiBen einer solchen Verpackung véllig unkontrolliert weiter aufri, so dass
der Verpackungsinhalt in aller Regel verschiittet wurde und die Verpackung jedenfalls
nicht mehr fiir einen weiteren Gebrauch taugte.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verpackung, insbesondere eine Ein-
schlagwickelverpackung, zur Verfligung zu stellen, die einfach und kostengiinstig aus
einem Laminat herstellbar und einfach und zielgerichtet ohne weitere Hilfsmittel, wie
2.B. Schere oder Messer, Offenbar ist. Ferner ist es die Aufgabe der Erfindung, ein
Laminat zum Herstellen einer solchen Verpackung zur Verfiigung zu stellen.

Diese Aufgabe wird durch eine Verpackung gemaB Patentanspruch 1 sowie durch ein
Laminat geméaf Patentanspruch 7 geldst.

Insbesondere wird die Aufgabe durch eine Verpackung, insbesondere Einschlagwickel-
verpackung, wie beispielsweise eine im wesentlichen quaderférmige Kaugummiver-
packung, bestehend aus einem zumindest zweischichtigen Laminat mit zumindest
einer Langsiegeinaht, gegebenenfalls Quersiegelndht(en) und einer im Bereich der
L&ngssiegeinaht ausgebildeten Lasche gel6st, wobei die zumindest eine Langssiegel-
naht als lap-seal-Naht ausgebilfdet ist und eine die Lasche einerseits begrenzende
Ausnehmung sowie eine die Lasche andererseits begrenzende Kerbe aufweist, wobei
das Laminat wenigstens eine eine Offnungsrichtung definierende Schicht aus einem
ersten und/oder zweiten monoaxial orientierten Material umfasst.

Ein wesentlicher Punkt der Erfindung liegt darin, dass die erfindungsgemaBe Ver-
packung im Bereich der Langssiegelnaht, welche die Verpackung der Lange nach
verschlieBt und die als liberlappende lap-seal-Naht ausgebildet ist, eine Lasche auf-
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weist, die zum Offnen der Verpackung ergriffen und die Verpackung durch einen Zug
an dieser Lasche gedffnet werden kann.

Ein weiterer wichtiger Punkt der Erfindung besteht darin, dass diese Lasche an einer
im Bereich der Langssiegelnaht auBen liegenden und somit zugénglichen Laminatlage
angeordnet ist, wobei ein Ergreifen der Lasche dadurch vereinfacht ist, dass die
Lasche unmittelbar angrenzend an eine in der duBeren Laminatlage vorgesehene Aus-
nehmung angeordnet ist, so dass die Lasche praktisch liber die Basis der Ausnehmung
hinaus ragt und in optimierter Weise ergriffen und ein Zug an der Lasche ausgelibt
werden kann. Es sei an dieser Stelle erwdhnt, dass das Laminat an der lap-seal-Naht
zumindest im Bereich der Lasche ein freies, d.h. ungesiegeltes Ende aufweist, das
auBenseitig der Verpackung liber die gesiegelte [ap-seal-Naht (ibersteht.

Des Weiteren besteht ein wichtiger Aspekt der Erfindung darin, dass die Lasche auf
ihrer der Ausnehmung gegeniiberliegenden Seite an der Langssiegelnaht durch eine
Kerbe begrenzt ist, die wiederum in dem Ende der auBen liegenden Laminatlage der
Langssiegelnaht angeordnet ist. Durch diese Kerbe kann bei einem Zug an der Lasche
ein Einreifen der auBen liegenden Laminatlage sowie ein Aufbrechen der Langssiegel-
naht im Bereich der Kerbe, respektive initiiert durch die Kerbe, erfolgen, so dass die
erfindungsgemafBe Verpackung durch einen fortgesetzten Zug an der Lasche unter
gleichzeitiger Fixierung des restlichen Verpackungskérpers gedffnet werden kann,

Des Weiteren liegt ein wesentlicher Punkt der Erfindung in der Verwendung eines
Laminats, das wenigstens eine eine Offnungsrichtung definierende Schicht aus einem
ersten und/oder einem zweiten monoaxial orientierten Material umfaBt. Durch die
Verwendung eines solchen Laminats kann erfindungsgemafB gewahrleistet werden,
dass ein Offnen der Verpackung durch einen Zug an der Lasche und ein Initiieren
eines Risses an, respektive mittels, der Kerbe nicht zu einem ziellosen und ungerich-
teten ZerreiBen des verwendeten Laminats filhrt, sondern ein soiches durch die Kerbe
initiiertes Offnen der Verpackung zielgerichtet, ndmlich der Orientierung des mono-
axial orientierten Materials folgend, durchgefiihrt werden kann, wobei die Orientie-
rung des monoaxial orientierten Materials vorzugsweise der Pfeilrichtung der Kerbe
entspricht, jedoch nach Wunsch auch schrag, d.h. in einem Winkel zur Langssiegel-
naht tiber die Verpackung verlaufen kann.

Alternativ zu einem zwei- oder mehrschichtigen Laminat kann erfindungsgemaB auch
eine Monofolie verwendet werden, die nur aus einer, vorzugsweise siegelbaren,
Schicht besteht. Die Monofolie stellt dann erfindungsgemaB selbst das monoaxial
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orientierte Material dar. Wenn die Monofolie nicht aus einem siegelbaren Material
besteht, so kann erfindungsgemanB zumindest abschnittsweise Kleber oder Siegeliack
auf die Monofolie aufgebracht sein bzw. werden, so dass beispielsweise jeweilige,
einem Filillgut zugewandte Abschnitte der Folie kleberfrei und andere, einem
Verschluss der Verpackung dienende Abschnitte mit Kleber versehen sind. Als Kleber
kommen hierbei sowohl Heif3- als auch Kaltkleber in Betracht. Diese Variante ist
auBerst kostenglinstig.

Ein weiterer vorteilhafter Punkt der Erfindung besteht ferner darin, dass das Offnen
der Verpackung lediglich durch eine Kerbe und daraus resultierend lediglich durch
einen RiB in der Verpackung bewirkt wird, so dass ein Offnen der Verpackung zu
maximal zwei Verpackungsteilen fiihrt, die einfach entsorgbar sind. GemaB einer
Alternative kann ein Offnen dieser Verpackung auch in einem einzigen geéffneten
Verpackungsteil resultieren, ndmlich dann, wenn der durch die Kerbe initiierte Ri
nicht vollumféanglich um die Verpackung herum verlduft, sondern in der unteren Lage
der Langssiegelnaht endet, an deren oberer Lage sich die Kerbe befunden hat. Auf
diese Weise kann die Verpackung so gedffnet werden, dass nur ein einziges gedffne-
tes Verpackungsteil zur Entsorgung verbleibt und keine unndétigen zu entsorgenden
Verpackungsteile durch den Offnungsvorgang produziert werden.

Gemah einer Ausflihrungsform ist das monoaxial orientierte Material aus einem oder
einer Mischung der folgenden Materialien ausgewahlt, die Polyolefine, vorzugsweise
Polyethylen oder Polypropylen sowie Polyethylenterephthalat und Polyamid umfassen.

Durch die Verwendung eines Polyolefins, namlich vorzugsweise von Polyethylen oder
Polypropylen, ist es mdglich, das monoaxial orientierte Material sowechl zur Definie-
rung einer Offnungsrichtung, als auch als Siegelmedium zu nutzen, wahrend die
Verwendung von Polyethylenterephthalat oder Polyamid den Vorteil einer zusétzlichen
Barrierewirkung dieser Materialien umfassen, so dass das verwendete monoaxial
orientierte Material, je nach Wunsch, einen Doppelnutzen hat.

GemaB einer weiteren Ausfithrungsform weist das zur Herstellung der Verpackung
verwendete Laminat zumindest eine Zellstoff und/oder Zellulose und/oder Viskose
enthaltende Schicht, inshesondere aus Papier undfoder Pergament und/oder Zellglas,
oder eine Schicht aus, insbesondere hochgefiilltem, HDPE (High Density Polyethyiene)
und/oder inshesondere biaxial orientiertem Polyolefin, namlich Polyethylen oder Poly-
propylen, insbesondere mit niedriger Dichte, vorzugsweise in einem Zweischichtver-
bund mit der Schicht aus dem monoaxial orientierten Material, auf.
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Diese Materialien, namlich Zellstoff und/oder Zellulose und/oder Viskose,
insbesondere Papier und/oder Pergament und/oder Zeliglas, kénnen als Flillstoff, bzw.
als Fllimaterial in der vorerwahnten Monofolie verwendet werden. Ferner ist es
erfindungsgemaB vorgesehen eine geschaumte Monofolie zu verwenden, die, nach
Wunsch auch vorgenannte Fiillstoffe enthalten kann. GemaB einer weiteren
Ausfiihrungsform der Erfindung kann auch das erfindungsgemaBe Laminat eine oder
mehrere gefiillte und/oder geschaumte Schichten enthalten. Dies oder die
Verwendung einer gefiiliten und/oder geschaumten Monofolie ist insbesondere zur
Verpackung von empfindlichen zu verpackenden Giitern vorteilhaft, um diese Giiter
optimal vor StéBen und Erschiitterungen zu schiitzen.

Aufgrund der Vielfalt der genannten moglichen Laminatschicht- sowie Monofolien-
materialien ist es mdglich, eine Verpackung flir duBerst vielfaltige Anwendungen zur
Verfligung zu stellen. So ist es durch die Verwendung von Zellstoff und/oder Zellulose
und/oder Viskose in einer Schicht des Laminats mdoglich, ein Lamint mit einer dam-
pfenden Wirkung herzustellen, in das insbesondere empfindliche Verpackungsgliter
optimal verpackt werden konnen. Des weiteren kann sich eine Folie, die aus einem
insbesondere biaxial orientierten Polyolefin hergestellt ist, besonders gut an die
Konturen eines zu verpackenden Gutes anpassen, so dass eine aus einem solchen
Laminat hergestellte Verpackung besonders vielfdltig, paBgenau und produktspezifisch
verwendbar ist.

Ferner ist die Schicht aus dem monoaxial orientierten Material, sofern diese auBen
liegend an dem Laminat vorgesehen ist, zusatzlich mit einem Siegelmedium, insbe-
sondere einem HeiBsiegellack beschichtet. Durch diese Beschichtung ist eine einfache
Siegelung des Laminats mdglich, so dass auch hochgereckte monoaxial orientierte
erfindungsgemaBe Materialien dennoch einfach siegelbar sind.

Des weiteren wird die erfindungsgemaBe Aufgabe durch ein Laminat zum Herstellen
einer solchen Verpackung geldst, wobei das Laminat mindestens zwei Schichten auf-
weist, wobei eine, oder im Falle von mehr als zwei Schichten eine duBerste Schicht
aus einem ersten monoaxial orientierten Material besteht, das, wie vorerwahnt, gege-
benenfalls mit einem HeiBsiegellack zuséatzlich beschichtet sein kann.

Des Weiteren wird die erfindungsgemadBe Aufgabe alternativ durch eine Monofolie
zum Herstellen einer solchen Verpackung geldst, wobei die Monofolie zumindest
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abschnittsweise mit Siegellack oder Kleber beschichtet ist und aus dem, respektive
einem ersten, monoaxial orientierten Material besteht.

Dariiber hinaus kann das erfindungsgemaBe Laminat eine weitere Schicht aus einem
zwelten monoaxial orientierten Material aufweisen, die auf der zu der Schicht aus dem
ersten monoaxial orientierten Material gegeniiberliegenden Seite des Laminats, insbe-
sondere als duBerste Schicht angeordnet ist, die ebenfalls nach Wunsch zusatzlich mit
einem Siegelmedium, insbesondere einem HeiBsiegellack, beschichtet sein kann.

Ein vorteilhafter Punkt der Erfindung liegt darin, dass das monoaxial orientierte Mate-
rial erfindungsgemas nicht als innere, sondern als duBerste, oder im Falle der
Verwendung einer Monofolie als alleinige, Schicht angeordnet ist, so dass ein Reiflen
des monoaxial orientierten Materials und somit des Laminats oder der Monofolie
unmittelbar in der duBersten Schicht des Laminats oder in der Monofolie initiiert
werden kann.

Ferner liegt das monoaxial orientierte Material, das erfindungsgemaB vorzugsweise
aus einem Polyolefin, vorzugsweise aus Polyethylen oder noch bevorzugter aus
Polypropylen besteht, unmittelbar in einem Siegelbereich vor, so dass im Zuge der
Herstellung einer Verpackung zwei Laminate oder Monofolien, namlich anhand der
jeweiligen monoaxial orientierten Lagen, bei relativ niedrigen Siegeltemperaturen
miteinander versiegelt werden kénnen und das monoaxial orientierte Material somit
selbst das Siegelmedium darstellt, sofern auf die Verwendung eines Siegellacks
verzichtet werden soll.

Des Weiteren liegt ein wesentlicher Punkt der Erfindung darin, dass sowoh! das erste
als auch das zweite monoaxial orientierte Material mit einem Reckverhiltnis im Be-
reich von 1 : 3 bis 1 : 15, bevorzugt im Bereich von 1 : 3 bis 1 : 10 gereckt sind.

Durch diese erfindungsgemafBe gegeniiber dem Stand der Technik wesentlich héhere
Orientierung wird die jeweilige Folie aus dem monoaxial gereckten Material in vorteil-
hafter Weise mechanisch stabiler, so dass das gereckte Material auch in geringen
Dicken stérker als bisherige monoaxial orientierte Lagen, respektive solche umfas-
sende Laminate, mechanisch beansprucht und insbesondere derartige erfindungsge-
mé&B gereckte Schichten einem industriellen Druckvorgang zugefiihrt werden kénnen,
Ferner ist es somit in vorteilhafter Weise mdglich, die jeweiligen Foliendicken der aus
einem ersten und/oder einem zweiten monoaxial orientierten Material hergestellten
Folien sehr diinn, d.h. im Bereich von 5 um bis 50 um, bevorzugt im Bereich von
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12 pm bis 40 um und besonders bevorzugt im Bereich von 15 pym bis 30 pm zu ge-
stalten, was zum Einen materialsparend ist und darliber hinaus einen sehr vielféltigen
Einsatz der derart gereckten diinnen Materialschichten erméglicht.

Inshesondere aufgrund der hohen erfindungsgeméaBen Reckung der jeweiligen aus
dem monoaxial orientierten Material hergestellten Folien ist die mechanische Festig-
keit dieser Folien in Querrichtung zur Reckrichtung in einem solchen MaBe erhéht,
dass ein ReiBen des Laminats praktisch nur noch in Richtung der Orientierung des
monoaxial orientierten Materials moglich ist, so dass eine aus diesem neuartigen
Laminat hergestellte Verpackung gezielt, namlich nur in Richtung der Orientierung des
monoaxial orientierten Materials gedffnet werden kann, Dieser Effekt ist erfindungs-
gemaB so groB, dass die Folienlage aus dem monoaxial orientierten Material, welche
die auBerste Schicht des Laminats darstellt, geeignet ist, den weiteren Schichten des
Laminats, insbesondere auch wenn diese dicker, inshesondere wesentlich dicker sind
als die Folienlage aus dem monoaxial orientierten Material, eine ReiBrichtung aufzu-
zwingen, die der Orientierung des monoaxial orientierten Materials entspricht. Ein
solch gerichtetes AufreiBen kann erfindungsgemaf ferner durch die Vorsehung einer
weiteren aus einem monoaxial orientierten Material zur Verfiigung gestellten Folien-
schicht auf der anderen duflersten Seite des Laminats weiter optimiert werden, so daB
ein gerichtetes AufreiBen selbst quer zur Reirichtung weiterer nicht oder nur

schwach gereckter Folienlagen moglich ist.

Des weiteren kann das neuartige Laminat aufgrund des hohen Reckverhaltnisses
seiner auBersten Schicht optimal, insbesondere im Schéndruck und/oder Konterdruck
bedruckt werden, da es erfindungsgemaB mdoglich ist, die Reckung der Folie aus mo-
noaxial orientiertem Material sowie deren Schichtdicke so zu wahlen, dass sie optimal
fir den DruckprozeB geeignet ist und sowohl hinsichtlich ihrer Zugbestandigkeit als
auch hinsichtlich ihrer Temperaturbestandigkeit keine Inhomogenitaten, insbesondere
keine ,weichen" Bereiche, aufweist, so dass ein prazises Bedrucken der jeweils duBer-
sten Schicht des neuartigen Laminats mdoglich ist. Somit ist erfindungsgemas nunmehr
ein Laminat zur Verfligung gestellt, das nicht nur eine bevorzugte ReiBrichtung, son-
dern dariiber hinaus eine optimale Bedruckbarkeit, auch im Schén- und/oder Konter-
druck, aufweist, wobei die duBerste Schicht aus dem erfindungsgemaB gereckten
monoaxial orientierten Material libliche Drucktrdger, wie beispielsweise solche aus
Polyethylenterephthalat oder Papier ersetzen kann, so dass das erfindungsgemane
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Laminat zusétzlich zu den vorgenannten Vorteilen auch noch sortenrein, d.h. bei-
spielsweise lediglich aus Polyolefinen hergestelit sein kann, was sich im Hinblick auf

dessen Recyclebarkeit duBerst vorteilhaft auswirkt.

Dariiber hinaus ist es nach Wunsch jedoch auch mdglich, das erfindungsgemaB hoch-
gereckte monoaxial orientierten Material als Folie zusammen mit einer Schicht aus
Papier, Polyethylenterephthalat oder einer Barriereschicht anzuwenden. Eine solche
Barriereschicht kann erfindungsgemaB aus einem oder mehreren der nachfolgend
genannten Materialien bestehen: Polyamid (PA), insbesondere amorphes und/oder
aromatisches und/oder teilaromatisches Polyamid; Ethylenvinylalkoholcopolymer
(EVOH); Polyacrylnitril (PAN); Polyethylenterephthalat (PET); Metallfolie, insbeson-
dere Aluminiumfolie; Aluminiumoxid (AlOx) und/oder Siliziumoxid (SiOy); sowie
Mischungen vorgenannter Materialien. In vorteilhafter Welse dient eine solche Bar-
riereschicht dazu, einen Gasein- oder -austritt in die oder aus der aus dem Laminat
hergestellten Verpackung zu gewahrieisten, um auf diese Weise die Haltbarkeit des

jeweiligen Fiillguts zu verlangern.

Wie vorerwdhnt, ist das erfindungsgeméfe Laminat vorzugsweise sortenrein, um eine
Wiederverwertbarkeit des Laminats oder von dessen Bestandteilen zu ermdéglichen
bzw, zu erleichtern. Hierbei bestehen die bevorzugt verwendeten Kunststoffe vor-
zugsweise aus Polyolefinen, insbesondere aus Polyethylen und Polypropylen. Nach
Bedarf kdnnen jedoch auch andere Kunststoffe und/oder Papier, Pergament oder
dergleichen Materialien in dem Laminat verwendet werden, um das Laminat an

gewlinschte Verpackungserfordernisse anzupassen.

Gemah einer weiteren Ausfiihrungsform ist die Dicke des monoaxial orientierten
Materials diinner als wenigstens eine, insbesondere diinner als die diinnste nicht
gereckte Schicht des Laminats, wobei ferner das Reckverhaltnis und/oder die Dicke
des ersten monoaxial orientierten Materials unterschiedlich zu dem Reckverhaltnis
und/oder der Dicke des zweiten monoaxial orientierten Materials sind, wobej sich
Reckverhéltnis und Dicke des ersten und des zweiten monoaxial orientierten Materials

vorzugsweise gegenlaufig verhalten.
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Auf diese Weise ist es in erfindungsgemaB auBerst vorteilhafter Weise méglich, ein
Laminat zur Verfligung zu stellen, das optimierte richtungsorientierte Ri3eigenschaf-
ten aufweist, wobei eine diinne duBere Lage mit einem sehr hohen Reckverhaltnis von
gréBer 1 : 5, bevorzugt gréBer 1 : 6, auf einer duBersten Seite des Laminats mit einer
weiteren Folienlage auf der gegeniiberliegenden duBersten Seite des Laminats zu-
sammenwirkt, das eine weniger starke Reckung, jedoch eine gréBere Dicke aufweist

und somit eine einfache Siegelbarkeit gewahrleistet.

Somit ist es erfindungsgemalB maglich, optimierte richtungsorientierte RiBeigenschaf-
ten mit einer guten Siegelbarkeit zu kombinieren und auf diese Weise ein neuartiges
Laminat zur Verflgung zu stellen, das hervorragend zum Herstellen von Ver-
packungen geeignet ist, die einfach, zielgerichtet und sicher aufreiBbar sind und

anschlieBend einer Weiterverwendung zur Verfiigung stehen.

Ferner ist es erfindungsgeman auch maglich, aus dem vorgenannten Laminat oder der
Monofolie mit dessen/deren Eigenschaften auch einen Behaiter, inshesondere
Schlauchbeutel, Tube oder, insbesondere dosenartigen, Standbeutel herzustellen.

Weitere Ausflihrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen.
Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispiels beschrieben.

GemaB einer Ausflihrungsform der Erfindung ist eine Einschlagwickelverpackung zur
Verpackung von Kaugummis im Wesentlichen quaderférmig gestaltet. Die Verpackung
ist aus einem Laminat hergestellt, das zweischichtig aufgebaut ist. Eine erste Schicht
des Laminats besteht aus einer Papierlage mit einer Schichtdicke von 40 um, an
welche eine Schicht aus einem monoaxial orientierten Material, namlich aus gereck-
tem Polypropylen, laminiert ist. Das Reckverhéltnis des gereckten Polypropylens be-
trédgt 1 : 8. Die Schichtdicke des monoaxial gereckten Polypropylens betragt 26 pm.
Dariiber hinaus ist die monoaxial orientierte Laminatschicht ferner mit einem HeiB-
siegellack versehen, der dazu dient, an der quaderférmigen Kaugummiverpackung
eine Langssiedgelnaht zu realisieren. Die jeweiligen Querrdnder der Kaugummiver-
packung sind mittels Quersiegelnahten verschlossen. Es sei an dieser Stelle erwdhnt,
dass die Papierschicht auch durch eine Pergamentschicht oder durch eine Zellglas-
schicht ersetzt sein kann. Des Weiteren ist die Einschlagwickelverpackung zur Bildung
der fertigen Kaugummiverpackung so gewickelt, dass die monoaxial orientierte
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Schicht auBenseitig an der Kaugummiverpackung angeordnet ist. Die monoaxial
orientierte Schicht ist, wie vorerwdhnt, auBenseitig, also auf der der Papierschicht
gegeniiberliegenden Seite, mit einem Heiflsiegellack versehen, der, nach einem
Umwickeln eines Kaugummis mit dem Laminat, eine Verbindung zwischen der dem
Verpackungsgut zugewandten Papierschicht und der auBen liegenden monoaxial
orientierten Schicht in Form eines lap-seals herstellt. Diese tiberlappende Siegeilung
weist an ihrer duBeren Lage an einem freien Ende des Laminats, das tber die lap-
seal-Siegelung hinausragt, eine Lasche auf, die einerseits durch eine Ausnehmung in
Form einer in Aufsicht fingerkuppenartigen Ausstanzung und andererseits durch eine
Kerbe begrenzt ist. Diese Lasche kann zum Offnen der quaderférmigen Kaugummiver-
packung ergriffen werden, wobei sich die Verpackung durch einen Zug an der Lasche
in Richtung der Spitze der Kerbe &ffnen 1aBt, wobei zundchst die fap-seal-Naht auf-
bricht. An dieser Stelle sei erwdhnt, dass auch die fingerkuppenférmige Ausnehmung
zusétzlich mit einer solchen Kerbe, die im wesentlichen parallel zu der weiteren die
Lasche begrenzenden Kerbe verlduft, versehen sein kann. Die Orientierung des mono-
axial orientierten Materials, respektive der daraus hergesteliten Schicht definiert eine
ReiBrichtung, die im wesentlichen orthogonal zur Langskante der Langssiegelnaht
verlduft, so dass die Reckrichtung der monoaxial orientierten Laminatschicht in der
Richtung der jeweiligen Spitzen der einen oder der zwei Kerben verlauft, so dass bei
einem Zug an der Lasche entweder, im Falle einer Kerbe, ein Offnungsrif rund um die
erfindungsgemaBe Verpackung verlduft, oder, im Falle von zwei Kerben, ein AufriB-
streifen aus dem Laminat, das sich um das verpackte Gut erstreckt, herausgerissen
wird und zu einem Offnen der Verpackung fithrt. Sowohl im Falle der Verwendung von
nur einer Kerbe als auch im Fall der Verwendung von zwei Kerben verlduft der RiB,
der durch einen Zug an der Lasche bei gleichzeitiger Fixierung der restlichen Ver-
packung entsteht, so weit um das verpackte Gut herum, bis sich der Rif wieder der
Langssiegelnaht nahert, wobei der RiB an der Léngssiegelnaht aufgrund der dortigen
Verklebung oder Verschmelzung gestoppt wird, so dass nur ein einziges geéffnetes
Verpackungsteil entsteht. Im Falle eines erhdhten Zugs kann jedoch auch ein voll-
standiges Abtrennen der durch den Rif8 erzeugten Verpackungsteile unter Zerstérung
der Verpackung erfolgen.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass alle oben beschriebenen Teile fiir sich
alleine gesehen und in jeder Kombination als erfindungswesentlich beansprucht wer-

den. Abédnderungen hiervon sind dem Fachmann gel3ufig.
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Patentanspriiche

Verpackung, insbesondere Einschlagwickelverpackung, wie beispielsweise eine
im Wesentlichen quaderfdrmige Kaugummiverpackung, bestehend aus einem
zumindest zweischichtigen Laminat mit zumindest einer Langsiegelnaht, ge-
gebenenfalls Quersiegelndht(en) und einer im Bereich der Langssiegelnaht
ausgebildeten Lasche, wobei die zumindest eine Langssiegelnaht als lap-seal-
Naht ausgebildet ist und eine die Lasche einerseits begrenzende Ausnehmung
sowie eine die Lasche andererseits begrenzende Kerbe aufweist, wobei das
Laminat wenigstens eine eine Offnungsrichtung definierende Schicht aus ei-

nem ersten und/oder zweiten monoaxial orientierten Material umfasst.

Verpackung nach Anspruch 1,

.dadurch gekennzeichnet, dass

das monoaxial orientierte Material aus einem oder einer Mischung der folgen-
den Materialien ausgewahit ist: Polyolefin, vorzugsweise Polyethylen oder Po-

lypropylen, Polyethylenterephthalat, Polyamid.

Verpackung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

das monoaxial orientierte Material mit einem Reckverhéltnis im Bereich von
1: 3 bis 1: 15, bevorzugt im Bereich von 1 : 3 bis 1 : 10 gereckt ist.

Verpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Laminat zumindest eine Zelistoff und/oder Zellulose und/oder Viskose
enthaltende Schicht, insbesondere aus Papier und/oder Pergament und/oder
Zellglas, oder eine Schicht aus, insbesondere hochgefiilitem, HDPE und/oder

insbesondere biaxial orientiertem Polyolefin, namlich Polyethylen oder Po-
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lypropylen, vorzugsweise in einem Zweischichtverbund mit der Schicht aus

dem monoaxial orientierten Material, aufweist.

Verpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
eine Schicht aus dem monoaxial orientierten Material ferner zusatzlich mit ei-

nem Siegelmedium, insbesondere einem HeiBsiegellack, beschichtet ist.

Verpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass,

die Verpackung nach einem Offnen der zuniichst geschlossenen Verpackung
durch einen Zug an der Lasche in der Offnungsrichtung in maximal zwei Ver-

packungsteilstiicken vorliegt.

Laminat, insbesondere zum Herstellen einer Verpackung nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche 1 bis 7, mit mindestens 2 Schichten, wobei eine, oder
im Falle von mehr als 2 Schichten eine &uBerste, Schicht aus einem ersten
monoaxial orientierten Material besteht, die gegebenenfalls zusatzlich mit ei-

hem Siegelmedium, insbesondere einem HeiBsiegellack, beschichtet ist.

Laminat nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

eine weitere Schicht aus einem zweiten monoaxial orientierten Material vorge-
sehen ist, die auf der zu der Schicht aus einem ersten monoaxial orientierten
Material gegeniiberliegenden Seite des Laminats angeordnet und gegebenen-
falls zusatzlich mit einem Siegelmedium, insbesondere einem HeiBsiegellack,
beschichtet ist.

Laminat nach einem der vorhergehenden Anspriiche 7 bis 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Dicke des ersten und/oder zweiten monoaxial orientierten Materials im Be-
reich von 5 pm bis 50 pm, bevorzugt im Bereich von 12 ym bis 40 ym und

besonders hevorzugt im Bereich von 15 um bis 30 um, liegt.
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Laminat nach einem der vorhergehenden Anspriiche 7 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Dicke des monoaxial orientierten Materials diinner als wenigstens eine,
insbesondere diinner als die dlinnste, nicht gereckte Schicht des Laminats ist.

Laminat nach einem der vorhergehenden Anspriiche 7 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Reckverhdltnis undfoder die Dicke des ersten monoaxial orientierte Mate-
rials unterschiedlich zu dem Reckverhéitnis und/oder der Dicke des zweiten
monoaxial orientierte Materials sind, wobei sich Reckverhdltnis und Dicke des
ersten und des zweiten monoaxial orientierten Materials gegenlaufig verhal-

ten.

Laminat nach einem der vorhergehenden Anspriche 7 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Laminat eine Barriereschicht mit einem oder mehreren der nachfolgend
genannten Materialien aufweist: Polyamid (PA); insbesondere amorphes
und/oder aromatisches und/oder teilaromatisches Polyamid; Ethylenvinylalko-
holcopolymer (EVOH); Polyacrylnitrif (PAN); Polyethylenterephthalat (PET);
Metallfolie, insbesondere Aluminiumfolie; Aluminiumoxid (AlOy) und/oder Sili-

ziumoxid (SiOx); sowie Mischungen vorgenannter Materialien.

Behélter, inshesondere Schlauchbeutel, Tube oder, insbesondere dosenarti-
ger, Standbeutel, hergestellt aus einem Laminat gemaB einem der vorherge-

henden Anspriiche 7 bis 12,
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