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(54) Zputisob vyroby félie z hlinikové slitiny

Refen{ se tyk& félie ze slitiny hlinfik-
-k¥emik a zpusobu jejf vyroby, pouZitim
plvnulého odlévani smérem vzhiru polotovaru
ve tvaru pasu tloudfky 5 aZ 15 mm, s ndsle-
dujfcim jeho vdlcovdnim s redukci 30 aZ
95 $ a s mezi¥{hdnim p¥i teplotd 200 aZ
560 ©C po dobu 0,25 aZ 15 hodin pro vyrobu
f6lie z hlinikové slitiny, s 10 a% 20 %
hmotnostnimi k¥emiku a s maximdlné 0,1 &
hmotnostniho doprovodnych prvkd, o tloudtce
0,02 aZz 0,12 mm.
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Vyndlez se tykd zpusobu vyroby f6lie ze slitiny hlinfik-kifemik s obsahem k¥emiku od 10
do 20 % hmotnostnich.

Pro elektrotechnické Uely je nutné p¥ed pdjenim k¥emikovych destidek na kovové podloZky
u¥fvat specidlnimi postupy napafované mezivrstvy. Pro tuto mezivrstvu lze pou%ivat félie
z eutektického, p¥ipadn& nadeutektického siluminu, coZ je slitina hliniku s 12 a% 20 % hmot-
nostnimi k¥emfku. Toto je ve své podstat& b&Znd slévdrensk4 slitina pouZivand pro vyrobu
odlitkd.

Nedostate®né plastické vlastnosti slitiny vSak neumo¥fiujf b&3nymi zpUsoby valcovéani
vyrobit £01ii o tlousfce 20 a¥ 120 um, pofadovanou elektrotechnickym primyslem. Plastinost
této slitiny je toti% vyrazn& ovliviiovdna nevhodn& vyloufenymi velkymi primdrnimi krystaly
kf¥emiku a intermetalickymi fézemi obsahujicimi ¥elezo, které se jako doprovodny prvek vidy
v této slitinélvyskytuje. vVzhledem k této skutelnosti by znamenal klasicky zpdsob vyroby
vdlcovdnim za tepla a za studena, z polotovard odlitych b&2nymi zplsoby, zcela neefektivni
postup, pfi kterém by bylo nutno za¥azovat meziopera&ni Zfhdnf vidy ji%¥ po nepatrné defor-
maci. Jinak by totiZ nutn& dochdzelo k popraské&ni polotovaru.

. Uvedené nedostatky odstranuje slitina hlinik-k¥emik podle vyn&lezu, jeho? podstata spo-
&ivd v tom, %e slitina sestdvd v hmotnostn{ koncentraci z 10 a¥ 20 % k¥emfku, maximaln& 0,1 2
doprovodnych prvkd, jako jsou nap¥. Zelezo, m&d, ho¥dik, stroncium, zinek nebo mangan, zbytek
je hlinik. } '

Podle vyndlezu zplisob vyroby félie z polotovaru spo&ivd v plynulém odlévani pasu
o tloudtce 5 a% 15 mm do grafitového krystalizdtoru za¥izen{ pro plynulé lit{ smérem vzhiru.
P¥i plynulém lit{ pasu o tlou¥fce 5 a% 15 mm do grafitového krystalizdtoru je odvod tepla
natolik velky, %e materidl krystalizuje dostate&n& rychle k tomu, aby bylo zabr&n&no vzniku
ne¥ddoucich hrubych krystalt primdrniho k¥emiku. Vznikly polotovar je potom dostatedn& plas-
ticky pro néslednou vyrobu folie o tlousfce 0,02 a% 0,12 mm vdlcovdnim. Nizky obsah doprovod-
nych prvkd, pod hranici 0,1 % hmotnostnfho, vyluduje moZnost nefddouciho vzniku intermetalic-
kych faz{ obsahujicich Zelezo a soudasn& umoZfuje pouZitf této slitiny pfi vyrob& polovodi-
fovych soudéstek. Tato slitina je potom dostatedn& tvidrn& a je jif moZno zpracovivat vdlcovi~
nim za tepla i za studena s redukci 30 a% 95 % a s mezi¥fhdnim pfi teplot& 200 a% 560 °C po
dobu 0,25 a% 15 h.

P¥{klad 1

Slitina o sloZeni 11,7 % hmotnostnfich k¥femiku, zbytek hlinik, byla odlita plynulym
lit{m sm&rem vzhiru ve form& pasi o tloudfce 10 mm rychlosti 15 m.h~l. Pas byl ddle v4lcovén
za tepla s celkovou redukcf 70 %, potom Zfh&n p¥i 350 ©C/45 min, vAlcovén za studena s re-
dukcf 80 %, %fh&n 350 °C/45 min, ddle bylo st¥iddno vdlcovani za studena s redukcemi cca
80 $ s mezi¥fhanim 350 ©C/45 min a% na poZadovanou tloudfku félie 0,05 mm.

PE{iklagd 2

Slitina o sloZen{ 13 % hmotnostnich k¥emiku, zbytek hlinik, byla odlita zplsobem popsa-
nym v p¥ikladu 1. Pas byl ddle #{h&n 530 °C/15 h a vdlcovdn s celkovymi redukcemi 50 az 90 2%
s mezi%fhénim 330 a% 370 °C/0,5 a% 1 h a% na po?adovanou tloudfku f6lie 0,03 mm.

Pfiklad 3

Slitina o sloZeni 12 % hmotnostnich k¥femiku, zbytek hlinik, byla odlita zpflsobem popsa-
nym v p¥ikladu 1. Pas byl ddle vAlcovan za studena s redukc! 40 %. N4sledovalo meziZihani
400 ©C/30 min a dile byl pas st¥idavé vdlcovdn za studena s redukcemi 55 af 80 % s meziZfh&-
nim 400 °C/30 min a% na kone&nou poZadovanou tloufku f£élie 0,025 mm.



3 242775

PREDMET VYNALEGZU

PouZit{ plynulého odlévani sm&rem vzhiru polotovaru ve tvaru pasu tloustky 5 a% 15 mm,
s nésledujfcim jeho védlcovdnim s redukc! 30 a% 95 % a s mezif{h&nim p¥i teplotd 200 aZ
560 °C po dobu 0,25 a% 15 hodin, pro vyrobu f6lie z hlinikové slitiny, s 10 a% 20 % hmotnost-
nimi k¥emiku a s maxim&ln& 0,1 % hmotnostniho doprovodnych prvkl, o tlouffce 0,02 aZ 0,12 mm.




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

