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(57) Tiivistelmd
Keksintd kohdistuu tekstiilituotteeseen, jonka tarkoituk-
sena on oanna valmiiksi yhdensuuntaisten lankojen joukko,
jota tarvitaan koneessa pintaisen tekstiilituotteen
{kudos, neulonnainen, verkko) valmistamiseksi. Tiotteella,
1¥yhdtavaralla (17), on kankaan muoto, jolla on suhteel-
lisen alhainen kudetiheys. Kudelanka (2) on viety sisddn
kudesilmukan {3) muodossa., Vdlittomdsti ennen sisidnmenoca
valmistavaravalmistuskoneeseen vedetddn kudelank: (2)
ulos sivuttaisesti, niin ettd jdljelle jddva lantojen
joukko (1) juoksee sisdin valmistavaravalmistuskoneeseen.
Kdyttamdlld l3yhdtavaraa loimitukit tai puolatelineet jali-
vat tarpeettomiksi, ts. kannatuslaitteet suurehkolle mdid-
rdlle puolia ennen valmistavaravalmistuskonetta.
Loyhdtavara voi olla varustettu padlle vedettdvdlla
silmukkarivailla (7).



(57) Sammandrag

Uppfinningen hanfér sig till ett textilalster, vilket har
som uppgift att iordningstidlla en rad av parallella tridar,
vilka anvdnds i en maskin f&r framstdllning av ytartat tex-
tilgods (vdvnader, virkningar, nat). Alstret, 13sa varan
(17), har formen av en vdvnad med relativt liten inslags-
tithet. Inslagstrdden (2) inf&rs i form av inslagslspsglor
(3). Omedelbart f&re inl¥pandet i en framstdllningsmaskin
f8r firdigvara utdrages insiagstrdden (2) i sidled, sd att
den kvarblivande raden (1) av tridar inlSper i framstill-
ningsmaskinen f&r firdigvara. Genom anvidndningen av 18s
vara blir varpbommar eller ramar Sverflddiga, dvs. birare.

fér ett stdrre antal spolar f&r fardigvarn-framstallnlnga-
maskinen.

L&sa varan kan f8rses med en uppdragbar maskrad (7).
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Menetelmd ja laite ainakin yhden lankajoukon toimittamisek-
si pintamaisen tekstiilitavaran valmistuskoneen toiminta-

paikalle

Keksinndn kohteena on menetelmd& ja laite ainakin yh-
den lankajoukon toimittamiseksi pintamaisen tekstiilitavaran
valmistuskoneen toimintapaikalle. T&dllaisia koneita nimite-
tddn seuraavassa "valmistavaravalmistuskoneiksi". Ndmd voi-
vat olla erityisesti kutomakoneita tai loimineulekoneita,
vleisesti kaikkia koneita, joilla kdsitellddn yhdensuuntais-
ten lankojen joukkoa.

Termi "lanka" kadsittdd yksisdielangat, kdydenlangat,
kerratut langat, nauhat ja vastaavat samoin kuin elastisen
materiaalin. Termi "pintamainen tekstiilitavara" kdsittad
kankaat ja neulokset, myds letkumaiset, sekd verkot. Neulok-
set voidaan valmistaa loimineulekoneissa tai vastaavissa
neulekoneissa.

On tunnettua johtaa valmistavaravalmistuskoneisiin
vhdensuuntaisten lankojen joukko kdyttdmdlld loimitukkia.
Tunnettu tuote yhdensuuntaisten lankojen joukon valmiiksi
panemiseksi on sitten loimitukille valmistettu loimilan-
goista. Loimitukkien kdyttédminen tuo ep&dkohtia mukanaan.

Niin pian kuin loimitukki on mennyt tyhjdksi, se
tdytyy vaihtaa uuteen, ja uuden loimitukin loimilangat
tdytyy sitoa tyhjdksi menneen loimitukin loimilankoihin,
samalla kun valmistavaravalmistuskone on seisoksissa. Sol-
miminen vie suhteellisen paljon aikaa, milld on paljon mer-
kitystd nopeasti toimivissa valmistavaravalmistuskoneissa.

Kelattaessa loimilankoja loimitukilta muuttuu loimi-
lankakerrosten vdhetessd kulma, jolla loimilangat kulke-
vat seuraavaan ohjauselimeen, nimittdin kangastukkiin.

Tédmdn johdosta muuttuu loimitukin purkamisen aikana langan

jdnnitys. Tai vaaditaan huomattavia mekaanisia ja/tai elektro-

nisia toimenpiteitd lankajédnnityksen kompensoimiseksi.
Loimitukit vaativat varastotilaa ja aiheuttavat kul-

jetuskustannuksia.
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Lisdksi on tunnettua johtaa valmistavaravalmistus-
koneisiin yhdensuuntaisten lankojen joukko suoraan wulla-
telineeltd, ts. telineelti, jossa on suurehko mairi puolia.
Rullateline vaatii paljon tilaa ja huomattavia investointi-
kustannuksia. Jokaista puolaa varten tdytyy olla paikka,
johon se pannaan, sekd jarru. Jokaista puolilta purkautuvaa
lankaa varten on tarmeen erilaiset ohjaustoimenpiteet.
Puolat itse aiheuttavat kuljetus- ja varastointikustannuk-
sia.

Keksinndn kohteena oleva menetelmd on ratkaistu siten,
ettd

a) langat ovat aluksi kudoksessa jolla on normaaleihin
kudoksiin verrattuna pienempi kudetiheys kuin loimilangoil-
la, jolloin l6yhdtavara sisdltdi ulos vedettdvii kudesil-
mukoita,

b) ldyhdtavaraa jarrutetaan sen radan kohdassa (jar-
rutuskohta), joka johtaa ainakin yhteen toimintapaikkaan;

c) liikesuunnassa jarrutuskohdan takana kudelanka-
silmukat vedetddn avoimesta pHdistdin ulos l8yhdtavarasta
ja kudelanka puolataan;

d) jdljelle j&4vd lankajoukko johdetaan vilittSmisti
tdmdn jdlkeen toimintapaikkaan.

Loyhdtavara johdetaan ensiksi jarrulaitteeseen, niin
ettd 1ldyhdtavara ja siitd myBhemmin vapaute tut langat ovat
jarrulaitteen ja valmistavaravalmistuskoneen vilissi kiris-
tettyind.

Kiristetystd loyh&tavarasta vedetdin ulos kudelanka
tai molemmat kudelangat sivusuunnassa ja puolataan. T&m&n
jdlkeen voidaan lankajoukko johtaa kokonaisena valmistava-
ravalmistuskoneen toimintapaikkaan. T&dmin asemesta voidaan
lankajoukko jakaa ja johtaa useampiin toimintapaikkoihin.
Patenttivaatimuksen 2 mukaan voidaan k&#&nnetysti lankajou-
kot johtaa useista yhden ainoan toimintapaikan l6yhdtava-
roista, erityisesti silloin, kun valmistettava valmistavara
on leved, esimerkiksi tarvitsee 4000 loimilankaa, samalla

kun l8yh&dtavara valmistetaan vain 500 loimilangalla.
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Patenttivaatimuksen 3 mukaan ovat valmistavarat val-
mistettavissa ominaisuuksiltaan erilaisista langoista, siten
etti kdytetdin ldyhdtavaraa, jossa on ominaisuuksiltaan eri-
laiset langat. T&llaisia ominaisuuksia voivat olla vdrjdys,
kutistuvuus, kudonta, teksturointi tms.

Jos l8yhitavara valmistettaisiin siten, ettd siind
on yksi tai kaksi purettavaa silmukkarivid, niin patentti-
vaatimuksen 4 mukaan on kiinnitettdvd huomiota suuntaan,
jossa l&yhdnauha johdetaan purkamista varten, silld silmuk-
karivit ovat purettavissa ainoastaan niiden valmistussuuntaa
vasten.

Yhden loimitukin tyhjdksi tulemisen jdlkeen voidaan
loimilankojen pddt solmia uuden loimitukin loimilankojen
alkuihin ainoastaan pysdyttdmdlld valmistavaravalmistus-
kone. Sitd vastoin patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukaan on
18yhdtavara, joka varastoidaan varastoon, esimerkiksi sdi-
1i86n, solmittavissa ldyhdtavaran kanssa, joka varastoidaan
toiseen sii1i®dn, samalla kun valmistavaravalmistuskone on
toiminnassa. Solmimista varten ei konetta siis tarvitse
pysdyttidd. Toisessa varastossa varastoituna olevan 16yhd-
tavaran kidytt&misen jdlkeen vedetddn ulos ilman keskeytys-
ti siten solmittu ldyhdtavara seuraavasta varastosta ja joh-
detaan koneeseen.

Keksinndn kohteena olevan menetelmdn toteuttamiseen
voidaan kdyttd3d patenttivaatimuksen 7 mukaista laitetta.
Ilmaisu "jarrutuslaite" sisdltdd myds kdyttdlaitteet, jotka
eividt ole kiihdytettidvissid valmistavaravalmistuskoneen ai-
heuttaman vedon toimesta.

Keksintdd selostetaan seuraavassa oheisten piirustus-
ten avulla.

Kuviot 1-4 esittivit kaavamaisesti sindnsd tunnettuja
kudos- ja neulonnaislajeja, joita kdytetddn keksinnéssa,

kuvio 5 esittidd perspektiivisesti ja kaavamaisesti
jarrutuslaitetta ja purkauslaitetta, jotka kytketddn 1O6y-
hitavaran varaston ja valmistavaravalmistuskoneen toiminta-

paikan vdliin,
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kuvio 6 on kahteen varastoon varastoidun léyh&tava-
ran pdiden sitomisen periaatekuvaus,

kuviot 7-9 ovat periaatekuvauksia l8yhitavaran joh-
tamisen eri lajeista valmistavaravalmistuskoneen toiminta-
paikoille,

kuviot 10 ja 11 ovat periaatekuvauksia l&yhdtavaran
valmistuksesta, joka tavara kidsitt&d kudelangasta muodos-
tetun silmukkarivin, kahdessa valmistusvaiheessa,

kuviot 12 ja 13 esittédvét perspektiivisesti yksityis-
kohtia 1l6yhdtavaran kudontakoneesta.

Loyhdtavaraa kudotaan vield kuvattavalla kutomako-
neella. Kdytetyt loimilangat voivat yksinkertaisimmassa
tapauksessa kulkea yksittdisiltd puclilta, joita pidet&in
esimerkiksi rullatelineessd. Td11l4 tavalla voidaan valmis-
taa sellaisessa kdytdssd ldyhdtavaraa, joka tuottaa myos
valmistavaraa. Tdmdn sijasta voidaan 1l8yhidtavara kutoa lan-
goista, jotka tulevat langanvalmistuskoneesta tai langan
kdsittelykoneesta, myds kumilla pddllystidmiskoneesta, jos
halutaan elastisia lankoja. Jos tarvitaan l&yhitavaraa,
jossa on enemmdn loimilankoja kuin yksi mainituista koneis-
ta voi toimittaa, niin voidaan kdyttdid useita tdllaisia
koneita synkronisesti ja sitten yhdessid toimittaa tarvitta-
vat loimilangat. Loyh&dtavara tdytetddn jadrjestyksessid tai
epdjédrjestyksessd varastoon, erityisesti s&iliddn. SHilist
voidaan kdytdn toimesta, joka valmistaa 18yhitavaraa, toi-
mittaa kdyttdihin, jotka valmistavat valmistavaraa. Timin
sijasta voidaan kdytdssid, joka valmistaa valmistavaraa, pys-
tyttdd ainakin yksi loyhdtavaran kutomakone, joka puolilta
kutoo 1l8yhdtavaraa ja tdyttdi sinne paikaltaan kiintedsti
kiinnitetyn suurehkon s&ilidn. Varastot voidaan sijoittaa
huomattavalle etdisyydelle toisaalta l®dyhidtavarakutomako-
neesta, toisaalta valmistavaravalmistuskoneista ja 1&yhi-
tavara voidaan johtaa varastoihin ja ndistid pois valmista-
varavalmistuskoneisiin ohjainten kautta. Jos tdytetdin usei-
ta sdiliditd perdkkdin, niin ldyh&tavaraa ei tarvitse niiden

vdlistd katkaista. Jos viimeksi tdytetystd sdiliSstd johde-
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taan viimeksi valmiiksi pantu pda valmistavaravalmistus-
koneeseen, niin timi voi kdsitelld useihin varastoihin
varastoitua lByhidtavaraa perdkkdin ilman keskeytystd ja
sitomistapahtumia.

Kuviot 1-4 esittdvdt erilaisia mahdollisuuksia ku-
toa loyhdnauhaa sindnsa tunnettujen menetelmien mukaisesti.
Kuvion 1 mukaan loimilankojen joukkoon 1 tuodaan vasemmalta
kudesilmukka 3 siten, ettd kudesilmukan suljetut paat 3.1
ovat oikealle yli 1-2 cm. Kaytettdessa karkeita lankoja
on ldyhinauhalla ndin riittdva pito tahatonta purkautumis-
ta vastaan. Tdmi menetelmd soveltuu kudetiheyksiin v&hin-
tain 1 kudesilmukka tavarapituuden senttimetrid kohden.

Kuvion 2 mukaan voidaan kudesilmukoita 3 tuoda vasem-
malta ja samanaikaisesti samaan kohtaan kudesilmukoita 5
oikealta. Molemmat kudesilmukat tuodaan kulloinkin sisddn-
vientielimen toimesta samaan viriddn. Oikealta ja vasem-
malta suljettuja pditd 3.1 ja 5.1 tyontyy esiin kudoksesta.
Timi kudoslaji soveltuu ldyhdtavaraan, jonka kudetiheys on
pienempi kuin kuvion 1 mukaan.

Kudetiheyksiin 1 kudesilmukka tavarapituuden cm saak-
ka ja mahdollisesti viela vihdisemmille kudetiheyksille so-
veltuvat kuvioiden 3 ja 4 mukaiset kudontamenetelmdat. Kuvi-
on 5 mukaan varustetaan l&yhdtavara silmukkarivilld 7,
joka muodostetaan itse kudelangoista 9 ja kdyttdmdlld virk-
kuuneulaa 11. Erittdin alhaisten kudetiheyksien saavuttami-
seksi voidaan menetelmdd kdyttaa molemminpuolisesti. Oikeal-
ta vasemmalle tuodut kudesilmukat voidaan vasemmalla puolel-
la kiinnittdi toisen silmukkarivin toimesta. Silmukkarivi on
yhdessid kudesilmukkojen 3 kanssa purettavissa. Jos poiste-
taan virkkuuneula 11 kuviossa 3, niin voidaan ylin kudesil-
mukka 3 purkaa vasemmalle. Sitten seuraa seuraavaksi alempi,
jolloin siihen kuuluva rivin silmukka my®s puretaan. Purku
on siis aloitettava viimeksi kudotusta padstd.

Kuvio 4 esittdi ldyhidtavaran valmistamista kdyttamal-
13 apuneulaa 13. Tdssd muodostetaan silmukkarivi 7' kudesil-

mukoista 3 ja apulangasta. Purkamista varten tdytyy toisaalta
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apulanka 13, toisaalta kudelanka 2 purkaa. Kdyttdmdlli kah-
ta kudelankaa voidaan oikealta ja vasemmalta tuoda sisiin
kudesilmukka, ja molemmat voidaan kiinnittii kulloinkin vh-
delld apulangalla kulloinkin vhteen silmukkariviin.

Kuvio 5 esittdd laitetta, joka on kytketty 1dyhatava-
ran varaston ja valmistavaravalmistuskoneen toimintakohdan
vdliin ja jonka tarkoituksena on toisaalta kiristii johdet-
tua loimilangoista muodostuvaa joukkoa 1, toisaalta vetis
pois kudelanka 2. Kuvio 5 esittdi t&td kuvion 3 mukaisen
18yhdtavaran esimerkissid, jossa silmukkarivi 7 on kudottu
kdyttdmdlld kudelankaa 2.

Loyhdtavara 17 johdetaan ensiksi jarrulaitteeseen,
jossa on jarrutettavia teloja 31 ja 32 samoin kuin aputela
33 16yhdn tavaran puristamiseksi molempiin muihin teloihin.
T,0imilangat vedetdidn valmistavaravalmistuskoneen toiminta-
kohdasta nuolen 50 suunnassa, niin etti loimilankoja pide-
tddn toimintakohdan ja jarrulaitteen vialissi kiristettyind.

Jarrulaitteeseen liittyen 18yhdnauha kulkee paikal-
taan kiintedn rengassauvan 35 ympdri. V&hin t&min jdlkeen
vedetddn kudelanka 2 eteenpdin kuviossa 5, jolloin silmukka-
rivi 7 puretaan.

Kudelanka 2 johdetaan lankaochjaimella 55 sindnsi
tunnettuun langankuljetuslaitteeseen 57. Timi# huolehtii ku-
delangan tietystd purkunopeudesta. T&imi purkunopeus on sopi-
vasti valittu purettavan kudelankasilmukan 3 pituuden suh-
teen ja niistd muodostettujen silmukoiden 58 pituuden suh-
teen samoin kuin telojen 31, 32 kierrosluvun suhteen. Pu-
rettu kudelanka 2 puolataan puolalle 60 ja voidaan kdyttaad
uudelleen. Se siis ei lis#4 materiaalikustannuksia.

Loyhdtavarat, jotka ovat varastoituna kahteen sdili-
O66n 61, 62, voidaan loimilangalta yhdist&4 toisiinsa samal-
la kun l8yhdtavaraa johdetaan varastosta valmistavaravalmis-
tuskoneeseen. Jos l8yhdtavarassa on yksi tai kaksi silmukka-
rivid, niin menetell&ddn seuraavasti: Loyhdtavarat tdytetddn
sisddn niin, ettd niiden viimeksi valmistettujen pdiden 17e,
17e' lis&dksi myds niiden ensiksi valmistetut padat 17a, 17a’

jaddvdt ulkopuolelta luokse piistdviksi. Viimeksi valmistettu
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1dyhdtavaran pdd 17e varastossa 61 johdetaan jarrutuslait-
teeseen 30 kuvion 5 mukaisesti. T&mdn ldyhdtavaran ensiksi
valmistettu p&did 17a sidotaan varastossa 62 olevan léyhdtava-
ran viimeksi valmistettuun p#Zhin 17e', jolloin sidotaan
loimilangat loimilankoihin ja kudelangat kudelankoihin Jja
mahdol lisesti apulangat apulankoihin. Jos varasto 61 on tyh-
jentynyt, niin pdd 17a ottaa mukaan n3ddn 17e', niin ettd
tihin liittyen varasto 62 tyhjentyy. Tdmdn l8yhdtavaran loi-
milangat kulkevat sidontakohdillaan 63 valmistavaravalmistus-
koneen ldpi. Jos on tarpeen, voidaan myShemmin kappale val-
mistavaraa sitomiskohtineen leikata pois.

Tyhjennetty varastc korvataan joko tiytetylla tai j&-
tetddn paikalleen ja tdytetddn jédlleen l8yhdtavaran kudon-
takoneella.

Kuviot 7-9 esittidvit erilaisia mahdollisuuksia johtaa
18yhdtavaraa valmistavaravalmistuskoneiden toimintakohtiin 64.

Kuvion 7 mukaan johdetaan vuorottaisesti varastoista 61,
62 tai useammasta kuin kahdesta varastosta ldyhdtavaraa pur-
kulaitteen 27 toimesta toimintakohtaan 64.

Purkulaitteen 27 eteen aina kytkettyd jarrulaitetta
30 ei kuvioissa 7-9 ole esitetty.

Kuvion 8 mukaan johdetaan valmistavaraa 17 varastois-
ta 61, 62 toisesta j4lleen purkulaitteeseen 27. Tasta l1dh-
tevid lankajoukko jaetaan kolmeen joukkoon la, 1b, 1c. Jokai-
nen ndistd osalankajoukoista johdetaan toimintakohtaan 64a,
64b, 64c.

Kuvion 9 mukaan k#dsitelld&n ominaisuuksiltaan eri-
laista 18yhdtavaraa. Varastot 61, 62 sisdltivdt erddn tie-
tyn ominaisuuden omaavaa l&yhdtavaraa 17a, varastot 65, 66
toisen ominaisuuden omaavaa ldyhdtavaraa 17b. Ominaisuuksina
voi olla erilainen viritys, erilaiset murtovenymdominaisuudet,
ts. erityisesti erilaiset loimilankojen kutistumiset tms.
Loyhidtavara 17a kulkee purkulaitteeseen 27a, lbyhdtavara 17b
purkulaitteeseen 27b. Ndistd vapautettu lankajoukko 1b kulkee
koko leveydelld toimintakohtaan 64. Purkulaitteesta 27a 1ih-
tenyt lankajoukko jaetaan kahteen joukkoon 1al ja 1a2. Molem-
mat osajoukot muodostavat reunaloimilankoja toimintakohdassa
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64 valmistettuun kudockseen tai neuleeseen tai vastaavaan.
Viimeksi mainitulla sovituksella on merkitystd letkureu-
noilla varustetuille ajoneuvojen turvavdille, jolloin reu-
naloimilangat ovat voimakkaammin kutistetut kuin keskiosan
loimilangat.

Analogisesti voidaan toimintakohtaan 64 johtaa vie-
rekkdin useita lankajoukkoja, jotka ovat perdisin eri 18y-
hdtavaroista, niinpi voidaan esimerkiksi valmistaa tavara,
jossa pituussuunnassa on useita vdrikaistoja.

Kuviot 10-13 esittidvit suhteellisen kapean 18yhidta-
varan valmistamista neulanauhakutomakcneessa. Langan kdsit-
telykoneesta tai rullatelineeltid viediin loimilankojen jouk-
ko 1 neulanauhakutomakoneeseen. Siini on mm. kudelangan si-
sddnvientineula 70, virkkuuneula 11 ja pirta 74. Virkkuu-
neula on nauhan pituussuunnassa pddteasentojensa vdlissi
siirtyvd, jotka on esitetty kuvioissa 10 Ja 11. Kiinnitetty-
nd koneeseen ja kohtisuoraan nauhan tason suhteen on kiinni-
tetty keramiikkasylinterin muodossa oleva kiintisauva 76
aivan virkkuuneulan kulkutien viereen aivan pirran 74 vas-
tekohdan 77 taakse (kuvio 11).

Virkkuuneulaa vastapd&td olevalle tavararadan sivulle
on sovitettu kulman muotoinen kudelangan pidin 78 (kuvio 13)
vaakasuoran akselin 80 ympirille kddntyvdsti. Tdllaista lan-
ganpidinti kufsutaan myds langanpistimeksi (englanniksi
Stitcher,ranskaksi piquer). Kuvio 13 esittdi sen molempia
ddriasentoja. Silld on kuulamaisen pddnsd 82 alapuolella
kuroutuma 83 kudelangan 2 varmemmaksi ohjaamiseksi.

Toimintatapa:

Kuvion 10 mukaisessa asennossa kudoksesta perdisin
oleva kudelanka 2.1 kulkee kudelangan pitimen 78 kuroutu-
man ympdri, joka pidin ottaa yliasentonsa. Kudelangan si-
sddnvientineulassa 70 on kudelangan silmukka 3 oikealle
sisddn vietynd, ja virkkuuneulan 11 pdda 11.1 on juuri tart-
tunut kudelangan kappaleeseen 2.2 ja alkaa liikkua poisveto-
suunnassa (nuolet 85, 86). Virkkuuneulan 11 varrella sijait-
see edelld kdyvédstd silmukanmuodostuksesta vield kudesilmuk-

ka 3.2. Samalla kun kudottua l6éyhdtavaraa 17 vedetdin pois,
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virkkuuneula liikkuu kuvion 11 mukaiseen pddteasentoonsa,
jolloin aikaisemmin muodostetusta silmukasta 3.2 muodoste-
taan silmukka (Masche) ja katkaistaan. Muodostetaan uusi
silmukka 3.3, joka on kudesilmukan 3 pidennys. Silmukka 3.3
vedetdin virkkuuneulan p&dlld 11.1 ohjaussauvan 76 ympdri
poisvetosuunnassa (nuoli 85). Kudelangan pidin 78 on liikku-
nut takaisin pdin ja vapauttanut kudelangan 2.1, niin ettd
nyt kudoksessa ohimenevdsti ja 16yh& silmukka 92. Pirran
iskun ja virién muuttamisen jdlkeen tapahtuma toistuu,
jolloin nopean tavaran pois vetdmisen johdosta silmukka 92
tiukennetaan.

Leveydeltdidn suurempia ldyh&tavaroita valmistetaan
samoin viemidlli sisdidn kudesilmukoita. Tdtd varten kdyte-
td4n silloin kuitenkin kuvioissa 10 ja 11 kuvattujen si-

siinvientineulojen 70 sijasta muita tunnettuja elimid.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd ainakin vhden lankajoukon (1) toimit-
tamiseksi pintamaisen tekstiilitavaran valmistuskoneen
toimintapaikalle, t unn e ¢ t u seuraavista tunnusmer-
keistd:

a) langat ovat aluksi kudoksessa (18yhdtavara 17),
jolla on normaaleihin kudoksiin verrattuna pierempi kude-
tiheys kuin loimilangoilla, jolloin loyhdtavara sisdltds
ulosvedettidvii kudesilmukoita,

b) 1&yh&tavaraa (17) jarrutetaan sen radan kohdassa
(jarrutuskohta), Jjoka johtaa ainakin vhteen toimintapaik-
kaan;

c) liikesuunnassa jarrutuskohdan takana kudelanka-
silmukat (3, 5) vedetiin avoimesta pdéstddn ulos 18vhita-
varasta ja kudelanka puolataan;:

d) jdljelle j&ava lankajoukko (1-1b) johdetaan vi-
littOmdsti t&mdn j&lkeen toimintapaikkaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd lankajoukot (1a1, 1a2, 1b) ainakin
kahdesta 1&yh&tavarasta (17a, 17b) johdetaan vierekk&in
yhteen toimintapaikkaan (64).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmi,
tunnettu siiti, etti valmistavaran valmistamiseen
kdytetdidn l8éyhdtavaraa, jossa on ominaisuuksiltaan erilai-
set langat.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
N e t tu seuraavista tunnusmerkeistd:

a) 18yhd tavara (17), jossa on ainakin vksi purettavis-
sa oleva silmukkarivi (7, 7'), johdetaan alkaen sen viimeksi
kudotulla p&&lls, ja jarrutetaan jarrutuskohdassa:

b) tédmdn j&lkeen vedetdidn ulos kudelanka tai kude-
langat {2) ja mahdollisesti apulangat (13), jolloin sil-
mukkarivi purkautuu.

5. Jonkin edelt&vin patenttivaatimuksen mukainen

menetelmd, t unne t t u seuraavista tunnusmerkeisti:
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a) useihin varastoihin (61, 62) varastoidaan kuhun-
kin mdirid vhdessd riippuvaa l&vhdtavaraa (17) silld tavoin,
etti niiden molemmat tavarapididt ovat helposti saavutetta-
vissa;

b) ensimmidiseen varastoon (61) varastoidun ensimmdi-
s en 18yhitavaran ensimmidinen pdd (17e) johdetaan jarrutuspaikalle;

c) t&mdn 1dyhitavaran toinen pdd (17a) yhdistetdén
toiseen varastoon (62) varastoidun toisen l8yhdtavaran
ensimmiisen tavarapidin (17e') kanssa siten, etta loéyha-
tavaran yksittdiset loimilangat kiinnitetddn toisiinsa; Ja

d) ensimmiiseen varastoon (61) varastoidun 1&yhd-
tavaran kidvttdmisen jédlkeen johdetaan jarrustuskohtaan it-
setoimisesti l8yh&tavaraa toisesta varastosta {62) Jjne.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmd kay-
tettdiessd 18yhdtavaraa, jossa On ainakin yksi purettavissa
oleva silmukkarivi, tunnettu seuraavista tunnus-
merkeistd:

a) 1dyhdtavara (17) johdetaan jarrutuskohtaan sen
valmistussuuntaan ndhden vastakkaisessa suunnassa, ts.
alkaen sen viimeksi valmistetulla p&&dlla (17e);

b) tdmidn 18yh&tavaran ensiksi valmistettu pad (17a)
yhdistetddn toiseen varastoon (62) varastoidun ldyhiatava-
ran viimeksi valmistettuun p&dhdn (17e');

c) +t&118in kiinnitet#d#n myds kudelangat (2, 4) ja
mahdollisesti apulangat (13) toisiinsa.

7. Laite ainakin yhden lankajoukon (1) toimittamiseksi
pintamaisen tekstiilitavaran toimintapaikalle, t unne t -
t u seuraavista tunnusmerkeistd:

a) laitteessa on jarrustuslaite (30), jossa on 2i-
nakin vksi jarrutettava tela (31, 32):

b) johtamissuunnassa sen jdlkeen on sovitettu
purkulaite (27);

c) purkulaitteessa on lankakuljetuslaite (57),
joka on k#ytettdvissd kierrosluvulla, joka on valittu
sopivasti ulos vedettdvien silmukoiden (3) johtamisnopeu-

den ja pituuden suhteen;
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d) langankuljetuslaitteen jdlkeen on sovitettu

puolauslaite (60) ulos vedettyd lankaa tai ulos vedettyjd
lankoja varten.
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Patentkrav 6 7 8 8 3

1. Foérfarande f6r levererande &tminstone en trad-
mdngd till ett arbetsstdlle av en framstdllningsmaskin f&r
en ytlik tekstilvaran, k d nne te cknat dirav, att

a) tradarna dr till en bdrjan i en vdvnad (lucker-
varan 17), vilka uppvisar jadmfért med normala vdvnader en
ldgre inslagstdthet, varvid luckervaran uppvisar utdragbara
inslagsmaskor;

b) luckervara (17) inbromsas pd ett stdlle (broms-
stdllet) av dess bana, vilken leder till a&tminstone ett
arbetsstdlle;

c) i rdrelseriktningen bakom bromsstdllet utdrages
inslagsslingorna (3,5) fran Oppna &dndan ur luckervaran
och uppspolas;

d) den kvarblivande tradmé&ngden (1 till 1b) fors
sedan omedelbart till ett arbetsstdlle.

2. Fb6rfarande enligt patentkravet 1, k @ nnetec k-
n a t dirav, att trddmdngder (1al, 1a2, 1b) ur atminstone
tvd luckervaror (17a, 17b) £fors bredvid varandra till ett
arbetsstdlle (64).

3. Fdorfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k & n -
netecknat dirav, att for framstdllning av en far-
digvara anvdnds luckervaror med tradar av olika egenskaper.

4. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k @ nn e t e c k-
n at darav, att

a) luckervara (17) med atminstone en upprispningsbar
maskrad (7,7') tillfdrs borjande med dess senast vdvda &dnda
och bromsas vid bromsstdllet;

b) anslutningsvis utdrages inslagstraden eller in-
slagstrddarna (2) och eventuellt hjdlptradarna (13), var-
vid maskraden upprispas.

5. Férfarande enligt ndgot av de fbdregaende patent-
kraven, k @annetecknat av de f&ljande kdnnetecken

a) i flera f6rradd (61,62) lagras var sin mdngd sam-
manhdngande luckervara (17) pd s&dant sdtt att deras bada

varudndar &dr ldatt tillgdngliga;
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b) den ena &ndan (17e) av den i det ena f8rradet (61)
lagrade luckervaran f6rs till bromsstillet;

c¢) den andra &ndan (17a) av denna luckervara f&rbinds
med den ena dndan (17e') av den i det andra f&rradet (62)
lagrade luckervaran pd sadant sitt, att de enskilda varp-
trddarna av luckervarorna férenas med varandra; och

d) efter att den i det ena fd8rr&det (61) lagrade luc-
kervaran anvénts, tillf®érs bromsstillet automatiskt lucker-
vara fran det andra fdrradet (62).

6. Forfarande enligt patentkravet 5 under anvdndning
av luckervara med &tminstone en upprispbar maskrad, k & n -
netecknat dirav, att

a) luckervaran (17) tillfdrs bromsstidllet i motsatt
riktning till dess framstdllningsriktning, dvs. b&rjande
med dess senast framst#llda dnda (17e);

b) den f8rst framst&dllda dndan (17a) av denna luc-
kervara f&rbinds med den senast framst&llda &ndan (17a')
av den i det andra fdrrddet (62) lagrade luckervaran;

c) ddrvid forenas &ven inslagstradarna (2,4) och
eventuellt hjdlptrddarna (13) med varandra.

7. Anordning f8r levererande &tminstone en tradmingd
till ett arbetsst&dlle av en framstdllningsmaskin av en yt-
lik textilvaran, k &nnetecknad dirav, att

a) anordningen har en bromsanordning (30) med &t-
minstone en bromsbar vals (31,32);

b) i tillférselriktningen har direfter anordnats
en upprispningsanordning (27);

C) upprispningsanordningen har en trddtransportan-
ordning (57), vilken kan drivas med ett varvtal som lam-
par sig fOr tillfSrselhastigheten och f&r l&ngden av slingan
(3) som skall utdragas;

d) efter tré&dtransportanordningen har anordnats en

spolanordning (60) f8r trdden eller tr&darna som skall ut-
dragas.

Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ansdkningspublikationer: Saksan Liittotasavalta-
Forbundsrepubliken Tyskland(DE) 2 726 181 (D 03 D 15/06), 2 825 537
(D 03 D 1/00).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Norja-Norge(NO) 72 285 (D 03 D

1/00). USA(US) 3 605 225 (D 04 b 19/00), 4 173 990 (D 03 D 47/02) .
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