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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
faczenia rur olowianych przy pomocy lu-
towania.

Dotychczas przy lutowaniu rur ofowia-
nych naklada si¢ na zewmetrznej stromie
jednej z rur pierscieri lutu, na ktéry zuzy-
wa sie¢ wielka ilosé lutu, a oprécz tego zlu-
towanie zapomoca tego pierscienia wyma-
ga wielkiej wprawy i do§wiadczenia, gdyz
trudno zabezpieczyé si¢ od przenikania
lutu do wnetrza rur. W tym celu lutu nie
mozna ogrzewaé do temperatury stanu
plynnego, lecz uzywa si¢ go tylko w stanie
ciastowatym, w ktérym jego sita przy-
czepna jest zbyt mala, by zapewnié nieza-
wodne i stale polaczenie.

Wynalazek niniejszy usuwa te niedo-
godnosci, poniewaz lutowanie moze byé

uskutecznione bez obawy, ze lut wejdzie
do rur, gdyz dolna cze$é odstgpu pomie-
dzy dwiema laczonemi rurami jest oslo-
nigta rurka gumowsa lub gruba warstwa
masy gumowej albo wodnego szkla sodo-
wego lub tez polaczenn tych materjalow.
Przy wykonywaniu sposobu wedtug wyna-
lazku stosuje si¢ lut roztopiony do stanu
ciektego, przyczem same rury ogrzewa sig
do temperatury nizszej od punktu topli-
wosci ich materjalu.

Wedtug niniejszego sposobu niema po-
trzeby stosowania pierscienia z lutu naze-
wnatrz jednej z rur, jak dotychczas, dzie-
ki czemu potrzebna ilos¢ lutu moze by¢
ograniczona mniej wiecej do 3% tej ilo-

$ci, jaka jest niezbedna przy stosowaniu

obecnego sposobu. Poza tem sposéb we-
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diug wymalusdew upraszeza amacznie luto-
wanie, co wydatnie zmngejsza koszt pota-
czema. diw'och rur. A wigc np. osiagnigcie

- wprawy przy laczenit rir wediug dotych-

¢zasdWego sposobu wyrmaga przynajmniej
praktyki, podczas gdy
sposobem wedlug miniejszego wynalazku
lutuje si¢ wprawnie po kilku dniach.

Dla objasnienia sposobu wedtug wyha-
lazku przedstawiono na zalaczonym ry-
sunku przyklad potaczenia dwéch rur oto-
wianych, priyczem fig. 1 przedstawia praze-
kréj podiuzny dwéch laczonych bezpo-
$rednio rur o jednakowych érednicach, fig.
2 za§ — podobny przekréj dwoch takich
rur, laczonych przy pomocy zlaczki.

Na fig. 1 koniec jednej rury 1 jest roz-
szerzony w kielich Za, w ktérym umie-
szcza si¢ roéwny koniec drugiej rury 2. Na
koticu tej drugiej rury znajduje sie Ppier-
Sciefi gumowy, 3, ktory wklada sie do kieli-
cha Ia rury 1.

Pierscieri 3 jest wykonany z rurki gu-
mowej o odpowiedniej diugodei, kiorej je-
den koniec jest wlozony w drugi Rurka
gumowa jest splaszczona na skutek wei-
$nigcia wewnatrz, jak przedstawiono mna
rysunku. Jezeli zamiast pierscienia gumo-
wago stestije si¢ warstwg masy gumowej
albo wodnego szkla sodowego, to zamiast
pierécienia z rurki gumowej tworzy sig
plerscien .z odpowiedniego materjalu o
przekroju potkolistym.

Stwierdzono doswiadczalnie, ze rurki
gumowej korzystnie jest uzywaé do lacze-
nia rur olowianych o duzej srednicy, nato-
miast mas¢ gumows lub sodowe szklo wod-
e poleca sig przy laczeniu rur o stosun-
kowo malej $rednicy. W kazdym razie
dzialante i-zadanie tych materjatow jest
jednakowe pod tym wzgledem, ze rozsze-
rzaja, sie i przylegaja pod wplywem ciepta
do obydwéch rur tak, iz catkowicie zaskle-
Ppraja spéd praestrzeni, wktora wiklada sie
lut. Rurka gumowa ma t¢ przewage nad
szaurkiem gumowym, zZe 'daje si¢ latwiej

ksztaltowaé w postaci pierscienia, a przy-
tem rurka gumowa pod wplywem rozpre-
zania si¢ powietrza rozdyma si¢ i przy-
czynia sie do szczelniejszego zasklepienia
spodu przestrzeni na lut. Masa gumowa
lub wodne szklo sodowe moga byé uzy-
wane lacznie z rurka gumowsa, przyczem
te ostatnia powleka si¢ masa gumowa lub
szklem sodowem, dzieki czemu rurka nie
moze przesuwaé si¢ i lepiej przylega do
rur po ogrzaniu.

Po zasklepieniu spodu przestrzeni na
lut w opisany wyzej sposéb wklada si¢ do
tej przestrzeni lut w kawalku, np. stop cy-
ny z olowiem, ktérego punkt topliwosci
jest nizszy od punktu topliwosci rur olo-
wianych tak, iz po ogrzaniu rur z zewnatrz
do temperatury topliwosci lutu lut ten sta-
je si¢ plynny, natomiast temperatura luto-
wanych powierzchni rur olowianych jest
fesecze mizsza od punktu topliwosci, tak
iz lut i yury zostaja mocno potaczone ze
soba w jedna calos$é.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb 1laczenia rur otowianych
przy pomocy, lutu, znamienny tem, ze w
glebi przesirzeni, utwonzonej pomiedzy
koricami rur, podlegajacych laczeniu, u-
mieszcza si¢ pierscierr z materjatu, ktéry
rozszerza si¢ pod wplywem ciepla i przy-
lega do $cianek rur, poczem do przestrze-
ni tej wprowadza si¢ lut w kawatku i o-
grzewa do temperatury jego topliwosci.

2. Sposéb laczemia rur olowiaaych
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, Ze pier-
Scien, ktéry umieszcza si¢ w przestrzeai
pomigdzy koricami rur, jest wykoaany 2z
rurki gumowej, wobec czego przy wciska-
niu ulega nieznacznemu splaszczeniu i do-
brze przylega do scianek rur.

3. Sposéb laczenia wur olowianych
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze pier-
$cien, ktéry umieszcza si¢ 'w przesirzeni

pomigdzy kodcami Tur, wykonywa sig z



masy gumowej i posiada taka grubosé, iz
przylega do $cianek obu rur.

4, Sposob laczenia rur olowianych
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, zZe pier-
cieni, ktory umieszcza si¢ w: przestrzeni
pomiedzy koricami rur, wykonywa si¢ z
wodnego szkla sodowego takiej grubosci,
iz przylega on do $cianek obu rur.

5. Odmiana sposobu laczenia rur oto-
wianych wedlug zastrz. 1 — 3, znamienna
tem, ze w glebi przestrzeni, utworzonej
pomiedzy koficami rur, podlegajacych ta-
czeniu, umieszcza si¢ pierscier, utworzo-

ny z rurki gumowej, lekko splaszczonej
przez cisnienie, poczem dodaje si¢ do nie-
go drugi pierscieri z masy gumowej o gru-
bosci takiej, iz dotyka on $cianek rur, pod-
legajacych laczeniu, poczem wprowadza
si¢ do wskazanej przestrzeni lut w ka-
walku i ogrzewa si¢ do temperatury jego
topliwosci.

Satoru Aoki.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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