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(54) Zarizeni pro uklddéni plochjch ty&ovjch predmétd

1

Vyndlez se tyké zaPizeni pro ukléddéni plochych tydovych predm&ti na dopravnikovéd
zafizeni nebo palety a je zejméns urden tam, kde Jje poiadovéno ukléddni t&chto piedmétd

nastojato vedle sebe.

P#i v§robd nskladnich autokol se pro rafky pouZivaji profilové vdlcované ocelové ty-
%e, které se pred zkruiovénim, svefovénim a kalibrac{ tvaru podrobuji mofeni. Profilové
ty%e se nasklddaji v paleté v ndkolika stozich naplocho na sebe a spolu & moPfici paletou
se ponoPuji do moPici 14zn&. Dlouhodobé provozni zkuSenosti dokzzuji; %Ze tento zpusob
uklédéni je nevyhodny, protoZe jednotiivé profilové tyde se spolu stykaji na velké doty-
kové plose a horizontélni orientace t&chto ploch znesnadiuje turbulentni pohyb meiiciho
média mezi moienymi predm¥ty. Vysledkem je velky podet neodmofenych mist a neodstran&nych
okuji, které zpisobuji problémy pfi dalsich operacich, kdy okuje uvolnéné tvérenim padaji
do néstroji, sniZuji jejich Zivotnost a v konetné vyrobni fd4zi nedovoluji provedeni doko-
palé povrchové Gpravy vyrobku, Kromd toho je ukléddéni profilovych tyéi do stohd v paletd
provédéno manudln&, coz pi'i pomérné velké sm&nové produkci piedstavuje v souhrnu znacéné

fyzické vypéti obsluhy pri vysoké hladin& hluku.

V§3e uvedené nedostatky odstrahuje zafizeni pro ukléddni plochjch tylovych pfedmétid
odebiranych z védlelkového dopravniku nebo uklédanych na vdlelkovy dopravnik a podstatou
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vyndlezu je, Ze sestdvéd ze Sikmého skluzu se zardZkou bo&n& upravenych k podélné ose
véle&kového dopravniku & z uklddaciho stolu, opatfeného v horpi &4sti smykadlem s opér-
kou a v dolni &4sti pArem loZisek, pridemz smékadlo s opdrkou je v podélné ose uklddaciho
stolu suvné upravemo dvojici silovych vdlclh upevnénych ke konstrukeci uklddaciho stolu a

v loZiscich je otofné uloZena hi¥idel, k niZ je naklinovdna jednak dvojice remen a jednak
tfmen k némuZ je prestavné pripevnéna pistnice vykyvného silového vélce kyvnd usporddaného
ke spodni &dsti Sikmého skluzu, piilemZ jedno rasmeno je opatreno opérnou hlavou a druhé
raméno piitladnou hlavou a ob& hlavy jsou opatieny svirnymi éelistmi K podstat& vyndlezu
nédle%i i to, Ze op¥rnd hlava i piitlaéné hlava jsou k obéma raménim vyikovd seriditelns
ve voditkdch a svirné Jelisti jsou v hlavéch prestavnsd uspordddny stavécimi voditky, pFi-
gem¥ svdrné Jelist piitlainé hlavy je p¥ipevndna k pistnici pritladného vélce upevndného
ne piitladné hlavé. Podle vyndlezu Je k bodu vdle&kového dopravniku upraven profilovany
skluz, nad nim¥ je uspofdddn letm§ doraz. ‘

Vyhodou vyndlezu je, %e umoifuje bez zdsahu lidské ruky v predem stanoveném a pravi-
delném rytmu nakléddat profilové tyle do palety a zvlidst& vyhodné je to, %e tyto tyde lze
uklédat nastojato tak, aby nédsledny mofici proces mohl probihat v optimélnich podminkéch.
Toto za¥izeni Je v manipuladnim procesu s profilovymi ty¥eml do znalné miry universélni
tim, Ze s malym piidavoym zafizenim mi’e vyjimet v opaéném smyslu profilové tyle z palety
@ poklédat je na manipulaéni dopravonik, pFifemZ lze navic volit orientaci ploch poklédané
profilové tyfe ne dopravniku. Krom3 toho za¥izeni pracuje s mnohem ni%%i hladinou hluku ne
p¥i manudlpim ukléddni profilovych tydi.

Zatizeni podle vynélezu je v pifikladu provedeni blile objasn&no v daldim popisu
8 odvolénim na pripojené vykresy, kde zna¥i obr. 1 celkovy bodni pohled pa zatizeni,
obr. 2 pidorysny pohled ne zafizeni z obr. 1 a obr. 3 piidavné zaiizeni k zabizeni z obr, 1
urdené pro ukléddni profilovych ty&i z palety na vdlelkovy dopravnik.

Ocelovd profilovd ty& 1 je vdledkovym dopravhikem 2 2 dopravena k nédrice 3 a tladka 4
ho vytla&i na Bikmy skluz 5, odkud sklouzne na zaréiku 33. Ko gpodni &dsti Bikmého skluzu
2.Je vikyved uspordddn vikyvoy silovy vdlec 6, jehof pistnice Z Jje prestavné usporsdsna
v t¥menu 8, naklinovsném na hiideli 9, kterd je otodn¥ uloZena v loZiskéch 10, 11, kterd
8o nachdzeji v zdkladové ddsti uklddaciho stolu 12, Uklédaci stul 12 je ve své horni &4sti
opat¥en smykadlem 13, které Jje na uklddacim stole 12 suvnd upraveno dvojici silovjch véled
14, 15. Konce pistnic 16, 17 téchto silovych vélcld 14, 15 jsou piipevndny ke smékadlu 13,
které je na svém konci opatieno opsrkou 18. K h¥ideli 9 jsou neklinovéna dvé remena 1 y 20,
kterd jsou ve své horni &4sti opat¥ena opirnou hlavou 21 a pritla¥nou hlavou 22, které lze
vyskové k remenim 19, 20 prestavovat ve voditkdch 23, Opérnd hlava 2l i pfitladnd hlava 22
Jsou opat¥eny svérnymi Selistmi 24, 25, které jsou v hlavéch 2l, 22 prestavnd uspordddny
pemoci stav¥cich voditek 26. Pritladnd hlava 22 je opatiena piitladnym silovym vélcem 27,
JehoZ piltnico 28 je pevnd spojena se svirnou delisti 2 25,

Zatiseni pracuje taktos
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Vykyvny silovy vélec & sklopi tahem za timen 8 hitidel Q s rameny 19, 20 k 3ikmému
skluzu 5, uvede se v &innost pritladny silavy vdlec 27, jehoZ pistnice 28 pritladi svér-
nou &elist 25 k boku profilové tyle 1, pridemZ jeji druhy bok je opfen o svérnou Cel ist 24
opérné hlavy 21. Daldim impulsem se op&t uvede v Cinnost vykyvny silovy vélec &, ktery
ve smé&ru nazhadeném oblou Sipkou v obr. 1 vrati ramena 19, 20 i s upnutou profilovou tydéi
1 nad uklddaci stal 12, a% se upnutéd profilové tyC 1 opfe o opérku 18 smykadla 13. Impulz
k vytaZeni pistnice 28 se svérnou delisti 25 u pritlacného silového véice 27 zpusobi uvol=-
néni profilové tyle 1 ze sviracich Selisti 24, 25 a profilovéd ty& 1 zﬁétane volnd optfena
o opérku 18 smékadla 13. Popsany pohyb ramen 19, 20 s uchopenim & uvolnénim profilovych
ty3i 1 se periodicky opakuje, pfifemi smykadlo 13 vykondvéd krokovy uUstupny pohyb na uklé~
dacim stole 12, tento pohyb je zpisobem tim, %e silové vélce 14, 15 jsou bez pracovniho
tlaku a po;ze jejich vnit¥ni odpor dovoluje, aby se smékadlo 13 posunovalo k zadni d&dsti
uklédaciho stolu 12 o krokovou vzddlenost, rovnou UloZné tloustce profilové tyde 1. V oka-
m¥iku, kdy je smykadlo 13 naplnéno profilovymi tyfemi 1 a nachédzi se v zadni krajni polo-
ze na uklédacim stole 12, zndzorn&no prerudovanymi obrysy na obr. 1, vyzvedne vysokozdviZ-
1§ vozik paletu 29 do trovnd smykadla 13, piidem% se nasklédané profilové tyde 1 uloZi na
Jednou na paletu 29, kterd, obdobné jako smykadlo 13 opérkou 18, je opatiena ukosovym
Stitem 30, o ktery jsou opfeny profilové tyde 1 pii daliim transportu. Po vysuputi palety
29 z prostoru uklddaciho stolu 12 se uvedou v Cinnost silové vdlce 14, 15, které vysunou
smykadlo 13 do piedni krajni polohy v uklédacim stole 12 a popsany postup odebirdni pro-
filovjch ty&i 1 ze Sikmého skluzu 5 na smykadlo 13 se opakuje.

Z popsaného prikladu pfovedeni vynélazu & jeho vyobrazeni vyplyvé i samozfejmé moi-
nost obrécené funkce zeiizeni, kdy jsou profilové tyde 1 nasklédané v paletd 29 privezeny
nad uklddaci stdl 12 se smykadlem 13 v zadni‘krajni poloze, spu¥tény na smykadlo 13 a poté
prendfeny rameny 19, 20 s jejich op&rnou hlavou 2l a pritladnou hlavou 22 na véledkovy
dopravnik 2 prostfednictvim prifil~vaného skluzu 31, pfi vyloudeni Sikmého skluzu 5, p¥i-
demZ nutny krokovy pohyb smykadle 13 pii stdlém tlakovém plisobeni silovjch vdleld 14, 15
je zajisdt&n b&inym krokovjm mechanizmem. Je-1i vBak poZadovéno, aby profilovéd ty& 1 pii
tomto zpusobu manipulace le¥ela na dopravniku 2 druhou plochou, neZ bylo zndzorn&no na
obr. 1, je nad profilovanym skluzem 31 uspordddn letm§ doraz 32, jeho? fukce je patrnd
z obr. 3: profilovd ty¢ 1 uvoln&nd ze svérnjch Celisti 24, 25 nazari na letmy doraz 32,
sklouzne po ném na profiloveny skluz 31, p*idem? spodni hrana letmého dorazu 32 uddli pro-
filové ty¢i 1 klopny moment, ktery Ji prevrdti naplocho do Z#4dané polohy, ve které sklouzne

po vybéhové &dstl profilovaného skluzu 31 na vdlelkovy dopravnik 2,

Délke kyvu ramen 19, 20 se sefizuje délkou upevnéni pistnice 7 vykyvného silového
vélce 6 v t¥menu 8. Podle délky profilové tyde 1

svérnych Selisti 24, 25 opérné hlavy 21 a piitlaliné hlavy 22 ve stavdcich voditkéch 26.

ge sefizuje nastaveni nardiky 3 a rozted

Prestavovdnim ve voditkdch 23 se zvySuje nebo snifuje poloha op&rné hlavy 2l a pritlaéné
hlavy 22 vi¢i raménim 19, 20 a tim se piizpisobuje sprdvnd poloha svirnjch &elisti 24, 25
riznému Sirkovému gsortimentu profilovjch tydi 1.
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PREDMET VYINALEZU

Zatizeni pro ukldddni tylovych predméti odebiranych z véledkového dopravniku nebo
uklddangch na viéledkovy dopravnik, vyznadujici se tim, %e setdvd ze Sikmého skluzu (5)
se zaréfkou (33) bod&nd upravenych k podélné ose vdlelkového dopravniku (2) a z ukldda-
ciho atolu (12), opatfeného v horni &4sti smykadlem (13) s opérkou (18) a v dolni &dsti
pérem loZisek (10, 11), pPidem? smykadlo (13) s opérkou (18) je v podélné ose uklddaci-
ho stolu (12) suvnd uspordddno dvojici silovjch véled (14, 15) upevnénjch ke konstrukei
uklédaciho stolu (12), a v loziscich (10, 11) je otodn& uloZen hridel (9), k nému¥ je
naklinovéna Jjednak dvojice ramen (19,20) a jednak t¥men (8), k ndmuf je piestavné p¥i-
pevndna pistnice (7) vykyvného silového vélce (6), kyvné usporddaného ve spodni &4sti
#ikmého skluzu (5), pPiZem? rameno (19) je opetieno opérnou hlavou (21) a ramenc (20)
Je opatfeno pritladnou hlavou (22) a ob& hlavy (21, 22) jsou opatfeny svérnymi Selistmi

. (24, 25).

Za¥izeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e opérnd hlava (21) i pritladnd hlava (22)
Jsou k remendm (19, 20) vyskov® sefiditelnd ve voditkdch (23) a svirné elisti (24, 25)
Jsou v hlavdch (21, 22) prestavnd usporsdddny stavéciml voditky (26), pFidem? svérnd
%elist (25) p¥itladné hlavy (22) je pfipevnéna k pistnici (28) piitladného silového
vélce (27) upevnéného na piitladné hlavs (22),

Zat¥izeni podle bodld 1 & 2, vyznadujici se tim, ¥e k boku vdledkového dopravniku (2) Je
upraven profiloveny skluz (31), nad nim¥ je uspofsddn letmy doraz (32).

3 vykresy
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Obr. 3
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