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Predmetom vyndlezu je zariadenie na
meranie rychlosti pracovnych posuvov, najmi
hydraulickych &i pneumo~hydraulickych jedno-
tiek viacdidelovych obrdbacich strojov v pra-
covnom procese.

Rychlost pracovného posuvu u tychto jedno-
tiek je z4visld na Skrteni tlakovej kva-
paliny, %o umoZfiuje prostrednictvom Skr=-
tiaceho ventila IubovoInd reguldciu &i vol-
bu rychlosti pracovnjch posuvov. Pre svoju
jednoduchost a pohotovost je tento spdsodb
reguldcie pracovnych posuvov v3eobecne
roziireny a u prevdfnej &asti vyrdbanych
obrédbacich strojov pouZivany. Jedinou nevy-
hodou, ktord vystupuje do popredia hlavne
pri poufivani tohoto spdsobu reguldcie posu-
vov u viact¥elovych obrdbacich strojov,
je nastavovanie rychlosti pracovnych posu-
vov odhadom, pripadne zdfhavym vyzna€enim
dI%ky pracovného posuvu, odmeranim &asové-
ho intervalu tejto dlZky a vyhodnotenim
oboch velidin., S ohladom na polet pracovnych
jednotiek, ich réznu montdZnu polohu a
Yastd zmenu vyrobného programu u viacidle-
lovych obrdbacich strojov, na ktorych sa
spravidla opracovdva viac druhov sidasti,
nastavovanie a vyhodnocovanie rychlosti po-
suvov sa v praxi doteraz nedalo zabezpelit
a v prevddzke sa vyluéne vykondva odhadom,
pripadne hrubym oznalenim polohy regulalnej
skrutky. Tdto skuto&nost neumoZiiuje opti-
mélne nastavenie pracovnych posuvov a mé
nepriaznivy vplyv na Zivotnost ndstrojov,
dodrZanie technologickych reZimov, kvali-
ty opracovania a dI%ky pracovného cyklu.

I ked je tento problém vSeobecne zndmy,
nepodarilo sa doteraz ndjst jeho uspokojivé
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riefenie. Znédme, klasické, laboratorne me-
racie zariadenia tohto druhu sd zloZité i
ndkladné a pre pouZitie na velkom polte pra-
covnych jednotiek v prevddzke nevhodné. )
Nevyhody, spojené s tymto doteraz nevy-
rieSenym technickym problémom, odstrafiuje
zariadenie na meranie rychlosti pracovnych
posuvov podla vynédlezu, najmi hydraulickych
jednotiek viacddelovych obrdbacich strojov,
pozostdvajdce z indiké&tora, elektromagnetu
a elektrického &asového relé, upevneného
v spolo&nom drZiaku. Indikdtor je na volnom
konci svojho dotykového posuvového hriade-
Ya opatreny undSacou stopkou a na druhom
konci zaoblenym hrotom. Podstata vyndlezu
spoliva v tom, Ze rovnobeZne s dotykovym
posuvnym hriadefom je pod indikdtorom v
drZiaku posuvne uloZeny ovlddaci hriadel,
opatreny dorazovym pldzdrom s drdikou, poist-
nym kolikom, dalej tlanou pruZinou, kto-
rej jeden zahnuty koniec je v zdbere s drdZ-
kou dorazového pizdra, druhy zahnuty koniec-
je v zdbere s otvorom drZiaka a na vnitorny
koniec ovliddacieho hriadela je prostrednic-
tvom izoladnej vloZky upevnené .dalfie pdzdro,
opatrené jednak undSacim ramenom a jednak
pred{fenou kotvou elektromagnetu, pridom
zaobleny hrot dotykového hriadela je v do-
tyku s na¥ikmenou plochou be¥ca, opatreného
tladitkom, posuvne a oto&ne uloZeného na
vodiacom tfne, votknutom v pldsti, Ze rovno-
be%nd strana beZca, opatreného felom pre
ulofenie tlaénej pruZiny, je v dotyku s Ce-
lom operného &apu, a %e zapinaci pracovny
kontakt elektrického &asového relé s pre-
pinalom je zapojeny do série s vinutin
elektromagnetu.
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Vyhodou zariadenia podla vyndlezu je,

Ze umdZfiuje jednoduchym zpdsobom rychle a
presné odmeranie a vyhodnotenie rychlosti
posuvov postupne na vietkych jednotkdch.
Pristroj je jednoduchy a moZno ho pouiZit

na vSetkych pracovnych posuvovych hydrau-
lickych €1 pneumohydraulickych jednotkdch,
vybavenych posuvnou operkou. Postupnym me-
ranim rychlosti posuvov jednym pristrojom
na lubovolnom polte viacerych pracovnych
posuvovych jednotkdch viacidelovych obrdba-
cich strojov, moZno optimdlnym nastavenim
rychlosti posuvov podstatne zvy¥it Zivotnost
reznych ndstrojov, zlep§it kvalitu opraco-
vania-a zni%it operalné Zasy.

Priklad vyhotovenia zariadenia na me-
ranie rychlosti pracovnych posuvov podla
vyndlezu je zndzorneny na vykresoch, na kto-
rych je nakresleny na obr. 1 ndrys v reze,
na obr. 2 bokorys v reze podla &iary A-A,
na obr. 3 pddorys bez vrchného krytu, na
obr. 4 rez podla &iary B-B; na obr. 5 rez
‘podla &iary C-C, na obr. 6 pddorys, na
obr. 7 schéma zapojenia a na obr. 8, 9, 10
priklady merania zariadenim na meranie rych-
losti pracovnych posuvov na rdznych typoch
pracovnych posuvovjych jednotiek.

Hlavné &asti zariadenia na meranie rych-
losti pracovnych posuvov podla vyndlezu sd
indikdtor 30 s undfacou stopkou 19, drZiak
9, ovlidaci hriadel 4, tlalnd pruzina 16,
pizdro 38 s-und¥acim ramenom 20 a predT~enou
kotvou 21, elektromagnet 33, bezec 5 a elek-
trické Tasové reléd 46 s prepinaéom 47.

Indikdtor 30, upevneny v drZiaku 9 za
teleso 13 prostrednlctvom izolaénej vlozky
1 a skrutky 18, je opatreny na vonkajSom
konci dotykového posuvného hriadela 11
undSacou stopkou 19 a rovnobeZne s tymto
dotykovym posuvanym m hriadelom 11 je vedla
alebo pod indikdtorom 30 v drZiaku 9 posuvne
uloZeny ovlddaci hriadel 4, opatreny jednak
dorazovym pizdrom 15 s. drazkou 14, poistnym
kolikom 10, dalej tlaénou pru¥inou 16, kto-
rej jeden zahnuty koniec 17 zaberd s dréékou
14 dorazového pdzdra 15 a druhy zahnuty
koniec 22 je v zdbere s otvorom 23 drZiaka
9 a na vnutorny koniec 24 ovlddacieho hria-
dela 4 je prostrednxctvom izoladnej vloZky
25 a skrutky 39 upevnené dalie pizdro 38
opatrené jednak undSacim ramenom 20 a jednak
predl¥enou kotvou 21 elektromagnetu 33, upev-
neného na vystupku 27 drziaka 9 prostrednlc—
tvom skrutiek 26. V zakladne] polohe je uné-
Sacie rameno 20 v bezdotykovom uloZeni v drdi-
ke 28 und¥acej stopky 19, ked predliZend kotva
21 je prostrednictvom kritiaceho momentu
tlalnej pruZiny 16 pritldfand o izolal&nd
podloZku 32 a zaobleny hrot 3 dotykového po-
suvného hriadela 11 indikdtora 30 je oprety
o nadikmend plochu 12 beZca 5 opatreného
tlagitkom 8, posuvne e uloZenom na vodiacom
trne 37, votknutom v plasti 31 posuvometra
44. Rovnobe?nd strana 6 beZica 5 je v zédbe-
re s Celom 7 operneho capu 2 a na zahIlbené
gelo 40 klimna 5 je opretd tla&na pruZina
34, ktord neustdle pomocpu naSikmenej plochy
12 vymedzuje v8Iu a zabezpeduje polohu rudid-
ky indikdtora 30 v dosiahnute]j polohe. Elek-
trické Zasové relé 46, vybavené prepinadom
47 pre volbu fasového intervalu, odstupio-
vaného napr. po 5 x 12 sec., 10 x 6 sec,

20 x 3 sec atd. je zapojené v sérii cez

beZec 5 a jeho naSikmend plochu 12, zaobleny
hrot 3, ovlddaci hriadel 11, undSaciu stopku
19 a.dalej cez odizolované undSacie rameno

20, prifom na tento okruh je paralelne zapoje-
nd kontrolnd Ziarovka 43 a cez zaplnaCL pracot
ny kontakt 45 &asového Trelé 46 je zapojeny
elektromagnet 33, ktory je v “Zzébere s predlze~
nou kotvou 21 upevnenou na-ovlddacom hrideli 4.
Kontrolnd %iarovka 43 je zabudovand vidy

v posuvometre 44, aviak Zasové relé 46 s
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prepinalom 47 md¥e byt tjeZ zmontované

v upravenej zdstrike v pripade, %e posuvo-
meter 44 je napdjany zo siete, alebo v pri~
rulnej bra3ne, &o umoifiuje napdjanie z vlast-
nej batérie. Pre pripojenie posuvometra 44
sli%i zdsuvka 48. Zikladnd plocha 36 posu-=
vometra 44 mbZe e byt opatrena tlmiacou féliou
35 alebo “magnetickym &i mechanickym rychlo-
upinacim zariadenim,

Je déelné, aby pracovné posuvové jednot-
ky 49, 52, na ktorych sa md merat rychlost
pracovného posuvu pomocou posuvometra 44
podla vyndlezu, boli opatrené posuvovou
operkou 41, 53 a pomocnou opernou plochou
50, 54 vybavenou pripadne aj pre rychlo-
upinacie zariadenie posuvometra 44.

Posuvometer 44 priloiime na operndi plo-
chu 50, 54 pracovnej pOSuVOVeJ jednotky
49, 52 tak, aby posuvovi operka 41, 53
polas pracovneho posuvu pdsobila v dTZke
max. 10 mm na ovlddaci hriadel 4 posuvo-
metra 44. Posuvometer 44 v teJto prlprave-
nej polohe podriime po cely Zas merania
ked svieti kontrolnd Ziarovka 43, alebo
je v tejto polohe prichyteny jednoduchym
prichytnym zariadenim. Posuvovéd operka 41,
53, ktord sa pohybuje zhodne s pinolou
42 ¢i vretenikom 51 zasdva zhodnym pracov-
nym posuvom proti tlaku tla¥nej pru¥iny
16 aj ovlddaci hriadel 4. Akondhle undSacie

. rameno 20 dosadne na felo 29 osadenej stopky

19 1nd1katora 30, zapoji sa elektrlcky
okruh Zasového relé 46, ktoré zaéne odpoli-
tavat nastaveny &as, sv1eti kontrolnd Ziarov-
ka 43 a rucidka indikdtora 30 sifasne odme-~
riava dIZku pracovneho posuvu, prifom tlad-
nd pruZina 34 posdva beZec 5 vpred, ktorého
na¥ikmend plocha 12 meustdle blokuje name-
rani df{%ku indikdtorom 30. V pripade, Ze

je prepinal 47 pre volbu &asového interva-
lu v polohe 10 x, potom po uplynut1 asové-
ho intervalu 6 sec, zapne zapinaci pracovny
kontakt 45 elektrického €asového relé 46
okruh elmagnetu 33, ktory pritiahne predIze—
nd kotvu 21 na odizolovany doraz. UndSacie
rameno 20 sa vykloni zo zédberu s &elom

29 unéd¥acej stopky 19, odmeriavanie dlZky
pracovneho posuvu indikdtorom 30 sa zasta-
vi, beZec 5 blokuje posuv dotykového posuv=
ného hriadela 11 spdt, zhasne kontrolnd
Ziarovka 43 a dTzka posuvu odmerand indik4-
torom 30 vynasobena ddajom prepinada /5x,
10x, 20x/ uddvi priamo rychlost pracovne-

ho posuvu v mm/za mindtu,

Zatladenim odpruzeneho beica é pomocou
tlalitka 8 sa indikdtor "vynuluje" prerufe- -
nim dotyku zaobleného hrotu 3 o naSikmend
plochu 12, zapinaci pracovny “kontakt 45
rozpoji okruh elektromagnetu 33 a posuvo-
meter 44 je pripraveny k opitovnému meraniu,
Poloha prepinada 47 sa voli podla rychlosti
pracovného posuvu tak, aby bol vyuZity
pracovny zdvih indikdtora 30, t. j. cca
5 aZz 10 mm, prifom najvyhodnej$ia je po-
loha 10x, ked &asovy interval je 6 sec a
vyndsobenim akéhokolIvek ddaju indikdtora

30 10x je velmi rychle a jednoduché.

Ked je richlost pracovneho posuvu ma=~
14, potom je prepinad 47 v polohe 5x a
asovy interval 12 sec, a naopak, ked je
rychlost pracovného posuvu velkd, potom
je prepinal 47 v polohe 20x a fasovy inter-
val 3 sec, prilom je moZné elektrické &a-
sové relé 46 vybavit inym odstupfiovanim
alebo pouZit prepinaé 47 od 1 do 12 sec.

Zariadenie mna meranie rychlogti pracov-
nych posuvov pod¥a vyndlezu znamend v oblas-
ti merania.rychlosti pracovnych posuvov
priamo vyrobnych previddzkach vieobecne znad-
ny pokrok a jeho vyuZivanim pri nastavova-
ni rychlosti pracovnych posuvov u viac-
d&elovych obrdbacich strojov, sa prejavi
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dlhdou %ivotnostou ndstrojov, zvyZenou
kvalitou opracovania a zvySenim produktivi=-
ty prédce, prifom jeho hospoddrne pouZitie

PREDME

1. Zariadenie na meranie rychlosti pra-
covnych posuvov, najmid hydraulickych, &i
pneumo-hydraulickych jednotiek viactlelo-
vych obrdbacich strojov, pozostdvajice z
indikdtora, elektromagnetu a elektrického
dasového relé, upevneného v dr¥iaku, kto-
rého indikdtor ‘je na volnom koneci svojho
dotykového posuvného hriadela opatreny
und$acou stopkou a na druhom konci zaoble=-
nym hrotom, vyznadujidce sa tym, e rovno-
beZne s dotykovym posuvnym hriadelom /11/
je pod indikdtorom /30/ v drZiaku /9/ po-
suvne uloZeny ovlddaci hriadel /4/, opatre-
ny dorazovym pdzdrom /15/ s drédZkou /14/,
poistnym kolikom /10/, dalej tladnou pru-
Zinou /16/, ktorej jeden zahnuty koniec
/17/ je v zdbere s drdfkou /14/ dorazového
pizdra /15/, druhy zahnuty koniec /22/ je
v zdbere s otvorom /23/ drZiaka /9/ a na
vnitorny koniec /24/ ovlddacieho hriadela
/4/ je prostrednictvom izoladnej vloZky
/25/ upevnené dal¥ie pizdro /38/, opatrené

‘.6

je moZné aj v inych oboroch priemyselnej
vyroby. '

VYNALEZU

jednak undSacim ramenom /20/ a jednak
predlZenou kotvou /21/ elektromagnetu /33/,
prifom zaobleny hrot /3/ dotykového hria-
dela /11/ je v dotyku s na¥ikmenou plo-
chou /12/ be¥ca /5/ opatreného tlalitkom
/8/ posuvne a otolne uloZeného na vodiacom
trne /37/, votknutom v pléadti /31/ a
rovnobeZnd strana /6/ be¥ca /5/, opatrené-
ho Zelom /40/ pre uloZenie tla&nej pruZiny
/34/, je v dotyku s &elom /7/ operného
¢apu /2/, a Ze zapinaci pracovay kontakt
/45/ elektrického &asového relé /46/ s
prepinalom /47/ je zapojeny do série
s vinutim elektromagnetu /33/.

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznalujdce
sa tym, ¥e elektrické Casové relé /46/ s
prepinalom /47/ je zapojené v sérii cez
beZec /5/ a jeho na$ikmend plochu /12/,
zaobleny hrot /3/, ovlddaci hriadel /11/,
und8aciu stopku /19/ a cez odigolované und-
Sacie rameno /20/, pridom na t¥nto okruh
je zapojend kontrolnéd. ¥iarovka /43/

3 listy vykresov

Severografia, n. p. zévod 7. Most



195438

& 380

74 7
A A AAAAAAA

Z

1

=

[ [ ][] ][]

&

A 1-17)

[V VvV VYV YV VK




195438

x0¢

XQ\

_
— e /0 i
P72 p s pssys \3\ 1 i
U 0 0 0 O A N < D 4 U
AT Z7 7/ [
E < Riia? \@ gﬁ £
== r/////////;//,/////||||
[ ] ¢ | £ 280 A




195438

oRE 41 42
T _
| | (=, )]
| - /|
49 _{ri// ﬁ&
08R. 9
AN

| j“ )
52 Y @ 50 st

£y

au/ lu
53— &4 4 bt



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

