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(54) Entladungslampe in kompakter Bauform

(57) Die Erfindung betrifft eine Entladungslampe in kompakter Bauform, insbesondere eine Leuchtstofflampe mit
parallelen Entladungskanélen, die fiir allgemeine Beleuchtungszwecke verwendet werden kann. Ziel der Erfindung ist
gine leicht handhabbare Entladungslampe in kompakter Bauform, die eine grofiere Lichtleistung als vergleichbare
Lampen ergibt und die mit wenigen technologischen Arbeitsgangen kostengiinstig herstellbar ist. Erfindungsgemaf
wird die Aufgabe dadurch geldst, daR zwei parallel verlaufende Entladungskanéle so verformt sind, daB ein
ringfdrmiges EntladungsgefaR vorliegt, bei dem die parailelen Entladungskanéle vorzugsweise den gleichen
Krimmungsradius aufweisen.
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Erfindungsanspruch:

1. Entladungslampe in kompakter Bauform, insbesondere eine Leuchtstofflampe mit einem EntladungsgefaR aus zwei parallel
verlaufenden Entladungskanalen, die an einem Ende eine Verbindung aufweisen, durch die eine Entladung hindurchtritt und
in die am anderen Ende Elektroden eingequetscht oder eingeschmoizen sind, gekennzeichnet dadurch, daR die parallelen
Entladungskanéle als ein ringférmiges EntladungsgefiR ausgebildet sind und vorzugsweise den gleichen Krimmungsradius
aufweisen.

2. Niederdruckgasentladungslampe nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die parallel verlaufenden Entladungskanale
Uber ihre gesamte Lange durch eine Quetschnaht verbunden sind.

3. Niederdruckgasentladungslampe nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daR der innere Kriimmungsradius der
Quetschnaht gleich dem kleinsten inneren Krimmungsradius der Entladungskanile ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Entladungslampe in kompakter Bauform, insbesondere eine Leuchtstofflampe mit parallelen
Entladungskanalen, die fiir allgemeine Beleuchtungszwecke verwendet werden kann.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bekannt sind einseitig gesockelte, kompakte Leuchtstofflampen mit parallelen, geraden Entladungskaniien und einer
Verbindung, durch die eine Gasentladung hindurchtreten kann. Diese sind z.B. in den DE-OS 3011382 oder DE-OS 3112878
beschrieben. Dabei ist es auch moglich, durch Verwendung von mehr als zwei parallelen, geraden Kanalen die Entladungsldnge
und damit durch gesteigerte Leistungsaufnahme den Lichtstrom zu erhhen, ohne die Gesamtlinge der Lampe zu verandern.
Die Herstellungsverfahren zur Verbindung von zwei oder mehreren einseitig geschlossenen Rohrteilen zu einem
EntladungsgefaR bestehen aus mehreren Verfahrensschritten und sind teilweise sehr aufwendig. Als nachteilig hat sich bei
Anwendung dieser Verfahren auch herausgestelit, daR durch Erhitzen des mit Leuchtstoff beschichteten Rohres an der
Verbindungsstelle der Entladungskanale Veranderungen an der Schicht bewirkt werden, die im Laufe der Lebensdauer der
Lampe zu Vergrauungen der Leuchtstoffschicht und damit zu einer Minderung des Lichtstromes fihren. AuRerdem wird der
visuelle Eindruck der Lichtquelle nachteilig beeinfluRRt.

Weiterhin haben einseitig gesockelte, kompakte Entladungsiampen mit parallelen, geraden Entladungskanalen den Nachteil,
dafd ihre Lichtleistung stark von der Brennlage abhéngig ist. Diese Lampen erreichen oft nicht ihren maximalen Lichtstrom, weil
der Quecksilberdampfdruck seinen optimalen Wert Gibersteigt. Bekanntlich richtet sich der Partialdruck des Quecksilbers nach
der kéltesten Stelle der GefaRwand. )

Beider Herstellung kompakter Leuchtstofflampen werden auch doppel-U-férmige EntladungsgeféRe verwendet, um eine gro8e
Entladungsstrecke in einem kleinen Volumen unterzubringen. Diese Form ist zwar technologisch einfach herzustellen, hat aber
den Nachteil, daB sie keine ausreichende mechanische Festigkeit bei der Handhabung aufweist.

Doppel-U-férmig gebogene Entladungsgefalie werden deshalb in Lampen mit einem AuRenkolben eingesetzt (z. B. DE-

0S 3141854).

Die bisher erwéhnten kompakten Leuchtstofflampen erfllen nicht alle Forderungen, die sich aus ihrem Anwendungsgebiet
ergeben. So ist es bei Lampen mit kleinen geometrischen Abmessungen nicht méglich, einen fiir viele Anwendungsgebiete
ausreichend hohen Lichtstrom zu erreichen. Andererseits weisen Lampen, die eine hohe Lichtleistung erreichen, geometrische
Abmessungen auf, dal sie in den meisten Fallen nicht in vorhandenen Leuchten einsetzbar sind.

Ziel der Erfindung

Mit der Erfindung soli eine leicht handhabbare Entladungsiampe in kompakter Bauform erstellt werden, die eine gréRere
Lichtleistung als vergleichbare Lampen ergibt und mit wenigen technologischen Arbeitsgéngen kostenglinstig herstellbar ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine leicht handhabbare, mechanisch stabile Entladungslampe in kompakter Bauform,
insbsondere eine Leuchtstofflampe, anzugeben, die pro Volumeneinheit der Lampe einen héheren Lichtstrom aufweist als
bekannte Lampen und deren Lichtstrom weitgehend unabhéngig von der Brennlage ist, wobei der Lichtschwerpunkt durch
Verénderung der Entladungslénge zur Realisierung unterschiedlicher Leistungstypen nicht beeinfluRt werden soll.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daf3 zwei parallel verlaufende Entladungskanile, die an einem Ende eine
Verbindung aufweisen, durch die die Entladung hindurchtreten kann, so verformt sind, daR ein ringférmiges Entladungsgefa
vorliegt, bei dem die parallelen Entladungskanéle vorzugsweise den gleichen Kriimmungsradius aufweisen. Dazu wird ein
gerades Rohr erhitzt ur d so gequetscht, daf3 einmal durch eine Quetschung in Richtung der Lingsachse des Rohres zwei
pa-allefe Entladungskanale entstehen, die Gber ihre gesamte Lénge durch eine Quetschnaht verbunden sind und zum ar._ren
das Ende des geraden Rohres so verschlossen wird, daR eine Verbindungsstelle zwischen den parallelen Entladungskanélen
vorhanden ist. '

Dieses GefdB3, das noch keine Elektroden enthalt, wird gegebenenfalls durch weitere Warmezufuhr bei einer Temperatur nahe
dem Transformationspunkt gehalten.

Daraufhin wird es Uber eine geteilte Form ringférmig gebogen und anschlieBend in einer geteilten duleren Profilform
formgeblasen.

Auf diese Weise entsteht ein ringférmiges EntladungsgefaR, das aus zwei parallelen Entladungskanaien besteht, die
vorzugsweise den gleichen Krimmungsradius aufweisen und tber ihre gesamte Lange durch eine Quetschnaht verbunden
sind.

Bei der erfindungsgemaRen Lampe ist Giber dem gesamten duBeren Umfang des GefaRes die Stromdichte geringer als auf der
Innenseite. Dadurch stellt sich auBen eine geringere Temperatur ein, die den Partialdruck des Quecksilbers und damit die
Strahlungsleistung bestimmt. Es stelite sich heraus, daf dieser Vorteil sich besonders bei Anderung der Brennlage bemerkbar
macht.

Als zweckmaBig hat es sich erwiesen, das EntladungsgefaB so zu gestalten, daR der innere Krimmungsradius der Quetschnaht
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Ausfithrungsbeispiel

die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert werden. Die Zeichnung zeigt eine schematische
darstellung einer ungesockelten, ringférmigen Niederdruckentladungslampe, die durch Verformen eines geraden, einseitig
jeschiossenen Gefafles mit einer Quetschnaht entlang der Langsachse erhalten wurde. Das ringférmige EntladungsgefalR
sesteht aus den beiden parallelen Entladungskanélen 1, 2 und der Verbindung 3.

Zwischen den Entladungskanilen 2, 3 befindet sich die Quetschnaht 4, die Verbindung 3 wird durch die Quetschung 5 nach
auflen abgedichtet.

Zine Elektrodenquetschung 8 halt die Elektroden 6, 7 und verschlieRt das Entladungsgefal vakuumdicht, wobei das Pumprohr9,
das zur Herstellung der Lampe abgewinkelt ist, zwischen den Stromzufiihrungen 10 liegt. '

Bei der Herstellung des EntladungsgeféRes wird ein gerades Rohr mit einem Durchmesser von etwa 26 mm so verformt, daf
zwei paraliele Entladungskanale 1, 2 mit der Verbindung 3, der Quetschnaht 4 und der Quetschung 5 entstehen.

Dieses GefaR, das noch keine Elektroden enthéit, wird in der Ndhe des Transformationspunktes des Glases gehaiten und Gber
gine geteilte Form ringfdrmig gebogen. AnschlieBend wird das Geféf3 mit Hilfe einer duferen, geteilten Profilform in die
endgliltige Form gebracht, wobei durch Formblasen erreicht wird, daR die GefaRwinde in die Profilformen gedriickt werden.
Danach wird die innere Oberfliche des GefiRes mit einer Leuchtstoffschicht versehen. Zur Anwendung gelangt vornehmlich
Dreibandenleuchtstoff.

Das Ausbrennen der Leuchtstoffschicht erfolgt bei Temperaturen um 500°C. Im néchsten Arbeitsgang werden an den Enden des
GefaRes Elektroden 6, 7 eingequetscht, wobei gleichzeitig ein abgewinkeltes Pumprohr 9 zum Evakuieren und Fullen des
EntladungsgeféRes eingebracht wird.

Als Fiillung enthalt das Entladungsgef4® Argon mit einem Druck von etwa 500 Pa und Quecksilber in einer Menge von etwa
6mg.

Eine Lampe mit einer Leistungsaufnahme von 18W weist bei einer Entladungslénge von etwa 600mm einen dufieren
Durchmesser von etwa 130mm auf.

Die Elektrodenquetschung 8 und die Quetschung 5 werden bei der kompletten Lampe von einem Steg mit Sockel verdeckt, der
bis zum gegeniiberliegenden Teil der Lampe reicht. Auf dem Steg mit Sockel befindet sich eine Ziindeinrichtung. Wahiweise
kann auch ein Vorschaltgerat enthaiten sein.



nognalo
TERRE



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

