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Edward”G. Budd Manufacturing Company
(Philadelphia, Pennsylvania, Stany Zjednoczone*Ameryki).

Sposob sktadania wyttaczanych drzwi blaszanych z oknem do zastosowania
zwlaszcza do samochodow.

Zgloszono 13 czerwca 1929 r.
Udzielono 10 pazdziernika 1932 r.

Pierwszenstwo: 13 czerwca 1928 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).

Wynalazek dotyczy sposobu skladania
drzwi metalowych, zwtaszcza drzwi wytla-
czanych z blachy wedlug patentu Nr 14834.
Takie drzwi sktadaja si¢ ze stosunkowo ma-
tej ilosci, a mianowicie czterech wyttacza-
nych czesci: zewngtrznej, wewnetrznej i
dwoch czesci otaczajacych okno i tworza-
cych rame prowadnicza okna.

Wynalazek dotyczy sposcbu skladania
takich drzwi, ograniczajacego ilosé czynno-
$ci, dajacego moznosé sporzadzania z cze-
$ci wytlaczanych ze' stosunkowo cienkiej
blachy walcowanej drzwi bardzo mocnych,
-wytrzymatych i sztywnych. Poza tem drzwi
akie w miejscach laczonych nie obluzniaja
si¢ po pewnym czasie, jak to czesto si¢ zda-

rza przy drzwiach, wykonanych z drzewa i
metalu,

Zalety te osiaga si¢ przez to, ze brzegi
réznych czesci drzwi otrzymuja taki ksztalt,
iz moga byé¢ flatwo laczone przewaznie
przez zawijanie brzegéw, przyczem miejsc
spawanych jest bardzo mato. Kolejnosé 1a-
czenia c¢ze$ci przyczynia si¢ nadto do ula-
twienia obrébki i chwytania przy wykony-
waniu réznych czynnosci zwigzanych z fa-
brykacja. Wskutek zawiniecia brzegu jednej
czesci na przylegajacy brzeg drugiej odpa-
daja czynno$ci spawania, ktére przy zna-
nych konstrukcjach drzwi metalowych sa
konieczne. Sporzadzajac drzwi z czterech
tylko nieomal gléwnych czgéci, zmniejsza sie
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znacznie ilosé czynnosci, zwigzanych z 1a-
.. €zgniem, jak réwniez czynnosci wygtadza-

" pia’i polexbwanﬂ.nme;sc, polqcmmych za-’

pomoca spawama

Przyktad wykonania wynalazkw przed- :

stawiono na rysunku, i tak na fig, 1 — obie
wytloczone czesci, tworzace rame prowad-
nicza, okna i otaczajace otwér okna w wido-
ku perspektywicznym przed polaczeniem,

na fig. 2 — obie czesci ramy po polaczeniu -
~tak, jak to uwidoczniajg fig. 4 — 7. Czesci

i sposob w jaki odbywa si¢ laczenie pew-

nych miejsc zapomocg spawania, na fig.

3 — przekréj wzdtuz linji 3—3, oznaczonej

na fig. 2; na fig. 4 — drzwi w drugim okre-.

sie sktadania, kiedy wewngtrzna = blache
drzwi laczy si¢ z rama prowadnicza okna
wykonana wedtug fig. 2; na fig. 5,6 i 7 —
przekroje wzdluz linji oznaczonych odpo-
wiedniemi liczbami na fig. 4, ktére pokazu-

ja sposéb laczenia w pewnych miejscach -
wewnetrznej blachy z caloscia ramy okna:

zapomoca spawania; na fig. 8 — widok ze-
wnetrzny czesci drzwi pokazanej na fig. 4
po zalozeniu zewnetrznej ostony; na. fig.

9—14 — przekroje wzdtuz linji 9—9, ozna- -

czonej na fig, 8, ktére pokazuja rézne okre-
sy laczenia zewnetrznej ostony i wewnetrz-
nej blachy oraz ramy okna; na fig. 15 — wi-
dok ztozonych drzwi z wewnatrz.
Prowadnica okna w drzwiach sklada-
nych sposobem, bedacym przedmiotem ni-
niejszego wynalazku, sklada sie z dwéch
réwnych, wytloczonych czesci 10, 11, z kté-
rych kazda tworzy otwér okna. Obie czesci
" 10 i 11 posiadaja wzdtuz bokéw skierowa-
ne do siebie brzegi 12 wzglednie 13. Gdy
czesci 10 i 11 zostana zlozone — celowo w
odpowiednim przyrzadzie do spawania —
zachodza brzegi 12 i 13 jeden na drugi i mo-
ga byé tatwe polaczone przez spawanie w
kilku miejscach, jak to widaé na fig. 2 i 3.
Wewnetrzna blacha 14 posiada listwy
15 na ramy z brzegami przykrywajacemi
16 skierowanemi nazewnatrz i wewnetrzng
listwe ozdobna 16°, ujmujacy “caly otwér
1 okna. Wzdluz brzegu otaczajacego otwér

_sig po tej stronie, po ktérej

okna przechodzi przediuzajacy sie do srod-
ka otworu okna brzeg 17 réwnolegly w za-

. sadzie do plaszczyzny drzwi. Listwa ramo-

wa posiada po stronie zamka wygiecie two-
rzace stopieri 18. Zewnetrzna czes$é prowad-
nicy okna posiada po stronie zamka brzeg

19 skierowany ku listwie ramy drzwi i za-

koriczony malym zagieciem 20 nazewnatrz;
brzeg 19 i stopieri 18 moga byé polaczone,
gdy czesci zostang ztozone w przyrzadzie

10 i 11 prowadnicy okna i «czg$¢ 14 we-
wnetrznej ostony sa, jak widaé na rysunku,
tak uksztalbowane, ze moga by¢ wsunigte
jedna w druga. Po dopasowaniu przytrzy-
muje si¢ czeSci zapomoca odpowiedniego
przyrzadu, a nastepnie laczy sie, spawajac
w kilku miejscach, Spawanie uskutecznia
znajduja sie
zawiasy, jak widaé na fig. 5, potem wzdtuz
gérnej, poziomej lisfwy ramy blachy we-
wnetrznej poniiedzy dnem korytka prowad-
nicy okna 12 wzglednie 13 i poprzecznym
bokiem 15 listwy ramowe] wewnetrznej bla-
chy drzwi, nastepnie po stronie zamka, jak
widaé na fig. 6, pomiedzy czesciami 18 i 19.
Goérna - listwa ramowa ,15, tworzaca cze$é o-
shony wewnetrznej, posiada szczeling do
wsuwania i wyjmowania ruchomego okna, a
gorne korytkowe listwy obu czes$ci ramy
prowadniczej, zwrécone do siebie .otwarte-

-mi bokami sa tak samo od siebie oddalone,

jak brzegi szczeliny ramy okna, podczas
gdy znajdujace sie u géry sciany boczne o-
bu korytek polaczone sa z listwa ramowa, 15
zapomoca spawania. w kilku miejscach.
Spawanie umozliwione jest przez to, ze jed-
na z elektrod ma ksztatt haka (fig. 7}, ktory
przechodzi przez szczelineg 20 i przylega do
wewngetrznej strony gérnej $ciany korytko-
wej czesci prowadniczej .okna naipmciw
elektrody zewnetrznej. A

Jak widaé na rysunku, wszystkle miej-
sca spawane sq, fatwo dostepne, ‘spawanie
zatem latwe do wykonania tembardziej, ze
miejca taczenia przy tym sposobie taczenia



sq zasadniczo wolne, Dalej miejsca pota-
czeti s tak rozmieszczone, ze punkty po
spawamniu nie sg widoczne, dzigki czemu
zbedne s jakiekolwiek czynnosci celem
maskowania miejsc spawanych.

Po polaczeniu wewnetnznej czesci wy-
tloczonej 14 w wyzej opisany sposob z pro-
wadnica okna 10, 11 przez spawanie w kil-
ku miejscach, sklada si¢ powstala stad ca-
losé, jak widaé na fig. 8 i 9, z zewnetrzna
wytloczona, blacha 21 zapomoca odpowied-
niego przyrzadu uchwytowego. Zewnetrzny
brzeg 16 wewnetrznej blachy 14 przylega
przytem do kata, utworzonego przez czesé
$rodkowa, zewnetrznej blachy 21 i przez od-

. giety do wewnatrz brzeg 22. Brzegi we-

wnetrznej i zewnetrznej blachy laczy si¢
nastepnie latwo ze sobg w ten sposéb, ze
brzeg 22 jednej czesci zagina si¢ na brzeg
16 drugiej czesci, Fig. 10 przedstawia brzeg
22 w polozeniu odgietem o 45° przed osta-
tecznem dogieciem go do brzegu 16 (fig. 11).
Zawijanie moze byé dokonane na calym ob-
wodzie drzwi w jednym cigguw roboczym lub
przez kilka kolejnych czynnosci, Celem
zmniejszenia czynno$ci odgina sie brzeg w
odpowiedniej thoczni,

Potaczenie przez zawiniecie moze by¢ je-
szcze wzmocnione zapomoca dodatkowego
spawania w pewnych miejscach zagietych
brzegéw w kilku punktach, oznaczonych na
tig. 15 krzyzykami, Sposéb spawania uwi-
doczniony jest ma fig, 15. Spawanie tych
brzegéw moze byé dokonane przed albo po
polaczeniu wewnetrznej i zewnetrznej osto-
ny z caloscia prowadnicy okna wzdluz brrze-
géw otworu okna.

Polaczenie zewnetrznej i wewnetrznej

- blachy z rama prowadnicza okna odbywa

si¢ przez zaginanie, przy ktérem wystajace
whok, otaczajace otwér okna brzegi 23
wzglednie 24 wewnetrznej i zewnetrznej
czesci prowadnicy okna 10 wizglednie 17 za-
gina si¢ na przylegajace odpowiednie brze-
gi 17 wzglednie 17° zewnetrznej i wewnetrz-
nej blachy 74 wazglednie 21. Dwa okresy

czynnoéci przy zaginaniu uwidocznions na
fig. 12 i 13, W pierwszym okrésie odgina
sie brzegi 23 wzglednie 24 o okolo 45° a w
drugim okresie dogina zupelnie do brzegow
17 wazglednie 17° (fig. 13). Celem zabezpie-
czenia taczonych brzegéw przed niepozada-~
nem wygieciem si¢ do wewnatrz umieszcza
s‘¢ w prowadnicy okna odpuwuedm kloc o-
porowy 25.

Polaczenia systemem zawijania moz.na
dokonywaé w kilku okresach albo tez, co
jest korzystniejsze, wszystkie odrazu uzy-
wajac prasy.

Zawijanie jest ulatwione, a polquema
staja sie mocniejsze, gdy w czesciach pro-
wadniczych okna 10 i 11 formuje si¢ wyste-
Py 26, ktére pomagaja przy sktadaniu cze-
$ci we wlasciwem polozeniu i stuza réwno-
czes$nie jako oparcie dla brzegéw wewnetrz-
nej i zewnetrznej blachy, zapobiegajac bocz-
nym przesunieciom. Do tego samego celu
przewidziany jest odpowiedni wystep 27
wzdiuz zewnetrznych brzegéw zewnetrznej
blachy, umozliwiajacy mocne polaczenie
zewnetrznej i wewngtrznej blachy.

Wynalazek nie ogranicza sie oczywiscie
we wszystkich szczegétach do opisanego
sposobu, ilo§é bowiem czynnosci jak réw-
niez kolejno§é réznych okreséw moze byé

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb sktadamia wyttaczanych
drzwi blaszanych, wyposazonych w okna,
zwlaszcza do samochodéw, znamienny tem,
%e celem utworzenia prowadnicy okna 1a-
czy si¢ najpierw dwie przeciwlegle czesci
okna, a nastepnie dopiero prowadnice okna
z polaczonemi miedzy soba wewnetrzng i
zewnetrzng blachg drzwi.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze po utworzeniu ramy prowadnwzer
okna, otaczajacej catkowicie otwér okna, a
celem utworzenia catkowitych drzwi, laczy
si¢ ta prowadnice z reszty czesci.



3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze celem potaczenia prowadnicy okna
z blacha zewnetrzna i wewnetrzna zagina sie
na siebie brzegi blachy wewnetrznej i ze-
wnetrznej, otaczajace otwér okna i brzegi
prowadnicy okna.

4, Sposéb wedlug =zastrz. 2 i 3, zna-
mienny tem, ze prowadnice okna, polaczo-
na wzdluz brzegéw otworu z zewnetrzna
blacha, spawa si¢ brzegiem zewnetrznym z
blacha zewnetrzma, przyczem blache ze-
wnetrzna, polaczona z prowadnica okna
przez zaginanie wzdluz brzegow, laczy sie
z blacha wewnetrzna, zawijajac blachy ze-
wnetrzna i wewnetrzna wzdluz brzegow.

5, Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze catkowita wytloczona jedna

strong drzw!, otaczajaca otwor okna, laczy
sie z podobna, druga czescia drzwi, stuzaca
do utworzenia korytka prowadniczego okna
przez zawijanie przylegajacych do siebie
brzegéw naokoto catego otworu okna. -

6. Sposob wedtug zastrz. 5, znamienny
tem, ze oprécz polaczenia przez zawijania
wzdtuz brzegow otworu okna zewnetrzny
brzeg wytloczonej czesci prowadniczej ok-
na spawa sig z listwa ramy, skierowana po-
przecznie do plaszczyzny drzwi, przyczem
listwa tworzy jedna catosé z ostona.

Edward G. Budd
Manufacturing Company.
Zastegpca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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