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(54) Paletizaéni a depaletiza&ni pfepravni zafizeni

1 (57) 2a¥fzenf je urdeno pro automatickou
manipulaci s deskami zejména kameninovymi

v meziopera¥ni pfepravé jenZ obsahuje
hydraulické za¥i{zeni s nosnymi hdky pro
zdvih rédmové prepravnikové palety ve

tvaru bo&n& spojenych pismen U s libovolnym
po&tem p¥ihrad ve tvaru L a dopravnikové
dréhy vyzna&ené tim, %e hydraulické zdvi-
hac{ za¥izen{, umist&né vedle dopravni
dréhy, je opat¥ené dvojici nosnych hékd

pro posunuti nosnych ok rémové preprav-
nikové palety, kde nosné héky zasahuji

nad dopravnf drdhu, kterd je opatfena
koncovym spinadem a fotobunkou pro ¥izenf
p¥eru$ovaného chodu dopravni drdhy a hydrau-
lického zdvihu. Celé toto paletizadni a
depaletizadni pr¥epravni za¥f{zeni se uvadi
do chodu pomoci tladitek na ovlddacim
panelu.
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Vyndlez se tykd paletiza¥niho a depaletiza&niho p¥epravnfho za¥fzeni, zejména pro
kameninové desky ve vyrobnim procesu.

Dosavadni zplsob dopravy kameﬁinovfch desek p¥i tmeleni a brouSeni byl velmi namdhavy
a pracny. Kameninové desky bylo nutné vyjfmat rudn& z palet a ukl&dat na pracovni stil,
odtud je op&t ru&né po provedené operaci p¥eklddat zp&t do palet. Dochézelo i k drazim
pracovnikid, Jjestlife se kameninovd deska p¥i rudn{f manipulaci rozlomila nebo sklouzla.

V¢¥e uvedené nedostatky byly odstran&ny paletiza®nim a depaletizadnim p¥epravnim
za¥izenim zejména kameninovych desek podle vyndlezu, jeho? podstata spo&fivd v automatickém
postupném odebfréni desek z palet nebo jejich ukldddni do palet a které obsahujicf hydrau-
lické zdvihaci za¥fzeni, rdmové p¥epravnikové palety ve tvaru bodné& spojenych pismen U
s libovolnym po¥tem p¥ihrad ve tvaru L a dopravnikové dr&hy, pfilem? hydraulické zdvihaci
za¥{zen{ umi{sté&né vedle dopravnich drah je opat¥ené dvojici nosnych hdkl pro nasunuti
nosnych ok rémové p¥epravnikové palety, kde nosné h4ky zasahujf nad dopravni drédhy, které R

jsou opat¥eny koncovym spinadem a fotobuikou pro ¥izeni p¥erufovaného chodu dopravnich
drah a hydraulického zdvihaciho za¥fzeni a spojenych s tla&itky ovl&dacfho panelu.

Na p¥ilofen?ch vykresech je schematicky znézorn&n p¥{klad provedeni paletizadnfiho
a depaletiza®niho p¥epravniho za¥fzeni podle vyndlezu. Na obr. 1 je schematicky znézorné&n
&elnf pohled na za¥fzenf{ podle vyndlezu bez rdmové pF¥epravnikové palety. Na obr. 2 je
schematicky znédzorn&n bud bo&ni{ pohled na hydraulické zdvihacf za¥fzenf{ a dopravni drdhy.
Na obr. 3 je schematicky zndzorné&na rédmové p¥epravnikovd paleta v &elnim a bo¥nim pohledu.

Na obr. 1 a obr. 2 je vyznaleno hydraulické zdvihac{ za¥fzeni 10 opat¥ené dvojici
nosnych hdkd 11, 12 pro zav&Seni rdmové p¥epravnikové palety 20 dle obr. 3..Rémové pfepravni-
kovad paleta 20 dle obr. 3 je opat¥ena nosnymi oky 21, 22 a na jejich vnit¥#nich boénich
st&ndch jsou upevnény p¥fhrady 23 ve tvaru L. Na obr. 1., 2., jsou ddle znézorn&ny dopravni
dréhy 29, 30 s koncovym spina&em 31 fotobufikou 40, pohonnéd jednofka 60 a ovlddaci panel
50 s tladftky 51, 52.

Popsané za¥izen{ pracuje takto: rdmovd pfepravnikovd paleta 20 jejf% 3ifka je v&t3{L
nef rozte& dopravnich drah 29, 30 se svojl horni &&stf 24 zav&si pomoci nezndzorn&ného
vysokozdviZného voziku na dvojici nosngch hdkh 11, 12 hydraulického zdvihaciho zafizeni
10. Pokud jsou na jejich p¥ihradéch 23 poloZeny neznézorn&né kameninové desky uréené k dalsi-
mu zpracovdni, zavési se rémovd pfepravnikovd paleta 20 nad dopravnikové dréhy 29, 30
tak, aby nejspodn&jfi p¥ihrada 23 byla umisténa nad t&mito dopravnikovymi drahami 29,

30. Stisknutim tla&fitka 51 se uvede zafizeni do pracovniho refimu tak zvané depaletizace,
to jest postupné odebirdni kameninovych desek z rémové pfepravnikové palety 20 a jejich
pfeprav k dalf¥imu zpracovdni. P¥i tomto pracovnim reZimu hydraulické zdvihaci zaffzeni
10 spusti rémovou p¥epravnikovou paletu 20 tak, Z#e prvni kameninovd deska umist&nd na
nejspodn&jsi p¥ihradé 23 dosedne na dopravnikové dréhy 29, 30, které ji vysurou z rémové
pEepravnikové palety 20 a undSeji ji smdrem od rémové pfepravnikové palety 20 k dal$imu
zpracovdni. Jakmile tato und8ecf{ kameninovd deska zastini fotobuiku 40 zastav{ se chod
hydraulického zdvihacfho za¥fzenf 10 a uvede se op&t do chodu, a% tato prvni kameninové
deska uvolni koncovy spina&e 31. Tento pracovni proces se opakuje aZ do tUplného vypréddnéni

rdmové p¥epravnikové palety 20.

Pokud se popsané za¥fzenf pouZije pro tak zvany pracovni reZim paletizace, zavés{
se prdzdné rdmovd pfepravnikovd paleta 20 nad dopravni drdhy 29, 30 tak, Ze jej{ nejsvrchn&jsi
p¥ihrada 23 je umist&na po spudt&ni dvojice nosnych hdkd 11, 12, hydraulického zdvihaciho
za¥izen{ 10 pod nosnou rovinou dopravnich drah 29, 30. Pomoci tlaZitka 52 ovlddacfho panelu
50 se uvede za¥fzenf do chodu tak, ¥e zastinénim fotobufiky 40 kameninovou deskou uné3enou
dopravnimi drédhami 29, 30 a uvoln&nim koncového spinale 31 dochdzi jednak k postupnému
zapindni a vypindni chodu dopravnich drah 29, 30 a mezitim k p¥feruSovanému zdvihdni rémové
p¥epravnikové palety 20, na jejichZ p¥fhraddch 23 se postupn& uklddaji kameninové desky
aZ do jejiho naplné&ni.
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Za¥{zenf{ podle vyndlezu se uplatni p¥i vyrobé& kameninovych desek, které se vyrdb&ji
roz¥ezédnim polotovartl, nap¥fklad umé&lych mramodurovych blokl, kde je nutnd jejich postupnéd
konednd dprava spo&ivajici{ v broudenfi jejich povrchu, tmeleni{ neZddoucich prohlubni a leXté&-
ni{ povrchu. P¥i t&chto pracovnich operacfch je nutné kameninové desky postupné pfemistovat
ve vyrobnich prostordch. Vzhledem ke zna&né hmotnosti kameninovych desek ¥e${ vyndlez
jejich p¥emistovan{ v souladu s potfebami vyroby bez ndroku na fyzickou némahu pracovniki.

PREDMET VYNALEZU

Paletizadni a depaletiza®n{ p¥epravni za¥f{zeni zejména kameninovych desek v mezioperad-
ni pfeprav; pro jejich postupné odebir&ni z palet, nebo jejich ukl&dédn{ do palet obsahujici
hydraulické zdvihaci za¥fzenf, rémové pYepravnikové palety ve tvaru bo&n& spojengch pismen
U s libovolnym po&tem p¥ihrad ve tvaru L a dopravnikové dréhy vyznalené tim, %e hydraulické
zdvihac{ za¥izeni (10) umfsténé vedle dopravnich drah (29, 30) je opat¥ené dvojici nosngch
hdkt (11, 12) pro nasunutf nosnych ok (21, 22) rémové pfepravnikové palety (2}, kde nosné
héky (11, 12) zasahuj{ nad dopravni drdhy (29, 30), které jsou opat¥eny koncovym spinalem
(31) a fotobuifikou (4) pro ¥izen{ p¥erudovaného chodu dopravnich drah (29, 30} a hydraulické-
ho zdvihaciho za¥fzeni (10) a spojenych s tladftky (51, 52) ovladaciho panelu (50).

3 vykresy
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