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Uklad automatycznego dozowania surowcow

1

Przedmiotem wynalazku jest uklad automatycznego do-
Zowania surowcow zawierajacy przetwornik obrotowo-
impulsowy sprzezony z osig wskazéwki dozownika wago-
wego i polgczony poprzez linie transmisyjng z blokiem
elektronicznego licznika rewersyjnego.

Znane sg uklady automatycznego dozowania surowcow
zawierajgce zestyki nastawcze na obwodzie tarczy pomia-
rowej wagi jako elementy pomiarowe i zadajace.

Znane sa réwniez uklady w ktérych wartosé kata wychy-
lenia wskazowki przetwarzana jest na proporcjonalng
wartos¢ rezystancji lub odpowiednia kombinacje kodowa,
sprzegajac o$ wskazowki wagi z przetwornikiem potencjo-
metrycznym lub tarczg kodows.

Znane sg takze uklady automatycznego dozowaniazim- *

pulsatorami wysylajacymi odpowiednie impulsy do czlonu
sterujgcego — opis patentowy polski 61 326.

W pierwszym ukladzie, zestyki pomiarowo-zadajace na
obwodzie tarczy pomiarowej nastawiane sg recznie za
pomocg wskazéwek zadajacych, ktére nie majg mozliwosci
zdalnego nastawiania wartosci zadanej, jak réwniez posia-
dajg malg trwalos¢ elementéw stykowych.

Wartosé rezystancji analogowej kata wychylenia wska-
zOwki w ukladzie z potencjometrem pomiarowym stanowi
warto$¢ pomiarowa w czlonie poréwnujgcym z wartoscig
rezystancji zadajacej. Sprzezony potencjometr pomiarowy
wprowadza do czlonu pomiarowego wagi stosunkowo du-
2y blad wazenia, wynikajacy z tarcia suwaka oraz zmiany
parametréw w czasie. A

Uklad z tarcza kodowa przekazuje do czlonu pomiaro-
wego grupy zakodowanych sygnaléw. W ukladzie istnieje
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duza trudno$é w wykonaniu tarczy kodowej z odpowiednia
iloscig dekad kodowych zapewniajaca duzg dokladnosé
wazenia. Uklad automatycznego dozowania, ktéry ma
w czlonie pomiarowym i pomocniczym impulsator z dwo-
ma przekaznikami, posiada ograniczong szybkosé dziata-
nia i malg trwalosé zestykow.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych
wad przez opracowanie ukladu automatycznego dozowa-
nia surowcow z zastosowaniem bezstykowego przetworni-
ka obrotowo-impulsowego. Rozwigzanie wedlug wynalaz-
ku polega na tym, ze przetwornik obrotowo-impulsowy
sprzezony z osiq wskazéwki dozownika wagowego jest
polaczony poprzez linie transmisyjng z blokiem elektroni-
cznego licznika rewersyjnego, ktory jest polaczony z czlo-
nem rozdzielczym sterujgcym elementami wykonawczymi
napelniania i oprézniania, czlonem automatycznego stero-
wania oraz nastawnikiem kierunku zliczania.

Blok elektronicznego licznika rewersyjnego jest pola-
czony takze z czlonem zadajacym oraz czlonem rejestrujg-
cym wartos¢é pomiarowg surowca. Zaletg tego ukladu jest

" przede wszystkim bezstykowy pomiar z duzg podzielnos$-

cig kata wychylenia wskazéwki, co w istotny sposéb wply-
wa na dokladno$é wazenia. Uklad umozliwia takze zdalne
sterowanie programem zadawania, jak réwniez sterowanie
elementami wykonawczymi zmiennymi wydajnosciami.
Ponadto uklad pozwala na automatyczne nawazanie pod-
czas napelniania lub przy opréznianiu dozownika wago-
wego. Poréwnanie rzeczywistej ilosci dozowanego surow-
ca z wartoscig zadang przy napehlianiu i opréznianiu
w istotny sposéb zwigksza dokladnos¢ odwazania.
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Uktad automatycznego dozowania surowcéw moze pra~
cowaé¢ w cyklu pojedynczym lub wielokrotnym, funkcjo-
nalnie o wybranym cyklu decyduje czlon automatycznego
sterowania — moze byé rowniez zastosowany do ukladéw
jednofrakcyjnych jak i wielofrakcyjnych. Mozliwosé zrea- 5
lizowania ukladu na elementach pdélprzewodnikowych
i bezstykowy pomiar zapewni duza niezawodnos¢ i do-
kladnoéé dzialania w trudnych warunkach przemysto-
wych. v

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykladzie 10
wykonania na rysunku, ktory przedstawia schemat bloko-
wy ukladu. Uklad sklada sie z przetwornika obrotowo-im-
pulsowego 1 sprzezonego mechanicznie z osig wskazowki 2
dozownika wagowego, polgczonego poprzez linie transmi-
syjna 3 z blokiem elektronicznego licznika rewersyjnego4 15
oraz polgczonego z czlonem rozdzielczym 5, ktéry zwigza-
ny jest funkcjonalnie z cztonem automatycznego sterowa-
nia 6, nastawnikiem kierunku zliczania 7, czlonami steru-
jacymi elementami wykonawczymi napelniania 8 i opréz-
niania 9 dozownika wagowego. 20

Czlony sterujace napetnianiem 8 i opréznianiem 9 polg-
czone sg z odpowiednimi elementami wykonawczymi na-
pelniania 10 i oprézniania 11.

Dzialanie ukladu automatycznego dozowania surowcéw
wedlug wynalazku, inicjowane w czlonie automatycznego 25
steréwania 6, powoduje poprzez czlon rozdzielczy 5 zalg-
czenie czlonu sterujgcego elementami wykonawczyii na-
pelniania 8 i nastgpnie elementéw wykonawezych napel-
niania 10 z duzg wydajnoscia. Przesylane linig transmisyj-
ng 3 impulsy z przetwornika obrotowo-imoulsowego 1, 30
ktérych ilosé jest proporcjonalna do kata wychylenia
wskazowki dozownika wagowego, zliczane sg w bloku
elektronicznego licznika rewersyjnego 4. Po osiagnigciu
nastawionej w bloku elektronicznego licznika rewersyjne-
go 4 wartosci zmiany wydajnosci napelniania, czlon roz- 35
dzielczy 5 poprzez czlon sterujgcy elementami napetniania
8 zmniejsza wydajnosé elementéw wykonawczych napet-
niania 10.

Po osiagnieciu wartosci zadanej dozowanego surowca,

w wyniku zerowego stanu czlonu réznicowego bloku elek- 40
tronicznego licznika rewersyjnego 4, nastepuje poprzez
czlon rozdzielczy 5 wylaczenie procesu napetniania. Czlon
- rozdzielczy 5 sprowadza czlon automatyczncgo sterowania

4

6 do stanu wyczekiwania, ustalonego warunkami procesu
technologicznego ukladu, zmieniajgc jednoczesnie nasta-
we w nastawniku kierunku zliczania 7.

Inicjowane w czlonie automatycznego sterowania 6
oproéznianie dozownika wagowego powoduje wysterowa-
nie bloku elektronicznego licznika rewersyjnego 4, ktory
poprzez czlon sterujacy elementami wykonawczymi
oprdzniania 9 zalgcza elementy wykonawcze oprézniania
11. Uklad podczas oprézniania dozownika wagowego
dziala podobnie jak przy napelnianiu, to znaczy elementy
wykonawcze oprézniania 11 sterowane sa dwoma wydaj-
nosciami. Osiagniecie przez' czlon réznicowy bloku elek-
tronicznego licznika rewersyjnego 4 stanu zerowego kori-
czy cykl dozowania, a czlon automatycznego sterowania 6
przelacza czlon rozdzielczy 5 do stanu poczatkowego.

Proces automatycznego dozowania surowcéw moze byé
prowadzony takze tylko przy dzialaniu ukladu podczas
napelniania lub przy opréznianiu dozownika wagowego.
Zdalne zadawanie warto$ci nawazania dokonujemy za
pomocag nastawnika zadajgcego 12 lub odpowiednich ele-
mentéw programowych. Blok elektronicznego licznika re-
wersyjnego 4 moze zawiera¢ rowniez przelgczalne elemen-
ty czlonu wyprzedzania wylgczenia elementéw wykonaw-
czych napelniania 10 lub oprézniania 11 przed osiagnie-
ciem warto$ci zadanej, co powoduje, ze uklad dozowania
jest bardziej elastyczny na zmiang jakosciowa dozowanego
surowca, zwiekszajac jednocze$nie dokladnosé odwa-
zania.

Zastrzezenie patentowe

Uklad automatycznego dozowania surowcéw zawiera-
jacy przetwornik obrotowo-impulsowy sprzezony z osig
wskazéwki dozownika wagowego i polaczony poprzez li-
nig¢ transmisyjng z blokiem elektronicznego licznika re-
wersyjnego, znamienny tym, ze elektroniczny licznik re-
wersyjny (4) polaczony jest z czlonem zadajacym (12)
i czlonem rozdzielczym (5) sterujgcym elementami wyko-
nawczymi napetniania (10) poprzez czlon (8) sterujacy
elementami napelniania i poprzez czlon (9) sterujacy ele-
mentami wykonawczymi oprézniania (11), przy czym czton
rozdzielczy (5) polaczony jest z czlonem automatycznego
sterowania (6) oraz nastawnikiem (7) kierunku zliczania
bloku licznika (4).
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