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(54) EINRICHTUNG ZUM HARTEN VON SCHIENEN

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Hérten
von Schienen, insbesondere profilierten Fahrschienen, mit
gegebenenfalls jeweils unterschiedlicher Querschnittsform
und einer Lénge von gréfter als 50m durch Abkiihlen von
zumindest einem Tell des jeweiligen Schienenquerschnittes
Uber die gesamte Schienenlénge in einem Kiihimittel, beste-
hend aus Querverschiebemitteln im Bereich eines Roligan-
ges, aus Richtmitteln und Manipulationsgreifer zum Verbrin-
gen der Schiene in der Einrichtung, mindestens einem Posi-
tioniermittel, mit jeweils einem Becken bzw. Trog mit Kiihlmit-
tel sowie einem Kihibett.

Um eine Einrichtung zu schaffen, mit welcher bei hohem
Durchsatz mit groRer Sicherheit qualitativ hochwertige
Schienen wirtschaftlich herstellbar sind, ist erfindungsge-
maf vorgesehen, dass der Manipulationsgreifer (3) aus
einer Vielzahl von gleichgeformten, fluchtenden und bewe-
gungsgleich betitigbaren Zangen (30) gebildet ist, die
Greifarme (31,31') aufweisen, die jewsils mit Zentrierteilen
(312,312") fiir ein axiales Ausrichten des Kopfes (12) der
Schiene und mit Greifteilen (311,311") fiir ein querschnitts-
fluchtendes Halten des SchienenfuBes ausgeformt sind,
und derart eine maRgenaue Einbringung der Schiene (1) im
Positioniermittel (4) und eine Festiegung derselben in die-
sem emndglicht ist, und/oder dass das Positioniermittel (4)
horizontal fluchtende Vielzahl von Haltekomponenten (40)
mit Anlagen (41) fiir den FuB (11) einer hangend einge-
brachten Schiene (1) aufweist, welcher Fu (11) jeweils auf
den Aniagen (41) durch ldsbare Spannelemente (42) bzw.
Niederhalter verzugsgesichert in Achsrichtung der Schiene
(1) festlegbar ist und/oder dass mindestens zwei Becken
(5) mit Positioniermitteln (4) axparallel nebeneinander auf
gleicher Héhe horizontal angeordnet sind und der fir eine
Schienenhdartung nutzbare Teit des Kiihimittels (50) im
Becken (5) eine Tiefe aufweist, welcher die Hihe des
gréRten Schienenprofiles um mindestens 10% iibersteigt
und/oder dass das Becken (5) und die Anlagen (41) und die
I6sbaren Spannmittel (42) fiir den FuB (11) der héngenden
Schiene (1) aller Komponenten des Positioniermittels (4)
2ur Einbringung der Schiene in das Kiihimittel gleichzeitig
vertikal relativ zueinander gesteuert bewegbar und eine
jeweilige vertikale Halteposition und Zeitdauer derselben
einstellbar sind.
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Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Hérten von Schienen,
insbesondere profilierten Fahrschienen, mit gegebenenfalls jeweils unterschiedlicher
Querschnittsform und einer Lénge von groRer als 50m durch Abkiihlen von zumindest
einem Teil des jeweiligen Schienenquerschnittes {iber die gesamte Schienenlénge in
einem Kiihimittel, bestehend aus Querverschiebemittein im Bereich eines Roliganges,
aus Richtmitteln und Manipulationsgreifer zum Verbringen der Schiene in der
Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel, mit jeweils einem Becken bzw. Trog
mit Kiihimittel sowie einem Kiihibett.

Um eine Einrichtung zu schaffen, mit welcher bei hohem Durchsatz mit grofter
Sicherheit qualitativ hochwertige Schienen wirtschaftlich herstellbar sind, ist
erfindungsgemiR vorgesehen, dass der Manipulationsgreifer (3) aus einer Vielzahl von
gleichgeformten, fluchtenden und bewegungsgleich betétigbaren Zangen (30) gebildet
ist, die Greifarme (31,31‘) aufweisen, die jeweils mit Zentrierteilen (312,312") fir ein
axiales Ausrichten des Kopfes (12) der Schiene und mit Greifteilen (311,311°) filr ein
querschnittsfluchtendes Halten des Schienenfues ausgeformt sind, und derart eine
mafRgenaue Einbringung der Schiene (1) im Positioniermittel (4) und eine Festiegung
derselben in diesem ermoglicht ist, und/oder dass das Positioniermittel (4) horizontal
fluchtende Vielzahl von Haltekomponenten (40) mit Anlagen (41) fiir den Ful (11) einer
héngend eingebrachten Schiene (1) aufweist, welcher Fub (11) jeweils auf den
Anlagen (41) durch idsbare Spannelemente (42) bzw. Niederhalter verzugsgesichert in
Achsrichtung der Schiene (1) festlegbar ist und/oder dass mindestens zwei Becken (5)
mit Positioniermitteln (4) axparalle! nebeneinander auf gleicher Hohe horizontal
angeordnet sind und der fiir eine Schienenhértung nutzbare Teil des Kiihimitties (50)
im Becken (5) eine Tiefe aufweist, welcher die Hthe des groften Schienenprofiles um
mindestens 10% iibersteigt und/oder dass das Becken (5) und die Anlagen (41) und
die ldsbaren Spannmittel (42) fiir den FuB (11) der héingenden Schiene (1) aller
Komponenten des Positioniermittels (4) zur Einbringung der Schiene in das Kiihimittel
gleichzeitig vertikal relativ zueinander gesteuert bewegbar und eine jeweilige vertikale
Halteposition und Zeitdauer derselben einstelibar sind.

Fig. 1
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Einrichtung zum Hirten von Schienen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Hérten von Schienen,
insbesondere profilierten Fahrschienen, mit gegebenenfalls jewells unterschiedlicher
Querschnittsform und einer Lénge von groRer als 50m durch Abkiihlen von zumindest
einem Teil des jewelligen Schienenquerschnittes {iber die gesamte Schienenlénge in
einem Kihimittel, bestehend aus Querverschiebemittein im Bereich eines Rollganges,
aus Richtmittein und Manipulationsgreifer zum Verbringen der Schiene in der
Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel, mit jeweils einem Becken bzw. Trog
mit Kiihimittel sowie einem Kiihibett.

Schienen aus Kohlenstoff enthaltenden, gegebenenfalls niedriglegierten Stéhlen, die
nach dem Walzen auf ein Kiihlbett verbracht und erkalten gelassen werden, weisen
durchwegs ein perlitisches Gefiige auf, wobei der Werkstoff dementsprechende
mechanische Eigenschaften hat. Um den Schienenverschlei3, insbesondere bei hohen
Achslasten sowie gegebenenfalls hoher Geschwindigkeit der Z{ige und in engen
Kurven zu verringemn, kann geméf Stand der Technik durch eine besondere
Wiérmebehandlung die Gefiigestruktur derart eingestellt werden, dass zumindest der
beanspruchte Schienenkopf eine hohe Hérte, eine hohe Abriebfestigkeit und eine
geringe Rissinitiation hat, d.h., dass die Schiene im Gleis verbesserte
Gebrauchseigenschaften aufweist.

Eine Einrichtung zum Hérten von Schienen durch eine gezielte Ausbildung der
Gefiigestruktur bei der Abkiihlung derselben kann fiir einen Durchlauf durch eine
Spriihkiihlvorrichtung oder fiir ein Tauchen in ein Kiihimittel ausgebildet sein.

Durchlauf-Spriihkiihlanlagen fiir eine Schienenhértung sind in der Regel zwar einfach
aufgebaut, haben jedoch den Nachteil eines groflen Platzbedarfes, bendtigen eine
aufwindige Technologie und kdnnen auch unerwiinschte Giiteschwankungen der
Schienen in einem Produktionsablauf nicht effizient ausschlieRen. Weiters kann oft in
einer Durchlauf-Spriiheinrichtung eine genaue Abstimmung der Kiihiung auf
wechseinde Querschnittsprofile wie Zungen-, Rillen-, Vignolschienen und dgl. nicht in
erforderlichem MalRe erfoigen, wobei auch gegebenenfalls ein Verzug bei der
Abklihlung von Querschnittsbereichen im Durchiauf zu ungleichen
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Kiihimittelbeaufschlagungen und somit zu Hérteschwankungen des Werkstoffes iiber
die Schienenlénge fiihrt.

Es wurde schon vorgeschlagen, bei einer Sprilhverglitung der Schiene diese unbewegt
2u belassen oder nur geringfiigig, bevorzugt um den jeweiligen Spriihmittelabstand,
altemnierend zu verschieben.

Weiters ist bekannt, eine Vorrichtung zum thermischen Vergiiten von Schienen
und/oder von Teilen des Querschnitts von Schienen mit einem oder mehreren
Tauchbecken fiir diese auszubilden.

Bei sequentieller Herstellung von gehérteten Schienen mit hoher Walzleistung wurde
geméf AT 410 549 B schon vorgeschlagen, mindestens zwei
Flussigkeitskihleinrichtungen jeweils parallel zu einem Ausrichtmittel anzuordnen und
Quertransportmittel mit Walzgutauflagen zwischen den Roligangsrolien vorzusehen,
um ein Verbringen einer Schiene vom Rollgang zu Manipulatoren der Kihleinrichtung
und in der Folge von diesen in den Auflagebereich eines Kiihlbettes zu
bewerkstelligen. Derart kann eine Steigerung der Durchsatzmenge von Schienen durch
die Vergiiteanlage erreicht werden. Ein Auslaufen aus dem Walzgertist, ein Ausrichten
und ein Drehen der Schiene am Rollgang ist jedoch bei aktivem Ausrichtmittel nicht
uneingeschréinkt moglich.

Hier will die Erfindung die Méngel beseitigen und setzt sich zum Ziel, eine Einrichtung
der eingangs genannten Art zum Harten von Schienen, insbesondere von profilierten
Fahrschienen, zu schaffen, mit welcher bei hohem Durchsatz mit grofer Sicherheit
qualitativ hochwertige Schienen wirtschaftlich herstellbar sind.

im Einzeinen soll eine Anlage entsprechend der Zielsetzung
- Manipulationsgreifer fiir ein ungehindert rasches Verbringen der aus den
Walzen auslaufenden Schienen aufweisen, weicher eine axiale Ausrichtung
derselben ermdglicht, sowie eine mafgenaue Einbringbarkeit in einem
Positioniermittel und/oder ein Ablegen auf ein Ubergabemittel und/oder auf ein
Kiihibett bewerkstelligt
- Positioniermittel fiir ein verzugsfreies Spannen und/oder
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- Abschreckmittel, welches mit einem Positioniermittel zusammenwirkend
einsetzbar ist, wobei
- Steuerungsmittel, durch welche die Anlagenkomponenten aufeinander fiir ein
Zyklisches Tauchen des Kopfes und/oder anderer Teile des Querschnittes
und/oder der gesamten Oberfléche der Schiene in Veriauf von deren Abkiihlung
abstimmbar sind,
aufweisen.

Das Ziel wird bei einer gattungsgeméRen Einrichtung erreicht, wenn der
Manipulationsgreifer aus Zangen gebildet ist, die Greifarme aufweisen, die jeweils mit
Zentrierteilen fiir ein axiales Ausrichten des Kopfes der Schiene und mit Greifteilen fiir
ein querschnittsfluchtendes Halten des Schienenfues ausgeformt sind und derart eine
mafgenaue Einbringung der Schiene im Positioniermittel und eine Festlegung
derselben in diesem erméglicht ist.

Die Vorteile, die mit einem erfindungsgeméRen Manipulationsgreifer erreicht werden,
sind im Wesentlichen darin zu sehen, dass dessen fluchtende Zangen Greifarme mit
Zentrierteilen und Greifteilen aufweisen, sodass die Schiene unmittslbar nach dem
letzten Walzstich und deren Auslaufen am Roligang in der Walzhitze, also im duktilen
bzw. weitgehend plastischen Zustand des Werkstoffes beim SchlieRen der Zangentsile
vorerst kopfseitig axial ausrichtbar ist, worauf ein querschnittsfiuchtendes Halten des
SchienenfuBes erfolgt und dabei Schienen nach axialem Drehen immer gleicher Art in
ein Positioniermittel eingebracht oder auf ein Kiihibett aufgelegt werden kénnen. Diese
Art der Schieneneinbringung in ein Positioniermittel mit horizontal ausgerichtetem,
fluchtendem Schienenfufl héingend hat den weiteren Vortell, dass in diesem die Lage
des Schienenfues immer gleichartig vorliegt und diese gleichbleibende Lage auch bei
unsymmetrischen Querschnittsprofilen gesichert werden kann.

Die Zangen sind dabei um eine gemeinsame Axe zumindest mit einem Winkelbetrag
gleichzeitig gleichsinnig drehbar ausgefiihrt, um Schienen aus unterschiedlichen
Roligang-Positionen, z.B. aus einer Liegeposition kopfseitig ausrichten,
querschnittsfluchtend halten und durch axiales Drehen mafgenau in ein
Positioniermittel einbringen zu kénnen.
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Im Zuge des Austrages der Schiene aus dem Positioniermittel kann durch eine
Drehung der Zangen die Schiene mit Vorteil in einer gewlinschten Querschnitts- Lage
auf ein Ubergabemittel und/oder auf einem Kiihibett abgelegt werden.

Mit vorteilhaft hoher Prézision kann ein Verbringen von ausgerichteten Schienen in
kurzer Zeit erfolgen, wenn der Manipulationsgreifer mit mehr als zwei Zangen je 10m
Beckenlénge gebildet ist.

Sowohi funktionstechnisch als auch im Hinblick auf das Ausricht- und Greifverhalten ist
es ginstig, wenn die Zangen mit jeweils einem gleichartig bewegbaren bzw.
anstellbaren Greifarm gebildet sind.

Wenn in vorteilhafter Weise der Manipulationsgreifer und die zugehdrigen
Verbringungsmittel beabstandet mit mehr als der grofiten Schienenhdhe (iber dem
Roligang querbewegbar und nur die Greifarme der Zangen teilweise zwischen die
Rollen des Rollganges zum Aufnehmen der Schiene vertikal absenkbar sind, bleibt
eine Beaufschlagung des Roligangendbereiches mit aus den Walzen auslaufenden
Schienen ungestdrt beziiglich eines gleichzeitigen Verbringens von Schienen in der
Hérteeinrichtung, was eine hohe Flexibilitét und Leistung derselben bzw. einen hohen
Durchsatz sicherstellt.

Das Ziel wird bei einer Einrichtung der eingangs genannten Art zum Hérten von
Schienen erﬁndungsgéméls weiters dadurch erreicht, dass das Positioniermittel
horizontal fluchtend eine Vielzahl von Haltekomponenten mit Anlagen fiir den FuR
einer hingend eingebrachten Schiene aufweist, welcher Schienenful} jewsils auf den
Anlagen durch l5sbare Spannelemente bzw. Niederhalter verzugsgesichert in
Axrichtung der Schiene horizontal festlegbar ist.

Die mit dem erfindungsgeméRen Positioniermittel erreichten Vorteile sind im
Wesentlichen darin zu sehen, dass dieses aus mit groRer Genauigkeit horizontal
fiuchtenden Haltekomponenten mit jeweils zwei Anlagen und zwei Niederhalter
gebildet sind. Derart kann eine Schiene aus der Walzhitze mit austenitischem Gefiige,
die von einem Manipulationsgreifer axial ausgerichtet in einer bestimmten
gewiinschten Lage in die Haltekomponenten mit jeweils zwei Anlagen fiir den Ful der
Schiene eingelegt wird, durch jeweils zwei Spannelemente verschiebungs- und
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verwindungssicher festgelegt werden, welche Festiegung auch bei einem Einwirken
grofer Kréfte, z.B. in einer Abkilhlphase des Schienenkopfes, mit hoher Genauigkeit
erhalten bleibt. Die Haltekomponenten und die Niederhalter bzw. Spannelemente fiir
den SchienenfuB sind in Léngserstreckung des Positioniermittels jeweils gleicherarts
vorgesehen, sodass mit Vorteil keinerlei Biegemomente bei der Festiegung der
Schiene entstehen.

Es hat sich als giinstig erwiesen, wenn die Schiene beidseitig durch eine Anlage und
ein losbares Spannelement fiir den Schienenful® einer Komponente des
Positioniermittels unbewegbar gehalten ist und die (ibrigen Anlagen und Elemente der
jeweiligen Komponenten eine Verschiebung in Schienenléngsrichtung zulassen.
Dadurch kann auch wihrend der Abkiihlung bzw. Wérmebehandlung die Schiene in
einer gewlinschten Querschnitts- Position stabilisiert sein, wobei die durch die
Werkstoffkontraktion gegebene Verkiirzung durch eine Verschiebung frei von
Oberfiéchenbeschédigungen erfolgt.

Erreicht wird ein Ziel bei einer Einrichtung zum Hérten von Schienen geméR
Oberbegriff des Hauptanspruchs auch dadurch, dass mindestens zwei Becken mit
Positioniermitteln axparallel nebeneinander auf gleicher Héhe horizontal angeordnet
sind und der fiir eine Schienenhértung nutzbare Teil des Kiihimittels im Becken eine
Tiefe aufweist, welche die Hohe des groten Schienenprofiles um mindestens 10%
iibersteigt.

Die Vorteile dieses Merkmales der Erfindung sind hauptséchlich begriindet durch eine
mittels zwei Becken, die axparallel angeordnet sind, erreichte hohe Leistung und
insbesondere Flexibilitat der Harteeinrichtung und durch deren mittels steuerbaren
Positioniermittel universelle Einsatzmdglichkeit gegebenenfalis fiir ein sequentielles,
vollumféingliches Kiihien und/oder ein Kiihien von Teilen des Querschnitts
beispielsweise ausschlieRlich des Kopfes oder der Lauffiiche einer Schiene im
Kiihimedium. Es ist mit der Einrichtung nach der Erfindung auch méglich, eine Vielzahi
von Tauchparametem fiir die Schienen im Kihimittel bei deren Hértung anzuwenden
und somit eine gewiinschte Gefiigeverteilung (iber den Schienenquerschnitt zu
erreichen.
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Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weist das Becken bodenseitig
zumindest einen Kiihimitteleinlass je 1.5m Beckenléinge auf, durch welchen jeweils ein
geregelter Kiihimittelstrom zufiihrbar ist, wobei vorzugsweise im Becken oberhalb der
Kihimitteleiniésse zu diesem abgedichtet distanziert zumindestens eine gelochte bzw.
durchstrdmbare Platte angeordnet und/oder in FlieBrichtung des Kihimittels
nachgeordnet eine Platte mit Diisen oder mit Kanélen eingesetzt ist (sind).

Durch diese erfindungsgeméRen Mafinahmen kann die drtliche Kiihlintensitét des
Kiihimittels fiir die Querschnittsoberflichenbereiche (iber die
Schienenléngserstreckung gleichgehalten und in der Folge gewiinscht hohe
gleichbleibende Giite in der Herstellung von gehérteten Schienen erreicht werden.

Wenn, nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung im Becken und/oder in den
Zuleitungen Ableitungsmittel fiir das Kiihimittel angeordnet sind, die zur kurzzeitigen
Entieerung des Beckens offenstelibar sind, kann z.B. bei einem Stérungsfall in kiirzest
moglicher Zeit das Kiihimittel aus dem Becken ausgetragen werden, wodurch die
Schienenhértung unterbrochen ist. Diese Hértungsunterbrechung erbringt einen Schutz
der Einrichtung und ein leichteres Ausbringen einer bei Anlagenstérung im Becken
gehaltenen Schiene.

Das gesetzte Ziel der Erfindung, eine neue Einrichtung zum Hérten von Schienen mit
unterschiedlich effektiven rtlichen Kihlintensitéten iber deren Querschnitt zu
schaffen, wird auch dadurch errsicht, dass das Becken und die Anlagen und die
losbaren Spannmittel fiir den Full der héngenden Schiene aller Komponenten des
Paositioniermittels zur Einbringung der Schiene in das Kiihimittel gleichzeitig vertikal
relativ zueinander gesteuert bewegbar und eine jewellige vertikale Halteposition und
Zeitdauer in dieser einstellbar sind.

Mit Vorteil sind derart gewiinschte Gefligeausbildungen und auch Gefiigebereiche mit
unterschiedlicher Mikrostruktur {iber den Querschnitt von Schienen erreichbar,
wodurch derartige Schienen mit einem fiir besondere Beanspruchungen giinstig
ausgebildeten Eigenschaftsprofil herstellbar sind.

Um bei Schienen gegebenenfalls mit verschiedenen Querschnittsprofilen die Kopfhérte
und die Verteilung der mechanischen Materialeigenschaften {iber den Querschnitt
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optimieren zu kdnnen, kann vorgesehen sein, dass die Anlage und die Spannmittel fiir
den FuB der héingenden Schiene aller Komponenten des Positioniermittels gleichzeitig
horizontal quer zum Becken einstellbar sind.

im Folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich einen Ausfithrungsweg

darstellenden Zeichnungen néher erldutert, wobei hilfsweise im Text eine

Bezugszeichenliste nachgeordnet ist.

Es zeigen

Fig. 1 Einrichtung zum Hérten von Schienen im Querschnitt senkrecht zur
Schienenléngsaxe

Fig. 2 Schiene in Zangen eines Manipulationsgreifers

Fig. 3 Positioniermittel und Becken senkrecht zur Schienenléngsaxe

Fig. 4 Querschnittsprofile von Schienen

Zur Erleichterung des Uberblickes hinsichtlich der Funktionsteile der Einrichtung soll
die nachfolgend angegebene Bezugszeichenliste dienen:

1 Schiene

11 Schienenful

12 Schienenkopf

1Z Zungenschiene

1R Rillenschiene

1V Vignolschiene

y FuBmittelaxe

X Kopfmittelaxe

A Axabweichung

H Schienenhdhe

2 Roligang

21 Querverschiebemittel
3 Maniulationsgreifer
30 Zangen

31,31 Greifarme
311,311' Greifteile
312,312' Zentrierteile

4 Positioniermittel
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40,40 Haltekomponenten
41,41 Anlagen
42,42 Spannelemente

5 Becken (Trog)

50 Kiihimittel

51 Durchstrémbare Platte
52 Diisenplatte

53 Kiihimittellenkeinrichtung
54 Kihimitteleinlass

6 Kiihibett

61 Ubergabemitte!

In Fig. 1 ist im Querschnitt eine Ausfiihrungsform der Erfindung dargestelit. Eine
Schiene 1 wird nach dem Stich im letzten Walzkaliber (nicht dargestelit) auf einen
Roligang 2 verbracht und durch ein Querschiebemittel 21 auf diesem positioniert.

Von einer Position am Roligang 2 erfoigt eine Aufnahme einer Schiene 1 mittels eines
Manipulationsgreifers 3, welcher liber die Lange der Schiene 1, wie in Fig. 2
dargestelit, eine Vielzahl von Zangen 30 mit Greifarmen 31,31° besitzt. Die Greifarme
31,31' sind jeweils mit Zentrierteilen 312,312° zur axiaien Ausrichtung eines
Schienenkopfes 12 und mit Greifteilen 311,311" fiir ein héngendes Halten eines
Schienenfufes 11 ausgeformt, wobei ein Abstand von den Flanschenden vom
Schienenful 11 zu den Greifarmen 31,31° vergroRert ist, um unterschiedliche
Schienenprofile, wie in Fig. 4 als 1Z, 1R, 1V, dargestellt, kopfseitig axial durch
Zentrierteile 312,312' von Zangen 30 auszurichten.

Ein in Fig. 1 dargesteliter erfindungsgeméRer Manipulationsgreifer 3 ist derart
ausgebildet, dass dieser eine Schiene 1 in einer Liegeposition am Rollgang 2 von
diesem mittels einer Vielzahl von Zangen 30 {iber die Schieneniénge positionsgerecht
aufgreift und durch Halten mit den Greifarmen 31,31 axial ausrichtet. Die Zangen 30
sind gemeinsam durch maschinentechnisch ausgebildete Teile bei gleichzeitigem
Spannen der Zentrierteile 312,312' senkrecht zur Schienenaxe vertikal, horizontal und
drehend bewegbar, sodass eine seitlich liegende Schiene vom Roligang 2
aufgenommen, axial gerichtet, in eine héingende Position mit horizontaler FuBtfiiche
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gedreht, in ein Positioniermittel 4, wie in Fig. 3 gezeigt, auf Anlagen 41,41‘ einbringbar
ist.

Nach gleicher Art ist, wie Fig. 1 zeigt, eine Schiene 1,1 vom Roligang 2 oder von
einem Positioniermittel 4 aufnehmbar und auf ein Kiihibett 6 oder auf ein
Ubergabemittel 61 ablegbar.

Ein erfindungsgem&Res Positioniermittel 4 ist in Fig. 3 dargestelit und weist (iber die
Lénge einer Schiene 1 Haltekomponenten 40, 40° mit Anlagen 41,41° auf, in weiche die
Schiene 1 axial gerichtet einlegbar ist. Spannelemente 42,42 sind in Richtung zu den
Anlagen 41,41" hin an die Flanschenden eines SchienenfuRes 11 anstellbar.
Positioniermittel 4 und Becken 5 mit Kiihimittel 50 wirken beim Hértevorgang von
Schienen 1 zusammen.

Nach der Erfindung sind, wie aus Fig. 1 hervorgeht, in der Einrichtung mindestens zwei
Becken 5 mit Kiihimittel 50 axparallel nebeneinander angeordnet, wobei jewsils der fiir
eine Hértung einer Schiene 1 nutzbare Teil des Kiihimittels 50 im Becken 5 eine Tiefe
aufweist, die groRer ist als die maximale Schienenhdhe um ein vollumféngliches
Tauchen derselben in die Kiihlifliissigkeit 50 zu ermbglichen.

Wie in Fig. 3 dargestellt, sind Kilhimitteleinlass 54 und Kihimittellenkeinrichtungen 53
im Becken 5 bodenseitig angeordnet, wobei zur VergleichméRigung der
Strémungsgeschwindigkeit des Kiihimittels 50 beim Anstrdmen einer Schiene 1 (iber
die gesamte Lénge des Beckens 5 durchstrdmbare Platten 51 und/oder Diisenplatten
52 zum Tauchraum hin einsetzbar sind.

Positioniermittel 4 fiir Schienen 1 und Becken 5 mit Kiihimittel 50 wirken, wie vorher
erwéhnt, zusammen und sind mittels Steuereinrichtungen (nicht dargestellt) relativ
zueinander bewegbar und zumindest in den Positionen ,Tauchen von
Querschnittsteilen* und/oder ,Kopfhértung" und/oder ,vollumféngliche Tauchhértung®
fiir Zeitspannen positionierbar.

Fiir unterschiedliche Querschnittsprofile von Schienen 1, wie dies fiir eine
Zungenschiene 1Z, eine Rillenschiene 1R im Vergleich mit einer Vignolschiene 1V in
Fig. 4 dargestelit ist, kdnnen Axabweichungen Az, Az zwischen Kopfaxe x und FuBaxe
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y gegeben sein. Um jeweils unabhéngig vom Querschnittsprofil zentral die
Hauptmasse eines Schienenkopfes 12 im Tauchbecken 5 einer Anstrdmung vom
Kihimittel 50 auszusetzen, ist eine den Axabweichungen Az,A# entsprechende
horizontale, axparallele Positionierung von Positoniermittel 4 und Becken 5 einrichtbar.
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Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Hérten von Schienen (1), insbesondere profilierten
Fahrschienen, mit gegebenenfalls jeweils unterschiedlicher Querschnittsform und einer
Lénge von gréBer als 50m durch Abkiihlen von zumindest einem Teil des jeweiligen
Schienenquerschnittes {iber die gesamte Schieneniénge in einem Kihimittel,
bestehend aus Querverschiebemitteln (21) im Bereich eines Roliganges (2),aus
Richtmitteln und Manipulationsgreifer (3) zum Verbringen der Schiene in der
Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel (4), mit jeweils einem Becken (5) bzw.
Trog mit Kiihimittel sowie einem Kiihibett (6), dadurch gekennzeichnet, dass der
Manipulationsgreifer (3) aus einer Vielzahi von gleichgeformten, fluchtenden und
bewegungsgleich betétigbaren Zangen (30) gebildet ist, die Greifarme (31,31°)
aufweisen, die jeweils mit Zentrierteilen (312,312') fiir ein axiales Ausrichten des
Kopfes (12) der Schiene und mit Greifteilen (311,311") fiir ein querschnittsfluchtendes
Halten des SchienenfuRes (11) ausgeformt sind und derart eine magenaue
Einbringung der Schiene (1) im Positioniermittel (4) und eine Festlegung derselben in
diesem ermdglicht ist.

2, Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Manipulationsgreifer (3) mit mehr als zwei Zangen (30) je 10m Beckeniéinge gebildet
ist.

3. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Zangen (30) mit jeweils einem gleichartig bewegbaren bzw. anstellbaren
Greifarm (31,31') gebildet sind.

4 Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Manipulationsgreifer (3) und die zugehbrigen Verbringungsmittel beabstandet mit
mehr als der groiten Schienenhéhe iber dem Roligang (2) querbewegbar und die
Greifarme (31,31') der Zangen (30) teilweise zwischen die Rollen des Roliganges (2)
zum Aufnehmen der Schiene (1) vertikal absenkbar sind.

5. Einrichtung zum Hérten von Schienen (1), insbesondere profilierten
Fahrschienen, mit gegebenenfalls jewsils unterschiedlicher Querschnittsform und einer
Lénge von groRer als 50m durch Abkiihlen von zumindest einem Teil des jewsiligen
Schienenquerschnittes Giber die gesamte Schienenlénge in einem Kiihimittel,
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bestehend aus Querverschiebemitteln (21) im Bereich eines Roliganges (2), aus
Richtmitteln und Manipulationsgreifer (3) zum Verbringen der Schiene in der
Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel (4) mit jeweils einem Becken (5) bzw.
Trog mit Kiihimittel sowie einem Kilhibett (6), dadurch gekennzeichnet, dass das
Positioniermittel (4) horizontal fluchtend eine Vielzahl von Haltekomponenten (40) mit
Anlagen (41) firr den FuR (11) einer héngend eingebrachten Schiene (1) aufweist,
welcher FuR (11) jeweils auf den Anlagen (41) durch lsbare Spannelemente (42) bzw.
Niederhalter verzugsgesichert in Achsrichtung der Schiene (1) festlegbar ist.

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Schiene (1)
durch eine Anlage (41) und ein lésbares Spannelement (42) fiir den Schienenfu® (11)
einer Komponente des Positioniermittels (4) unbewegbar gehalten ist und die iibrigen
Anlagen (41) und Elemente (42) der jeweilige Komponenten eine Verschiebung in
Schienenléngsrichtung zulassen.

7. Einrichtung zum Hérten von Schienen (1), insbesondere profilierte
Fahrschienen, mit gegebenenfalls jeweils unterschiediicher Querschnittsform und einer
Lénge von grdRer als 50m durch Abkiihlen von zumindest einem Teil des jeweiligen
Schienenquerschnittes iiber die gesamte Schienenlénge in einem Kiihimittel,
bestehend aus Querverschiebemittein im Bereich eines Roliganges (2), aus
Richtmitteln und Manipulationsgreifer (3) zum Verbringen der Schiene in der
Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel (4), mit jewsils einem Becken (5) bzw.
Trog mit Kiihimittel sowie einem Kiihlbett (6), dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens zwei Becken (5) mit Positioniermitteln (4) axparallel nebeneinander auf
gleicher Héhe horizontal angeordnet sind und der fiir eine Schienenhértung nutzbare
Teil des Kihimittels (50) im Becken (5) eine Tiefe aufweist, welcher die Hthe des
gréten Schienenprofiles um mindestens 10% (ibersteigt.

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Becken (5)
bodenseitig zumindest einen Kilhimitteleinlass je 1,5m Beckenléinge aufweist, durch
weichen jeweils ein geregelter Kihimittelstrom zufiihrbar ist, wobei vorzugsweise im
Becken (5) oberhalb der Kiihimitteleiniéisse distanziert zumindestens eine gelochte
bzw. durchstrdmbare Platte (51) angeordnet und/oder in FlieRrichtung des Kiihimittels
nachgeordnet eine Diisenplatte (52) mit Kanélen eingesetzt ist (sind).
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9. Einrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass im
Becken (5) und/oder in den Zuleitungen Ableitungsmittel fiir das Kiihimittel angeordnet
sind, die zur kurzzeitigen Entleerung des Beckens (5) offenstellbar sind.

10.  Einrichtung zum Hérten von Schienen (1), insbesondere profilierte
Fahrschienen, mit gegebenenfalls jeweils unterschiedlicher Querschnittsform und einer
Lénge von groRer als 50m durch Abkiihlen von zumindest einem Teil des jeweiligen
Schienenquerschnittes iber die gesamte Schienenlénge in einem Kiihimittel,
bestehend aus Querverschiebemitteln im Bereich eines Rollganges (2), aus
Richtmittein und Manipulationsgreifer (3) zum Verbringen der Schiene in der
Einrichtung, mindestens einem Positioniermittel (4), mit jeweils einem Becken (5) bzw.
Trog mit Kiihimittel sowie einem Kihlibett (6), dadurch gekennzeichnet, dass das
Becken (5) und die Anlagen (41) und die lGsbaren Spannmittel (42) fiir den FuR (11)
der héngenden Schiene (1) aller Komponenten (40) des Positioniermittels (4) zur
Einbringung der Schiene in das Kiihimittel gleichzeitig vertikal relativ zueinander
gesteuert bewegbar und eine jeweilige vertikale Halteposition und Zeitdauer derselben
einstellbar sind.

11.  Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Anlagen
(41) und die Spannmittel (42) fiir den FuR (11) der héingenden Schiene (1) aller
Komponenten des Positioniermittels (4) gleichzeitig horizontal quer zum Becken
einstellbar sind.

~ 4, Feb. 2008
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