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(57} Verfahren und Einrichtung zum Befiillen von Austragevorrichtungen mit integriertem Vorratstank. Bestimmt zum
Betiillen von in der Hand haltbaren Austragepistolen mit integriertem Vorratstank aus einer separaten Vorratsquelle
mit gebrauchsféhig geschmolzenem Schmelzklsber, wie er inshesondere in der Mdbelindustrie angewendet wird. Ziel
und Aufgabe sind es, das Befiillen beheizter Austragepistolen mit integriertem Vorratstank unabhangig voneinander
gleichzeitig und/oder intermiitierend von nur einer Vorratsquelle aus ohne zeit- und materialaufwendige
Vorbereitungen in Einsatzbereitschaft zu bringen. Die Lésung besteht darin, dall der in der
Schmelzk!leber-Vorratsquelle vorhandene geschmolzene Schmelzkleber kontinuierlich mit einem Druck beautfschlagt
wird, der grBer ist als der Druck auf den Kleber im Vorratsbehélter der Austragepistole und da8 die Austragepistole
mit ihrer Austragedise an cin Ubertragungsventil der Schmeizkleber-Vorratsquelle gekoppelt und anschlieBend die
Austragepistole von vorn entgegen der Austragerichtung befiillt wird, bis Druckausgleich eintritt, wobei sich die
gedffneten Ventiie schlieBen und die Austragepistole entkoppelt werden kann.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Befiillen von Austrage-Vorrichtungen mit integriertem Vorratstank, bei dem eine
separate Schmelzkleber-Vorratsquelle von Zeit zu Zeit mit einer Austragepistole in Verbindung
gebracht, dabei ein Ubertragungsventil der Schmelzkleber-Vcrratsquelle mit einem Fiillventi! der
Austragepistole verbunden und anschlieBend der in der Schinelzkleber-Vorratsquslle vorhandene
fliissige Schmelzkleber mit einem Druck beaufschlagt wird, so daB er aus der Schmelzkleber-
Vorratsquelle in den Vorratsbehalter der Austragepistole flie3t, dadurch gekennzeichnet, daf
abweichend von vorstehendem Stand, der in der Schmelzkleber-Vorratsquelle {1) vorhandene
flissige Schmelzkleber (2) kontinuierlich mit einem Druck beaufschlagt wird, der groRer ist als der
Druck auf den Schmelzklebervorrat 13) im Vorratsbehalter (4) der Austragepistole (5), daB die
Austragepistole {5) so in das Ubertragungsventll {6) der Schmelzkleber-Vorratsquelle {1) gekoppelt
wird, daR mitder Kopplung das Ubertragungsventil (6) gedffnet und daB der interne Vorratsbehalter
(4) der Austragepistole {5) von vorn gegen die Austragerichtung (7) gefillt wird, wobei das
Abgabeventil der Austragepistole {5) solange vom unter Druck stehenden tiberflieBenden
Schmelzkieber (2) offengehalten wird, bis sich im internen Vorratsbehalter (4) der Austragepistole
(5) ein so hoher Gegendruck ausgebildet hat, daB der Ubertrdgungsdruck des Schmelzklebers aus
der Schmelzkleber-Vorratsquelle (1) kompensiert wird, wobei das Ubertragungsventil {6) der
Schmelzkleber-Vorratsquelle (1) geschlessen und der unter Druck stehende fliissige Schmelzkleber
(2) umgeleitet und in die Schmelzkleber-Vorratsquelle (1) zuriickgefiihrt wird und anschlieRend
bzw. nahezu gleichzeitig das Abgabeventil der Austragepistole (5) geschlossen und die Kopplung
der Austragepistole (5) mit der Schmelzkleber-Vcrratsquelle (1) gelost wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 mehrere Austragepistolen (5} an
mehreren Ubertragungsventilen (6) einer Schmelzkleber- -Vorratsquelle (1) gleichzeitig und/oder
intermittierend angeschlossen, gefiillt und bei Bedarf entkoppelt werden.

3. Einrichtung zum Befiillen von Austragevorrichtungen mit integriertem Vorratstank bei der zu der
Austragepistole eine zur Aufnahme einer Fillung von geschmolzenem fliissigem Kleber
eingerichtete Vorratskammer, ein die Zufuhr des geschmolzenen Klebers von au3en zum Inneren
der Pistole erméglichendes und in umgekehrter Richtung verhinderndes Fiillventil, eine Diise,
durch die der geschmolzene Kleber abgebbar ist und ein durch eine Arbeitskraft zwecks Kontrolle
der Schrelzkleberabgabe aus der Pistole betétigbares Abgabeventil gehéten und bei der zu der
Schmelzkleber-Vorratsquelle ein mit dem Einweg-Fiillventil der Abgabepistole verbindbares und so
die Auffiillung der Austragepistolen-Vorratskammer aus der Vorratsquelle ermaglichendes
Ubertragungsventil gehort und wobei die Schmelzkleber- -Vorratsquelle ein beheizbarer Behélter
mit in seinem Inneren angeordneter Kreiselpumpe und daran angeschlossenen
Gebrauchsanschliissen und Riicklaufventil ist, dadurch gekennzeichnet, dal abweichend vom

vorstehenden Stand die Dise (8) der Austragepistole (5) so mit einer Kopplungseinrichtung (16) des
Ubertragungsventlls (6) der Schmelzkieber- Vonatsquelle (1) koppelbar ist, da3 das
Ubertragungsventil (6) dabei gedffnetwird und daB ein dem Ubertragungsventil (8) nachgeordneter
Druckmesser (15) so mit dem Ubertragungsventil (6) einerseits und einem Umsteuerventil {13)
andererseits verbunden ist, daB bei Druckerh6hung Gber einen festgelegten Sollwert das
Ubertragungsventil (6) geschlossen und das Umsteuerventil (13) gedffnet wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgsebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, mit dem in de- Hand haltbare Austragevorrichtungen (Pistolen) mitintegriertem Vorratstank
aus einer sepa aten Vorratsquelle mit gebrauchsfertig geschmolzenem fliissigem Kleber befilit werden kénnen und eine
Einrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die stindige Erhéhung der Mechanisierung in der Mébelindustrie hat dazu gefihrt, (a3 bei der Verarbeitung von Holz und
dessen Fligung zu Bauteilen weitgehend sogenannte Schmelzkleber verwendet werden. Um die Schmelzkleber an die
Klebestellen heranzubringen, sind die verschiedensten Einrichtungen - insbesondere Pistolen — als Austragevorrichtungen fiir
dieKleber bekannt. Soist z. B. fir pastosen Kleber, der kalt verarbeitet wird, aus der US-PS 2459296 eine Vorrichtung bekannt, die
mit einer Kolbenpumpe ausgeristet ist. Leider ist diese Vorrichtung zur Verarbeitung von HeilRklebern nicht geeignet. Eine
StrangpreBpistole, die schon wesentlich besser geeignet ist, wurde aus der DE-AS 1204113 bekannt.
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Derartige Schmelzkleberpistolen bestehen aus einem Handgriff und dem eigentlichen Pistolengehéuse, in das eine sogenannte
Kleberkartusche eingesetzt wird. Mittels eines Heizblockes wird die Katusche geschmolzen, und der fliissige Kleber wird mittels
eines Kolbens durch eine Diise nach auBRen gepre®t. Pistolen dieser Art sind aus der US-PS 3744921 und der DE-OS 2504015
bekannt, und man kann damit arbeiten. Damit die Arbeitskraft, der jeweilige Schmelzkleberverarbeitende, den Schmelzkieber
genau anjede gewiinschte Klebestelle siner Baugruppe oder dgl. heranbringen kanin, wire es idealerweise erwiinscht, mit einer
vollkommen unabhangigen, d. h. weder an eine Vorratsquelle noch an eine Antriebsquelle angeschlossene Abgabe- bzw.
Austragepistole zu arbeiten, denn dann kénnte man die Pistole optimal ir: jeder Weise handhaben und anwenden.

Leider sind jedoch alle bisher bekannten Schmelzkleber-Abgebepistolen in irgend einer Weise angeschlossen, entweder (iber
einen Schlauch an eine Schmelzklebervorratsquelle und/oder mittels eines Kabels an eine elektrisché Stromquelle. Dabei wird
der die Arbeit ausfiihrende, natiirlicherweise durch eine flexible und leichtgewichtige elektrische AnschluBleitung weniger
behindert als durch einen Schmelzkieberschlauch.

Bis jetzt existieren zwei grundsétzliche Methoden fiir die Zufuhr des geschmolzenen Klebers zum Abgabeventil bzw.
Austrageventil einer Handpistole.

Bei der einen Methode ist eine Schneckenpresse im Rohr der Pistole nétig, um Schmelzkleber in fester Form, d. h. in Rillen- oder
Klotzform, in verfliissigter Form dem Abgabeventil zuzuschieben. Dabei wird das feste Vorratsmaterial durch einen realtiv hoch
aufgeheizten Warmetauscher im Rohr der Pistole gepreRt; fiir das Pressen benutzt man beispielsweise eir.en pneumatischen
Motor derart, daB ihm Druckluft iiber einen Schlauch zugefihrt wird. In der US-PS 3818930 vom 25. Juni 1974 ist eine solche
Abgabevorrichtung beschrieben.

Bei der anderen bekannten Methode wird das Vorratsmaterial an Schmelzkleber in fliissiger Form (iber einen Schlauch von einer
separaten Vorratsquelle zum Abgabeventil der Pistole iberfiihrt. Dabei erfolgt das Schmelzen des urspriinglich in fester Form
eingegetenen Schmelzklebervarrates fern von der Pistole an einem abgasetzten Ort mit Hilfe einar Schmelzeinrichtung. Der dort
verflissigte Kleber wird dann (iber einen Schlauch von der Schmelzeinrichtung in die Handpistole gepumpt. In der US-

PS 3543968 vom 1.12.1970 ist eine so ausgabildete Abgabevorrichtung beschrieben. Vorrichtungen zum Aufschmelzen von
Schnrfelzklebern sind 2.B. in der DD-PS 204217, DE-AS 2345392 und DE-OS 2743573 beschrieben. Weitere unabhéngige
Einrichtungen zum Schmelzen und Transportieren des geschmolzenen thermoplastischen Klebers durch einen Férderschlauch
zu einer separaten Handpistole sind in der US-PS 3815788 vom 11.6. 1974 und 3827603 vom 6.8, 1974 beschrieben.

Fir Hochleistungsanwendungen ist es erforderlich, mit den bekannten Anlagen groRe und kontinuierliche Mengen an
geschmolzenem Kleber zur Handpistole und damit zu der diese Pistole bedienenden Arbeitskraft zu transportieren. Die
Arbeitskraft braucht zwar die so angeschlossene Pistole nicht mehr in kurzen Abstinden mit festem Schmelzkleber nachzuladen,
statt dessen mul die Arbeitskraft aber bei der zweiten Methode in Kauf riehmen, daf sie standig mit der separaten
Schmelzkleberquelle direkt verbunden ist. Wie schon dargelegt, wird diese Verbindung mit einem Schmelzkleber-
Zutiihrungsschiauch hergestelit, der teilweise auch noch mit Heizelementen im Verlauf seiner Lange versehen ist. Diese fir die
zweite bekannte Methode notwendige Schlauchverbindung hat fir den Arbeitsablauf diverse Nachteile; vom wirtschaftlichen
Standpunkt her, weil fiir jede abgesetzt arbeitende Pistole eine eigene separate Schmelzeinrichtung vorhanden und standig mit
der Pistole durch den Schlauch verbunden sein muB. Fir die Arbeitsweise der die Anlage bedienenden Arbeitskraft stelit die
Schlauchverbindung eine erhebliche Gewichtsbelastung und Arbeitsbehinderung dar.

In der DE-OS 2742804 ist nun eine Losung heschrieben, mit der die aufgefihrten Mangel vermieden werden und ein leichteres
und wirtschaftlicheres Arbeiten erméglicht wird.

Das losungsgeméRe Verfahren besteht darin, daR von Zeit zu Zeit eine separate Schmelzkleber-Vorratsquelle mit der
Abgabepistole in Verbindung gebracht wird wobei ein Ubertragungsventil der Vorratsauelle mit einem Filllventil der
Abgabepistole verbunden wird, und anschlieBend der in der Vorratsquelie vorhandene fliissige Schmelzkleber mit einem Druck
beauischlagt wird und somit aus der Vorratsquelle in den Vorratsbehalter der Abgabupistole flieRt.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens besteht darin, daR zu der Abgabepistnle eine zur Aufnahme einer Fiillung von
geschinolzenem fliissigem Kleber eingerichtete Vorratskammer, ein d'e Zufuhr des geschmolzenen Klebers von auflen zum
Inneren der Pistole ermdglichendes und in umgekehrter Richtung verhinderndes Fiillventil, eine Diise, durch die der
geschmolzene Kleber abgebbar ist, und ein durch eine Arbeitskraft zwecks Kontrolle der Schmelzkleberabgabe aus der Pistole
betétigbares Abgabeventil gehdren und das zu der Vorratsquelie ein mit dem Einweg-Fillventil der Abgabepistole verbindbares
und so die Auffiillung der Pistolen-Vorratskammer aus der Vorratsquelle erméglichendes Ubertragungsventil gehort,

Das Fiillventil ist ein Einweg-Fillventil, welches mit einer der Fullrichtung entgegenwirkenden, unter Federdruck stehenden
Kugel arbeitet. Das Obertragungsventil der Vorratsquelle ist auch ein Einweg-Ubertragungsvantil, das mit einer der
Ubertragungsrichtung entgegenwirkenden, unter Federdruck stehenden Kugel arbeitet. Das Abgabeventil ist mit einem axial
beweglichen Ventilschaft mit fest daran angeordnetem kegeligem Ventilkopf und unter Federdruck stehend ausgebildet.

Die Adaptereinrichtung zur Verbindung der Schmelzkleberpistole mit der Yorratsquelle zum Zwecke der Ubertragung von fertig
geschmolzenen Schmelzkleber in den Vorratsbehilter der Schmelzkleberpistole, ist eine Gleitbahn, in die das AnschluRstiick der
Schrnelzkleberpistole eingeschaben und verriegelt wird. Erst wenn die Verriegelung und die dabei entstetende Abdichtung der
Kopplung vollzogen ist, wird die Vorratsquelle durch geeignete Mittel mit einem Druck beaufschlagt. Durch die
Durchbeaufschlagung des Innenraumes der Vorratsquelle wird der darin befindliche flissige Kleber in das Einweg-
Ubertragungsventil gedrickt, iberwindet dabei den Gegendruck der Feder und driickt dabei die Kugel in FluBrichtung zurtick.
Der fliissige Kleber gelangt dann an das Einweg-Fillventil der Schmelzkleberpistole, driickt auf die Kugel antgegen dem Druck
der Feder und fiie3t an der Kugel seitlich vorbei in den Schmelzklebervorratsraum der Pistole, bis dieser gefilitist und
Druckausgleich entsteht. In diesem Moment wird die Druckbeaufschlagung der Vorratsquelle unterbrocnen, das Einweg-
Faliventil und das Einweg-Ubertragungsventil werden durch den Druck der Federn auf die Kugeln, die in ihre Sitze
zuriickgedriickt werden, geschlossen. Durch Losen der Verriegelung der Kopplungen wird die Kleberpistole von der
Vorratsquelle gelostund kann von der Vorratsquelle unabhangig zum Austragen des Klebers (iber das Abgabeventil angewendet
werden.
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Diese Losung ist ohne Zweifel sehr gut funktionsféhig, hat aber fiir den industriellen Einsatz noch nicht unbetrachtliche Ménge!.
Diese Mangel bestehen in der aufwendigen Art der Ubsrtragung des Schmelzkiebers von der Vorratsquelle zur
Schrnelzkleberpistole. Nachteilig ist auch, daR durch die intermittierende Druckbeaufschlagung der Vorratsquelle nach der
jeweiligen Kopplung der Kleberpistole mit der Vorratsquelle immer nur eine Kleberpistole befiilit werden kann. Eine parallele
Befillung mehrerer Kleberpistolan ist nicht moglich, es sei denn, es werden mahrere Vorratsquellen parallel betrieben. In der
industriellen Produktion ist aber eine solche Arbeitsweise nicht wirtschaftlich.

Nun ist zwar aus der DE-AS 2349992 eine Vorrichtung zur Bereitstellung gebrauchsfertigen Heileimers bekannt, bei der im
Innenraum des Vorratsbehélters fiir den Heileim eine Kreiselpumpe als Férderpumpe angeordnet ist, an die eine Leitung mit
mehreren Gebrauchsanschliissen angeschlossen ist. Das Ende dieser Leitung ist in den Vorratsbehi]ter in den Heilleim
zuriickgefiihrt und mit einem federbelasteten Kugelventil verschlossen. Diese fiir die Abzapfung von Heif8lgim in der
Mébelindustrie sicherlich gut geeignete Vorrichtung ist jedoch fiir die Nachfiillung oder Fiillung von hochviskosem
Schmelzkleber in Austragepistolen nicht geeignet. weil der fiir die Ubertragung des Schmelzklebers erforderliche Druck in der
mit Kugelventil geschlossenen Leitung weder beabsichtigt noch erreichbar ist.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, ein Verfahren und eine Einrichtung der vorstehend benannten Art zu schaffen, mit der die
aufgezeigten Méngel vermieden werden und die ein arbeitsfraundliches rationelles Arbeiten ermaglicht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Einrichtung zum Befiillen von Austragevorrichtungen mit
integriertem Vorratstank zu schaffen, bei dem beheizte Austragepistolen unabhingig voneinander gleichzeitig oder
‘intermittierend, von nur einer Varratsquelle aus ohne zeit- und materialaufwendige Vorbereitungen in Einsatzbereitschaft
gebracht werden konnen.

Die erfindungsgemaRe Losung dieser Aufgabe, bei der eine separaie Schmelzkleber-Vorratsquelle von Zeit zu Zeit mit einer
Austragepistolein Verbindung gebracht, dabei ein Ubertragungsventil der Schmelzkleber-Vorratsquelle mit einem Fillventil der
Austragepistole verbunden und, daB anschlieRend der in der Schmelzkleber-Vorratsquelle varhandene fliissige Schmelzkleber
mit einem Druck beaufschlagt wird, so daR er aus der Schmelzkleber-Vorratsquelle in den Vorratsbehélter der Austragepistole
fiieBt, dadurch gekennzeichnet, da abweichend vom varstehenaem Stand der in der Schmelzkleber-Yorratsquelle vorhandene
flissige Schmelzkleber kontinuierlich mit einem Druck beaufschiagt wird, der groBer ist als der Druck auf den
Schmelzklebervorratim Vorratsbehalter der Austragepistole, daB die Austragepistole so an das Ubertragungsventil der
Schmelzkleber-Vorratsquelle gekoppelt wird, da mit der Kopplung das Ubertragungsventil gedfinet und daR der interne
Vorratsbehilter der Austragepistole von vorn, gegen die Austragerichtung gefilit wird, wobei das Abgabeventil der
Austragepistole solange vom wunter Druck stehenden tberflieRenden Schmelzkleber offengehalter wird, bis sich im internen
Vorratsbehalter der Austragepistole ein so hoher Gegendruck ausgebildet hat, da® der Ubertragungsdruck des Schmelzklebers
aus der Schmelzkleber-Verratsquelle kempensiert wird, wobei das Ubertragungsventil des Schmelzkleber-Vorratsque'le
geschlossen und der unter Druck stehende fliissige Schmelzkleber umgeleitet und in die Schmelzkleber-Vorratsquelle
zuriickgefihrt wird und anschlieBend bzw. nahezu gleichzeitig das Abgabeventil der Austragepistole geschlossen und die
Kopplung der Austragepistole mit der Schmelzkleber-Vorratsquelle geldst wird.

Fir die breite Anwendung des Schmelzkleberaustragesystems werden mehrere Austragepistolen an mehreren
Ubertragunysventilen einer Schrnelzklebar-Vor ratsquelle gleichzeitig und/oder intermittierend angeschlossen, gefiillt und bei
Bedarf entkoppelt.

Die Einrichtung 2ur Durchfiihrung des Verfahrens, bei der zu der Austragepistole eine zur Auinahme einer Fiillung von
geschmolzenen flissigen Kleber eingerichtete Vorratskammer, ein die Zufuhr des geschmolzener Klebers von aullen zum
Inneren der Pistole ermdglichendes und in umgekehrter Richtung verhindernes Fiiliventil, eine Dise, durch die der
geschmolzene Kleber abgebbar ist und ein durch eine Arbeitskraft zwecks Kontrolle der Schmelzkleberabgabe aus der Pistole
betatigbares Abgabeventil gehdren und bei der zu der Schmelzkleber-Vorratsquelle ein mit dem Einweg-Fiillventil der
Abgabepistole verbindbares und so die Auffiillung der Austragepistolen-Vorratskammer aus der Vorratsquelle erméglichendes
Ubertragungsventil gehort und wobei die Schmelzkleber-Vorratsquelle 2in beheizbarer Behalter mit in seinem Innaren
angeordneter Kreiselpumpe und daran angeschlossenen Gebrauchsanschlissen und Riicklaufventil ist, besteht darin, daf
abweichend vom vorstehenden Stand die Austragediise der Austragepistole so mit eine Kopplungseinrichtung des
Ubenragungsvenuls der Schmelzkleber-Vorratsquelle koppelbar ist, da das Ubenragungsvenul dabei gedffnet wird und daR
ein dem Ubertragungsventil nachgeordneier Druckmesser so mit dem (* ,ertragungsventil einerseits und einem Umsteuerventil
andererseits verbunden ist, daf3 bei Druckerh6hung iiber einen festgelegten Sollwert das Ubertragungsventil geschlossen und
das Umsteuerventil gedffnet wird.

Ausfithrungsbeispiel

Anhand eines in der Zeichnung veranschaulichten Ausfiihrungsbeispiels wird die Erfindung niher erlautert.

Die Zeichnung zeigt eine schematische Darstellung der Einrichtung.

Nach dem erfindungsgu.malien Verfahren wird der in der Schmelzkieber-Vorratsquelle 1 geschmolzene und enthaltene
Schmelzkleber 2 mit einem Druck beaufschlagt, der groBer ist als der Druck, der auf den Schmelzklebevorrat 3im Schmelzkleber-
Vorratsbehalter 4 in der Austragepistole 5 wirkt. Die Austragepistole 5 wird so an das Ubertragungsventil 6 der Schmelzkleber-
Vorratsquelle 1 gekoppelt, daB mit der Kopplung das Ubertragungsventil 6 geoffnet wird und daB der interne Schmelzkleber-
Vorratsbehdlter 4 der Austragepistole 5 von vorn, gegen die Austragerichtung 7 gefiilit wird. Dabei wird das nicht dargestellte
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Abgabeventil der Austragepistole 5 so lange von unter Druck stehendem, iiberflieRendem Schmelzkleber offengehalten, bis sich
im internen Schmelzkleber-Vorratsbehilter 4 der Austragepistole ein so hoher Gegendruck ausgabildet hat, daf der
Ubertragungsdruck des Schmelzklebers 2 von der Schmelzkleber-Vorratsquelle 1 durch den Gegendruck kompensiert wird.
Durch die Druckkompensierung wird das Ubertragungsventii 6 der Schmelzkleber-Vorratsquelle 1 geschlossen und der unter
Druck stehende fliissige Schnellkleber 2 wird umgeleitet und in die Schmelzkleber-Vorratsquelle 1 zuriickgefiihrt. Durch die
SchlieBung des Ubertragungsventils 6 bricht der durch die Diise 8 und das nicht dargestellte Abgabeventil der Austragepistole 5
auf diese wirkende Druck zusammer: und nahzu gleichzeitig wird das nicht dargestellte Abgabeventil der Austragepistole 5
geschlossen. Zu diesem Zeitpunkt kann die Kopplung der Austragepistole 5 mit der Schmelzkleber-Vorratsquelle 1 gelost
werden und die Austragepistole 5 steht zum Austragen des im Vorratsbehilter 4 der Austragepistole 5 gespeicherten
Schmelzkiebervorrat 3 zur Verfiigung. Im Ausfiihrungsbeispiel ist eine Austragepistole 5 vorgesehen, bei der im
Vorratsbehilter 4 ein axial beweglicher Kolben 9 mit einer dahinter angeordneten Druckfeder 10 angeordnet ist. Bei Betatigung
eines riizht dargestellten Abzuges am Griff der Austragepistole 5 wird das nicht dargestellte Abgabeventil geéffnet und unter
dem Druck der Druckfeder 10 driickt der Kolben 9 den Schnellklebervorrat im Vorratsbehilter 4 iber das nicht dargestelle
Abgabeventil durch die Dise 8 nach auen zur Austragung.

Um bei der Fiillung des integrierten Vorratsbehilters 4 der Austragepistole 5 den Druck der Druckfeder 10 zu Giberwinden, muf
der Druck des Schmelzklebers 2 im Ubertragungskanat 11 groRerseinalsim integrierten Vorratsbehilter 4 der Austragepistole.
Im Ausfiihrungsbeispiel wird der Druck, der kontinuierlich wirkt, von einer vorzugsweise am Ausgang der Schmelzkleber-
Vorratsquelle 1 angeordneten und deshalb immer leicht zugénglichen und zweckmiaRig auch beheizten Pumpe 12 erzeugt. Bei
nicht gedffnetem Ubertragungsventil 6 wird der unter Druck stehende geschmolzene Schmelzkleber 2 bei Uberschreitung einer
festgesetzten Druckhohe tiber ein Umsteuerventil 13 und eine Leitung 14 in die Schmelzkleber-Vorratsquelle 1 zuriickgeleitet.
Wahlweise ist zur Steuerung der Ventile 6, 13 ein Druckmesser 15 dem Ubertragungsventil 6 nachgeordnet und arbeitet in der
Weise, dal er einerseits in seinem Ausgang mit dem Umsteuerventil 13 und andererseits mit seinem Ausgang mit dem
Ubertragungsventil 6 verbunden ist und daR bei Druckerhéhung dber einen festgelegten Sollwert das Ubertragungsventil 6
ggschlossen und das Umsteuerventil 13 gedffnet wird. Die Kopplungseinrichtung 16 ist so eingerichtet, daR die
Austragepistole 5 mititirer Diise 8 tief in Kopplungseinrichtung 16 eingedriickt und mitim Prinzip bekannten Vorrichtungen
verriegelt wird und daR dann die Befiillung der Austragepistole 5 durch die Diise 8 erfolgt.
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