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Konstrukcja potaczenia prefabrykatow zelbetowych w scianach zbiornikéw wodnych

Dziedzina techniki. Wynalazek dotyczy konstrukcji potgczenia prefabrykatéw zelbetowych w scianach
zbiornikdw wodnych zwtaszcza w oczyszczalniach sciekow.

Stan techniki. Znanych jest kilka sposobow kanstrukcji potaczer prefabrykatéw zelbetowych w $cianach
zbiorrikow. Najczesciej stosowana jest konstrukcja polegajaca na zalewaniu ztacz prefabrykatow betonem.
Normalny jednak beton mokry stosowany w budownictwie wykazuje stabg przyczepnos$é do betonowych
stwardniatych elementéw i dlatego potaczenia ztacz nie sq szczelne. Innym znanym sposobem taczenia betonu
starego z nowym jest zastosowanie hetonéw odpowietrzonych. Jakkolwiek uzyskano tym sposobem korzystne
rezultaty, jednak dla przygotowania betondw odpowietrzonych wymagana jest specjalna aparatura, co znacznie
podwyzsza koszt tych robét. Dlatego tez sposdb ten nie jest powszechnie w praktyce stosowany. Znane s3 takze
rozwiaiania konstrukcyjne prefabrykatéw zbiornikéw wodnych przy pomocy wkiadek z blach metali koloro-
wych jbitumdw, ale poniewaz s3 to rozwigzania bardzo pracochtonne ikosztowne dotgd nie znalazty
praktycznego zastosowania.

Istata wynalazku. Rozwiazanie wedtug wynalazku polega na tym, Ze oba korice elementéw prefabrykowa-
nych uksztattowane s3 w formie na przyktad jaskdtczego ogona w ten sposdb, Zze ztgczone razem swymi
koricami tworzg jedng strong romb, w ktérego srodkowej czesci wtopiona jest obustronnie w kazdy prefabrykat
tasma uszczelniajgca, najkorzystniej dylatacyjna z polichlorku winylu, tworzac izolacje. Tasma dylatacyjna
wtopiona jest w prefabrykaty w taki sposdb, aby jej $srodkowy pas posiadajgcy ksztatt litery ,,U” lub podobny
ustawiony byt bruzda w kierunku otwartej szczeliny styku prefabrykatow. Ztaczone ze sobg korice prefabryka-
téw tworza romboidalng szczeling klinujaca, zalewana nastepnie betonem. Utworzone w szczelinie korki
betonowe zabezpieczajg tasme dylatacyjna przed jej odksztatceniem pod wptywem sit parcia wody, przy czym
korek wewnetrzny zabezpiecza tasme¢ dylatacyjna przed odksztatceniem przy parciu wody z zewnatrz, natomiast
korek zewnetrzny zabezpiecza tasme przy parciu wody z wnetrza zbiornika. Korki betonowe utrzymujg sie
w szczelinie ztacza wytacznie dzieki nadanemu im ksztattowi szczeliny, klinujgc beton w obu prostopadtych do
Sciany zbiornika kierunkach. Ztgcza prefabrykatdéw w narozach scian zbiornika potaczone sa dodatkowa tasma
dylatacyjng przy pomocy dwoch spawow.
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Przyktad wykonania. W czasie procesu formowania elementow prefabrykowanych w ich zakoriczeniach
posiadajacych charakterystyczny ksztatt na przyktad jaskéiczego ogona wtopione zostajg w sposdb trwaty
tasmy dylatacyjne, mniej wiecej w $rodku rozwartego kata jaskotczego ogona lub podobnego ksztattu
7akndAczania elementu prefabrykowanego. W czasie montazu zbiornika, po ustawieniu prefabrykatéw koricami do
sicbie na podlewie betonowej w rowie mocujacym wyksztatconym w dnie zbiornika i zabezpieczenie ich = .«3
zmiang potozenia, nastepuje spawanie obu tasm dylatacyjnych na catg wysokosc styku. Po wyke-.::u spawu
nastepuje betonowanie kofka zewnetrznego a przed rozpoczeciem betonowania, bruzde tasmy dylatacyjnej
wypetnia sie kitem na przyktad Polikit lub innym tworzywem elastycznym.

Korzysci rozwigzania. Sposéb wedtua wynalazku :kuisczne cuminuje wystepowanie niedogodnosci
w stosowanych tgczeniach elementéw zbiornikow wodnych przez to, ze ztgcze prefabrykatéw jest bardzo proste
pod wzgledem ksztattowania jak i tatwe w procesie ich montowania na budowie zbiornikéw, co pozwala na
znaczne skrécenie cyklu rob6t montazowych. Ponadto konstrukcja wedtug wynalazku spowoduje zmniejszenie
materiatochtonnosci w zwigzku z mozliwosciag wykonania znacznie cieriszych $cian zbiornikéw wodnych w przes-
trzeniach miedzyzebrowych.

Opis rysunku. Rozwigzanie wedtug wynalazku uwidoczniono na rysunku, na ktérym przedstawiono rzut
$ciany zbiornika prefabrykowanego pokazanego w przyktadzie wykonania ptyt zebrowych. Jak uwidoczniono na
rysunku, element prefabrykowany 7 posiada charakterystyczne uksztattowanie w postaci jaskdtczego ogona 8,
a ztaczone tymi koricami dwa elementy prefabrykowane 7 tworzg szczeline 1 i 2 o ksztatcie otwartego jednym
bokiem rombu. Po zalaniu betonem szczeliny 1 i 2 utworzone zostajg dwa kliny zewnetrzny 2 i wewnetrzny 1.
W prefabrykaty 7 wtopione s obustronnie w kazdy prefabrykat 7 tasmy dylatacyjne 3 zespawane w styku 4 obu
koricow tasmy 3. W narozach $ciany zbiornika korek betonowy 5 spetnia te sama role co korek 1 w ztaczu na
odcinku prostym prefabryktu 7, natomiast role korka 2 spetnia element 6, rozwigzany indywiduainie dla
kazdego ztacza. : :

Zastrzezenie patentowe
. ' |
Konstrukcja potaczenia prefabrykatéw zelbetowych w $cianach zbiornikéw wodnych,
znamienna tym, ze koricowki prefabrykatéw (7) uksztattowane s3 najkorzystniej w postaci jaskétczego
ogona, a w powierzchnig ich styku (8) wtopiona jest tasma uszczelniajaca, taczona po zestawieniu prefabrykatéw
w S$cianie. ' o
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