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FESTSTOFFANTEIL EINES GULLEGEMISCHS SOWIE VERFAHREN ZUM REINIGEN EINES

GULLESEPARATORS

(57)  Die Erfindung betrifft einen Guilleseparator (10)
zum Separieren einer Diinnphase von einem Feststoff-
anteil eines Giillegemischs, umfassend eine Separator-
einheit (12), die ein Gehause (14) aufweist, in dem eine
Pressschnecke (38) und ein die Pressschnecke (38)
umgebendes Sieb (40) angeordnet sind, wobei die
Pressschnecke (38) dazu ausgelegt ist, das Uber einen
Glllezulauf (16) ins Innere des Siebs (40) zugefiihrte
Gullegemisch in Richtung einer vorgegebenen Durch-
flussrichtung zu férdern und von innen nach aufen ge-
gen das Sieb (40) zu pressen, wodurch die Dinnphase
durch das Sieb (40) in Richtung wenigstens eines Dunn-
phasenablaufs (20, 22) sowie der innerhalb des Siebs
(40) verbleibende Feststoffanteil in Richtung eines Fest-
stoffauswurfs (24) geférdert werden; eine Splilvorrich-
tung (26), welche dazu ausgelegt ist, zum Reinigen des
Siebs (40) wenigstens ein Spilfluid in das Gehause (14)
einzuleiten und durch das Sieb (40) zu pressen. Die
Erfindung betrifft des Weiteren ein Verfahren zum Reini-
gen eines derartigen Gulleseparators (10)-
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Giillesparator zum
Separieren einer Diinnphase von einem Feststoffanteil
eines Gullegemischs sowie ein Verfahren zum Reinigen
eines Gllleseparators.

[0002] Giilleseparatoren sind an sich bekannt und die-
nen dazu, eine Diinnphase von einem Feststoffanteil
eines Glllegemischs voneinander zu separieren bzw.
zu trennen. Daflr kbnnen derartige Giilleseparatoren
beispielsweise ein Sieb aufweisen, welches dazu dient,
die Dinnphase, also den flissigen Teil des Giillege-
mischs, von den Feststoffen, also dem Feststoffanteil,
des Giillegemischs voneinander zu trennen. Das Sieb
kann sich wahrend der Verwendung des Gillleseparators
zusetzen bzw. verstopfen. Beispielsweise kdnnen Fest-
stoffe, also Feststoffanteile des betreffenden Giillege-
mischs dazu beitragen, das Sieb zu verstopfen. Zudem
kann es beispielsweise auch passieren, dass nach der
Verwendung des Gllleseparators das Giillegemisch am
Sieb anhaftet und festtrocknet, infolgedessen das Sieb
ebenfalls verstopft werden kann. Verstopfungen beim
Sieb kdnnen die Folge haben, dass der Durchsatz beim
betreffenden Giilleseparator verschlechtert wird. Eben-
so kann dies auch dazu beitragen, dass das Separieren
der Dunnphase von dem Feststoffanteil nicht mehr so gut
funktioniert, wie wenn das Sieb nicht verstopft ware.
[0003] Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Losung
zum besonders guten Beheben von Verstopfungen bei
derartigen Sieben eines Gillleseparators zu ermdgli-
chen.

[0004] Die Aufgabe wird durch die Gegensténde der
unabhangigen Anspriche geldst. Weitere mégliche Aus-
gestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspri-
chen, der Beschreibung und der Zeichnung angegeben.
Merkmale, Vorteile und mégliche Ausgestaltungen, die
im Rahmen der Beschreibung fiir einen der Gegenstan-
de der unabhangigen Anspriche dargelegt sind, sind
zumindest analog als Merkmale, Vorteile und mégliche
Ausgestaltungen des jeweiligen Gegenstands der ande-
ren unabhangigen Anspriiche sowie jeder moglichen
Kombination der Gegenstéande der unabhangigen An-
spriiche, gegebenenfalls in Verbindung mit einem oder
mehr der Unteranspriiche, anzusehen.

[0005] Der erfindungsgemale Gllleseparator zum
Separieren einer Diinnphase von einem Feststoffanteil
eines Gullegemischs umfasst eine Separatoreinheit, die
ein Gehause aufweist, in dem eine Pressschnecke und
ein die Pressschnecke umgebendes Sieb angeordnet
sind. Eine derartige Pressschnecke wird auch Schne-
ckenpresse genannt. Die Pressschnecke ist dazu aus-
gelegt, das Uber einen Giillezulauf des Geh&uses ins
Innere des Siebs zugefiihrte Giillegemisch in Richtung
einer vorgegebenen Durchflussrichtung zu férdern und
von innen nach auflen gegen das Sieb zu pressen,
wodurch die Dinnphase durch das Sieb in Richtung
wenigstens eines DUnnphasenablaufs sowie der inner-
halb des Siebs verbleibende Feststoffanteil in Richtung
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eines Feststoffauswurfs geférdert werden.

[0006] Die Separatoreinheitistalso so aufgebaut, dass
das Gillegemisch uber den Giillezulauf zunachst einmal
ins Innere des Gehauses gelangen kann und von dort
aus in Kontakt mit der Pressschnecke gerat, welche das
Gillegemisch dann in Richtung des Siebs fordert. Das
Gullegemisch wird dann in Langsrichtung der Separator-
einheit bzw. des Glilleseparators weiter durch das Sieb
gefordert, infolgedessen das Giillegemisch in radialer
Richtung von innen nach auf’en gegen das vorzugswei-
se zylindrisch ausgebildete Sieb gepresst wird. Die flis-
sigen Anteile des Gullegemischs, also die Dinnphase,
kann die Offnungen des Siebs von innen nach aufen,
also in radialer Richtung, passieren. Der Feststoffanteil
des Glillegemischs hingegen wird von dem Sieb im
Inneren des Siebs zurlickgehalten. Auf diese Weise ist
es moglich, mittels der Separatoreinheit das Gullege-
misch aufzutrennen, und zwar in dessen flissigen und
festen Teil, also in besagte Dinnphase und in den Fest-
stoffanteil. Die Dinnphase verlasst dann die Separator-
einheit bzw. dessen Gehause durch den wenigstens
einen besagten Diinnphasenablauf, wobei der in Rich-
tung des Feststoffauswurfs innerhalb des Siebs verblie-
bene und geférderte Feststoffanteil dann aus der Sepa-
ratoreinheit entnommen oder beispielsweise Uber ein
Forderband weiter wegbefordert werden kann.

[0007] Wieeingangs erwahnt, kann es passieren, dass
es im Zuge der Verwendung des Glilleseparators zu
Verstopfungen des Siebs der Separatoreinheit kommt.
Um solche Verstopfungen besonders einfach beim Sieb
wieder beheben bzw. |6sen zu kdnnen, weist der erfin-
dungsgemalie Gllleseparator eine Spulvorrichtung auf,
die dazu ausgelegt ist, zum Reinigen des Siebs wenigs-
tens ein Spllfluid in das Gehause einzuleiten und durch
das Sieb zu pressen. Die Spiilvorrichtung kann dafiir so
mit entsprechenden Offnungen des Geh&uses der Se-
paratoreinheit verbunden werden, dass zum Reinigen
des Siebs das wenigstens eine Spiilfluid in das Gehause
eingeleitet und durch das Sieb gepresst werden kann.
Insbesondere wahrend die Separatoreinheit nicht zum
Separieren des Gullegemischs verwendet wird, kann die
Spllvorrichtung zum Einsatz kommen, indem diese zum
Reinigen des Siebs das wenigstens eine Spiilfluid in das
Gehause einleitet und durch das Sieb presst. Dadurch
kann das Sieb auf besonders einfache und zuverlassige
Weise wieder von Verstopfungen befreit werden, infol-
gedessen unter anderem der Durchsatz der Separator-
einheit wieder erhéht werden kann. Mit anderen Worten
dient die Spllvorrichtung also dazu, das Sieb bei Bedarf
ganz einfach freizuspulen.

[0008] Gemal einer mbglichen Ausgestaltung der Er-
findung ist es vorgesehen, dass die Spulvorrichtung eine
Pumpe aufweist, welche dazu ausgelegt ist, als das
Spiilflulid oder zumindest als Teil des Spiilfluids dienen-
des Wasser in das Gehause sowie durch das Sieb und
aus dem Gehdause heraus zu férdern. Mittels des Was-
sers und der besagten Pumpe ist es auf einfache und
zuverlassige Weise moglich, das Sieb zu reinigen, indem
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das Wasser in das Gehause der Separatoreinheit ein-
geleitet und durch das Sieb gepresst und danach wieder
aus dem Gehause herausgefoérdert wird. Beim Heraus-
fordern des Wassers aus dem Gehause werden bei-
spielsweise aus dem Sieb herausgeltste Partikel aus
der Separatoreinheit entfernt bzw. aus dieser herausge-
spult. Mit Hilfe der Pumpe und dem mittels der Pumpe
geforderten Wasser kann also das Sieb ganz einfach von
Verstopfungen befreit werden.

[0009] In weiterer mOglicher Ausgestaltung der Erfin-
dung ist es vorgesehen, dass die Spulvorrichtung dazu
ausgelegt ist, so an das Gehause der Separatoreinheit
angeschlossen zu werden, dass die Pumpe das Wasser
entgegengesetzt zur vorgegebenen Durchflussrichtung
durch den wenigstens einen Dinnphasenablauf in das
Gehause sowie von auf’en nach innen durch das Sieb
und durch einen auflerhalb des Siebs angeordneten
Ablauf aus dem Gehause herausférdert. Durch die ent-
gegengesetzt zur vorgegebenen Durchflussrichtung be-
forderte Wassermenge kann das Sieb besonders zuver-
Iassig von Verstopfungen befreit werden. Denn dadurch
wird das Wasser in radialer Richtung von au3en nach
innen durch das vorzugsweise zylinderférmig ausgebil-
dete Sieb gepresst. Feststoffe bzw. Partikel, die bei der
Verwendung der Separatoreinheit voninnen nach au3en
gegen das Sieb gedriickt wurden und dadurch gegebe-
nenfalls zu Verstopfungen des Siebs gefiihrt haben,
kénnen durch die entgegengesetzte Spulrichtung beson-
ders zuverlassig entfernt werden. Denn das Wasser wird
in radialer Richtung von auf3en nach innen durch das
Sieb gedrickt und kann dadurch festgesetzte Partikel im
Sieb besonders einfach wieder herausspulen und ber
besagten Ablauf aus dem Gehause herausbeférdern.
[0010] In weiterer moglicher Ausgestaltung der Erfin-
dung ist es vorgesehen, dass der Ablauf verschlieRbar
ausgebildet ist. Im Normalbetrieb des Gilleseparators,
also wenn die Separatoreinheit zum Separieren der
Dinnphase von dem Feststoffanteil des Gullegemischs
verwendet wird, kann der Ablauf dadurch verschlossen
werden, sodass das Giillegemisch in herkdbmmlicher Art
und Weise entlang der vorgegebenen Durchflussrich-
tung durch die Separatoreinheit geférdert werden kann.
Soll hingegen ein Reinigungsbetrieb beim Glllesepara-
tor stattfinden, also die Spulvorrichtung verwendet wer-
den, so kann der Ablauf gedffnet werden, um das Ab-
laufen des Wassers in der bereits beschriebenen Weise
zu ermoglichen.

[0011] Eine weitere mogliche Ausgestaltung der Er-
findung sieht vor, dass die Spllvorrichtung dazu ausge-
legt ist, so an das Gehause angeschlossen zu werden,
dass die Pumpe das Wasserin der vorgegebenen Durch-
flussrichtung durch den Gillezulauf und/oder einen
Uberlauf des Giillezulaufs in das Geh&use sowie von
innen nach aufen durch das Sieb und durch den we-
nigstens einen Dunnphasenablauf aus dem Gehause
herausférdert. Es ist also auch mdglich, mittels der Pum-
pe das Wasser in der vorgegebenen Durchflussrichtung
durch die Separatoreinheit hindurch zu férdern. Das
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Wasser fliet in dem Fall also in derselben Richtung
durch die Separatoreinheit, wie es das Gullegemisch
tut, wenn die Separatoreinheit zum Separieren der Diinn-
phase vom Feststoffanteil des Giillegemischs eingesetzt
wird. Dies kann beispielsweise dann vorteilhaft sein,
wenn sich vor allem an der AuRenseite des Siebs Abla-
gerungen ergeben haben, die das Sieb auRenseitig be-
aufschlagen und verstopfen. Wird das Wasser dann in
der vorgegebenen Durchflussrichtung durch die Sepa-
ratoreinheit geférdert, wird das Wasser in radialer Rich-
tung von innen nach auBen durch das Sieb gepresst,
wodurch aufienseitige Verunreinigungen, also an der
Mantelflache des Siebs, besonders einfach geldst wer-
den und weggesplilt werden kénnen.

[0012] Eine weitere mdgliche Ausgestaltung der Er-
findung sieht vor, dass der Giillezulauf und/oder der
Uberlauf des Giillezulaufs verschlieBbar ausgebildet
sind. Je nachdem, ob das Wasser in der vorgegebenen
Durchflussrichtung oder entgegengesetzt dazu zum
Spllen des Siebs verwendet wird, kann es vorteilhaft
sein, den Giillezulauf und/oder den Uberlauf des Giille-
zulaufs verschlieBbar auszugestalten. Wird entgegen-
gesetzt zur vorgegebenen Durchflussrichtung gespililt,
so kann durch VerschlieRen des Glllezulaufs und/oder
des Uberlaufs des Giillezulaufs sichergestellt werden,
dass das Wasser an der Stelle auch nicht entweichen
kann und in der entgegengesetzten Durchflussrichtung
zunachst durch den wenigstens einen Dinnphasenab-
laufin das Gehause gelangt und ausschlieRlich aus dem
besagten Ablauf auch das Gehause wieder verlasst. Es
kénnen alle Offnungen des Gehauses der Separator-
einheit bzw. entsprechend ausgebildete Anschllsse ver-
schliebar ausgebildet sein, sodass je nach Splilmodus,
also je nachdem wo das Wasser zum Reinigen einge-
leitet und ausgeleitet werden soll, die entsprechenden
Offnungen bzw. Anschliisse gedffnet bzw. verschlossen
werden konnen.

[0013] In weiterer moglicher Ausgestaltung der Erfin-
dung ist es vorgesehen, dass die Spilvorrichtung einen
Spllbehalter aufweist, in dem das Wasser und die Pum-
pe angeordnet sind, wobei der Spulbehélter so an das
Gehause angeschlossen werden kann, dass die Pumpe
das Wasser in einem Kreislauf aus dem Spulbehalter in
das Gehause, durch das Sieb und wieder aus dem Ge-
hause in den Spulbehalter fordert. Das zum Spulen
dienende Wasser wird also fortlaufend im Kreis gefor-
dert, sodass entsprechend Wasser eingespart werden
kann. Anstatt das Wasser im Kreis zu férdern ware es
aber auch mdglich, die Spilvorrichtung mit einem Was-
seranschluss zu verbinden, beispielsweise besagten
Spllbehalter zu flllen und mittels der Pumpe in das
Gehause der Separatoreinheit einzuleiten, wobei es
dann auch vorgesehen sein kann, dass das aus dem
Gehause wahrend des Spllens des Siebs austretende
Wasser nicht mehr in dem Spilbehélter aufgefangen
wird. Dies kann beispielsweise von Vorteil sein, falls
das Sieb des Separators besonders stark verdreckt ist,
sodass man fortlaufend oder zundchst zu Beginn das
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Wasser nicht im Kreislauf zirkulieren lasst. Erst nach
einer Weile kann es dann beispielsweise vorgesehen
sein, das Wasser dann in besagtem Kreislauf zu férdern,
sodass der Wasserverbrauch nicht unnétig hoch ist.
[0014] Eine weitere mégliche Ausgestaltung der Er-
findung sieht vor, dass die Spiilvorrichtung einen Druck-
behalter aufweist, der dazu ausgelegt ist, als das Spiilf-
luid oder zumindest als Teil des Spiilfluids dienende Luft
oder ein Luft-Wasser-Gemisch mit Uberdruck zu puffern
und schlagartig in das Gehause einzuleiten sowie durch
das Sieb zu pressen. Der Druckbehalter kann beispiels-
weise am Glillezulauf und/oder am Uberlauf des Gillle-
zulaufs angeschlossen werden. Auch ist es moglich, den
Druckbehalter beispielsweise an dem wenigstens einen
Dinnphasenablauf des Gehauses anzuschlieRen. Am
Druckbehalter kann beispielsweise ein Kompressor an-
geschlossen werden, um Luft mit Uberdruck in den
Druckbehélter hinein zu férdern und in diesem zu puffern.
Es ist auch méglich, den Druckbehalter teilweise mit
Wasser zu fiillen und den verbleibenden Platz mit Druck-
luft zu flllen. Ist der Giilleseparator beispielsweise an
einem Ort aufgestellt, wo man nicht ohne Weiteres einen
Wasseranschluss zur Verfligung hat, so kann der Druck-
behaltervon Vorteil sein. Luftist Gblicherweise Gberall zur
Verfugung und ein Druckluftkompressor kénnte mit rela-
tiv wenig Aufwand am Druckbehélter angeschlossen
werden. Dieser wird dann mit Uberdruck befiillt und
zum Reinigen des Siebs schlagartig gedéffnet und da-
durch entleert, infolgedessen die Druckluft oder das Luft-
Wasser-Gemisch mit Uberdruck schlagartig in das Ge-
hause eingeleitet und durch das Sieb gepresst wird,
infolgedessen das Sieb ebenfalls besonders einfach
und zuverlassig gereinigt werden kann.

[0015] In weiterer mOglicher Ausgestaltung der Erfin-
dung ist es vorgesehen, dass der Druckbehalter einen
verschlieBbaren Anschluss aufweist, welcher dazu aus-
gelegt ist, mit wenigstens einer Offnung des Gehé&uses
verbunden zu werden. Der verschlielbare Anschluss
kann verschlossen bleiben, solang der Druckbehalter
nichtzum Freispilen bzw. Reinigen des Siebs verwendet
wird. Wurde der Druckbehélter entsprechend mit Uber-
druck gefillt, sei es mit Luft oder mit besagtem Luft-
Wasser-Gemisch, so kann bei Bedarf der mit zumindest
einer Offnung des Gehauses verbundene Anschluss ge-
offnet werden, um schlagartig das im Druckbehélter ent-
haltene Luft-Wasser-Gemisch oder die mit Uberdruck
gepufferte Luft in das Gehause einzuleiten und dadurch
das Sieb freizublasen.

[0016] Bei dem erfindungsgemafRen Verfahren zum
Reinigen des erfindungsgemalfen Glilleseparators oder
einer moglichen Ausgestaltung des erfindungsgemaflen
Gllleseparators wird mittels der Spulvorrichtung wenigs-
tens ein Spiilfluid in das Gehause eingebracht und durch
das Sieb gepresst. Mogliche Ausgestaltungen des Gilil-
leseparators sind als mégliche Ausgestaltungen des er-
findungsgemaRen Verfahrens und umgekehrt anzuse-
hen, wobei der Gllleseparator insbesondere Mittel auf-
weisen kann, um unterschiedliche Verfahrensschritte
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des Verfahrens durchzufiihren.

[0017] Weitere Merkmale der Erfindung kénnen sich
aus der nachfolgenden Figurenbeschreibung sowie an-
hand der Zeichnung ergeben. Die vorstehend in der
Beschreibung genannten Merkmale und Merkmalskom-
binationen sowie die nachfolgend in der Figurenbe-
schreibung und/oder in den Figuren allein gezeigten
Merkmale und Merkmalskombinationen sind nicht nur
in der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch
in anderen Kombinationen oder in Alleinstellung ver-
wendbar, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen.
[0018] Die Zeichnung zeigt in:

Fig. 1  eine Perspektivansicht eines Gilleseparators
zum Separieren einer Dinnphase von einem
Feststoffanteil eines Giillegemischs, wobei
der Gulleseparator zur Separierung des Giille-
gemischs einerseits eine Separatoreinheit und
zum Reinigen der Separatoreinheit eine Spiil-
vorrichtung aufweist;

Fig.2 eine Seitenansicht des Gilleseparators, wobei
zusatzlich noch ein Druckbehélter dargestellt
ist;

Fig. 3  eine Langsschnittansicht des teilweise darge-
stellten Gilleseparators, wobei aufgrund der
Schnittdarstellung das Innere der Separator-
einheit zu erkennen ist, in dessen Gehause
sich eine Pressschnecke und ein die Press-
schnecke umgebendes Sieb angeordnet sind.

[0019] Gleiche oder funktionsgleiche Elemente sind in
den Figuren mit den gleichen Bezugszeichen versehen.
[0020] Ein Giilleseparator 10istin einer Perspektivan-
sicht in Fig. 1 gezeigt. Der Gulleseparator 10 ist dazu
ausgelegt, eine Dinnphase von einem Feststoffanteil
eines Gillegemischs zu separieren bzw. zu trennen.
Zum Separieren der Dunnphase vom Feststoffanteil
des Gilllegemischs umfasst der Gilleseparator 10 eine
Separatoreinheit 12. Der genaue Aufbau der Separator-
einheit 12 wird spater noch anhand von Fig. 3 naher
erlautert. Die Separatoreinheit 12 umfasst ein Gehause
14. Zum Zufiihren des besagten Gullegemischs zur Se-
paratoreinheit 12 ist ein Gullezulauf 16 vorgesehen. Mit
diesem verbunden ist noch ein Uberlauf 18. Sowohl der
Giillezulauf 16 als auch der Uberlauf 18 miinden von
oben in das Gehause 14. Am Gehause 14 sind zudem
noch ein unterer Dinnphasenablauf 20 und ein oberer
Diinnphasenablauf 22 vorgesehen. Uber diese Offnun-
gen bzw. Anschlisse kann die Dinnphase nach dem
Separieren des Giillegemischs abgegriffen bzw. ent-
nommen werden. Des Weiteren ist an dem Gehduse
14 am hinteren Ende ein Feststoffauswurf 24 vorgese-
hen, Uber den der vom Glllegemisch separierte Fest-
stoffanteil entnommen werden kann. Zum Giillesepara-
tor 10 gehdrt zudem noch eine Spulvorrichtung 26, wel-
che dazu ausgelegt ist, zum Reinigen der Separator-
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einheit 12 wenigstens ein Spulfluid in das Gehause 14
einzuleiten. Die Spulvorrichtung 26 umfasst einen Splil-
behalter 28, in dem eine hier nicht erkennbare Pumpe
sowie Wasser angeordnet sind. Uber einen Druckan-
schluss 30 kann das im Spilbehélter 28 befindliche
Wasser mittels der ebenfalls darin enthaltenen und hier
nicht naher erkennbaren Pumpe ins Gehause 14 der
Separatoreinheit 12 beférdert werden. Uber einen Ablauf
32, derdas Gehause 14 der Separatoreinheit 12 mit dem
Spulbehalter 28 verbindet, kann das Wasser wiederumin
den Spulbehalter 28 gelangen. Zur besseren Orientie-
rung sind in der vorliegenden Figur und den nachfolgen-
den Figuren jeweils die Langsrichtung x, Querrichtung y
und Hochrichtung z des Giilleseparators 10 eingezeich-
net.

[0021] In Fig. 2 ist der Glilleseparator 10 in einer Sei-
tenansicht gezeigt. Abweichend von der Darstellung in
Fig. 1 ist noch ein Druckbehélter 34 zu erkennen, der
zusatzlich noch zur Spulvorrichtung 26 gehdren kann.
Der Druckbehalter 34 weist einen verschlieBbaren An-
schluss 36 auf, der mit dem Gehause 14 der Separator-
einheit 12 verbunden werden kann, um diese zu reinigen.
[0022] In Fig. 3 ist ein Teil des Giilleseparators 10 in
einer Langsschnittansicht gezeigt, sodass man das In-
nenleben der Separatoreinheit 12 erkennen kann. Inner-
halb des Gehauses 14 der Separatoreinheit 12 sind eine
Pressschnecke 38 und ein Sieb 40 angeordnet. Uber die
Glllezufuhr 16 kann das zu separierende Gillegemisch
in das Gehause 14 gelangen und kommt dort zunachst
einmal in Kontakt mit einem Endbereich der Pressschne-
cke 38, die dort noch nicht von dem Sieb 40 umgeben ist,
das eine zumindest im Wesentlichen zylindrische Form
aufweist und den restlichen Bereich der Pressschnecke
38 umgibt. Die Pressschnecke 38 istdazu ausgelegt, das
Uber den Glllezulauf 16 ins Innere des Siebs 40 zu
fordern, wobei dies in Richtung einer vorgegebenen
Durchflussrichtung erfolgt, gemaf der vorliegenden Dar-
stellung also von links nach rechts.

[0023] Wahrend das Giillegemisch mittels der Press-
schnecke von links nach rechts gemaf der vorliegenden
Darstellung innerhalb des Siebs 40 geftrdert wird, wird
das Gillegemisch von innen nach auf3en, also in radialer
Richtung, gegen das Sieb 40 gepresst. Infolgedessen
wird die Dunnphase des Gullegemischs durch das Sieb
40 in radialer Richtung nach auen gepresst und gelangt
dann so zum unteren DlUnnphasenablauf 20 bzw. zum
oberen Diinnphasenablauf 22. Innerhalb des Siebs 40
verbleibt der Feststoffanteil des Giillegemischs und wird
durch die rotierende Pressschnecke 38 bis zum Fest-
stoffauswurf 24 beférdert. Von dort aus kann der Fest-
stoffanteil beispielsweise Uiber ein hier nicht dargestelltes
Forderband wegbefordert werden. Sowohl wahrend des
Separierens der Dinnphase vom Feststoffanteil des
Glllegemischs als auch danach kann es passieren, dass
das Sieb 40 verstopft. Beispielsweise kdnnen sich Teile
des Feststoffanteils in den Lucken des Siebs 40 fest-
setzen. Auch ist es beispielsweise mdglich, dass sich
sowohl Teile der Diinnphase als auch des Feststoffan-
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teils wahrend des Nichtgebrauchs des Giilleseparators
10 am Sieb 40 festsetzen und dieses verkleben. Um das
gegebenenfalls verstopfte Sieb 40 zu reinigen ist die
besagte Spulvorrichtung 28 vorgesehen. Deren mégli-
che Funktionsweise wird nachfolgend naher erlautert.
[0024] Beispielsweise kann derin den Figuren 1 und 2
dargestellte Druckanschluss 30 des Spulbehalters 28 mit
dem Duinnphasenablauf 20 verbunden werden. Mittels
der im Spulbehalter 28 angeordneten Pumpe wird dann
das Wasser durch den unteren Diinnphasenablauf 20 in
das Gehause der Separatoreinheit 12 gepumpt. Infolge-
dessen wird das Wasser entgegengesetzt zur vorgege-
benen Durchflussrichtung also gemaf der vorliegenden
Darstellung von auf3en nach innen und von rechts nach
links geférdert. Dies bedeutet, dass das Wasser in radia-
ler Richtung von auf3en nach innen durch das Sieb 40
gepresst wird, infolgedessen Verstopfungen des Siebs
40 geldst werden kénnen. Das Wasser wird dann weiter
geférdert und nimmt die gegebenenfalls geldsten Parti-
kel mit sich mit und kann Uber den Ablauf 32 wieder
zuriick in den Spulbehélter 28 gelangen. Die (brigen
Offnungen des Gehauses 14 bzw. Anschliisse des Geh-
auses 14 kdonnen wahrenddessen verschlossen werden,
also insbesondere der Giillezulauf 16, der Uberlauf 18
des Gillezulaufs 16 und der obere Dinnphasenablauf
22. Das Wasser kann solange im Kreis gepumpt werden,
bis das Sieb 40 genligend gereinigt wurde. Danach kann
der Spulbehalter 28 beispielsweise entleert werden, um
die geldsten Partikel bzw. Verschmutzungen aus dem
Spllbehalter 28 zu entfernen.

[0025] Es st beispielsweise auch moglich, den Druck-
anschluss 30 des Spulbehalters 28 mit dem oberen
Dinnphasenablauf 22 zu verbinden und durch diesen
das Wasser in das Gehause 14 zu pumpen. Auch in dem
Fall wird das Wasser von auf’en nach innen in radialer
Richtung durch das Sieb 40 in dessen Inneres gepresst,
wodurch gegebenenfalls vorhandene Verstopfungen
beim Sieb 40 geldst werden kénnen. Das Wasser kann
dannwiederum iber den Ablauf 32 zurilick in den Spulbe-
halter 28 gelangen und so immer weiter im Kreis ge-
fordert werden, und zwar bis das Sieb 40 ausreichend
gereinigt wurde. Der Giillezulauf 16, der Uberlauf 18 und
der untere Dinnphasenablauf 20 kénnen wahrenddes-
sen verschlossen werden bzw. bleiben, sodass das Was-
ser ausschlieBlich in der gewlinschten Weise zirkulieren
kann.

[0026] Auchistes mdglich, den Druckanschluss 30 mit
dem Giillezulauf und/oder dem Uberlauf 18 des Giille-
zulaufs 16 zu verbinden und dann das Wasser entlang
der vorgegebenen Durchflussrichtung, so wie es beim
Verwenden der Separatoreinheit 12 das Giillegemisch
nimmt, durch die Separatoreinheit 12 und das Sieb 40
strdbmen zu lassen. Dabei kann es vorgesehen sein, dass
das Wasser durch den unteren Diinnphasenablauf 20
zurlick in den Spilbehalter 28 geleitet wird. Das zum
Spllen dienende Wasser strémt in dem Fall also in
radialer Richtung von innen nach auf3en durch das Sieb
40 und stromt dann durch den unteren Dinnphasenab-
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lauf 20 zuriick in den Spulbehalter 28, was ebenfalls als
Kreislauf erfolgen kann.

[0027] Eine weitere Mdglichkeit zur Reinigung des
Siebs 40 besteht darin, den Druckbehalter 34 zu ver-
wenden. Dieser kann beispielsweise Uber seinen An-
schluss 36 mit dem Uberlauf 18 des Giillezulaufs 16
verbunden werden, wobei in dem Fall der Giillezulauf
16 verschlossen werden kann. In dem Druckbehalter 34
kann beispielsweise Druckluft oder auch ein unter Druck
stehendes Luft-Wasser-Gemisch mit Uberdruck gepuf-
fert werden. Soll das Sieb 40 gereinigt werden, kann die
unter Uberdruck stehende Luft oder das unter Uberdruck
Luft-Wasser-Gemisch innerhalb des Druckbehalters 34
durch schlagartiges Offnen des Anschlusses 36 freige-
setzt werden, infolgedessen die Luft oder das Luft-Was-
ser-Gemisch beispielsweise durch den Uberlauf 18 ins
Innere des Gehauses 14 gelangt und in dem Fall dannin
radialer Richtung von innen nach aullen das Sieb 40
freiblasen kann. Es ist aber auch genauso gut méglich,
den Druckbehalter 34 mit seinem Anschluss 36 am Giil-
lezulauf 16 oder auch beispielsweise an einem der bei-
den Dlnnphasenablaufe 20, 22 anzuschliel3en, um das
Sieb 40 freizublasen. Je nachdem, wo der Druckbehalter
34 angeschlossen wird, erfolgt dann ein Freiblasen des
Siebs 40 von innen nach aufRen oder von aufRen nach
innen. Es ist auch mdglich, den Spulbehalter 28 und den
Druckbehalter 34 gleichzeitig zum Reinigen des Siebs 40
zu verwenden.

[0028] Mittels der erlduterten Vorgehensweise zum
Reinigen des Siebs 40 ist es auf einfache Weise mdglich,
das verstopfte Sieb 40 bei Bedarf zu reinigen.

BEZUGSZEICHENLISTE
[0029]

10  Gulleseparator

12 Separatoreinheit

14  Gehause

16  Gullezulauf

18  Uberlauf des Giillezulaufs

20  unterer Dinnphasenablauf
22 oberer Dinnphasenablauf
24  Feststoffauswurf

26  Spulvorrichtung

28  Spulbehalter

30  Druckanschluss

32  Ablauf

34  Druckbehalter

36  Anschluss

38  Pressschnecke

40 Sieb

X Langsrichtung
y Querrichtung
z Hochrichtung
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Patentanspriiche

1. Gllleseparator (10) zum Separieren einer Diinnpha-
se von einem Feststoffanteil eines Gullegemischs,
umfassend:

- eine Separatoreinheit (12), die ein Gehause
(14) aufweist, in dem eine Pressschnecke (38)
und ein die Pressschnecke (38) umgebendes
Sieb (40) angeordnet sind, wobei die Press-
schnecke (38) dazu ausgelegt ist, das Uber ei-
nen Gillezulauf (16) ins Innere des Siebs (40)
zugefuhrte Gillegemisch in Richtung einer vor-
gegebenen Durchflussrichtung zu férdern und
von innen nach auen gegen das Sieb (40) zu
pressen, wodurch die Dunnphase durch das
Sieb (40) in Richtung wenigstens eines Dunn-
phasenablaufs (20, 22) sowie der innerhalb des
Siebs (40) verbleibende Feststoffanteil in Rich-
tung eines Feststoffauswurfs (24) gefordert wer-
den;

- eine Spllvorrichtung (26), welche dazu aus-
gelegt ist, zum Reinigen des Siebs (40) wenigs-
tens ein Spiilfluid in das Gehause (14) einzu-
leiten und durch das Sieb (40) zu pressen.

2. Gllleseparator (10) nach Anspruch 1, wobei die
Spllvorrichtung (26) eine Pumpe aufweist, welche
dazu ausgelegt ist, als das Spulfluid oder zumindest
als Teil des Spiilfluids dienendes Wasser in das
Gehause (14) sowie durch das Sieb (40) und aus
dem Gehause (14) heraus zu foérdern.

3. Gulleseparator (10) nach Anspruch 2, die Spulvor-
richtung (26) dazu ausgelegt ist, so an das Gehaduse
(14) angeschlossen zu werden, dass die Pumpe das
Wasser entgegengesetzt zur vorgegebenen Durch-
flussrichtung durch den wenigstens einen Diinnpha-
senablauf (20, 22) in das Gehause (14) sowie von
aufden nach innen durch das Sieb (40) und durch
einen aulderhalb des Siebs (40) angeordneten Ab-
lauf (32) aus dem Gehause (14) heraus fordert.

4. Gilleseparator (10) nach Anspruch 3, wobei der
Ablauf (32) verschlieRbar ausgebildet ist.

5. Gulleseparator (10) nach einem der Anspriiche 2 bis
4, wobei die Spulvorrichtung (26) dazu ausgelegt ist,
so an das Gehause (14) angeschlossen zu werden,
dass die Pumpe das Wasser in der vorgegebenen
Durchflussrichtung durch den Giillezulauf (16) un-
d/oder einen Uberlauf (18) des Giillezulaufs in das
Gehause (14) sowie von innen nach auf3en durch
das Sieb (40) und durch den wenigstens einen
Dinnphasenablauf (20, 22) aus dem Gehause
(14) heraus fordert.

6. Gulleseparator (10) nach Anspruch 5, wobei der
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Giillezulauf (16) und/oder der Uberlauf (18) des
Glillezulaufs verschlieBbar ausgebildet sind.

Gulleseparator (10) nach einem der Anspriche 2 bis
6, wobei die Spulvorrichtung (26) einen Spiilbehalter
(28) aufweist, in dem das Wasser und die Pumpe
angeordnet sind, wobei der Spulbehalter (28) so an
das Gehause (14) angeschlossen werden kann,
dass die Pumpe das Wasser in einem Kreislauf
aus dem Spilbehalter (28) in das Gehause (14),
durch das Sieb (40) und wieder aus dem Gehause
(14) in den Spulbehalter (28) fordert.

Gllleseparator (10) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, wobei die Spilvorrichtung (26) ei-
nen Druckbehalter (34) aufweist, der dazu ausgelegt
ist, als das Spiilfluid oder zumindest als Teil des
Spllfluids dienende Luft oder ein Luft-Wasser-Ge-
misch mit Uberdruck zu puffern und schlagartig in
das Gehause (14) einzuleiten sowie durch das Sieb
Zu pressen.

Glulleseparator (10) nach Anspruch 8, wobei der
Druckbehalter (34) einen verschlieBbaren An-
schluss (36) aufweist, welcher dazu ausgelegt ist,
mit wenigstens einer Offnung des Gehéauses (14)
verbunden zu werden.

Verfahren zum Reinigen eines Gllleseparators (10)
nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei
dem mittels der Spilvorrichtung (26) wenigstens
ein Spiilfluid in das Gehause (14) eingebracht und
durch das Sieb (40) gepresst wird.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12



EP 4 549 139 A2

Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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