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‘Sposéb wytwarzania suchej kalkomanii

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania suchej kalkomanii dla przenoszenia znakéw, symboli
i rysunkdw z podfoza tymczasowego na papier, drewno, metale, tworzywa sztuczne, szkto, porcelane iinne
materiaty.

Kalkomania znajduje szerokie zastosowanie przy wykonywaniu reklam, szyldéw, tabliczek znamionowych,
a szczeg6lnie w biurach projektowych i konstrukcyjnych, gdzie wykreslanie zunifikowanych znakéw lub elemen-
tow rysunkéw moze by¢é zastgpione przez ich odbicie.

Przenoszenie znakdw irysunkéw w jednym ze sposobow polega na uprzednim zwilzeniu kalkomanii,
przytozeniu jej do powierzchni, na ktorych maja by¢ one odbite i wywarcie nacisku na odwrotna strong podtoza
tymczasowego, ktére po pewnym czasie odejmuje sie.

Znane jest réwniez suche przenoszenie znakow i rysunkéw na podtoze state z podtoza tymczasowego
kalkomanii bez koniecznosci uprzedniego nawilzania. .

Znane suche kalkomanie wedfug polskiego opisu patentowego nr 67669 wytwarza sie przez naniesienie na
tymczasowe podioze o powierzchni nieprzyczepnej, zwtaszcza na papier parafinowy kompozycji drukowej
ztoZonej z zywicy alkidowej w ilosci 5—15 czesci wagowych i azotanu celulozy o zawarto$ci azotu ponizej 11%
w ilosci 10—30 czesci wagowych, ilub 2,5% octanu celulozy w ilosci 5—15 czegsci wagowych lub etylocelulozy
o zawartosci okoto 48% grup epoksydowych w ilosci 30—40 czesci wagowych rozpuszczonej w mieszaninie
ztozonej z 60—80 czesci wagowych alkoholu dwuacetonowego i 40—60 czesci wagowych mleczanu etylowego
jako $rodka polepszajacego drukownosé, przy czym kompozycje te plastyfikuje sie dodatkiem flalanu w ilosci
6—15 czesci wagowych.

Po naniesieniu na podtoze tymczasowe kompozycji drukowej w formie pozadanego znaku lub rysunku
pokrywa sie ja kompozycjq adhezyjng ztozong z niskoczasteczkowego polimeru ataktycznego lub o budowie
amorficznej, jak np. wosk poliamidowy lub wosk poliolefinowy w ilo$ci 20—40 czesci wagowych i polieteru
izobutylowinylowego o ciezarze czasteczkowym 60 000 w ilosci 5—15 czesci wagowych lub 10—20 czesci
wagowych zywicy kumaronowej lub kauczuku butadienowostyrenowego w ilosci 10—30 czesci wagowych,
polieteru izobutylowinylowego o cigzarze czasteczkowym 60 000 i 1—5 czesci wagowych zywicy epoksydowej
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zawierajacej 21:-25% grup epoksydowych albo ztozong z 15—25 czesci wagowych polizobutylenu o cigzarze
czasteczkowym 15000 i 1—5 czesci wagowych Zywicy kumaronowej rozpuszczone] w mieszaninie ztozonej
2. 1030 cggsci, wagowych toluenu i 40—80 czesci wagowych benzyr;y lakowej zaréwno kompozycje drukowsy
jak #adhezyjmg-nanosi si¢ na podtoze tymczasowe metoda sitodrukowa.

Znane |36tychczas stosowane sposoby wytwarzania suchej kalkomanii poswdajq te wade ) Ze warstwa
adhezyjna wrazliwa na nacisk nanoszona jest z reguty w postaci litej warstwy pokrywajacej catos$¢ arkusza folii..
W momencie unoszenia arkusza folii po uprzednim zakreskowaniu dtugopisem powstajg sity sp6jnosci w warst-
wie adhezyjnej i wskutek tego przerwanie warstwy nastepuje nie cisle po linii konturéw znaku lecz z naderwa-
niem brzegdw warstwy farbowej, lub z pozostawieniem czes$ci warstwy adhezyjnej w bezposrednim sasiedztwie
znaku na nowym podiozu. Stosowane dotychczas kompozycje sa nieprzydatne w przemysle ceramicznym
Z uwagi na operacje wypalania wyrobéw ceramicznych lub szklanych w podwyZszonych temperaturach. W tym
procesie kompozycje adhezyjne oraz spoiwo muszg ulec depolimeryzacji na sktadniki monomeryczne bez
wydzielania produktéw smolistych. .

Istota wynalazku polega na tym, ze na niskocisnieniowa folie polietylenowg o powierzchni mikroszorstkiej
nanosi sie kompozycje drukowa o wtasnosciach btonotwérczych, przy czym substancje btonotwoérczg stanowi
kopolimer powstajacy w reakcji pomiedzy matakrylanem metylu w ilosci 10—20 czesci wagowych, metakryla-
nem glikolu etylowego w ilosci 3—10 cze$ci wagowych, metakrylanem butylu w ilosci 70—90 czesci wagowych
w 90—120 czesciach wagowych octanu etyloglikolu i tak powstaty kopolimer zawierajacy wolne grupy hydro-
ksylowe zadaje sie niskoczasteczkowa Zywica izocyjanianowa w |Io§c1 4—6 czesci wagowych na 100 czesci wa-

gowych roztworu kopolimeru metakrylanowego. ;
' Po naniesieniu na folie kompozycji drukowej w formie pozadanego znaku lub rysunku pokrywa sie jg
nastepnie poprzez szablon rastrowy, najkorzystniej o 16,7—19,6 linii/cm i kryciu 30—40%, kompozycja adhezyj-
ng sktadajacy sie z poliizobutylenu o ciezarze czasteczkowym 50 000 w ilosci 4—6 czesci wagowych, poliizobu-
tylenu o ciezarze czasteczkowym 100 000 w ilosci 2—4 czesci wagowych, koloidalnej krzemionki w ilosci 6—10
czes$ci wagowych, modyfikowanej glinki bentonitowej w ilosci 1—3 czeéci wagowych chlorku czteroalkiloamonio-
wege w ilosci 1—3 czesci wagowych i skrobi ryzowej w ilosci 1-2 czesci wagowych, przy czym rozpuszczalni-
~kiem poliizobutylenu jest benzyna lakowa w ilosci 60—80 czes$ci wagowych. Dla przenoszenia znakéw o skompli-
kowanym rysunku, zwtaszcza na porcelane i szkto stosuje sie warstwe oporows, pod kompozycje drukows,
z kopolimeru metakrylanu butylu w ilosci 70—90 czesci wagowych, metakrylanu metylu w ilosci 10—20 czesci
wagowych i glikolu etylenowego w ilosci 10—30 czesci wagowych wytworzonego w 90—120 cze$ciach wagowych
etyloglikolu. Dla celéw dekorowania wyrobdw porcelanowych i szklanych stosuje si¢ kompozycje adhezyjng
w postaci polimetakrylanu izooktylu rozpuszczonego w benzynie lakowej.

Podstawowa zaletq wynalazku jest to, ze kompozycja drukowa stanowi jednoczesnie elastyczng btone
o duzej wytrzymatosci mechanicznej. Ponadto kompozycja adhezyjna po odparowaniu rozpuszczalnika zawiera
w sobie elementy budowy szkieletowej oraz dzieki swej budowie jonowej i hydrofilnosci zmniejsza gromadzenie-
tadunkéw elektrostatycznych na swojej powierzchni. Inng zaletg jest mozliwos¢é stosowania kompozycji druko-
wych i adhezyjnych w ceramice, gdyz w procesie wypalania wyrobdw ceramicznych lub szklanych nie wydzielaja
si¢ produkty smoliste. '

Przyk+tad |I. Polimeryzuje si¢ mieszaning o sktadzie 94 czesci wagowych metakrylanu metylu, 445
czesci wagowych metakrylanu butyiu i 21 czesci wagowych metakrylanu glikolu etylenowego w 487 czesciach
wagowych octanu etyloglikolu z dodatkiem 3 czesci wagowych nadtlenku benzoilu. Po zakoriczeniu reakci
dodaje si¢ 35 czesci wagowych mieszaniny rozpuszczalnikow ztozonej z tetraliny i octanu metoksybutylowego
w stosunku 4 : 1. Lepkosé roztworu polimetakrylanu wynosi 2800 cP. Do 100 czesci wagowych powyzszego

roztworu spoiwa wnosi si¢ sadze graficzng w ilosci 6 czesci wagowych. Po rozmieszaniu surowg kompozycje
poddaje si¢ homogenizacji na trojwalcarce. Niskoczgsteczkowg zywice poliuretanowa o zawarto$ci grup
NCO-—13% i nazwie handlowej lzocyn PT wprowadza sie w ilosci 45 czesci wagowych do 100 czesci powyzej
otrzymanej farby drukarskiej. Postugujac sie sitowa forma drukarskg nanosi sie na arkusze folii polietylenowej
o nazwie handlowej Ergpak o grubosci 80 mikronéw kompozycje drukowy. Po wyschmeclu kompozycji druko-
wej nanosi si¢ na catg powierzchnie arkusza folii zestaw adhezyjny

Forma drukarska jest sito z tkaniny poliestrowej numer 150—165 wyposazone w szablon rastrowy punkto-

wy o 16,7—19,6 linii/cm o krycnu 30 40%. Kompozycje adhezyjnq przyrzadza si¢ przez rozpuszczenie 12 czesci

~ -wagowych poliizobutylenu o ciezarze czasteczkowym 15000, 5 czesdei wagowych poliizobutylenu o cigzarze
czasteczkowym 50 000 i 3 czgsci wagowych poliizobutylenu o ciezarze czasteczkowym 100 000 w70 czesciach
wagowych benzyny lakowej. Do roztweru poliizobutylenu wprowadza sie 6 czesci wagowych koloidalnej
krzemionki o nazwie handlowej Aerosil 200, 2 czesci wagowych modyfikowanej glinki betonitowej o nazwie



87 649, 3

handlowej Bentone 38, 1 cze$¢ wagowa chlorku czteroalkiloamoniowego o nazwie handlowej Berkstat D oraz 1
czesé wagowa skrobi ryzowej. Otrzymang paste przeciera si¢ doktadnie na tréjwalcarce. Po wyschnigciu
kompozycji adhezyjnej otrzymuje sie kalkomanie, ktérej symbole, znaki lub motywy zdobnicze przenosi sie na
powierzchnie papieru, drewna, ceramiki, szkta, metali, tworzyw sztucznych przez wywarcie nacisku ha odwrotng
strone folii.

Przyktad Il. Kopolimer metakrylanowy otrzymuje si¢ jak w przyktadzie | za$ w miejsce sadzy
graficznej wprowadza si¢ do 100 czeéci wagowych roztworu spoiwa,4 czesci wagowe krzemionki o nazwie
handlowej Aerosil 200 i przeciera na tréjwalcarce. Zywice poliuretanowq o nazwie handlowej 1zocyn PT wprowa-
dza sie w iloéci 4 czesci wagowych do 100 czesci wagowych powyzszego zestawu. Nastepnie metoda sitodrukowa
nanosi sie na arkusze folii polietylenowej o poszerzonych wzgledem znaku graficznego konturach. Po wyschnig-

ciu powy2szej warstwy oporowej nanosi sie farbe drukarska wedlug{przykfadu |. Nastepnie poprzez szablon

rastrowy nanosi si¢ kompozycje adhezyjng oraz dalsze zabiegi w sposéb podany w przyktadzie I. .

Przyktad Ill. Kopolimer metakrylanowy otrzymuje sie jak w przyktadzie | i nanosi si¢ go metoda
sitodrukowa na folie polietylenowa drukujac poszerzone kontury w poréwnaniu z kolejnym motywem zdobni-
czym. Po wyschnieciu powy2szej warstwy oporowej drukuje sie motywy zdobnicze farba ceramiczngq opartg na
odpowiednich zaprawiaczach. Kompozycje adhezyjna, ktéra nanosi si¢ w ostatniej operacji metodq sitodrukowa
na arkusze folii otrzymuje sie przez polimeryzacje 100 czeéci wagowych metakrylanu izooktylu ,,in substantia’
w obecnosci 3 czesci wagowych nadtlenku benzoilu. Po reakcji polimetakrylan izooktylu zadaje si¢ na gorgco
200 czgésciami wagowymi benzyny lakowej. Tak przygotowana kalkomania przeznaczona jest do dekorowania
wyrobéw porcelanowych i szklanych, ktore sa wypalane w piecach.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania suchej kalkomanii technikg sitodrukowa,znamie n ny ty m, 2e na niskocisnie-
niowg folig polietylenowa o powierzchni mikroszorstkiej nanosi sie kompozycje drukowa o wtasnosciach btono-
twérczych, przy czym substancje btonotwércza s:tanowi kopolimer powstajacy w reakcji pomiedzy metakryla-
nem metylu w ilosci 10—20 czesci wagowych, metakrylanem glikolu etylowego w ilosci 3—10 czesci wagowych,
metakrylanem butylu wilosci 70—90 czesci wagowych w 90—120 czesciach wagowych octanu etyloglikolu
i modyfikowany niskoczasteczkowg Zywica izocyjanianowa w ilosci 4—6 czesci wagowych na 100 czesci wago-
wych roztworu kopolimeru metakrylanowego, a nastepnie poprzez szablon rastrowy, najkorzystniej o 16,7—19,6

linii/cm i kryciu 30—40% nanosi sie kompozycje adhezyjna, sktadajacq sie z poliizobutylenu o cigzarze czastecz- .

kowym 50 000 w ilosci 4—6 czesci wagowych, poliizobutylenu o cigzarze czasteczkowym 100 000 w ilosci 2—4
czesci wagowych, koloidalnej krzemionki w ilosci 6—10 czesci wagowych, modyfikowanej glinki bentonitowej
w ilosci 1—3 czesci wagowych, chlorku czteroalkiloamoniowego w ilosci 1—3 czesci wagowych i skrobi ryzowej
w iloéci 1—2 czeéci wagowych, przy czym rozpuszczalnikiem poliizobutylenu jest benzyna lakowa w ilosci 60—80
czesci wagowych, -
' 2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zejako warstwg oporowa pod kompozycje druko-
wa stosuje sie kopolimer powstajacy w reakcji pomiedzy metakrylanem butylu w ilosci 70—90 czesci wagowych,

metakrylanem metylu w ilosci 10—20 czesci wagowych i glikolem etylenowym w ilosci 3—10 czeéci wagowych *

w 90—120 czeéciach wagowych etyloglikolu. :

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako kompozycj¢ adhezyjng stosuje si@ polimeia- .

krylan izooktylu rozpuszczony w benzynie lakowe;j.

'
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