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(67) Die Erfindung betrifft eine Rill- und Schlitzvorrichtung 4 :
mit paarweise zusammenarbeitenden Werkzeugen zum

Falzen von Wellpappe und dgl., bei der die auf zwei ~
zueinander parallelen Wellen befestigten Werkzeuge
Rilikérper und die jeweils zugehdrigen Widerlager im
Wechsel auf den Wellen angeordnet sind. Die Widerlager
sind der Form des zugehdrigen Rillkérpers angepaft und
bestehen aus Hartplaste, vorzugsweise Miramid. Durch die
erfindungsgemiRe Ausbildung bzw. Beschaffenheit der
einander zugeordneten Werkzeuge treten Verformungen
des Widerlagers wihrend des Rillvorganges nur noch in
vernachlissigbar kleinem AusmaR auf, so daR keine
Ermidungserscheinungen zu verzeichnen sind, also die
Standfestigkeit der Werkzeuge wesentlich erhéht wird. Die
Beschaffenheit der Werkzeuge aus Miramid oder anderen
Hartplasten tragt gleichfalls dazu bei und sichert auBerdem
bis hin zum im Rahinen des Normalverschleifes
vorgenommenen Werkzeugaustausches eine hinreichend
gute Qualitat der Erzeugnisse. Figur
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Patentanspruch

Rill- und Schlitzwerkzeug mit paarweise zusammenarbeitenden
Werkzeugen zum Falzen von Wellpappe und dgl., bei der der
Rillkérper und das funktionell zugeordnete Widerlager seperat
angetrieben auf je einer, von zwei zueinander parallelen, auf
den gegeniiberliegenden Seiten der zu bearbeitenden Bahn ge-
legenen, drehbar gelagerten Wwellen mittels jeweils eines Werk-
zeugkopfes befestigt ist und bei der sowohl der Rillkdrper als
auch das Widerlager diametral in einer EFbene unterteilt'sind
sowie durch axial verlaufende und an der Stirnseite beider
Werkzeuge kreisformig angeordnete Schrauben mit dem zugehdrigen
Werkzeugkopf ldsbar verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB
die Rillkérper (1) sowie deren Widerlager (2) als Profilscheiben
ansgebildet und auf den Wellen (6, 7) im Wechsel angeordnet
sind, so daB jedem Widerlager (2) auf der Welle (7) ein Rill-
korper (1) auf der Welle (6) gegeniiber steht.

. Rill- und Schlitzwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die Rillkérper (1) im Profil den Widerlagern (2) angepaBt
sind und aus Hartplaste, vorzugsweise Miramid, bestehen.
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Titel der Erfindung

Rill- und Schlitzwerkzeug zum Falzen von Wellpappe und dgl..

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betriftt ein Rill- und Schlitzwerkzeug von denen

jedes seperat angetrieben auf je einer, von zwei zueinander
parallelen, auf den gegeniiberliegenden Seiten der zu bearbeitenden
Bahn bzw. des zu bearbeitenden Bogens aus Pappe, Papier und dgl. ge-
legenen, drehbar gelagerten Wellen befestigt ist und zum Falzein von
Wellpappe und dgl. sowie zum Schneiden von Materialbahnen dient.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es sind Rill- und Sschlitzvorrichtungen bekannt geworden, die
mit paarweise susammenarbeitenden Rillwerkzeugen ausgeristet
sind, die auf parallel sueinander verlaufenden, seperat ange-
triebenen Wellen gelagert sind, zwischen dehen die zu rillende
Bahn aus Pappe, Papier und dgl. hindurchliuft. Das untere der
beiden Werkzeuge weist ein vorstehendes Rillprofil auf, das mit
dem ihm zugeordneten zumeist flachen Werkzeug in der Weise zu-
sammenwirkt, daB das flache Werkzeug aus einem Elastomer, wie
z.B. Polyurethan, besteht und sich bei hinreichendem Druck

dem Profil des zugeordneten Werkzeuges durch die zu verformende
Materialbahn hindurch anpaBt. wihrend die obere der beiden
Wellen mit Werkzeugkdpfen besetzt ist, die ein oder mehrere
radial profilierte Rillwerkzeuge tragen, weist die untere Welle
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zylindrische Ringe auf, die die zu rillende Bahn bzw. den zu
rillenden Bogen abstiitzen. Radiale Stifte verbinden die Rill-
und Schlitzwerkzeuge drehfest mit dem Werkzeugkopf und sind
zusammen mit Befestigungsgliedern auf der seitlichen Schulter
des Werkzeugkopfes gelagert. Dabei sind die Rill- und Schlitz-
werkzeuge diametral unterteilt, bestehen also aus zwei gleichen

Teilen.

Die in der DE-AS 15 61 413 bekanntgewordene Rill- und Schlitz-
vorrichtung soll die Nachteile der oben beschriebenen Vorrichtung
beziiglich einer schnellen Auswechselung der Werkzeuge bgseitigen.
Es wird eine Rill- und gchlitzvorrichtung beansprucht, alle
Werkzeuge auf einer Schulter gleich ausgebildeter Werkzeugkopfe
su zentrieren, durch axial verlaufende Schrauben mit dem {iber

die Schulter vorstehenden Bund ihres Werkzeugkopfes zu verbinden
und sic zusammen mit den Werkzeugktpfen mit gleichliegenden
Teilungsebenen diametral zu unterteilen. Mit dieser Kombination
von Werkzeugkidpfen und von Rill- bzw. Schlitzwerkzeugen sind
sowohl die Werkzeuge als auch die Werkzeugkdpfe einzeln, d.h.
ohne Ausbau der sie tragenden Wellen und unabhingig voneinander
auswechsel- und vertauschbar. Fine weitere Ausgestaltung dieser
Vorrichtung hat zum Inhalt, daB die radial vorstehenden Rill-

und Schlitzwerkzeuge swischen zwei gleichen, 1in derselben Ebene
diametral unterteilten Stiitzringen susammengespannt sind, deren
in die Materialbahn bzw. in den Materialbogen eindringenden Um-
fangsfldche entsprechend dem herzustellenden'Rillprofil geformt
ist. Damit wird erreicht, daB der radial am weitesten vorstehende
und wegen seiner Breite am hochsten belastete Teil des Rillwerk-
zeuges unabhdngig von den beiden Stiitzringen, die gleichfalls auf
die zu rillende Materialbahn bzw. auf den zu rillenden Bogen ein-
wirken und sie an der zu rillenden Stelle verformen, im Bedarfs-

fall ohne weiteres ausgewechselt werden kann.

Auch bei dieser Vorrichtung besteht das das Rillwerkzeug wiahrend des
Eingriffs beider Werkzeuge aufnehmende Werkzeug aus einem
elastomeren, auf einem Metallring gelagerten AuBenring, das sich
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also der duBeren Form des Rillwerkzeuges angepalt.

Der beschriebene prinzipielle Aufbau des Rill- und Schlitz-
werkzeuges zieht eine zu geringe Standzeit desselben nach sich.
Das elastomere Widerlager des aus Metall oder #hnlich harten
verkstoffen bestehenden Rillkdrpers zeigt durch die permanente
Belastung widhrend des Rillvorganges viel zu zeitig Ermiidungs-
arscheinungen, so daf sich die Qualitdt der Erzeugnisse, wie
z.B. Wellpappe, in zunehmendem Male verschlechtert, also nach
relativ kurzer Zeit nicht mehr den Mindestanforderungen ent-
spricht. Demnach missen zu haufig die Widerlager ausgewechselt
werden, wodurch auch die Arbeitsproduktivitédt der Vorrichtung
verringert wird. Das hat auch zur Folge, daB der in der .
DE-AS 15 61 413 beschriebene Vorteil des schnellen Auswechselns

der Werkzeuge zumindest +eilweise aufgehoben wird.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, ein Rill- und 5chlitzwerkzeug zum
Falzen von Wellpappe und dgl. zu schaffen, bei dem beide

Vorrichtungsteile eine hohe Standzeit haben, sich also sowohl
die Produktivitdt der Vorrichtung erhdht als auch die Qualitéat
des hergestellten Erzeugnisses nahezu iiber die gesamte Stand-

zeit hinweg gleichbleibend gut ist.

Dariegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, die Rill- und Schlitzwerkzeuge Zzu
verandern. Erfindungsgemdf wird die Aufgabe gelﬁsf, indem die
Rillkorper und die Widerlager als Profilscheiben ausgebildet und
auf den Wellen im Wechsel angeordnet sind, so daf jedem Widerlager
ein Rillkdrper gegeniiber steht.

Es ist zweckmdBig, die Rillkérper im Profil den Widerlagern anzu-
passen wobel Rillkdrper und Widerlager aus Miramid bestehen kdnnen.
Durch die erfindungsgemdle Ausfiihrung der Werkzeuge treten Ver-
formungen nur noch in vernachldssigbar kleinem Ausmafl auf, soO daf
infolge der erhdhten standfestigkeit der Werkzeuge eine gute

Qualit&at der Erzeu/,nisse gesichert ist.

A
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Ausfﬁhrungsbeispiel

In der Zeichnung sind sowohl der Rillkdrper 1 als auch das
Widerlager 2 geméd@ der Erfindung schematisch dargestellt.
Sowohl die Rillkorper 1 als auch die diesen funktionell zu-
geordneten Widerlager 2 sind bekannter Weise durch axial ver-
laufende und an ihrer Stirnseite kreisformig angeordnete
Schrauben 3 mit dem zugehdrigen Werkzeugkopf 4 und 5 yerbunden,
der wiederum auf den wellen 6 und 7 befestigt ist. Moglich ist
es auch, sowohl die Rillkdrper 1 und die zugehdrigen Widerlager 2
wie schon bekannt durch nicht dargestellte Schlitzmesser zum
Schneiden der Materialbahn zu ersetzen. 5olche Messer besitzen
eine als Messerschneide ausgebildete jufere uUmfangsfldche, die.
abgeschragt ist. Die Schneiden der Messer beider werkzeugkopfe

liegen einander gegeniiber und iiberlappen sich.

Wwerden die Rillk@rper 1 und die zugehdrigen Widerlager 2 in
Eingriff gebracht, wird die zu bearbeitende Bahn, wie z.B.
Wellpappe, mit einer oder mehreren Falzlinien im Abstand ven-
einander versehen. 5ind die Werkzeuge nach der beabsichtigten
standzeit verschlissen, kénnen sie in kiirzester Zeit ausge-
wechselt werden, indem lediglich die Schrauben 3 gelost und

sowohl die einzelnen Rillkdrper als auch die einzelnen Widerléger 2

von den Werkzeugkdpien 4 und 5 abgezogen werden miissen.
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