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[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: PAPER PROFILE AND USE OF A PAPER PROFILE
(54) Bezeichnung : PAPIERPROFIL UND VERWENDUNG EINES PAPIERPROFILS

(57) Abstract: The invention relates to a paper profile (1), in particular for a packaging element or a packaging equipment of a food
packaging. The paper profile (1) has an elongate form. The paper profile (1) is formed by at least one round or almost round,
flexurally rigid and solid paper rod (3) or by a plurality of round or almost round, flexurally rigid and solid paper rods (3). The
flexural rigidity of the paper profile (1) corresponds in at least one bending direction to at least the flexural rigidity of one of the
rigid paper rods (3).

(57) Zusammenfassung: Die FErfindung betrifft ein Papierprofil (1), insbesondere fiir ein Verpackungselement oder eine
Verpackungsausriistung einer Lebensmittelverpackung. Das Papierprofil (1) weist eine langliche Form auf. Das Papierprofil (1) ist
aus zumindest einem runden oder nahezu runden biegesteifen soliden Papierstab (3) oder aus mehreren runden oder nahezu runden
biegesteifen soliden Papierstédben (3) gebildet. Die Biegesteitigkeit des Papierprofils (1) entspricht in zumindest einer Biegerichtung
zumindest der Biegesteifigkeit eines der biegesteifen Papierstébe (3).
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Papierprofil
und

Verwendung eines Papierprofils

GEBIET DER ERFINDUNG

Die Erfindung betrifft ein Papierprofil, insbesondere fiir ein Verpackungselement oder eine
Verpackungsausriistung einer Lebensmittelverpackung, nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1. Das Papierprofil weist eine langliche Form auf. Unter einem ,Profil® wird hier ein
langliches Bauteil mit unbestimmtem Querschnitt verstanden, welches etwa eine breitfla-
che Form aufweisen kann. Das Profil umfasst zumindest eine in Langsrichtung verlaufende
Langsseite, zumindest eine in Querrichtung verlaufende Schmalseite und als flaches Profil

eine in Querrichtung verlaufende Profildicke oder -starke.
Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren nach Anspruch 10, d. h. ein Verfahren zum Her-

stellen eines Papierprofils aus Papierstédben, insbesondere eines hier beschriebenen Pa-

pierprofils.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Die Erfindung betrifft auRerdem eine Verwendung eines Papierstabs oder eines Papier-
stabverbunds nach Anspruch 11, 12 und 13, wobei Papierstab oder Papierstabverbund
insbesondere aus einem hier beschriebenen Papierprofil oder nach einem hier beschriebe-

nen Verfahren gebildeten sein kénnen.

SchlieRlich betrifft die Erfindung einen Eisstiel gemal Anspruch 14, einen Spatel gemafn
Anspruch 15 und eine Spannvorrichtung gemaR Anspruch 16.

TECHNOLOGISCHER HINTERGRUND

In der (Lebensmittel-)Verpackungsindustrie, in der Hygieneartikelherstellung und bei der
Fertigung medizinischer oder orthopadischer Hilfsmittel wird als Werkstoff regelmafiig Holz
verwendet. Holz ist zwar biologisch abbaubar und oder recyclefahig, jedoch vermag Holz
zu brechen und dabei zu splittern. AuRerdem lasst sich Holz als Werkstoff nur einge-
schrankt verarbeiten. So kann Holz zum Beispiel nur mit beschréankten, in der Verpa-
ckungsindustrie zuldssigen, Méglichkeiten farbig gestaltet werden, insbesondere sofern der

Holzwerkstoff direkt mit einem Lebensmittel in Kontakt tritt.

Es wurden daher Anstrengungen unternommen, anstelle eines Holzwerkstoffs einen
Kunststoffwerkstoff industriell zu verarbeiten. Kunststoffe jedoch haben den erheblichen
Nachteil, dass sie biologisch nicht oder mit vergleichsweise groRem Aufwand abbaubar
sind, und dass sowohl Herstellung, wie auch Verarbeitung und Entsorgung zu hdheren
Kosten fuhren. Wenn ein Kunststoffwerkstoff bricht, entsteht zudem oft eine scharfe Kante,
die bei Verpackungen oder in Zusammenhang mit medizinischen Zwecken schédlich ist.
AuRerdem enthalten Kunststoffe oftmals ungesunde Bestandteile, wodurch in gesundheitli-
cher Hinsicht Gefahren drohen. Insofern ist Kunststoff in vielerlei Hinsicht keine geeignete

Alternative zum Holzwerkstoff.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

Vor diesem Hintergrund besteht die Aufgabe darin, technische Mafnahmen anzugeben,
mit denen die Nachteile des Holzwerkstoffs, insbesondere in 6kologischer Hinsicht, unter
Vermeidung einer Verwendung von Kunststoffen beseitigt werden. Diese Aufgabe wird
durch ein Papierprofil nach Anspruch 1 gelost. Ausgestaltungen und/oder Varianten der
Erfindung, die die hierin genannte Aufgabe I6sen, ergeben sich aus den abhangigen re-



10

15

20

25

30

35

WO 2017/153039 PCT/EP2017/000286

spektive nebengeordneten Anspriichen. Das Papierprofil gemaR Anspruch 1 ist insbeson-
dere fir ein Verpackungselement, Verpackungsmittel, und/oder eine Verpackungsausrus-
tung, bevorzugt jeweils einer Lebensmittelverpackung gedacht. Das erfindungsgemale
Papierprofil ist bevorzugt lebensmittelvertréglich, was etwa dadurch erreichbar ist, dass
das Papierprofil respektive jeder Papierprofilbestandteil nur Papier umfasst und nicht etwa
einen (Industrie-)Klebstoff. Insofern besteht das Papierprofil bevorzugt ausschliellich aus
Zellstoff. Das Papierprofil kann ferner fur Zwecke im medizinischen, hygienischen, ortho-
padischen und/oder in anderen Konsumbereichen vorgesehen sein. Das Papierprofil weist
eine langliche Form auf und ist aus zumindest einem runden oder nahezu runden biege-
steifen Papierstab oder aus mehreren runden oder nahezu runden biegesteifen Papiersta-
ben gebildet. Jeder Papierstab ist bevorzugt aus einer Papierbahn gebildet, als Haftvermitt-
ler kann Wasser vorgesehen sein. Der Papierstab umfasst bevorzugt keinen Hohiraum und
ist insofern ein solider Papierstab. Ein Papierprofil, das aus einem soliden Papierstab ge-
bildet ist, ist insofern ein solides, d. h. hohiraumfreies, Papierprofil. Ein Profil, das aus meh-
reren Stiaben gebildet ist, kann als ein solides respektive im Wesentlichen solides Profil
gebildet sein. Der Durchmesser eines Papierstabs des Papierprofils liegt in einem Durch-
messerbereich von etwa 1 mm bis etwa 12 mm, beispielsweise betragt der Durchmesser
etwa 2 mm oder etwa 3 mm. Bevorzugt kann durch Biegen des Papierprofils zumindest
bereichsweise eine riickstellende, der Biegerichtung entgegenwirkende, Kraft, d. h. eine
Riickstellkraft erzeugbar sein. Es kann auch eine eine Vorspannung erzeugende, insbe-
sondere eine etwaige Ruckstellkraft beeinflussende, Kraftwirkung des Papierprofils vorge-
sehen sein, die insbesondere durch mehrere, zumindest abschnittsweise miteinander ver-
bundene Papierstibe erzeugbar ist. Die Form (Querschnitt) und/oder Dichte der Papiersta-
be kann durch Bearbeitung der Stabe beim Herstellen des Profils verandert worden sein,
etwa durch Pressen oder Quetschen. Die Biegesteifigkeit des Papierprofils entspricht in
zumindest einer Biegerichtung zumindest der Biegesteifigkeit eines der biegesteifen Pa-
pierstdbe. Jeder biegesteife Papierstab des erfindungsgeméRen Papierprofils umfasst eine
Biegesteifigkeit, die mehr als das etwa 2-fache, insbesondere das etwa 5-fache bis etwa
150-fache, und bevorzugt das etwa 100-fache, der Biegesteifigkeit eines ahnlich dimensio-
nierten Papier- oder Pappkérpers insbesondere der Biegesteifigkeit eines Korpers, der

nicht aus einer Papierbahn gebildet/gefertigt ist, aufweist.

Unter einem Stab wir hier ein ldnglicher Gegenstand mit einer zylindrischen oder nahezu
zylindrischen Form verstanden. Der Papierstab ist aus Papier gebildet, wobei auch ein

dinner Karton respektive eine diinne Kartonbahn zur Fertigung des Papierstabs geeignet
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sein kann. Papier umfasst ein holzstoff- und/oder zellulosehaltiges Ausgangsmaterial, d. h.
ein Material das im Wesentlichen auf abbaubaren Pflanzenfasern basiert, welches zu ei-
nem biegesteifen (Rund-)Stab, dem Papierstab, verarbeitet ist. Biegesteif meint hier, dass
der Papierstab — verglichen mit Holz und/oder Kunststoff — mit mechanischen Kraf-
ten/Momenten beaufschlagt werden kann, ohne dabei zu brechen oder zu splittern oder
unter Bildung scharfer Kanten zu knicken oder zu reillen. Etwaige Verletzungsgefahren im
Zusammenhang mit der Verwendung des erfindungsgeméRen Profils sind daher gegen-
tber den Alternativen Holz oder Kunststoff reduziert. Werkstoffkundlich betrachtet scheint
Papier zwar weicher oder flexibler zu sein als Holz/Kunststoff, jedoch in der Form/Gestalt
als hierin beschriebener Papierstab hat das Material eine hohe Festigkeit/Stabilitat sowie
eine hohe Biegesteifigkeit. Diese Eigenschaften des Papierstabs charakterisieren erfin-
dungsgemaR die Eigenschaften des Papierprofils, wodurch das Profil den geforderten me-
chanischen und/oder werkstofflichen Anforderungen (auch bei unterschiedlichen Einsatz-

zwecken) genugt.

Ein besonderer Vorteil ergibt sich dann, wenn das Papierprofil in Kontakt mit Lebensmitteln
treten soll, etwa im Zusammenhang mit einer Lebensmittelverpackung: Papier als Werk-
stoff geniigt in vielerlei Hinsicht einer Vielzahl lebensmittelrechtlicher Anforderungen und
kann ohne besonderen Aufwand unmittelbar verwendet und verarbeitet werden. Insofern
ist auch‘ das erfindungsgemafRe Profil, welches aus einem (soliden) Papierstab oder meh-
reren (soliden) Papierstiaben gebildet ist, fur einen Lebensmittelkontakt unmittelbar geeig-
net. Hinsichtlich dkologischer Gesichtspunkte l&sst sich ein hierin beschriebenes Papier-
profil insofern gut entsorgen, als es abbaubar ist und mit dem Papiermill (,Papiertonne®)
entsorgbar ist. Eine gesonderte Entsorgung, etwa mit dem Restmill (,Restmdilitonne®), wie

es etwa bei einem Holzprofil oder Holzstab der Fall wére, entfallt bei dem Papierprofil.

Je nach Verarbeitung des Papierstabs zur Bildung des erfindungsgeméRen Papierprofils
kann vorgesehen sein, dass die Biegesteifigkeit des Papierprofils die Biegesteifigkeit eines

der Papierstdbe in zumindest einer Biegerichtung tbertrifft.

Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung des Profils kann vorgesehen sein, dass zumin-
dest einer der Papierstabe durch Pressen respektive Flachdriicken oder Quetschen bear-
beitet ist, wodurch eine Variante des erfindungsgemaRen (soliden) Papierprofils flach ist.
Flachdriicken meint, dass der urspriinglich zylindrische oder nahezu zylindrische Papier-

stab mit kreisrundem oder nahezu kreisrundem Querschnitt mechanisch so bearbeitet wird,
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dass sein Querschnitt oval oder nahezu oval oder an zumindest einer Seite oder an zwei
gegeniiberliegenden Seiten flach ist. Das daraus gebildete Profil ist flach, d. h. die Dicke ist
kleiner als die Abmessung der Schmalseite. Bei dieser Variante hat das Profil parallel zur
Schmalseite des Profils, also quer zur Dicke des Profils, eine Biegesteifigkeit, die hoher ist
als die Biegesteifigkeit des zylindrischen Papierstabs, aus dem das Profil gebildet ist.

Bevorzugt kann das (im Wesentlichen solide) Papierprofil aus zumindest einer Lage Pa-
pierstdben gebildet sein. In dieser Lage Papierstdbe (Papierstab-Platte) sind zumindest
zwei Papierstdbe nebeneinander und zueinander parallel angeordnet. Wahlweise kdnnen
auch drei, vier, funf oder mehr Papierstibe innerhalb einer Lage nebeneinander angeord-
net sein, welche ein flaches Papierprofil bilden. Auch hier ist die Biegesteifigkeit parallel zur
Orientierung der Papierstabe-Lage groRer als quer dazu. In der durch die Profildicke be-
stimmten Orientierung ist die Biegesteifigkeit des Profils im Wesentlichen durch die eines

der Stabe charakterisiert.

Bei mehreren in einer Lage angeordneten Stiben wird die Stabilitédt des Profils in zumin-
dest einer Richtung erhéht. Soll auch eine Verbesserung der Stabilitit in einer zweiten
Richtung erfolgen, kénnen mehrere Lagen Papierstdbe aufeinander angeordnet werden.
Das Papierprofil kann demnach mehrlagig aus Papierstdben gebildet sein, wobei auf einer
ersten Lage Papierstibe zumindest eine zweite Lage Papierstdbe angeordnet ist. Die Zent-
ren der Papierstibe benachbarter Papierstab-Lagen kénnen bezogen auf den Profilquer-
schnitt Gbereinander angeordnet sein oder es kann ein Versatz dieser Zentren vorgesehen

sein.

Bei der Ausgestaltung des Papierprofils mit einer oder mehreren Lagen Papierstaben (Pa-
pierstab-Gitterwerk, Papierstab-Verband, Papierstab-Fachwerk) kénnen Rillen auf der
Oberflache des Profils vorgesehen sein. Die Rillen kdnnen die Haptik des Profils verbes-
sern, sie kénnen auch ein Gestaltungsbeitrag sein, etwa als Erkennungsmerkmal, bei-
spielsweise um das erfindungsgeméaRe Profil optisch und/oder haptisch von anderen Profi-

len zu unterscheiden.

Sofern das Profil eine glatte, d. h. im Wesentlichen rillenfreie, Oberflache haben soll, kann
eine Bearbeitung des Profils zur Beseitigung etwaiger Rillen vorgesehen sein. Die Rillen
konnen verflllt sein oder das Profil kann durch Pressen und/oder Schleifen und/oder

Schneiden geglattet sein.
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An zumindest einer der Langsseiten des Profils und/oder an zumindest einer der Schmal-
seiten des Profils kann (abschnittsweise) zumindest eine Rundung und/oder Schrége vor-
gesehen sein, insbesondere so, dass das Papierprofil eine Kontur aufweist. Die Kontur
kann so gebildet sein, dass die Profilbreite entlang der Profillinge variiert. Bevorzugt kann
das Profil die Kontur eines Paddels aufweisen. Zum einen wird das Profil dadurch besser
handhabbar, da es an einem Ende oder an beiden Enden breiter ist. Zum anderen wird
dadurch, dass das Profil an zumindest einer Stelle schmaler ist, Material eingespart, was

einen biologischen Abbau beschleunigt.

Gemaf einer bevorzugten Ausgestaltung des Papierprofils kann vorgesehen sein, dass die
Papierstdbe einen identischen oder nahezu identischen Durchmesser haben. Die Papier-
stabe des Papierprofils kénnen aus Papierstdben mit einem ersten Durchmesser und zu-
mindest aus Papierstdben mit einem zweiten Durchmesser gebildet sein, wobei der erste
Durchmesser kleiner ist als der zweite Durchmesser. Beispielsweise kénnen innerhalb ei-
ner Papierstab-Lage Papierstibe mit groRem (kleinem) Durchmesser benachbart sein zu
Papierstaben mit kleinem (groRem) Durchmesser. Sofern eine zweite Lage entsprechende
vorgesehen ist, konnen die Papierstdbe mit groRem Durchmesser der ersten Lage be-
nachbart sein zu Papierstaben mit kleinem Durchmesser der zweiten Lage. Diese Anord-
nung filhrt zu einer dichten Packung, in der das Volumen der Zwischenraume zwischen
benachbarten Papierstdaben innerhalb des Profils mdglichst klein ist. Alternativ konnen
auch mehr als zwei unterschiedliche Durchmesser vorgesehen sein, etwa ein erster

Durchmesser, ein zweiter, ein dritter, ein vierter, usw..

Innerhalb einer Papierstab-Lage kénnen Papierstabe mit dem zweiten (gréReren) Durch-
messer durch Pressen respektive Flachdriicken bearbeitet sein, so dass die Variation der
Dicke der Lage entlang der Breite der Lage mdglichst gering ist. Die Lage wird dadurch

flacher und weniger profiliert.

Es kann zweckmaRig sein, wenn sich zumindest ein Papierstab in einer Eigenschaft von
zumindest einem anderen Papierstab unterscheidet, wobei die Eigenschaft Form, Run-
dung, Farbe, Oberflichenbeschaffenheit, Material und/oder Biegesteifigkeit umfassen
kann. So kann ein Profil vorgesehen sein, welches aus zwei, drei, vier oder mehreren Pa-
pierstaben gebildet ist, die sich jeweils in ihrer Farbe unterscheiden. Das Profil wird da-

durch mehrfarbig, ohne dass das Profil respektive zumindest ein Profilabschnitt nach Ferti-
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gung mittels Papierstdben eingefarbt werden muss. Es kann vorgesehen sein, dass der
Anwender oder Kaufer des Profils mitbestimmt, welche Farben die Stabe aufweisen, und

welche farbliche Gestalt das Profil aufweisen soll.

Hinsichtlich der Form kdnnen beispielsweise innerhalb einer Lage auen dinnere Stabe
angeordnet werden als innen, wodurch das Profil innen dicker ist als auften. Einige der
Papierstdbe des Papierprofils konnen endseitig oder ldngsseitig abgerundet sein. Es kann
sich dadurch eine Paddelform oder die Form eines Doppelpaddels bilden. Es kann ferner
vorgesehen sein, dass einzelne oder samtliche Stébe eines Profils durch (Zusammen-
YSchniiren, Schneiden und/oder Stanzen vorbehandelt sind, wodurch das Profil hinsichtlich
Form und Stabilitat bestimmte Eigenschaften erhélt. Einzelne oder mehrere Stdbe kdnnen
auch eine raue oder aufgeraute Papieroberfliche aufweisen. Es kdnnen auch Stabe aus

unterschiedlichen Papiersorten verarbeitet sein.

Damit die (im Wesentlichen soliden) Papierstébe innerhalb eines Papierprofils stabil und
fest, wahlweise unter Bildung einer Vorspannung, anordbar werden, kann vorgesehen sein,
dass zumindest einige der Papierstdbe des Papierprofils, vorzugsweise samtliche Papier-
stibe des Papierprofils zumindest abschnittsweise, insbesondere durch Haf-
ten/Kleben/Leimen, untereinander und/oder miteinander verbunden sind. Als Haftvermittler
kann Wasser verwendet werden und/oder ein insbesondere lebensmittelvertraglicher Kleb-
stoff/Leim. Es kann eine (Haft-)Verbindung entlang der Langsseite der Papierstabe vorge-
sehen sein oder eine Verbindung an einer oder mehreren Verbindungsstellen. Die Verbin-
dungsstelle kann am Stabende (endseitig) oder im Bereich der Stabmitte (mittig) sein. So-
fern mehrere Verbindungsstellen oder -punkte vorgesehen sind, kdnnen diese etwa ent-
lang der Langsrichtung des Stabs verteilt sein. Es kann alternativ oder kumulativ vorgese-
hen sein, dass die Papierstidbe entlang des Umfangs des Papierprofils durch zumindest
ein, insbesondere aus Papier gebildetes, Mantelelement miteinander verbunden sind. Die-
ses Mantelelement kann als Papier-Banderole gebildet sein, die Papierbanderole kann
einlagig oder mehrlagig gebildet sein. Durch einen (Papier-)Mantel wird erreicht, dass das
Profil auRen eine im Wesentlichen glatte Oberfliche aufweist. Das Mantelelement kann
auch mehrteilig sein, etwa aus mehreren Mantelabschnitten, die entlang der Lange des
Profils benachbart, ggf. mit Unterbrechungen, angeordnet sind. Das Papierprofil und/oder
das Mantelelement kann eine insbesondere lebensmittelvertragliche Feuchtigkeitsbarriere

umfassen, die etwa durch Beschichten oder Impragnieren gebildet ist. Damit wird vermie-
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den, dass Feuchtigkeit in die Profilbestandteile eindringt, was der Bestandigkeit der Biege-

steifigkeit des Profils zutraglich ist.

Es kann vorgesehen sein, dass auf dem Profil ein Kennzeichnungsbereich angeordnet ist,
auf dem eine Kennzeichnung und/oder ein Logo anordbar ist. Der Kennzeichnungsbereich
kann auf einem Papierstab, auf mehreren (benachbarten) Papierstédben oder auf einem um
die Papierstdbe herum angeordneten Mantelelement vorgesehen sein. In dem Kennzeich-
nungsbereich kénnen ein Firmenhinweis oder ein lebensmittelrechtlicher Hinweis, ein Ver-

wendungshinweis und/oder ein sonstiger Hinweis, etwa als Beschriftung, angeordnet sein.

Technische Mafnahmen, mit denen Nachteile des Holzwerkstoffs, insbesondere in 6kolo-
gischer Hinsicht, unter Vermeidung einer Verwendung von Kunststoffen beseitigt werden
kénnen, ergeben sich ferner durch ein Verfahren nach Anspruch 10 zum Herstellen eines
Papierprofils aus Papierstdben, insbesondere eines hier beschriebenen Papierprofils.
Demnach werden der oder die Papierstdbe zunéchst angeordnet. Gemal einem weiteren
Verfahrensschritt werden der oder die Papierstabe umgeformt und/oder miteinander ver-
bunden. Das Umformen kann ein Pressen, insbesondere ein Flachpressen, umfassen. Das
Verbinden kann Kleben, Leimen und/oder Siegeln umfassen. Es kann auch ein Beschich-
ten mit einem oder mehreren Beschichtungsmitteln vorgesehen sein. Es kann in einem
weiteren Verfahrensschritt vorgesehen sein, dass zumindest einer oder mehrere, vorzugs-
weise samtliche, Papierstibe bearbeitet werden, insbesondere durch Schneiden, Stanzen,
Ablingen, Farben, Bedrucken, Umwickeln, Gléatten, Formen, Abrunden, Aromatisieren,
Impragnieren und/oder Schneiden. Die Papierstdbe konnen aus Zellstoff gebildet
sein/werden, d. h. aus dem Zelistoff wird ein Papiermaterial gebildet. Der Zellstoff kann in
okologisch nachhaltiger Weise etwa aus Bruchholz gewonnen werden, also nicht zwingend

aus gewachsenem Holz, wie es etwa bei einem Holzprofil der Fall ware.

Weitere technische MaRnahmen, mit denen die Nachteile des Holzwerkstoffs, insbesonde-
re in 6kologischer Hinsicht, unter Vermeidung einer Verwendung von Kunststoffen beseitigt
werden, ergeben sich durch eine Verwendung eines Papierstabs oder eines Papierstab-
verbunds nach Anspruch 11. Die Verwendung betrifft insbesondere ein hier beschriebenes
Papierprofil, welches insbesondere nach einem hier beschriebenen Verfahren gebildet sein
kann. Demnach wird das Papierprofil respektive der Papierstab oder ein Papierstabver-
bund, also ein Verbund mehrerer Papierstabe, erfindungsgemafl als Verpackungsmittel

und/oder Verpackungselement verwendet, was hier von eigensténdiger erfinderischer Be-
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deutung ist. Das Verpackungsmittel respektive Verpackungselement oder die Komponente
einer Verpackungsausriistung ist insbesondere fir Lebensmittelverpackungen geeignet.
Da Papier biologisch besonders leicht abbaubar ist, entfallt ein aufwéndiges Recycling der
Verpackungskomponente. Das Verpackungselement kann dabei ein Hilfsmittel zum Ent-
nehmen des Verpackungsinhalts betreffen, eine Art Verzehrwerkzeug als Verpackungsbei-
gabe (Picker, Griffelement). Es kann aber auch als mechanische Verstarkungskomponente
fur Papier-, Papp- oder Karton-Verpackungen vorgesehen sein. Das Verpackungsmittel
kann auch als Fixierhilfe und/oder als Bewehrung, etwa zum Verstérken der Verpackung

oder in der Verpackung zum Fixieren des Verpackungsinhalts vorgesehen sein.

Besonders bevorzugt ist die Verwendung des hier beschriebenen Profils als Griffelement
oder Stiel fur SuRwaren, insbesondere fiir Speiseeis. Bei Speiseeis ,am Stiel* oder bei
Stieleiscreme trifft die Besonderheit zu, dass das Lebensmittel in direktem Kontakt mit dem
Eisstiel tritt: Der Eisstiel wird in das Speiseeis eingearbeitet und der aus dem Speiseeis
herausragende Teil des Eisstiels dient als Griff zum bequemen Verzehr des Speiseeises.
Indem der hier beschriebene Eisstiel aus dem hier beschriebenen Papierprofil gebildet ist,
werden die Nachteile von Holz-Eisstielen Gberwunden. Bei starker mechanischer Bean-
spruchung wird der erfindungsgeméRe Papierprofil-Eisstiel nicht brechen oder reilen und,
insbesondere beim Knicken, nicht splittern. Solite er in Folge einer starken mechanischen
Beanspruchung knicken, wird die Knickstelle deutlich weniger oder gar nicht scharfkantig
sein, als dies bei einer Bruch- oder Knickstelle bei einem Holz- oder Kunststoffwerkstoff der
Fall wiére. Hinsichtlich der Entsorgung wurde bereits auf die Vorteile eines Papierwerkstoffs
hingewiesen. Ein hier beschriebener Eisstiel aus einem hier beschriebenen Papierprofil
kann, etwa zusammen mit der Papier-Umverpackung der Eiscreme, einheitlich als Papier-
mill entsorgt werden. Eine Milltrennung in Papiermiill (Umverpackung) und Restmuill
(Stiel, beispielsweise aus Holz oder Kunststoff) ist nicht erforderlich. Hinsichtlich der Stabili-
tat hat der hier beschriebene, aus einem hier beschriebenen Papierprofil gebildete, Eisstiel
eine hinreichend hohe, insbesondere mit einem Kunststoffwerkstoff vergleichbare, Festig-
keit. Die Biegesteifigkeit ist verglichen mit herkdmmlichen Werkstoffen héher. Der erfin-
dungsgeméle Stiel vermag das Speiseeis zu tragen, und vertr&gt eine robuste Handha-
bung durch den Anwender/Verbraucher, der den Eisstiel zum Verzehr des Speiseeises

verwendet.

Es besteht die Mdglichkeit, auf dem den Eisstiel bildenden Papierprofil Geschmacks-

und/oder Geruchs-Aromen aufzulegen oder einzuarbeiten, so dass der Verbraucher ein
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zusatzliches Geschmacks- und/oder Geruchserlebnis beim Verzehr des Speiseeises erfah-
ren kann. Eine Aromatisierung/impragnierung bei einem Kunststoffstiel ist nicht méglich
und bei einem Holzstiel bestiinde Verletzungsgefahr, insbesondere wenn etwa ein Kind
versuchen wiirde, einen aromatisierten/impragnierten Holzstiel zu zerkauen. Im Zusam-
rﬁenhang mit einem Stiel aus einem hierin beschriebenen Papierprofil kénnen weitere or-

ganoleptische Moglichkeiten ausgeschopft werden.

Weitere technische MaRnahmen, mit denen die Nachteile des Holzwerkstoffs, insbesonde-
re in 6kologischer Hinsicht, unter Vermeidung einer Verwendung von Kunststoffen beseitigt
werden, ergeben sich durch eine Verwendung eines hier beschriebenen Papierstabs oder
eines hier beschriebenen Papierstabverbunds nach Anspruch 12. Demnach wird das Pa-
pierprofil als Hygienewerkzeug und/oder als, insbesondere medizinisches, Untersuchungs-
instrument, vorzugsweise als Mundspatel oder Tupfer oder Tupfer-Halter verwendet, was
hierin von eigensténdiger erfinderischer Bedeutung ist. Neben den oben beschriebenen
Vorteilen beziiglich verminderter Verletzungsgefahr in Folge verminderter Bruchgefahr bie-
tet sich ferner die Mdglichkeit das hier beschriebene Papierprofil als (Papier-)Spatel mit
medizinisch relevanten Wirkstoffen anzureichern. Zusétzliche Hygiene-Vorkehrungen, die

Uber das hinausgehen, was bei einem Holzspatel erforderlich wére, entfallen.

Weitere technische Mafinahmen, mit denen die Nachteile des Holzwerkstoffs, insbesonde-
re in 6kologischer Hinsicht, unter Vermeidung einer Verwendung von Kunststoffen beseitigt
werden, ergeben sich durch eine Verwendung nach Anspruch 13. Demnach eignet sich der
hierin beschriebene Papierstabs oder Papierstabverbund, insbesondere das hierin be-
schriebene Papierprofil, als Feder- und/oder Spannelement, insbesondere als Schuhspan-
ner. Durch die gegebene Biegesteifigkeit von Profil respektive Papierstab-Verbund kann
eine Vorspannung in dem Feder- und/oder Spannelement erzeugt werden, ohne dass es
zum Bruch kommt. Im Ubrigen hat der Schuhspanner ein geringes Gewicht, ist kosten-
glinstig herstellbar und unkompliziert in der Handhabung, weswegen er sich als Zubehor

einer Schuhverpackung eignet oder fir Reisezwecke.

Weitere technische MafRhahmen, mit denen die Nachteile dés Holzwerkstoffs, insbesonde-
re in 6kologischer Hinsicht, unter Vermeidung einer Verwendung von Kunststoffen beseitigt
werden, ergeben sich durch einen Eisstiel fir Speiseeis nach Anspruch 14, durch einen
Spatel, insbesondere einen Mundspatel, fiir, insbesondere medizinische, Untersuchungen,

nach Anspruch 15 und durch eine Spannvorrichtung, insbesondere Schuhspannvorrich-
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tung, nach Anspruch 16. Demnach sind der Eisstiel, der Spatel und die Spannvorrichtung

aus einem hier beschriebenen Papierprofil gebildet.

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Spannvorrichtung kann dazu geeignet sein, auf ihre
Umgebung Krafte und/oder Momente zu lbertragen. Hierzu kann vorgesehen sein, dass
die Spannvorrichtung unter Ausbildung einer riickstellenden Kraft biegbar ist. Ein erstes
Papierprofil oder ein erster Papierstab kann mit zumindest einem weiteren Papierprofil oder
einem weiteren Papierstab zumindest abschnittsweise, insbesondere endseitig, so verbun-
den sein, dass das erste Papierprofil oder der erste Papierstab ein weiteres, insbesondere
zweites, Papierprofil oder einen weiteren, insbesondere zweiten, Papierstab in ungeboge-
nem und/oder gebogenem Zustand der Spannvorrichtung mit einer, insbesondere rickstel-
lenden oder vorspannenden, Kraft beaufschlagt. Beispielsweise kénnen zwei Papierstabe

unterschiedlicher Lénge endseitig miteinander verbunden sein. Der l&ngere der beiden

“verbundenen Papierstibe ist dabei durch Biegen vorgespannt. Werden nun beide Papier-

stabe zusammen gebogen, liben sie aufeinander Krafte aus, wodurch sich eine rickstel-
lende resultierende Kraft ergibt, die die miteinander verbundenen Papierstébe in ihre Aus-
gangsstellung bringen méchte. Die Spannvorrichtung eignet sich demnach dazu, auf einen
Gegenstand, insbesondere auf einen Verpackungsinhalt, beispielsweise auf einen verpack-
ten Schuh, dauerhaft eine Kraft auszuiben, wodurch der Verpackungsinhalt dauerhaft in

der Verpackung verspannt oder gespannt ist.

Die vorgenannten sowie die beanspruchten und in den Ausfuhrungsbeispielen beschriebe-
nen erfindungsgeman zu verwendenden Bauteile unterliegen in ihrer Grole, Formgestal-
tung, Materialauswahl und technischen Konzeption keinen besonderen Ausnahmebedin-
gungen, so dass die in dem Anwendungsgebiet bekannten Auswahlkriterien uneinge-

schrankt Anwendung finden kénnen.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile des Gegenstandes der Erfindung ergeben
sich aus den Unteranspriichen, sowie aus der nachfolgenden Beschreibung und der zuge-
horigen Zeichnung, in der — beispielhaft — Ausflihrungsbeispiele eines Papierprofils darge-
stellt sind. Auch einzelne Merkmale der Anspriiche oder der Ausfilhrungsformen kénnen

mit anderen Merkmalen anderer Anspriiche und Ausfiihrungsformen kombiniert werden.

KURZBESCHREIBUNG DER FIGUREN
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eine schematische Darstellung eines Papierprofils umfassend einen

mechanisch geformten Papierstab in seitlicher Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend
mehrere mechanisch geformte Papierstabe, jeweils in seitlicher An-

sicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend

mehrere Papierstabe, jeweils in seitlicher Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend

mehrere Papierstébe, teilweise mechanisch geformt, jeweils in seitli-

cher Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend
mehrere Lagen mit jeweils mehreren flachgedriickten Papierstében,

jeweils in seitlicher Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend
mehrere Lagen mit jeweils mehreren Papierstaben, jeweils in seitli-

cher Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend
mehrere, zueinander versetzte Lagen mit jeweils einem oder mehre-

ren Papierstében, jeweils in seitlicher Ansicht

eine schematische Darstellung eines Papierprofils umfassend mehre-
re Lagen mit teilweise flachgedriickten Papierstaben, in seitlicher An-

sicht,
schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend

eine umwickelte Lage mit mehreren flachgedriickten Papierstaben,

jeweils in seitlicher Ansicht,
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schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend
eine umwickelte Lage mit mehreren Papierstaben, jeweils in seitlicher
Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend
eine umwickelte Lage mit mehreren, teilweise flachgedrickten, Pa-

pierstiaben, jeweils in seitlicher Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend
mehrere umwickelte Lagen mit jeweils einem oder mehreren flachge-

driickten Papierstaben, jeweils in seitlicher Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend
mehrere umwickelte Lagen mit jeweils einem oder mehreren Papier-
stében, jeweils in seitlicher Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen, jeweils umfassend
mehrere umwickelte und versetzt angeordnete Lagen mit jeweils
mehreren Papierstaben, jeweils in seitlicher Ansicht,

eine schematische Darstellung eines Papierprofils umfassend mehre-
re umwickelte Lagen mit jeweils mehreren teilweise flachgedrickten
Papierstdben, jeweils in seitlicher Ansicht,

einen Papierstabverbund in perspektivischer Ansicht,

schematische Darstellungen von Papierprofilen mit mehreren Papier-

stdben, jeweils in Aufsicht,

eine schematische Darstellung eines Papierprofils mit einer Kontur in
Aufsicht,

schematische Darstellungen eines Speiseeis in seitlicher Ansicht,

-13-



10

15

20

25

30

35

WO 2017/153039 PCT/EP2017/000286

Fig. 19a, 19b schematische Darstellungen von Eisstielen in perspektivischer An-
sicht,

Fig. 20 eine schematische Darstellung eines Eisstiels in perspektivischer
Ansicht,

Fig. 21 eine schematische Darstellung einer Variante eines Eisstiels in per-
spektivischer Ansicht,

Fig. 22a eine schematische Darstellung einer Spannvorrichtung fur einen

Schuh in ungebogenem Zustand und

Fig. 22b eine schematische Darstellung einer gebogenen Spannvorrichtung in

einem Damenschuh.

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG VON AUSFUHRUNGSBEISPIELEN

Die Figuren 1 bis 22b zeigen schematische Darstellungen. Der Fig. 1 kann ein Papierprofil
1 in seitlicher Ansicht entnommen werden. Zu sehen sind in Fig. 1 die Schmalseite 2 des
Papierprofils 1. Das Papierprofil 1 gemaf Fig. 1 ist aus einem soliden Papierstab 3 gebil-
det, welcher an zwei gegeniiberliegenden Langsstellen 4 eines ansonsten zylindrisch ge-
formten Stabs 3‘ zusammengedriickt oder flachgepresst ist. Jeder der in den Figuren ge-
zeigten Papierstébe kann beispielsweise aus einer Papierbahn, etwa durch Wickeln, gebil-
det sein. Benachbart zu den Léngsstellen 4 des Papierprofils respektive -stabs sind Rund-
bereiche 5, die auf die urspriinglich zylindrische Gestalt des Papierstabs 3‘ zuriickgehen.
Das Papierprofil 1 gemaR Fig. 1 hat entlang der durch die Rundbereiche 5 gedachten Ach-
se (gemaR Fig. 1 die y-Achse) eine hohere Biegesteifigkeit als in der dazu senkrecht ver-
laufenden Achse (gemaR Fig. 1 die x-Achse). Insgesamt ergibt sich demnach in zumindest
einer Biegerichtung eine héhere Biegesteifigkeit als bei dem zylindrischen Papierstab, aus

dem das Papierprofil gemaf Fig. 1 gebildet ist.
Das Papierprofil 1 geméaR Fig. 1 kann beispielsweise auf eine Lange von etwa 76 mm bis

etwa 113 mm abgelingt werden, und dann als Eisstiel 6 fir ein Speiseeis 7 verwendet

werden. Ein aus einem Profil 1 geméaR Fig. 1 gebildeter Eisstiel 6 bricht oder reifst auch bei
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starker mechanischer Beanspruchung nicht und splittert demnach nicht. Dadurch ist es
ausgeschlossen, dass Splitter in das Speiseeis 7 oder in die Speiseeisverpackung gelan-

gen.

Das Papierprofil 1 gemaf Fig. 1 kann eine Breite von etwa 10 mm aufweisen. Die Starke

des Profils 1 kann kleiner als 10 mm sein.

Die Figuren 1a bis 1c zeigen schematische Darstellungen von Varianten eines Profils 1,
welches aus flachgepressten Papierstaben 3‘ gebildet ist. Der Fig. 1a kann ein Profil 1 um-
fassend zwei Papierstdbe 3' entnommen werden, gemaR Fig. 1b sind drei Papierstabe 3
pro Profil 1 vorgesehen und geman Fig. 1c sind es vier Papierstébe 3° pro Profil 1. Die Pa-
pierstiabe 3‘ sind gemal der Figuren 1a, 1b und 1c nebeneinander in einer Ebene ange-
ordnet. Hierdurch entsteht ein flaches Profil 1, wobei die Breite der Schmalseite 2 des Pro-
fils 1 durch die Anzahl der verarbeiteten Papierstébe 3 bestimmbar ist. Die Papierstébe 3'
gemaR der Figuren 1a bis 1c kénnen vor oder nach dem Anordnen durch Pressen abge-
flacht worden sein. Es kann zweckmaRig sein, zunéchst mehrere Papierstébe parallel zu-
einander und benachbart anzuordnen, ggf. untereinander respektive miteinander zu ver-
kleben, und anschlieRend den so gebildeten Papierstabverbund auf zumindest einer Seite

flachzupressen.

Dadurch, dass mehrere Papierstibe 3‘ vorgehen sind, erlangt das Profil 1 geman der Figu-
ren 1a, 1b und 1c in zumindest einer Biegerichtung eine grofRere Biegesteifigkeit als ein

einzelne Papierstab 3 aufweist.

Den Figuren 1a, 1b und 1c kann entnommen werden, dass das Profil 1 an den gegenuber-
liegenden, Seiten 8, 9 eine oder mehrere Rillen 10 aufweist. Die Rillen 10 verlaufen parallel
zur Langsrichtung des Profils 1 und sie verandern die Haptik des Profils 1. Gleichzeitig eig-
nen sich die Rillen 10 dazu, das Profil 1 von anderen Profilen zu unterscheiden, also als
Wiedererkennungsmerkmal. Schlieflich konnen sich die Rillen 10 bei der Verwendung des
Profils 1 als Verpackungselement oder Verpackungsinstrument dazu eignen, mit dem zu
Verpackenden, also beispielsweise mit einem Lebensmittel wie Speiseeis, besser zu ver-
krallen. Wird das Profil 1 beispielsweise fiir einen Eisstiel verwendet, wird das Eis an Profil
1, welches Rillen 10, umfasst, besser, insbesondere lénger, haften, was ein Anwender
(Verbraucher) insofern zu schatzen weil, als sich die Eiscreme nicht oder zumindest mit

geringerer Wahrscheinlichkeit in ungewtinschter Weise von dem Stiel 16st und herunterfalit.
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Die Figuren 2a bis 2c zeigen ein Papierprofil 1, welches aus mehreren, namlich aus zwei,
drei oder vier, Papierstaben 3 gebildet ist. Die Papierstédbe 3 haben jeweils einen (kreis-
yrunden oder nahezu (kreis-)runden Querschnitt, sind demnach anders als in den Figuren
1a bis 1c gemaR der Figuren 2a bis 2c nicht flachgepresst. Die Papierstéabe 3 gemal der in
den Figuren 2a bis 2c dargesteliten Profilen 1 kénnen durch Kleben, d. h. mittels Klebstoff,
Leim oder Haftmittel, miteinander verbunden sein. Es kann auch eine andere Verbindung
vorgesehen sein, etwa durch Einsatz thermischer oder mechanischer Mittel. Im Bereich der
Kontaktstellen 11 der Stiabe 3 sind eine Rille 10 (Fig. 2a) oder mehrere Rillen 10 (Figuren
2b und 2c) angeordnet. Fiir die Rillen 10 gilt das weiter oben Beschriebene entsprechend.

Die Figuren 3a und 3b zeigen schematisch jeweils ein Profil 1, welches jeweils aus drei
Papierstdben 3, 3‘ gebildet ist. Die Papierstabe 3, 3‘ sind in einer Ebene nebeneinander
und parallel zueinander angeordnet. Die Papierstiabe 3, 3' eines der Profile 1 gemal der
Figuren 3a und 3b unterscheiden sich hinsichtlich ihrer Form. Gemaf Fig. 3a umfasst das
Profil 1 zwei runde oder nahezu runde Stibe 3, zwischen denen ein weiterer, flachgepress-
ter Stab 3' angeordnet ist. Das Flachpressen des Stabs 3 kann vor oder nach dem Anord-

nen der drei das Profil 1 bildenden Stabe 3, 3‘ erfolgen.

GemaR Fig. 3b ist der mittlere Stab 3 rund oder nahezu rund, d. h. nicht flachgepresst,
wihrend die duReren Stibe 3 flachgepresst sind. Hinsichtlich der Herstellung des Profils 1
gemal der Fig. 3a oder 3b kann es zweckmaBig sein, runde oder nahezu runde Stabe mit
groRem Durchmesser (Stab 3°) und kleinem Durchmesser (Stab 3) abwechselnd neben-
einander anzuordnen und diese Anordnung anschlieBend flachzupressen, so dass die
Starke (Dicke) des Profils 1 etwa dem kleineren Durchmesser der beteiligten Stabe ent-

spricht, also dem Durchmesser der runden Stabe 3.

Die Figuren 4a bis 4d, 5a bis 5d, 6b bis 6d und 7 zeigen unterschiedliche Varianten von
Profilen 1, die jeweils mehrlagig gebildet sind, d. h. bei denen eine erste Lage 12 Papier-
stabe 3 vorgesehen ist und zumindest eine darauf angeordnete zweite Papierstab-Lage
12‘. Es konnen auch drei, vier oder mehr Lagen (12“, ...) vorgesehen sein. Durch die
mehrlagige Anordnung der Papierstébe 3 wird eine weitere Verbesserung der Biegesteifig-
keit des Profils 1 erzielt. Insbesondere bei starker Biegebelastung des Profils 1 kann es zu

strukturellen Veranderungen zwischen den Lagen (12, 12, 12) kommen, wodurch die Pa-

-16 -



10

15

20

25

30

35

WO 2017/153039 PCT/EP2017/000286

pierstabe selbst weniger beansprucht werden und es nicht so schnell zu einem Riss re-

spektive Bruch des Profils 1 kommen kann.

Fig. 4a zeigt ein zweilagiges Profil 1 mit einer aus zwei flachgedrickten Papierstaben 3
gebildeten ersten Lage 12. Auf der ersten Lage 12 ist eine zweite Lage 12‘ angeordnet, die
aus einem flachgedriickten Papierstab 3 gebildet ist. Eine Profil-Variante mit dhnlicher Sta-
pelkonfiguration, jedoch mit runden, also nicht-flachgedriickten, Papierstéaben 3 anstelle

der flachgedriickten Stidbe 3' zeigt die Fig. 5a.

Die Figuren 4b und 5b zeigen Profil-Varianten, bei denen die erste und die zweite Lage
(12, 12') jeweils aus zwei Papierstiaben gebildet sind. GemaR der Figuren 4c und 5¢ um-
fasst jede Lage 12, 12° drei Papierstabe und gemaR Figuren 4d und 5d sind pro Lage vier
Papierstiabe vorgesehen. Es kdnnen weitere Varianten vorgesehen sein, die mehr als vier
Stabe pro Lage (12, 12", ...) umfassen. Es konnen ferner weitere Profil-Varianten vorgehen
sein, die mehr als zwei Papierstab-Lagen umfassen, wobei jede Lage (12, 12, 12, ...)
beliebig viele Stabe 3, 3* umfassen kann. Insofern sind zahlreiche Stapelkonfigurationen in
zahlreichen Profil-Varianten méglich. Durch Variation der Anzahl der Lagen und/oder der
Anzahl der Stabe pro Lage kénnen folgende Profileigenschaften beeinflusst werden: die
Profil-Breite (Anzahl der Stabe pro Lage), die Profil-Starke (Anzahl der Lagen), sowie die
mechanischen, insbesondere biegemechanischen, Eigenschaften des Profils (Lagen-
und/oder Stabzahl). Durch Variation der Anzahl der Lagen/Stabe kann das Profil 1 dem-
nach an die an das Profil 1 gerichteten Anforderungen angepasst werden. Soll aus dem
Profil 1 beispielsweise ein Speiseeisstiel 6 gebildet werden, kénnen wenige Lagen (12, 12°)
und pro Lage wenige Stibe 3 ausreichend sein (beispielsweise eine oder zwei Lagen mit
jeweils bis zu finf Stiben). Soll aus dem Profil 1 hingegen eine biegesteife Spannvorrich-
tung, etwa ein Schuhspanner, gebildet werden, so ware eine groere Anzahl von Lagen
und/oder Staben pro Lage zweckméRig (beispielsweise finf bis zehn Lagen mit jeweils funf

bis zehn Stében).

Den Figuren 6b bis 6d kénnen Profil-Varianten entnommen werden, bei denen die Stabe
der zweiten Lage 12" in der Rille 10 respektive in den Rillen 10 zwischen den Staben 3 der
ersten Lage 12 angeordnet sind. Insofern umfassen die Stapelkonfigurationen gemaf} der
Figuren 6b bis 6d einen seitlichen Versatz 13 benachbarter Lagen. Gemaf der (hier exem-
plarisch dargestellten) Stapelkonfigurationen geméaR der Figuren 6b bis 6d wird das Volu-

men der Zwischenraume 19 zwischen den Staben 3, 3‘ reduziert, wodurch eine hdhere
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Dichte und Festigkeit des Profils 1 erzielbar wird. Bei einer hohen Festigkeitsanforderung
wire die Stapelkonfiguration gemaR Figuren 6b bis 6d zu bevorzugen, bei hoher Biege-
beanspruchbarkeit kénnten die Profilkonfigurationen geméaR der Figuren 4a bis 4d respek-

tive 5a bis 5d bevorzugt werden.

Eine Profilkonfiguration mit drei Lagen 12, 12, 12" und umfassend Stdbe 3 mit einem ers-
ten Durchmesser sowie flachgedriickte Stiabe 3‘ kann der Fig. 7 entnommen werden. Die
flachgedriickten Stébe 3‘ sind aus urspriinglich runden Stében durch Flachpressen gebil-
det, wobei die urspriinglich runden Stibe einen zweiten Durchmesser haben, der groRer
war als der erste Durchmesser der runden Stabe 3. Geman Fig. 7 ist die mittlere Lage (12°)
aus runden Stiben 3 gebildet, die angrenzenden aufleren Lagen (12, 12*) sind aus flach-
gepressten Staben 3' gebildet. Alternativ kann eine Variante vorgesehen sein, bei der die
runden Stibe 3 die duReren Lagen bilden und die flachgepressten Stabe die mittlere Lage.
Bei mehr als drei Lagen kénnen alternierende oder sich wiederholende Konfigurationen
vorgesehen sein (ABABAB, ABBABBABBA, ABBAABBAABBA, u. v. m., wobei A, B hier
Variablen fur unterschiedlich gebildete Lagen sind).

Bei allen Konfigurationen gemaR der Figuren 1a bis 1c, 2a bis 2¢, 3a, 3b, 4a bis 4d, 5a bis
5d, 6b bis 6d und bei Fig. 7 kann vorgesehen sein, dass die Stabe 3, 3' miteinander re-
spektive untereinander verklebt oder verleimt sind oder in sonstiger Weise aneinander haf-
ten und insofern einen (Haft- oder Leim-)Verbund bilden. Alternativ dazu kann vorgesehen
sein, dass anstelle eines Haftmittels (Klebstoff, Leim) ein Mantelelement 11 vorgehen ist,
das die (zumindest duBeren) Stibe 3, 3‘ des Profils 1 zumindest abschnittsweise um-
schliet. Es kénnen auch mehrere Mantelelemente 11 vorgesehen sein, die entlang der
Langsrichtung des Profils 1 angeordnet sind, und die einen stabilen Zusammenschluss der

Stabe (3, 3') des Profils 1 erzeugen.

Analog zu den oben beschriebenen Stapelkonfigurationen unterschiedlicher Profil-
Varianten zeigen die Figuren 8a bis 8c, 9a bis 9¢, 10a, 10b, 11a bis 11d, 12a bis 12d, 13b
bis 13d sowie Fig. 14 Konfigurationen, bei denen die Stébe respektive die aufleren Stabe
mit einer Banderole 11 umwickelt sind. Banderole oder Mantelelement 11 kénnen aus ei-
nem Papier, insbesondere aus einem um die Stabe gewickelten Papierstreifen, gebildet
sein. Der Papiermantel 11 kann aus einem mehrlagigen Papiermaterial gebildet sein. Die
Endbereiche 14 des Mantelelements 11 kénnen sich zumindest abschnittsweise Gberlap-

pen, wie etwa in den Figuren 8a bis 8c, und 9a bis 9c sowie in den Figuren 10a und 10b
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schematisch dargestellt. Die liberlappenden Endbereiche 14 kénnen miteinander verklebt
oder verleimt sein, es kann auch eine mechanische Verbindung der Endbereiche 14 vorge-
sehen sein, etwa eine Falt- und/oder Knickstelle respektive Falz. Es kann auch eine Ver-
bindung der Endbereiche 14 durch thermischen Energieeintrag, etwa mit einer Schweil3-
naht, vorgesehen sein. Es kann auch vorgesehen sein, dass die Endbereiche 14 des Man-
telstreifens aneinander stofRen (Auf-StoRR-Anordnung). Es kann zum Verbinden der Endbe-
reiche 14 des Mantels 11 auch ein Verbindungelement, etwa ein Klebestreifen, vorgesehen

sein.

Durch das Umwickeln der Stidbe 3, 3 mit einem Mantelelement 11 erhalt das Profil 1 eine
im Wesentlichen glatte Mantelflaiche. Das Mantelelement 11 kann farbig sein und/oder mit
einer Beschriftung und/oder mit einem Motiv und/oder mit einem Logo bedruckbar, wo-
durch das Profil 1 kostengtinstiger gestaltbar ist. Im Ubrigen wird durch das Mantelelement
11 eine hochwertigere Haptik des Profils 1 erreicht, der Verwender des Profils 1 kann nicht
unmittelbar auf die Stabe 3, 3‘ schlieRen und hat den Eindruck, ein kompaktes, stabiles,
leichtes und umweltschonendes Papierprofil in den Handen zu halten. Diese Eigenschaft
des Profils ist besonders dann gewiinscht, wenn das Profil 1 im Zusammenhang mit Ver-

packungskomponenten oder Verpackungsausristungen verwendet wird.

Einen Papierstabverbund 15 aus einer Vielzahl angeordneter Papierstdbe 3 kann der Fig.
15 entnommen werden. Die Papierstabe 3, 3 sind nicht nur nebeneinander angeordnet
sondern auch hintereinander. So kann ein Profil 1 beliebiger Ausdehnung in z-Richtung
(Lange) gebildet werden. Insbesondere kann ein Profil 1 mit einer Profillange von bei-
spielsweise ca. 1 m oder langer hergestellt werden, welches aus einer Vielzahl von Staben

3, 3‘ mit einer Stablidnge von beispielsweise ca. 20 cm oder weniger gebildet ist.

Verwendungsbeispiele des hier beschriebenen Papierprofils 1 kénnen den Figuren 16a bis
16¢, 17, 18a, 18b, 19a, 19b, 20 und 21 entnommen werden. Die Figuren 16a bis 16c zei-
gen jeweils Eisstiele 6 fiir Speiseeis 7. Die Eisstiele 6 sind eine Verpackungsausrustung
einer Speiseeisverpackung. Das Speiseeis 7 wird auf dem Eisstiel 6 angeordnet. Eis mit
Eisstiel, also das Eis-am-Stiel, wird in einer Umverpackung aus Papier oder Karton ange-
ordnet. Der Verbraucher entnimmt Ublicherweise den Eisstiel 6 samt Eis 7 aus der Umver-
packung und verzehrt das Eis 7, wobei er den Eisstiel 6 greift oder hélt. Fig. 6a zeigt einen
Eisstiel 6 der aus einem Papierprofil 1 gebildet ist, welches wiederum aus zumindest einer

Papierstablage 12 mit zwei benachbarten Papierstaben 3, 3‘ gebildet ist. Die Papierstabe
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3, 3 kdnnen rund sein oder flachgedriickt. Die Stébe 3, 3° kdnnen aneinandergeklebt sein
oder mit einem Mantelelement 11 umwickelt sein. Das Profil 1 wird auf die Lange des Eis-
stiels 6 abgelangt, etwa durch Schneiden oder Stanzen, ggf. an den Enden abgerundet

oder entsprechend geschnitten.

Geman Fig. 16b ist ein Profil mit drei Staben (3, 3°) zur Herstellung des Eisstiels 6 verwen-
det worden, gemaR Fig. 16¢ sind es vier Stabe (3, 3°). Die Profile 1 zur Herstellung der Eis-
stiele 6 gemaR der Figuren 16a bis 16c haben alle in etwa die gleiche Profilbreite, lediglich

die Breite (der Durchmesser) der Papierstéabe (3, 3°) variiert.

Der Fig. 17 kann ein Eisstiel 6 entnommen werden, der aus einem Profil 1 gebildet wurde,
welches eine Kontur 15 aufweist. Die Kontur 15 kann durch Schneiden oder Stanzen in
dem Profil 1 angeordnet werden. Der Eisstiel 6 geman der Fig. 17 hat entlang der Langs-
richtung eine Taille 16, wodurch der Stiel 6 die Gestalt eines Paddels respektive Doppel-
paddels aufweist. Der paddelférmige Stiel liegt besser in der Hand, der Verbraucher kann
das Stieleis besser und sicherer festhalten. Gleichzeitig wird im Bereich der Taille 16 Pa-
piermaterial eingespart, was 6kologische Vorteile bietet. AuRerdem wird der Stiel durch die
Kontur 15 leichter, was den Aufwand fir Transport und Lagerhaltung bei groften Stickzah-

len reduziert.

Ein Speiseeis 7 mit in dem Speiseeis 7 angeordneten Eisstielen 6 kann den Figuren 18a
und 18b schematisch entnommen werden. Der Eisstiel 6 gemaR Fig. 18b ist aus einem
Profil 1 gebildet, welches drei (gleich-)farbige Papierstabe 3 umfasst. Der Eisstiel 6 gemaf
Fig. 18a ist aus einem Profil 1 gebildet, weiches drei Papierstdbe 3 umfasst, die sich je-
weils in ihrer Farbe unterscheiden. So kann der Eisstiel in den Farben gemaR der Marke
des Eisherstellers hergestellt sein, oder es kdnnen Farben verwendet werden, die auf eine
nationale oder regionale Herkunft schiieRen lassen. Ein Eisstiel 6 mit den Papierstabfarben
schwarz, rot und gelb, lieRe beispielsweise auf ein Eis mit deutscher Herkunft schlief3en,
ein Eisstiel 6 mit den Farben blau, weil, rot auf ein Eis 7 franzdsischer Herkunft oder Ge-
schmackstype und ein Eisstiel 6 in den Farben grin, weiB, rot liee auf das Herkunftsland
Italien schlieRen. Beliebig viele andere Farbkombinationen sind moglich. Die Herstellung
eines bunten Profils 1 erfolgt dadurch, dass farbige Papierstdbe 3, 3' verwendet werden.
Alternativ kann Farbe oder Aussehen des Profils durch einen farbigen respektive gestalte-

ten Mantel 11 erreicht werden.
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Den Figuren 19a, 19b, 20 und 21 kénnen verschiedene Profilvarianten mit unterschiedli-
chen Gestaltungseigenschaften entnommen werden. Durch die Auswahl der verwendeten
Papierstdabe 3, 3‘ kdénnen viele unterschiedliche Gestaltungsvarianten ermdoglicht werden.
Eine weitere Gestaltungsmafnahme besteht in dem Anordnen eines Kennzeichnungsbe-
reichs 17 auf dem Profil 1. Der Kennzeichnungsbereich 17 kann auf den Staben 3, 3' oder
auf einem Mantelelement 11 angeordnet sein. Der Kennzeichnungsbereich 17 kann aufge-
druckt oder aufgepragt sein. In dem Kennzeichnungsbereich 16 kdnnen eine Beschriftung

18 und/oder ein Logo und/oder ein (Bild-)Motiv angeordnet sein.

Eine schematische seitliche Ansicht eines Schuhspanners 20 kann der Fig. 22a entnom-
men werden. Der Schuhspanner 20 umfasst einen ersten Papierstab 3 sowie einen zwei-
ten Papierstab 3. Beide Papierstdbe 3 sind endseitig miteinander verbunden, wobei der
erste Papierstab 3 etwas lénger ist als der zweite Papierstab 3. Durch den Langenunter-
schied beider Papierstabe 3 und dadurch, dass eine Verbindung der Papierstébe 3 an den
jeweiligen Stabenden vorgesehen ist, weist der ldngere Stab 3 eine Biegung auf, wodurch

die Spannvorrichtung 20 eine mechanische Vorspannung hat.

Gemal der schematischen Darstellung der Fig. 22b ist der Schuhspanner gemaB Fig. 22a
in einem Damenschuh 21 eingesetzt. Im vorderen Bereich des Damenschuhs 21 ist ein
Stopfpapier angeordnet, gegen welches der Schuhspanner 20 driickt. Der Schuhspanner
20 ist gegentiiber der in Fig. 22a dargesteilten, ungebogenen Ausgangsstellung nunmehr
mechanisch verbogen, wodurch der erste und der zweite Papierstab aufeinander Kréfte
Ubertragen. Das Verbiegen der Papierstdbe 3 des Spanners 20 erfolgt reversibel, d. h. die
Stabe 3 sind ohne Materialschaden wieder in die Ausgangsstellung (Fig. 22a) bringbar.
Aufgrund der Vorspannung (Fig. 22a) ,mdchte” der Schuhspanner in seine Ausgangsform
(Fig. 22a) zuriickkehren, wodurch der Schuhspanner 20 auf den Schuh 21 eine den Schuh
21 spannende resultierende Kraft Gbertragt.

Der Schuhspanner 20 geméal den Figuren 22a und 22b ist aus Papierstdben gebildet, d. h.
aus einem Papiermaterial. Auch das Stopfpapier 22 ist aus einem Papiermaterial gebildet.
Wird der Schuh 21 mit Schuhspanner 20 und Stopfpapier 22 nun in einem (Schuh-)Karton
(um-)verpackt, so kann die gesamte Schuhverpackung (Karton + Stopfpapier 22 + Schuh-
spanner 20) der Papiermiilitonne zugefiihrt werden. Eine Mdulitrennung der Schuhvérpa-

ckung entfillt, da auRer Papiermaterial kein weiteres Verpackungsmaterial erforderlich ist.
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BEZUGSZEICHENLISTE

1 Papierprofil

2 Schmalseite
3,3 Papierstab

4 Langsstellen

5 Rundbereich

6 Eisstiel

7 Speiseeis

8 Seite

9 Seite

10 Rille

11 ' Mantelelement
12,12, 12" Lage

13 Versatz

14 Endbereich

15 Kontur

16 Taille

17 Kennzeichnungsbereich
18 Beschriftung
19 Zwischenraum
20 Schuhspanner
21 Schuh

22 Stopfpapier
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ANSPRUCHE

Papierprofil (1), insbesondere fiir ein Verpackungselement oder eine Verpackungs-
ausristung einer Lebensm'ittelverpackung, wobei das Papierprofil (1) eine langliche
Form aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Papierprofil (1)
aus zumindest einem runden oder nahezu runden biegesteifen, insbesondere soli-
den, Papierstab (3) oder aus mehreren runden oder nahezu runden biegesteifen,
insbesondere soliden, Papierstaben (3) gebildet ist, wodurch die Biegesteifigkeit
des Papierprofils (1) in zumindest einer Biegerichtung zumindest der Biegesteifig-
keit eines der biegesteifen Papierstéabe (3) entspricht, und wobei, vorzugsweise,
durch Biegen des Papierprofils (1) zumindest bereichsweise eine riickstellende, der

Biegerichtung entgegenwirkende, Kraft erzeugbar ist.

Papierprofil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Biegesteifigkeit
des Papierprofils (1) die Biegesteifigkeit eines der Papierstébe (3) in zumindest ei-
ner Biegerichtung Ubertrifft.

Papierprofil (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
einer der Papierstabe (3) durch Flachdriicken bearbeitet ist, wodurch das Papier-
profil (1) flach ist.

Papierprofil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Profil (1) aus zumindest einer Lage Papierstibe (3, 3°) gebildet ist, in der zu-
mindest zwei Papierstibe (3, 3) nebeneinander und zueinander parallel angeordnet
sind, wobei vorzugsweise zumindest ein Papierstab (3, 3‘) zumindest abschnitts-
weise eine an zumindest einer Langsseite oder an zumindest einer Schmalseite an-
geordnete Rundung und/oder Schriage umfasst, insbesondere so dass das Papier-
profil (1) eine Kontur (15) aufweist, und/oder wobei vorzugsweise das Papierprofil
(1) mehrlagig aus Papierstében (3, 3°) gebildet ist, wobei auf einer ersten Lage (12)
Papierstibe (3, 3‘) zumindest eine zweite Lage (12°, 12") Papierstébe (3, 3‘) ange-

ordnet ist.

Papierprofil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass

die Papierstabe (3, 3‘) identischen oder nahezu identischen Durchmesser haben,
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oder dass die Papierstabe (3, 3‘) des Papierprofils (1) aus Papierstében (3, 3°) mit
einem ersten Durchmesser und zumindest aus Papierstaben (3, 3‘) mit einem zwei-
ten Durchmesser gebildet sind, wobei der erste Durchmesser Kleiner ist als der
zweite Durchmesser, wobei vorzugsweise die Papierstabe (3') mit dem zweiten

Durchmesser durch Flachdriicken bearbeitet sind.

Papierprofil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
sich zumindest ein Papierstab (3, 3‘) in einer Eigenschaft von zumindest einem an-
deren Papierstab (3, 3') unterscheidet, wobei die Eigenschaft Form, Rundung, Far-

be, Oberflaichenbeschaffenheit, Material und/oder Biegesteifigkeit umfassen kann.

Papierprofil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest einige der Papierstibe (3, 3‘) des Papierprofils (1), vorzugsweise samtli-
che Papierstibe (3, 3') des Papierprofils (1), zumindest abschnittsweise, insbeson-
dere durch Haften oder Kleben, untereinander und/oder miteinander verbunden

sind.

Papierprofil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Papierstabe (3, 3‘) entlang des Umfangs des Papierprofils (1) durch zumindest
ein, insbesondere aus Papier gebildetes, Mantelelement (11) miteinander verbun-

den sind.

Papierprofil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, gekennzeichnet durch einen auf
dem Papierprofil (1) angeordneten Kennzeichnungsbereich (17), auf dem eine

Kennzeichnung und/oder ein Logo anordbar ist.

Verfahren zum Herstellen eines Papierprofils aus Papierstébeh, insbesondere eines
Papierprofils (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, bei dem der oder die Papier-
stabe angeordnet werden und bei dem der oder die Papierstdbe umgeformt
und/oder miteinander verbunden werden, wobei vorzugsweise zumindest einer oder
mehrere, insbesondere samtliche, Papierstabe bearbeitet werden, insbesondere
durch Haften, Kleben, Pressen, Flachdricken, Schneiden, Ablangen, Farben, Be-
drucken, Umwickeln, Glatten, Formen, Abrunden, Aromatisieren, Impragnieren

und/oder Schneiden.
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Verwendung eines Papierstabs (3, 3') oder eines Papierstabverbunds, insbesonde-
re eines aus einem Papierprofil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9 oder nach ei-
nem Verfahren nach Anspruch 10 gebildeten Papierprofil (1) oder Papierstabver-
bund, als Verpackungsmittel und/oder Verpackungselement, insbesondere fir Le-
bensmittelverpackungen, insbesondere als Griffelement oder Stiel (6) fir SGRwaren,

vorzugsweise flr Speiseeis (7).

Verwendung eines Papierstabs (3, 3‘) oder eines Papierstabverbunds, insbesonde-
re eines aus einem Papierprofil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9 oder nach ei-
nem Verfahren nach Anspruch 10 gebildeten Papierprofil (1) oder Papierstabver-
bund, als Untersuchungsinstrument, vorzugsweise als Mundspatel oder als Tupfer

oder als Tupfer-Halter.

Verwendung eines Papierstabs (3, 3') oder Papierstabverbunds, insbesondere ei-
nes aus einem Papierprofil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9 oder nach einem
Verfahren nach Anspruch 10 gebildeten Papierprofil (1) oder Papierstabverbund, als

Feder- und/oder Spannelement, insbesondere als Schuhspanner.

Eisstiel (6) fiir Speiseeis (7),dadurch gekennzeichnet, dass der Eis-

stiel (6) aus einem Papierprofil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9 gebildet ist.

Spatel, insbesondere Mundspatel, fiir, insbesondere medizinische, Untersuchun-
genndadurch gekennzeichnet, dass der Spatel aus einem Papierpro-

fil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9 gebildet ist.

Spannvorrichtung, insbesondere Schuhspannvorrichtung (20), d a d ur ¢ h
gekennzeichnet, dass die Spannvorrichtung aus zumindest einem Papier-

profil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9 gebildet ist.

Spannvorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannvor-
richtung unter Ausbildung einer riickstellenden Kraft biegbar ist, wobei vorzugswei-
se ein erstes Papierprofil (1) oder ein erster Papierstab (3, 3') mit zumindest einem
weiteren Papierprofil (1) oder einem weiteren Papierstab (3, 3') zumindest ab-
schnittsweise, insbesondere endseitig, so verbunden ist, dass das erste Papierprofil

(1) oder der erste Papierstab (3; 3‘) ein weiteres, insbesondere zweites, Papierprofil
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(1) oder einen weiteren, insbesondere zweiten, Papierstab (3, 3°) in ungebogenem
und/oder gebogenem Zustand der Spannvorrichtung mit einer, insbesondere ruck-

stellenden oder vorspannenden, Kraft beaufschlagt.
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