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【 請 求 項 １ 】
　 保 護 外 側 層 と 、
　 前 記 保 護 外 側 層 の 一 部 分 を 不 連 続 パ タ ー ン で 覆 う よ う に 形 成 さ れ て 、 再 帰 反 射 性 領 域 と
非 再 帰 反 射 性 領 域 と を 画 定 す る 再 帰 反 射 性 材 料 と を 含 む 衣 服 で あ っ て 、 再 帰 反 射 性 材 料 に
よ り 形 成 さ れ た 部 分 の 熱 崩 壊 が 再 帰 反 射 性 材 料 の な い 前 記 保 護 外 側 層 の 熱 崩 壊 に ほ ぼ 等 し
く 、 前 記 再 帰 反 射 性 材 料 の 反 射 輝 度 が ５ ０ カ ン デ ラ ／ （ ル ク ス ＊ 平 方 メ ー ト ル ） を 超 え る
、 衣 服 。
【 請 求 項 ２ 】
　
　

　

　 、
　

【 請 求 項 ３ 】
　
　

第 １ の 材 料 と 、
再 帰 反 射 性 領 域 と 非 再 帰 反 射 性 領 域 と を 画 定 す る 不 連 続 パ タ ー ン に よ り 前 記 第 １ の 材 料

に 形 成 さ れ た 再 帰 反 射 性 材 料 と を 含 む 物 品 で あ っ て 、 前 記 再 帰 反 射 性 材 料 が 前 記 物 品 の 熱
崩 壊 を 大 幅 に 減 少 さ せ な い よ う に 構 成 さ れ た 物 品 に し て 、

前 記 非 再 帰 反 射 性 領 域 の 表 面 積 が 前 記 再 帰 反 射 性 材 料 の 総 表 面 積 の 少 な く と も ２ ０ ％ を
含 み 、

各 再 帰 反 射 性 領 域 の 表 面 積 が ４ 平 方 セ ン チ メ ー ト ル 未 満 で あ り
前 記 再 帰 反 射 性 材 料 の 反 射 輝 度 が ５ ０ カ ン デ ラ ／ （ ル ク ス ＊ 平 方 メ ー ト ル ） を 超 え る 物

品 。

保 護 服 に 接 着 パ タ ー ン を ス ク リ ー ン 印 刷 す る 工 程 と 、
前 記 接 着 パ タ ー ン に 再 帰 反 射 性 ビ ー ズ を 押 し 付 け て 、 再 帰 反 射 性 パ タ ー ン を 有 す る 部 分

の 前 記 保 護 服 の 蒸 気 透 過 性 が 前 記 再 帰 反 射 性 パ タ ー ン を 有 さ な い 前 記 衣 服 の 部 分 に お け る
前 記 保 護 服 の 蒸 気 透 過 性 と ほ ぼ 同 じ と な る よ う に 構 成 さ れ た 前 記 不 連 続 性 再 帰 反 射 性 パ タ



【 請 求 項 ４ 】
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ー ン を 作 成 す る 工 程 と を 含 む 方 法 。

ビ ー ズ を 基 材 に 付 着 さ せ る 工 程 と 、
前 記 ビ ー ズ の 露 出 面 を 反 射 性 材 料 で コ ー テ ィ ン グ す る 工 程 と 、
前 記 ビ ー ズ に 接 着 剤 を 適 用 し て テ ー プ 状 材 料 を 作 成 す る 工 程 と 、
不 連 続 蒸 気 透 過 性 パ タ ー ン を 前 記 テ ー プ 状 材 料 へ と 切 断 す る 工 程 と 、
前 記 不 連 続 蒸 気 透 過 性 パ タ ー ン を 有 す る 前 記 テ ー プ 状 材 料 を 材 料 に 押 し 付 け る 工 程 と 、
前 記 不 連 続 蒸 気 透 過 性 パ タ ー ン を 有 す る 前 記 テ ー プ 状 材 料 に 熱 お よ び 圧 力 を 印 加 す る 工

程 と 、
前 記 基 材 を 剥 が す 工 程 と を 含 む 方 法 。
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