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Przedmiotem wynalazku jest sposéb powlekania
tkanin tworzywem elastomerowym, w ktéorym uzy-
skuje sie lepsze niz przy stosowaniu dotychczas
znanych metod nasycenie tkaniny elastomerem.
Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadzenie
do powlekania tkanin tworzywem elastomerowym.

Znane jest powszechnie powlekanie tkanin roz-
nego rodzaju tworzywami polegajgce na nakla-
daniu na tkanine jednej lub wiecej warstw two-
rzywa, a nastepnie na prasowaniu tej tkaniny po-
migdzy dwoma walcami kalandrujgcymi.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku zastosowano
zespoOt zlozony z napedzanego walca i nieruchomej
plytki usytuowanej nad boczng powierzchnig tego
walca i ograniczajgcej wraz z nim przestrzen, two-
rzacy zbiezng komore podobng do dyszy wytlacza-
jacej. Powierzchnie tej komory oddzialywuja na
tworzywo elastomerowe powodujgc coraz silniejsze
wnikanie w tkanine podawang réwnolegle z pas-
mem tworzywa pomiedzy napedzany walec i nie-
ruchomg ptytke tak, ze zaréwno tworzywo elasto-
merowe jak i tkanina ulegajg wspOlnie wciskaniu
do tej komory i podlegajg wzrastajgcym naciskom
na drodze ich przemieszczania.

Rozwigzanie wedlug wynalazku stanowi sposob
i urzadzenie wytlaczajgco-kalandrujgce, w ktorych
nie tylko nacisk, ktérym sg poddawane zar6wno
tkaniny jak i elastomer mogg by¢ znacznie zwiek-
szone ale roéwniez czas, w ktérym zaréwno elas-
tomer jak i tkanina sg wspélnie poddawane zwigk-
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szonym naciskom bedzie odpowiednio znacznie
zwiekszony umozliwiajgc uzyskanie wyjagtkowo wy-
sokiego stopnia nasycenia tkaniny elastomerem.

Wynalazek dotyczy zespolu do powlekania tka-
nin, w ktérym czesciowo wykorzystano zasade ka-
landrowania pomiedzy dwoma walcami, z ktérych
jeden walec jest zachowany a drugi jest zastgpio-
ny mniejszg objetosciowo nieruchoma ptytkg ksztal-
towa dajaca sie tatwo wymienié, ktéora moze byé
bardziej dokladnie i szybciej wykonana niz walec
z jednoczesng mozliwo$cig nadania jej ostrego pro-
filu aby umozliwi¢, gdy to jest potrzebne, nada-
wanie tworzywu elastomerycznemu odpowiednio
ostrego wyprofilowania.

Wynalazek eliminuje powstawanie pecherzykéw
powietrza przy nasycaniu tkaniny a tym samym
zapewnia otrzymanie zwartego wyrobu bez peche-
rzyk6w powietrza, majacego jednorodng strukture
i jakosé.

Wynalazek stawia do dyspozycji urzadzenie wy-
tlaczajgco-kalandrujgce, w ktorym predkosé wytia-
czania moze ulega¢ pewnym wahaniom bez wply-
wu na stopien impregnacji tkaniny elastomerem,
ktory to stopien impregnacji zalezy przede wszyst-
kim od predkos$ci przemieszczania sig¢ tkaniny.

Przedmiot wynalazku jest objasniony przykla-
dowo w dalszej cze$ci opisu na podstawie rysun-
ku, na ktorym fig. 1 przedstawia schematycznie,
czeSciowo w przekroju poprzecznym, urzgdzenie do
powlekania, fig. 2 — fragment urzgdzenia w rzu-
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cie bocznym i przekroju poprzecznym wzdluz linii
2—2, na fig. 1, fig. 3 — fragment urzadzenia w
rzucie czolowym i czeSciowo w przekroju poprzecz-
nym wzdluz linii 3—3 na fig. 2, fig. 4 — frag-
ment urzadzenia w cze$ciowym przekroju poprzecz-
nym wzdluz linii 4—4 zaznaczonej na fig. 2, fig.
5 — fragment urzadzenia w czeSciowym przekroju
poprzecznym wzdluz linii 5—5 zaznaczonej na fig.

2, fig. 6 — fragment urzadzenia w przekroju po-
przecznym wzdluz linii 6—6 zaznaczonej na fig. 4,
fig. 7—15 — kolejne stadia zmiany zarysu zewne-

trznego komory ci$nieniowej w przekroju poprzecz-
nym, odpowiednio w plaszczyznach 7—7 do 15—15
oznaczonych na fig. 2 i 6, fig. 16 — materiat po-
wleczony i zaimpregnowany elastorem, fig. 17 —
urzadzenie wedlug drugiej postaci wykonania wy-
nalazku w takim samym rzucie jak pokazano na
fig 2; fig. 18 — urzadzenie wedlug trzeciej postaci
wykoniania wynalazku w takim samym rzucie jak
pi)kazano na fig. 2, fig. 19 — urzadzenie wedlug
c;fwa_rtej .postaci wykonania wynalazku w rzucie
tdkim samym jak pokazano na fig. 2 a fig. 20 —
sZereg zespolow wytlaczajgcych.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera zesp6}
wytlaczarki 100 skladajgcy sie z cylindra 102, w
ktérym umieszczony jest w znany spos6b obroto-
wy §$limak wytlaczajacy 104 o lopatkach 106 prze-
biegajacych po linii $rubowej. Slimak wytlaczajg-
cy 104 podczas swego obrotu powoduje przemiesz-
czanie i wytlaczanie tworzywa elastomerowego 108
w kierunku pokazanym strzalkg A do zespoiu wy-
ttaczajaco-kalandrujgcego oznaczonego ogélnie przez
109 i zawierajgcego glowice wyttaczajaca 110. Two-
rzywo elastomerowe 108 moze by¢ kauczukiem na-
turalnym lub syntetycznym, mieszaning kauczuku
naturalnego i syntetycznego, elastomerowa zywi-
cg syntetyczng, polgczeniem takich zywié synte-
tycznych z kauczukiem naturalnym lub jakakol-
wiek inng substancjg stosowana jako surowiec do
wywtrzania wyrob6w elastomerowych wzmacnia-
nych tkaning na przyklad tasm przeno$nikowych,
opon i podobnych.

Slimak wytlaczajagcy 104 podaje tworzywo ela-
stomerowe 108 do komory ciSnieniowej 112, ktéra
rozszerza sie na boki lub w plaszczyznie poziomej
jak to pokazano na fig. 1 i zweza sie w kierunku
pionowym jak to wida¢ na fig. 2. PrzejSciowa ko-
mora ciSnieniowa 112 ma wydiuzong czesé¢ 114,
ktéra lgczy sie z lukowym wycinkiem walca 116,
ktorym jest wycinek tego walca znajdujacy sie
pomiedzy teoretycznymi plaszczyznami promienio-
wymi oznaczonymi X i Y na fig. 2. Walec 116
ma zasadniczo gladks, cylindryczng powierzchnie
i jest odpowiednio ulozyskowany i podparty w sg-
siedztwie glowicy wyttaczajacej 110 jak to bedzie
wyjasnione ponizej.

Bezposrednio za wydluzong cze$cig 114 komory
ciSnieniowej 112 glowica wytlaczajagca 110 posiada
nieruchoma, krzywoliniowg lub lukowa, wtérng po-
wierzchnie prowadzgcg 118, ktéra rozcigga sie za-
sadniczo na calej szerokosSci walca 116 pomiedzy
teoretycznymi plaszczyznami promieniowymi Y i Z
zaznaczonymi na fig. 2 i jest zwrbécona w strone
powierzchni walca. Bezposrednio za tg wtérng po-
wierzchniag prowadzacg 118 znajduje sie nierucho-
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ma, ksztaltowa, tukowa lub krzywoliniowa, pod-
stawowa powierzchnia prowadzaca 120 segmentu
wytlaczajacego przebiegajgca zbieznie w kierunku
powierzchni walca 116 i zwrécona w jego strone

rozciggajac sie zasadniczo na calej szeroko$ci wal-

ca 116 pomiedzy dwiema plaszczyznami promienio-
wymi Z i X zaznaczonymi na fig. 2. Podstawowa
powierzchnia prowadzgca 120 jest utworzona na
czeSci plytki 122 o regulowanym poltozeniu w kie-
runku pionowym. Regulacja tego polozenia odbywa
sig¢ za pomocag konwencjonalnych $rodkéw, nie po-
kazanych na rysunku, w ten sposéb aby zapewnié
regulacje przeswitu pomiedzy walcem 116 i pod-
stawowa powierzchnig prowadzacg 120 segmen-
tu wyttaczajgcego.

Plytka 122 jest wyposazona w dwa konwencjo-
nalne elementy tozyskowe 123 o niskim wspélczyn-
niku tarcia, jak to pokazano na fig. 3, ktére opie-
raja sie bezposrednio o powierzchnie walca 116
pozwalajgc jednocze$nie na swobodny jego obrét.
Podstawowa powierzchnia prowadzgca 120 segmen-
tu wytlaczajacego wspoéipracujge z lukowym wy-
cinkiem walca 116 znajdujgcym sie aktualnie po-
miedzy plaszczyznami promieniowymi X i Z ogra-
nicza komore ciSnieniowa 125 podobng do dyszy
wytlaczajacej i majaca ksztalt klina lub rogu, po-
przez ktorg przechodzi tworzywo elastomerowe przy
stopniowo zwiekszajgcym sie ci$nieniu i pod wpty-
wym tego ci$nienia nasyca tkanine.

Jak to wspomniano wyzej i pokazano w sposob
ogblny na fig. 3 podstawowa powierzchnia pro-
wadzaca 120 segmentu wytlaczajgcego, znajdujgca
sig na plytce 122 ksztaltuje i ogranicza wspdlnie
z walcem 116 waski otwor 126. Od uksztaltowania
tej powierzchni prowadzgcej 120 zalezy ksztalt te-
go otworu w przekroju réwnoleglym do osi walca
116, ktéry to ksztalt jest w danym przypadku pro-
stokatny. Walec 116 tworzy prosty bok przekroju
poprzecznego tego otworu 126 ograniczajac z jed-
nej strony ten otwér zewnetrzng powierzchnig pla-
szcza 132 walca 116. Plaszcz 132 jest nieruchomo
osadzony na wewnetrznej czesci 134 tegoz walca,
z ktérg wspoblnie sie obraca, przy czym na wew-
netrznej powierzchni ptaszcza 132 i zewnetrznej po-
wierzchni czesci 134 znajdujg sie §rubowo przebie-
gajace rowki tworzgce wspélnie kanal 136 prze-
biegajacy po linii §rubowej, poprzez ktéry przepty-
wa Srodek chlodzacy taki jak na przyklad woda.
Srodek chtodzacy moze byé doprowadzany do tego
kanalu poprzez kanat 138 przebiegajacy promie-
niowo i kanal pierScieniowy 140 przebiegajgcy osio-
wo, ktory z kolei otacza poosiowy kanal zwrotny
142 lgczacy sie drugim promieniowym przewodem
144 odprowadzajgcym chlodziwo z kanalu chtodzg-
cego 136.

Ponadto zgodnie z fig. 1 walec 116 jest wprawia-
ny w ruch obrotowy, w kierunku pokazanym
strzatka B lub w kierunku podawania tworzywa
elastomerowego 108, za pomoca napedu oznaczone-
go ogblnie przez 145. Naped 145 zawiera silnik 146
z bezstopniowg zmiang obrotéw, ktéry wsp6lipra-
cuje z przekladnig redukcyjng 148 za posrednic-
twem napedu pasowego skladajgcego sie¢ z pasa
150 oraz ko6l pasowych napedzanego 154 i nape-
dzajgcego 152, przy czym kolo napedzane jest po-
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laczone z przekladnig 148 a kolo napedzajace 152
z silnikiem 146. Walec 116 jest wyposazony w czo-
Py lozyskowe 156 odpowiednio ulozyskowane w
lozyskach 158 przy czym jeden z .czopbw 156 jest
napedzany od przekladni redukujacej 148.

Jak to pokazano na fig 2 tkanina 160, typu sto-
sowanego do wzmacniania ta§m przeno$nikowych,
pas6w napedowych lub innych paséw stosowanych
do rozmaitych celéw, majgca splecione ze sobg
nici watku 162 i osnowy 164, patrz fig. 16, jest
prowadzona za pomocg konwencjonalnych $rodkéw,
nie pokazanych na rysunku z beli lub innego zr6-
dia 165 na walec 116 i poprzez klinowo uksztal-
towana komore cisnieniowsg 125. Tworzywo elasto-
merowe 108, poniewaz jest wytlaczane w kierunku
walca 116, pokrywa i przesyca tkanine 160 znaj-
dujaca sie na walcu 116 pomiedzy teoretycznymi
plaszczyznami promieniowymi X i Y. Tak powle-
czona i zaimpregnowana elastomerem tkanina w
postaci gotowego produktu 166 wychodzi poprzez
otwoér 126 i jest prowadzona za pomoca konwencjo-
nalnych Srodkéw, nie pokazanych na rysunku, do
urzadzenia nawijajacego 167 o konwencjonalnej bu-
dowie. Urzadzenie nawijajace 167 jest najkorzyst-
niej napedzane w ten sposéb, ze tkanina 160 prze-
mieszcza sie z taka sama predkoscig jak predkosé
obwodowa walca 116 w komorze ci$nieniowej 125,
Zrédlo 165 w postaci beli lub podobne, jest z kolei
najkorzystniej hamowane w stopniu wystarczajg-
cym dla utrzymania dostatecznie duzego napreze-
nia tkaniny przed komorg 125.

Koniec wyjsciowy 168 cylindra 102 wytlaczarki
ma przekrdj okragly jak to pokazano na fig. 5.
Praca lopatek 106 $limaka wyttaczajgcego 104 po-
woduje wypychanie tworzywa elastomerowego 108
z cylindra nadajgc wytlaczanemu pasmu tworzy-
wa ksztalt cylindryczny. “Wspélpracujac ze soba
slimak wytlaczajacy 104 i cylinder 102 wywoluja
ci$nienie, ktére dziala na tworzywo elastomerowe
108 gdy przechodzi ono. przez wnetrzne cylindra
i do obszaru przejsciowej komory ciSnieniowej 112.
Jak wspomniano powyzej przejSciowa komora. cis-
nieniowa 112 i cze§¢é wydluzona rozszerzajg sie
w kierunku poprzecznym lub w plszczyznie pozio-
mej i sg uksztaltowane w poszczegbélnych, kolej-
nych przekrojach tak jak to pokazano na fig. 7
do 15. W zwiazku z tym, ze cze$Sé komory przej-
Sciowej 112, ktbéra zweza si¢ w plaszezyznie pio-
nowej jak pokazano na fig. 2, ma stale zmienia-
jacy sie przekrdéj pokazany na fig. 7 do 9 to pasmo
tworzywa elastomerowego 108 przeksztalcone zo-
staje z pasma o przekroju zasadniczo kolowym w
pasmo o przekroju zblizonym ksztaltem do 6semki.

Nastepnie rozpoczyna sie wydluzona cze§é 114
komory przejSciowej 112 uksztaltowana tak jak to
pokazano na fig. 10. Przekr6j poprzeczny tej czesci
zmienia sie od ksztaltu pokazanego na fig. 10 do
ksztaltu pokaznego na fig. 15 rozszerzajac sie w
kierunku poprzecznym poprzez posrednie zmiany
ksztaltu pokazane na fig. 11—14. Na fig. 10 do 14
widaé, ze ksztalt przekroju poprzecznego pasma
tworzywa elastomerycznego 108 zmienia sie z ksztal-
tu przypominajgcego zasadniczo 6semke, fig. 9, w
ksztalt coraz bardziej wydluzony z zaokraglonymi
kroplowo koncami jak to pokazano na fig. 14. W
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ostatecznoscl pasmo tworzywa elastomerycznego
przyjmuje postaé plaskg o przekroju pokazanym
na fig. 15 i nastepnie w tej formie jest wprowa-
dzane na walec 116.

Na fig. '7—15 pokazano zmiany przekroju po-
przecznego przez wykonanie przekrojéow w plasz-
czyznach zaznaczonych odpowiednio 7—7 do 15—
15 na fig. 2 i 6 za$§ na fig. 2 i fig. 6 pokazano od-
powiednio zmiany ksztaltu komory 112 w przekro-
ju pionowym i poziomym, wzdhiz' plaszczyzn réw-
noleglych do kierunku przemieszczania sie pasma
elastomeru. Tak wiec tworzywo elastomerowe
zmienia swéj kolowy ' przekr6j poprzeczny poka-
zany na fig. 7 bezposSrednio po wyjsciu z cylin-
dra 102 na plaski i szeroki przekr6j pokazany na
fig. 15 uzyskiwany przy koncu wydluzonej czesci
114 komory 112 i nastepnie jest wprowadzone na
walec napedzany 116. B -

Wtérna powierzchnia prowadzaca 118 (fig. -2) ma
ksztalt lukowy w przekroju prostopadlym do osi
walca i jest zasadniczo - réwnolegla do jego
powierzchni natomiast w kierunku poprzecznym
jest ona uksztaltowana w spos6b pokazany na. fig.
4. Wtérna powierzchnia prowadzaca 118 jest tak
uksztalttowana, ze jest obnizona w cze$ci Srodko-
wej 118 i uniesiona jest przy koncach 118B tak,
ze Srodkowa cze$Sé 118A tej powierzchmni znajduje
sie ‘blizej walca 116 niz koncowej jej czesci 118iB.
Powoduje to, ze pasmo tworzywa elastomerowege
majgce ksztalt pokazany na fig. 15 zostaje $ciskane
w kierunku picnowym pod czeScig Srodkowg 118A
i wyciskane w kierunku poprzecznym na zewngtrz
pod czeSci konncowe 118B tej powierzchni. Zapew-
nia-to réwnomierne rozprowadzenle tworzywa ela-
stomerowego 108 w przestrzeni klinowej komory
ciSnieniowej 125 ograniczonej podstawowa powierz-
chnig prowadzacg 120 i zewnetrzng powierzchnig
walca 116.

Walec 116, poniewaz jest wprawiany w ruch
obrotowy napedem 145, oraz tkanina 160 przemiesz-
czajaca sie przez komore 125 wraz z tym walkiem
pociagaja za soba pasmo tworzywa elastomerowego
108, dzialajac na nie jako elementy napedcwe.
Zwiekszajg one tym samym ci§nienie z jakim odzia-
lywuja na to tworzywo $limak 106 i cylinder 102
uzupelniajgc to dzialanie. Walec 116 oraz podsta-
wowa powierzchnia prowadzgca 120 dzialajg
wsp6lnie w spos6b podobny do urzadzenia kalan-
drujacego i znacznie zwiekszajg ciSnienie jakie-
mu jest poddawane tworzywo elastomerowe pod-
czas przechodzenia przez klinowo uksztaltowang ko-
more cisnieniowg 125. Calkowite lub sumaryczne
ciSnienie wytworzone przez zesp6t wytlaczarki 100
i zesp6t kalandrujacy 109 zapewnia, ze tworzywo
elastomerowe bedzie sie rozplywalo po tkaninie
réwnomiernie i pod znacznym ci$nieniem dajac
w ten spos6b. dokladne nasycenie tkaniny 160.

Z tego wzgledu istotng cechg urzadzenia wedlug
wynalazku jest tlukowy ksztalt podstawowej po-
wierzchni prowadzacej 120, ktéra tworzy woké6l
walca 116 wklesto$é zwr6cong ku powierzchni wal-
ca i zbiezng w stosunku do  jego powierzchni.
Wklestosé powierzchni 120 w polgczeniu z wypu-
kloscig walca 116 i odcinkiem ograniczonym plasz-
czyznami promieniowymi X i Z tworzg wydluzo-
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ng zbieing klinowo pod niewielkim katem komore
cisnieniowa 125, poprzez ktéra przechodzi tworzy-
wo elastomerowe 108 wspélnie z tkaning 160 pod
zwiekszajacym sie ci$nieniem. Tworzywo elasto-
merowe 108 przemieszceza sie przy stopniowo zwie-
kszajgcym si¢ nacisku w stalym kontakcie z tka-
ning 160 podczas przechodzenia przez komore 125
na odeinku od teoretycznej plaszezyzny promienio-
wej “Z do drugiej takiej sathej plaszczyzmy X. Ze
wzgledu na wklesto$é powierzehni 120 jest ona
bardziej zblizona do powierzchni walca 116 niz to
mogloby mieé miejsce w przypadku wspélpracu-
jacego z walcem 118 przeciwleglego walca majgq-
cego oczywifécie wypukla powierzchnie, to jest tak,
jak to mialoby miejsce w przypadku gdyby walec
118 stanowil czeéé konwencjonalnego urzadzenia ka-
landrujacego wspéipracujac z walcem o pddobnej
srednicy zewnetrznej.

Komora 123 moze w zwigzku z tym byé okreflo-
na jako wydluzony chwyt dwéch elementéw ka-
landrujacych, poprzez ktéry przechodzi tkanina 160
wspélnie z tworzywem elastomerowym 108 i kto6-
rego skuteczna powierzchnia robocza jest znacznie
wieksza niz chwytu pomiedzy przciwleglymi wal-
cami o zblizonych érednicach wewnetrznych jak
to ma miejsce w konwencjonalnych urzgdzeniach
kalandrujacyel, przy czym chwyt ten zgodnie z wy-
nalazkiem, zwegza sie ponadte w swym przekroju
poprzecznym poniewaZ powierzchnia 120 jest zbiez-
na ‘w stosunku do powierzchni walca 116.

Zgodnie z podstawows ideg wynalazku powierz-
chnia ‘¥20 moze byé nie krzywoliniowa lub pro-
stoliniowa o nieskonczenie duzym promieniu krzy-
wizny tak, ze powierzchnia 1208 przy tylnej czesci
169 ptytki 122 znajduje sie blizej powierzchni wal-
ca 116 niz reszta tej powierzchni i Ze zawsze stale
pozostaje wydluzona, klinowa komora ci$nieniowa
lub chwyt majacy skuteczna powierzchnie robo-
czg znacznie wiekszg niz w przypadku konwencjo-
nalnégo urzadzenia kalandrujgcego, sktadajacego
sie z dwbch przeciwleglych walcow.

W kazdym przypadku, podczas powlekania two-
rzywem elastomerowym 108 jest ono coraz silniej
dociskane do tkaniny i wtlaczane w nia przez diuz-
szy okres czasu i na wigkszej dlugoSci chwytu niz
to moze mie¢ miejsce w konwencjonalnych ka-
landrach dwuwalcowych. Uzyskuje sie przez to op-
tymalny stopiénh nasycenia wzglednie zaimpregno-
wania tkaniny 160 tworzywem elastomerowym 108.
Ponadto grubosé powloki elastomerowej w goto-
wym wyrobie 186 daje sie regulowaé¢ ze wzgledu
na regulacje polozenia piytki 122 w kierunku pio-
nowym.

Tak wiec sposéb powlekania wedlug wynalazku,
z zastosowaniem zasadniczo takiego urzadzenia jak
w pierwszym przykladzie pokazanym na fig. 1 do
15, ktéry pozwala na uzyskanie lepszego nasycenia
tkaniny tworzywem elastomerowym, polega na do-
prowadzaniu wsp6lnym tkaniny i tworzywa ela-
stomerowego, pod dzialajagcym na nie ci$nieniem,
pomiedzy dwie zwrbécone do siebie, zbiezne wzgle-
dem siebie i majace jednakowa szeroko$é powierz-
chnie, z ktérych jedna jest nieruchoma a druga
rdchoma i ktére razem tworzg wydluzong komore
ciénieniowa.

10

15
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Powierzchnia- nieruchoma jest w .tym przykla-
dzie wykonania utworzona przez powierzchnie pro-
wadzace segmentu  wytlaczajacego, wtérng 118
i podstawowg 120. Ruchomg powierzchnie tworzy
tutaj walec 116 a wydluzong komora ci$nieniowg
jest klinowa komora ci$nieniowa 125. Ponadto gru-
bosé elastomeru w przekroju poprzecznym zostaje
znacznie zmniejszona pod zwiekszajgcym sie cis-
nieniem poniewaz tworzywo elastomerowe nie tyl-
ko 'w wiekszym stopniu wnika w odstepy pomie-
dzy niémi osnowy i watku tkaniny ale takie wnika
pomiedzy poszeczegblne .wibkienka tych niei. Po-
wleczona elastomerem tkanina wychodzi nastepnie
przy koncu komory ciSnieniowej 125 poprzez otwér
128. -

Spos6b powlekania wedlug wynalazku polega
ponadto na tym, ze walec 116 napedza sig, dla
zwiekszenia Iub uzupelnienia poczatkowego ci§-
nienia, ktéremu poddawane jest tworzywo elasto-
merowe 108 za pomoca Slimaka 104 wytlaczajgce-
go i walca wytlaczajacego 102, przy czym walec
116 napedza sie z predkosciag wystarczajacg dla
przechwytywania elastomeru 108 przez tkanine
160 w wyniku wzajemnego tarcia i wprowadzania
go w zwiekszonej iloSci do klinowej komory 125
i przez t¢ komore a to w celu zwiekszenia stopnia
nasycenia tkaniny 160 tworzywem elastomero-
wym.

Na fig. 17—19 pokazano odpowiednio drugi, trze-
ci i czwarty przyklad wykonania urzadzenia we-
dlug wynalazku. Te wszystkie trzy nastepne przy-
kiady wykonania urzgdzenia s3 opisane ponizej.

Urzadzenie wediug drugiego przykladu wykona-
nia, pokazane na fig. 17, jest oznaczone ogo6lnie
przez 200 i zawiera glowice wytlaczajaca, do kt6-
rej tworzywo elastomerowe 201 jest wtlaczane
z cylindra 202 wytlaczarki za pomoca $§limaka, nie
pokazanego na rysunku. Tworzywo to jest wytla-
czane lub doprowadzane w kierunku oznaczonym
strzalkg A" do komory przejsciowej 204. PrzejScio-
wa komora ci$§nieniowa 204 zweza sie w plasz-
czyznie rysunku, jak pokazano na fig. 17, ale roz-
szerza sie w plaszezyZnie prostopadlej do plasz-
czyzny rysunku w sposéb zasadniczo taki sam
jak to opisano w przypadku komory ci$nieniowej
112 pierwszego przykladu wykonania pokazanego
na fig. 1—15. PrzejSciowa komora ci$nieniowa 204
ma dwa wydluzone odcinki, odpowiednio ‘206 i 208,
ktére sg nachylone wzgledem siebie i dochedzg do
walca 210 napedzanego w Kierunku pokazanym
strzatka B’, przy czym odcinek walca, przy kt6-
rym lezy odcinek 208 komory, jest ograniczony
teoretycznymi plaszczyznami promieniowymi X’
iY.

Bezposrednio nad walcem 210 znajduje sie ze-
sp6t ksztaltujacy 212 majacy plytke 214 wstepnego
ksztaltowania i plytke 216 ostatecznego ksztalto-
wania, z ktérych kazda jest zwr6cona w strone
walca 210. Plytka 214 wstepnego ksztaltowania ma
nieruchomg wtérna powierzchnie prowadzacg 218,
ktéra jest zasadniczo plaska w kierunku obwodo-
wym walca 210 a w piaszczyzZnie przebiegajacej
réwnolegle do osi walca ma nadany okreSlony
ksztalt, Ta wtérna powierzchnia prowadzgca 218
przebiega naprzeciw walca 216, na zasadniczo
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calej jego dlugosci pomiedzy teoretycznymi plasz-
czyznami promieniowymi Y’ i Z'.

Z drugiej strony plytka 216 ostatecznego ksztal-
towania ma podstawowa powierzchnie¢ prowadzgca
220, takie nieruchomg, ktéra przebiega lukowo
wzgledem obwodu walca 210 i tworzy wkle$niecie,
ktére jest zwrécone w strone powierzchni walca
oraz rozcigga sie nad czeScia zewnetrznej po-
wierzchni walca zawarta pomiedzy promieniowy-
mi plaszczyznaml teoretycznymi X’ i Z'. Zaréwno
plytka 216 ostatecznego ksztaltowania jak i plytka
214 ksztaltowania wstepnegoe znajdujg sie w nie-
wielkiej odlegloéci od walca 210- przy czym wtor-
na powierzchnia prowadzaca 218 wraz z powierzeh-
nig walca 210 ogranicza wtérna klinowa komore
cisnieniows 222 a podstawowa powierzchnia ' pro-
wadzgca 220 ogranicza wraz z powierzchnia walca
210 podstawowa komore ci$nieniowa 224 ‘rbwniez
w ksiztalcie klinowym.

Komora ci$nieniowa 224 konczy sie waskim
otworem 226 majgcym ksztalt podobny do otworu
pokazanego na fig. 3, dotyczacym pierwszego przy-
kladu. Tworzywo elastomerowe 201 wychodzi wraz
z tkaning 227 przez otwoér 226 po pokryciu i na-
syceniu tej tkaniny, przy czym tkanina jest do-
prowédzana na walec 210 za pomoca konwencjo-
nalnych érodkéw,' nie pokazanych na rysunku,
z odpowiednio hamowanej beli. Z otworu 227 wy-
chodzi produkt 228 w postaci tkaniny 227 pokrytej
i nasyconej elastomerem, ktoéry to produkt jest
prowadzony za pomocg nie pokazanych na rysun-
ku, konwencjonalnych $§rodké6w do znanego urza-
dzenia nawijajacego.

Tak wiec podczas pracy urzadzenia, tworzywo
elastomerowe 201 jest wytlaczane z cylindra 202
wytlaczarki do przejSciowej komory ciSnieniowej
204 poprzez oba odcinki wydluzone 206 i 208,. Gdy
tworzywo elastomerowe 201 przechodzi pod ci$nie-
niem z cylindra 202 wytlaczarki poprzez komore
przejSciowa 204 i odcinki dalsze 206 i 208 komory
cisnieniowej, ksztalt przekroju poprzecznego wy-
ttaczanego pasma tego tworzywa ulega zmianpm
w sposéb podobny jak to mialo miejéce W przy-
padku tworzywa elastomerowego 108 w pierw-
szym przykladzie wykonania pokazanym na fig. 7
do 15.

.Nastepnie tworzywo elastomerowe 201 doprowa-
dzane jest na tkanine 227 znajdujaca sie na walcu
210 we wtoérnej komorze ciSnieniowej 222, gdzie
nastepuje wstepne ksztaltowanie i ma miejsce po-
czagtkowy etap nasycania wzglednie impregnacji
tkaniny. Na koncu tkanina przechodzi do- podsta-
wowej komory ciénieniowej 224 gdzie zostaje ona
coraz bardziej nasycana w miare stopniowego
wazrostu ci$nienia w tej komorze 224. Pokryta i na-
sycona elastomérem .tkanina wychodzi poprzez
otwér 226 w postaci gotowega produkta 228. Walec
210 jest napedzany w spaséb podobny jak walec
116 z pierwszego przykladu wykonania pokazanego
na fig. 1 do 15. Energia napedowa walca 210 prze-
noszona na tworzywo elastomerowe 201 powaduje
wzrost calkowitego ci$nienia dzialajgcego na to
tworzywo. Otrzymane ciSnienie ostateczne stanowi
zsumowanie sie¢ ciSnienia wywolanego w cylindrze
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202 wytlaczarki i ci$nienia wytworzonego przez
napedzany walec 210.

W celu umozliwienia oczyszczenia walca 210 za-
stosowano néz zgarniajacy 229, ktéry jest ulozys-
kowany na sworzniu 230 wyposazonym w #rube
nastawczg 282 sluzaca do odchylania tego noza
w polozenie zetkniecia sie jego ostrza 234 z po-
wierzchnia walca 210. Ostrze 284 noza zgarnia,
zdziera lub w inny spos6b usuwa z powierzchni
walca 210 wszelkie pozostato$ci tworzywa elasto-
merowego 201 gromadzgce sie na tej powierzchni.

Zesp6t 212 plytek ksztaltujgcych ma poloZenie,
regulowane w kierunku pionowym w celu regulo-
wania gruboSci powloki elastomerowej w gotowym
wyrobie 228. Regulacja potozenia powierzchni pro-
wadzacych 220 i 218 w kierunku pionewym mozli-
we jest dzieki temu, ze zesp6t 212 tych plytek jest
wyposazony w podiuzine wyciecie dla pomleszcze-
nia $ruby dociskawej 235.

Trzeci przykiad wykonania urzadzema wediug
wynalazku jest pokazany na fig.. 18 gdzle urzg-
dzenie to oznaczono og6lnie przez 300, W  tym
przypadku tworzywo elastomerowe 301 jest wytia-
czane lub doprowadzane w kierunku pokazanym
strzalka A” z bocznego cylindra 302 wytlaczarki
w przeciwienstwie do cylindrbw w poprzednich
przykiladach, ktére znajdowaly sie w jednej. linii
z kierunkiem doprowadzania elastomeru na walec,
po czym dostaje sie ono do komory przejéciowej
304 majacej wydluiony odcinek 806. Przechodzac
przez te komore pasmo elastomeru 301 ulega zwe-
Zeniu w kierunku zasadniczo - prostopadlym . do
plaszezyzny rysunku - zmieniajac cylindryczny
ksztalt przekroju poprzecznego na ksztalt splasz-
czonega prostokata podobnie jak to mialo miejsce
w przypadku tworzywa elastomerowego 108 w
pierwszym przykladzie wykonania i zestaloe poka-
zane na fig. 7 do 15. .

Tworzywo elastomerowe 301 jest nastepme do-
prowadzane na walec 310, ktéry jest napedzany
w kierunku pokazanym strzalkgq B”, gdzie jest ono
poddawane dzialaniu zespolu 312 plytek ksztailtu-
jgeych, majacego wtbérng powierzchnie 318 i ped-
stawowa powierzchnie prowadzacg 320, Kagda
z powierzchni prowadzaeych 318 i 320 tworzy
wklesniecie otaczajace czesé -obwodu walea: 310
i zwr6eone w kierunku jego powierzchni zewnetrz-
nej. Wklesniecie utworzone przez wtérna po-
wierzchnie prowadzgca 318 jest glebsze i otacza
cze$¢ .powierzchni zewngtrznej walca 310 zawartg
pomiedzy teoretyeznymi plaszezyzmami promienio-
wymi Y’ i Z” podezas gdy wklesniecie utworzone
przez podstawowa pawierzchnie prowadzacs - 320
jest ptytkie i otacza czedé. powierzchni zewnetrznej
walca 310 zawartg pomigdzy teoretycznymi: plasz-
czyznami promieniowymi X” i &”.

Qbie powierzchnie prowadzace 818 i 320 wspél-
pracuja z powierzebmia walca 310 oRraniczajac
wraz z nig odpowiednio witérna klinawg . komore
ci$nieniowsy 322 i podstawowa komore cisnieniowa
324, Tworzywo elastomerowe 3@l przecbodzi kolej-
no poprzez komory 332 i 324, przy czym komora
324 jest zakonczena otworem 826. Tworzywo, ela-~
stomerowe 301 przechodzgac kolejno przez te ko-
mory coraz silniej nasyca tkani¢ 325 doprowadza-
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na na walec 310 za pomoca konwencjonalnych
$rodk6éw, nie pokazanych na rysunku, z odpowied-
nio hamowanej beli. Tkanina 325 wychodzi po-
przez otwér 326 w postaci gotowego wyboru 327,
pokryta i nasycona tworzywem elastomerowym
i jest odprowadzana za posrednictwem znanych
Srodkéw, nie pokazanych na rysunku, do urzadze-
nia nawijajgcego skonstruowanego réwniez w zna-
ny sposéb.

W. tym przypadku, podobnie jak poprzednio,
zesp6t plytki ksztaltujacej 312 i walca 310 stanowi
rodzaj urzadzenia  kalandrujacego umieszczonego
za. cylindrem 302 wyttaczarki. Zesp6t ten w spo-
368 dodatkowy lub uzupelniajgcy zwieksza wartosé
catkowitego ci$nienia dzialajgcego na tkanine 325
t tworzywo elastomerowe 301 w celu zapewnienia
silnego i jednorodnego nasycenia. tkaniny tworzy-
wem elastomerycznym w gotowym wyrobie 327.

Na fig. 19 jest pokazany czwarty przyklad wy-
konania urzgdzenia wedlug wynalazku. W tym
przykladzie Wykonania urzadzenie jest oznaczone
ogblnie przez 400 i jest wykorzystywane do wy-
tlaczania tworzywa elastomerowego 401 w kierun-
ku pokazanym strzalkg A” z cylindra 402 wytla-
czarki, za pomoca Slimaka 403, do i przez komore
przejSciowa 404 i dalej na walec 410 napedzany
w kierunku oznaczonym strzatkag B””. Tworzywo
elastomerowe 401 w czeSci 411 nie jest niczym
ograniczone i tylko obr6t walca 410 w kierunku
pokazanym strzalkg B” zapobiega oderwaniu sie
tworzywa elastomerowego 401 w tym miejscu od
walca 410. PrzejSciowa komora ci$nieniowa 404
jest w tym przypadku zasadniczo -cylindryczna,
wspoblosiowa z cylindrem 402 wytlaczarki i bezpo-
$rednio dochodzi do powierzchni walca 410 w jej
czeSci zawartej pomiedzy teoretycznymi plaszczyz-
nami promieniowymi Y” i Z"”.

W tym przypadku zastosowano plytke ksztattu-
jaca 412 o powierzchni prowadzacej 420 rozciaga-
jacej sie nad do$¢ duza czeScia walca zawarta po-
miedzy teoretycznymi plaszczyznami promienio-
wymi Z” i X"”. Podobnie jak w pierwszym, dru-
gim i trzecim przykladzie wykonania tak i tutaj
powierzchnia prowadzaca 420 jest zbiezna w sto-
sunku do powierzchni walca zblizajac sie coraz
bardziej do niego i ograniczajac wraz z jego po-
wierzchnig, klinowo uksztaltowana komore ci$nie-
niowa 424, ktéra konczy sie otworem 426, poprzez
ktébra to komore przechodzi tworzywo elastome-
rowe 401 coraz silniej nasycajgc tkanine 427 do-
prowadzang na walec 410 za pomocg znanych $rod-
kéw nie pokazanych na rysunku z odpowiednio
hamowanej beli. Tkanina 427 wychodzi z otworu
426 w postaci gotowego wyrobu 428 pokryta i na-
sycona tworzywem elastomerowym i jest odpro-
wadzana za poSrednictwem znanych, nie pokaza-
nych na rysunku $rodkéw, do odpowiednio nape-
dzanego, réwniez znanego urzadzenia nawijajgcego.

W tym przykladzie, podobnie jak w poprzednich,
klinowo uksztaltowana komora ci§nieniowa 424
jest. ograniczona zar6wno przez nieruchomg po-
wierzchnie prowadzgcag 420 jak i przez powierzch-
ni¢ napedzanego walca 410 i powoduje ona do-
datkowe lub uzupeliajgce zwiekszenie catkowi-
tego ciSnienia dzialajgcego na tkanine 427 i two-
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rzywo elastomerowe 401, ktoére jest po prostu
sumg ci$nienia dzialajgcego wstepnie na tworzy-
wo i wywolanego przez samg wyttaczarke oraz
ciSnienia wywolanego przez walec 410 podczas
jego obrotu ‘'w kierunku, w ktérym unosi on na
swej powierzchni tworzywo elastomerowe 401. Tak
wiec calkowita ilosé energii przenoszonej na two-
rzywo elastomerowe 401 jest zwiekszona co za-
pewnia, ze wyr6b 428 wychodzacy przez otwoér
426 bedzie mial tkanine silnie i r6wnomiernie na-
sycong tworzywem elastomerowym.

Tak wiec, chociaz kazdy z przyktadéw wykona-
nia rézni sie nieco od pozostatych pod wzgledem
diugosci lub stopnia zbieznosci komoér ci$nienio-
wych ograniczonych przez wzajemnie ku sobie
zwrécone powierzchnie ruchomsg i nieruchomsa to
kazdy z tych przykladéw daje mozliwo§é stosowa-
nia sposobu wedlug wynalazku, w ktérym two-
rzywo elastomerowe i tkanina sg wsp6élnie wpro-
wadzane pomiedzy zwré6cone wzajemnie ku sobie
powierzchnie przebiegajagce wsp6lnie w tym sa-
mym kierunku, z ktérych jedna jest nieruchoma
a druga ruchoma, majace zwiekszony zasieg chwy-
tu tworzgcego wydtuzona, zbiezng, zblizong ksztal-
tem do rogu komore ci§nieniowsg.

Gdy tworzywo . elastomerowe znajduje sie w
komorze ci$nieniowej utworzonej przez te dwie
powierzchnie to przekréj poprzeczny pasma tego
tworzywa ulega zwezZeniu a to tworzywo, pod
wplywem stale wzrastajgcego ci$nienia coraz sil-
niej nasyca tkanine gdy przemieszcza sie ona
z nim przez wydiuzony chwyt pomiedzy tymi po-
wierzchniami i wychodzi poprzez waski otwér na
koncu chwytu lub komory cisnieniowej. W komo-
rze ograniczonej zwréconymi do siebie powierzch-
niami ruchoma i nieruchomg do calkowitego cis-
nienia dzialajacego na tkaning i na tworzywo
elastomerowe, dochodzi jeszcze ci$nienie wywolane
samg budowa komory oraz czas przebywania po-
miedzy tymi powierzchniami, podczas ktorego tka-
nina i tworzywo elastomerowe sg wzajemnie do-
ciskane do siebie a wszystkie te czynniki razem
zapewniaja otrzymanie wyrobu typu tasmy prze-
nosnikowej lub podobnego, w ktéorym wszelkie
wolne przestrzenie w tkaninie sg mozliwie jak
najsilniej i ré6wnomiernie nasycone tworzywem
elastomerowym.

Jak pokazano na fig. 16 gbérna cze§¢ wyrobu
166 ma powloke z elastomeru o okre§lonej gru-
bosci, podczas gdy po drugiej, dolnej stronie, kto-
ra nie jest powlekana znajduje sie tylko to two-
rzywo, ktére przeniknelo na druga strone poprzez
wolne przestrzenie w tkaninie 160 podczas wy-
twarzania tego wyrobu 166. JesSli istnieje potrzeba
naltozenia powloki réwniez i na drugiej stronie
wyrobu to wyr6b ten moze byé ponownie prze-
puszczony przez urzadzenie wedilug wynalazku
przy czym powierzchnia 170 wyrobu 166, ktéra
poprzednio przylegala do walca 116 bedzie sie
znajdowala po przeciwnej stronie, stykajgc sie
bezposrednio z tworzywem elastomerowym 108
(fig. 2) gdy to ostatnie jest wytlaczane na te po-
wierzchnie. Przy ponownym przepuszczaniu wy-
robu 166 majacego tym razem wieksza grubosé
ze wzgledu na nalozong juz warstwe tworzywa



93739

13

elastomerowego 108, nalezy wyregulowaé poloze-
nie plytki 122 w kierunku pionowym czyli ja pod-
nie§¢ w celu skompensowania zwiekszonej grubos-
ci wyrobu. :

Tworzywo elastomerowe 108 wprowadzane pod-
czas ponownego przepuszczania wypeilnia wszyst-
kie puste miejsca lub wolne przestrzenie w tka-
rinie, znajdujace sie przy powierzchni 170 wyro-
bu 166 oraz 1gczy si¢ trwale z juz nalozonym
tworzywem 108 dajgc nie tylko wyréb wyjatkowo
wysokiej jakosci ale réwniez taki wyroéb, ktorego
grubos¢ mozna latwo i w spos6b niezawodny zmie-
niaé. Rozwigzanie wedlug wynalazku przewiduje
zar6wno reczne jak tez mechaniczne podawanie,
za pomocg odpowiedniego ukladu rolek, w przy-
padku ponewnego pcdawania wyrcbu na walec
116.

Jak to pokazano na fig. 20, rozwigzanie wedlug
wynalazku umozliwia impregnowanie wyjgtkowo
szerokich tkanin tworzywem elastcmerowym, przy
uzyciu wielu wytlaczarek doprowadzonych do po-
jedynczego walca. W tym celu kilka cylindrow
wytlaczajacych 500, w danym przypadku dwa,
z ktérych kazdy ma S§limak wytlaczajacy 502
umieszczony w nim obrotowo, wsp6lnie wytlaczajg
tworzywo elastomerowe w zbieznych wzgledem
siebie kierunkach doprowadzajac je na tkanine
504 prowadzona na napedzanym walcu 506 znaj-
dujagcym sie pod zespolem 508 plytki ograniczajg-
cej. Wzajemne usytuowanie walca napedzanego
506 i zespolu 508 jest pod wzgledem samej zasady
i budowy podobne jak w pierwszych czterech
przykladach i dlatego nie jest tutaj omawiane.

W zasadzie przyklad pokazany na fig. 20 ma na
celu zademonstrowanie przypadku, w ktérym ilosé
wytlaczanego tworzywa elastomerowego przekracza
mozliwosci jednej wytlaczarki a jednoczesnie taka
ilos¢ jest bezwzglednie potrzebna i ma byé roz-
prowadzona na calej powierzchni bardzo szerokiej
tkaniny aby uzyskaé¢ wlasciwa jej impregnacje. Tak
wiec kazda z wytlé'czarek wspoéipracuje z drugg
i podaje okre§long ilo§é tworzyw na tkanine, przy
czym tworzywo z kazdej wyttaczarki miesza sie
z tworzywem pochodzgcym z drugiej i tg miesza-
ning wspblnie nasyca sie tkanine.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb powlekania tkanin tworzywem elasto-
merowym, znamienny tym, ze tkanine i pasmo
tworzywa elastomerowego styka sie ze sobg i do-
ciska do siebie z silg stopniowo wzrastajgcg, przy
czym tkanine prowadzi sie na ruchomym elemen-
cie prowadzacym, za pomoca ktérego wywiera sie
réwniez nacisk na te tkanine podczas nakladania
na nig tworzywa, natomiast tworzywo elastomero-
we dociska sie nieruchomym elementem prowa-
dzacym, w celu przenoszenia go wskutek cddzia-
tywania sily tarcia, przy czym wielko$é sity do-
cisku tworzywa do tkaniny reguluje sie poprzez
regulacje odleglosci pomiedzy ruchomym elemen-
tem prowadzacym tkanine i nieruchomym elemen-
tem dociskajacym tworzywo.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
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pasmo tworzywa elastcmerowego wytlacza sie na
przesuwajaca sie tkanine w przestrzeni -ograni-
czonej elementami dociskowymi i prowadzgcymi,
przy czym w poczagtkowym stadium procesu po-
wlekania wywiera sie mniejsze ci$nienie na tka-
nine i tworzywo, niz w stadium koncowym pro-
cesu powlekania, wskutek czego nastepuje poczat-
kowe przenikanie tworzywa elastomerowego w
wolne przestrzenie tkaniny przed- ostatecznym
uformowaniem nakladanej warstwy tworzywa.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
tkanine prcwadzi sie i dociska wzdluz linii lu-
kowej.

4. Spes6b wedlug zastrz. 1, znamieany tym, ze
tworzywo elastomerowe prowadzi sie i dociska
wzdluz linii wklestej.

5. Urzadzenie do powlekania tkaniny tworzy-
wem elastomerowym- znamienne tym, ze ‘zawiera
walec (116) prowadzacy tkanine, glowice wytla-
czajacg zaopatrzong w nieruchome powierzchnie
prowadzace (118, 120) znajdujgce sie naprzeciwko
lukowego odcinka (X—Y) tego walca i w pewnej
odlegtosci od jego powierzchni, przy czym ten od-
cinek walca i nieruchome powierzchnie prowa-
dzace ograniczajg wsp6lnie komore ci$nieniowg
(112, 125) w ksztalcie klina majaca w koncowej
czeSci otwér ograniczajacy (126), uklad (165) do
wprowadzania tkaniny do komory (112, 125) i na
lukowy odcinek (X—Y) walca (116) w celu prze-
mieszczenia tkaniny ‘do i przez otwér ogranicza-
jacy (128), wytlaczarke (100) do wytlaczania two-
rzywa elastomerowego i wprowadzania tego two-
rzywa pod ciSnieniem do komory (112, 125) i na

‘tkanine w celu co najmniej czg$ciowego wypel-

niania welnych przestrzeni wewnatrz tkaniny przed
otwcrem ograniczajacym (126) oraz uklad nape-
dzajacy (145) wprawiajacy w ruch obrotowy walec

(116) dla przemieszczania' tworzywa elastomerowego

i tkaniny do i przez komore (112, 125) w wyniku
czego tworzywo to coraz silniej przenika do wne-
trza tkaniny pod wplywem zwiekszajgcego sie

‘ci$nienia i sily tarcia przy jednoczesnym zmniej-

szaniu grubosci jego przekroju poprzecznego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze walec (116) ma powierzchnie. cylindryczng
a nieruchoma powierzchnia prowadzgca (118, 120)
przynajmniej przy koncu komory (112, 125) ofacza
cze$¢ otworu (126) i nadaje pasmu tworzywa ela-
stomerowego ostateczny wymagany ksztalt prze-
kroju poprzecznego.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze nieruchoma powierzchnia prowadzgca (118, 120)
jest nachylona w strone powierzchni walca (116)
w kierunku jego obrotu i konczy sie cze$cig (169)
plytki (122), przy ktérej i za ktéra znajduje sie
otwor ograniczajgcy (126).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze nieruchoma powierzchnia prowadzgca (118, 120)
jest przynajmniej w czeSci lukowa 1 zwr6cona
wklegslg strong do powierzchni tukowego odcinka
(X—2Z) walca (116) i jest zbiezna wzgledem tej po-
wierzchni lukowego odcinka walca.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze zawiera uklad napedowy (145) stuzacy do re-
gulacji predkosci obrotowej walca (116).
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: 10. Urzgdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze zawiera uklad do wytlaczania tworzywa ela-
stomerowego z cylindrem (102), $limak wyttacza-
jacy (104) utozyskowany obrotowo w tym cylindrze
oraz uklad ograniczajacy przejSciowg komore cis$-

16

(120) jest usytuowana blizej powierzchni walca
(116) niz wtérna powierzchnia prowadzaca (118),
ktéra z kolei znajduje sie przed ta powierzchnig
podstawowg i zwieksza dlugo$é lukowego odcinka
tego walca, na ktérym tworzywo elastomerowe do-

]
nieniowg (112) pomiedzy $limakiem wytlaczajgcym ciskane jest posrednio do powierzchni tego walca,
i komorg ograniczong poprzez nieruchomg po- to znaczy do znajdujgcej sie na tym walcu tka-
wierzchnie prowadzgcg (118, 120) i powierzchnie niny.
walca (116), przy czym przejSciowa komora cis- 12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
nieniowa (112) jest uksztaltowana zbieznie zmie- ,, Ze wtérna powierzchnia prowadzaca (118), zbiezna
niajgc ksztait przekroju poprzecznego pasma two- w kierunku powierzchni walca (116), przebiega
rzywa elastomerowego zasadniczo kolowego na za- krzywoliniowo wzdluz czesSci obwodu tego walca.
sadniczo prostokatny. 13. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne tym, ze przynajmniej podstawowa powierzchnia pro-
ze ma podstawowg powierzchnig¢ prowadzaca (120) . svadzaca (120) ma regulowana odleglo$¢ od po-
i wtérng powierzchnie prowadzacg (118), z ktérych wierzchni walca (116), co umozliwia dowolne
kazda jest zbiezna wzgledem pcwierzchni walca, zwiekszanie lub zmniejszanie przeswitu pomiedzy
przy . czym podstawowa powierzchnia prowadzaca tymi powierzchniami.
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