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Vyndlez se tykd vyménitelného Fezaciho
pldtku upevnéného na otddejicim se ndaboji
stroje na odstraiiovani opotfebenych b&hou-
nl pneumatik, popfipadé bofnich vystupkd
pouZitych pneumatikovych Kkarkas, napfi-
klad p¥i jejich pripravé pro vulkanisatni
prdce a prace souvisejici s cbnovou b&hou-
nd pneumatik.

D#ive bylo obvyklé, Ze se kolem vélcového
povrchu néaboje takovych strojli upevilovaly
hiebiky nebo jiné hrotovité ¢leny, a stary
pryZovy b&houn se odstrafioval z pneuma-
tikové karkasy pomalym otdCenim pneuma-
tiky, priCemZ se jeji b€houn pFidrZoval
svym povrchem na takto opatfeném povrchu
rychle se otdfejiciho nédboje a zuby, pred-
stavované zmin&nymi hiebiky nebo hrotovy-
mi Cleny, uvoliiovaly, trhaly a odbruSovaly
opotfebeny bshoun a pFipojovaci vystupky
do poZadované hloubky. Soudasné se pohy-
boval bud otdCejici se nédboj nebo suport
pro velmi pomalu se otacejici pneumatiko-
vou karkasu relativn& proti sobg, takZe se
vytvatel poZadované tvarovany povrch, na
ktery se priloZila nova pryZ, kterd se pak
pro opravu mebc pro obnovu b&hounu vul-
kanisuje.

Patent USA ¢. 2703 446 pojednéva o stro-
ji, jehoZ otdcejici se naboj mé dvojici kon-
covych desek opatfenych z nich vy&niva-
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jicimi podpérnymi €epy, na nichZ jsou u-
loZeny obloukové platky majici vng&jSi ob-
vod opatfeny pilovymi zuby, pFitemZ plat-
ky jsou od sebe vhodné vzdaleny,nebo jsou
cd sebe odd&leny distan€tnimi vloZkami u-
loZenymi na {epech. Ozubené platky byly
upraveny svou pracovni hrancu smérem Kk
obvodu struhdkového néboje a vytvafely
spird'mé vzdalené Fady Spifatych zubd ko-
lem obvodu nébcje, provéadéjici odstrafio-
vani pryZe. Vyznakem této konstrukce opro-
ti dFivéjsim struhdaktum htebikového typu
bylo, Ze platky se mohly pohodIng vyjmout
a nahradit, jakmile jejich zuby byly opotie-
beny nebo vylamany.

V patentu USA . 2896 306 se pojedndva
o platcich, které jsou opatfeny zuby tvaru
rybiho ocasu, priemZ zuby jsou obvykle u-
praveny pfi¢né k t8lesu platku.

V patentu USA ¢. 3 082 506, tvoficim doda-
tek k patentu USA ¢&. 2896309, je hrana
dvou vné&jSich zubl tvaru rybiho ocasu o-
patiena zafezem ve tvaru radidlni drazky,
vyFezu nebo vrubu, a jsou-li dv& poloviny
vnéjsich zubl piesazeny, zajidtuji v zadni
hran3 vrubu druhou plochu o mens$i hloub-
ce, kterd pracuje na povrchu pneumatikové
karkasy bezprostfedné& za Fezaci hranou zu-
bl pfi otéfeni néboje. Bylo zjisténo, Ze tato
druhd hrana ufinné zpracuje povrch pneu-
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matikové karkasy, zbaveny pryZe, na stav
nebo texturu, kterd znatelné zvySuje vazbu,
kterd se uskutediiuje mezi karkasou a novou
pryZi pi¥i nésledovném obnovovédni b&hou-
nu a jeho vulkanisaci.

Obvykle jsou zuby téchto platkd usporé-
dany na obvodu néaboje tak, Ze vyCnivaiji z
ného radidlng, ackoliv u tak zvanych ko-
toucovych nébojfli, mohou byt tyto zuby v ra-
didlng vzdalenych Paddch a mohou vytni-
vat axidlné z néboije.

V patentu USA ¢. 3618187 méa jedna Fa-
da platkd naklon&nou pracovni hranu opa-
ifenou zuby tvaru rybiho ocasu, jak uve-
deno v patentu USA &, 2 896 309, které v3ak
vyCnivaji vyhodn& v thlu 90° vzhledem k
.hlavnimu t8lesu platku, takZe zuby jsou v
podstaté rovnob&Zné s osou otédfeni nébo-

je. Bylo zjist&no, Ze jedinad Fada takto sklo-.

nénych zubl kolem obvodu néboje ulinné
odstratiuje stary pryZovy b&houn z pneuma-
tikové karkasy v dlouhych péascich. Takové-
to fada zubl byla kombinovéna se zadnimi
radami pldatkd majictmi zuby tvaru rybiho
ocasu, jak uvedeno v patentu USA C{islo
3082 506. Zuby téchto platkt, jsou-li monto-
vény na témZe néboji za fadou Fezacich zu-
bdl, ti¢inn& zabiraji do obvodového povrchu
pneumatiky bezprostfedng& po loupaci Cin-
nosti rfezacich zubd, takZe se dosdhne jem-
né obrouSené textury povrchu po provede-
ném odstranéni starého bghounu, na kterou
se GCinné vdZe nova pryZ, popfipadé se s ni
dobfe spojuje.

A¢ vyménitelné Fezaci pldtky upevnéné
na naboji stroji pro odstratiovdni opotfe-
benych b&hounlt pneumatik, uvedené ve
shora zmindnych patentovych spisech, pra-
cuji celkem spolehlivé, maji piece jen nevy-
hody spotivajici v men$i produktivité préace,
ve znatném vyvinu koufe a vytvareni necis-
tot, a dale v tom, Ze odpadni pryZovy pro-
‘dukt -z opotiebeného b&hounu pneumatiky
neni redukovédn na velikost, ktery lze snad-
no zpracovat zafizenim pro jeho evakuaci
nebo: shér- stlatenym vzduchem.

Proto - ukolem predloZeného vynédlezu je
vytvorit vyménitelny rezaci pléatek, upevni-
telny na nédboji stroje pro odstraliovani o-
potfebeného b&hounu pneumatiky, ktery je
opatfen zuby vzddlenymi od sebe tak, Ze G-
¢inné zabiraji v hlubokém Fezu do pryZe
opotfebeného béhounu pneumatiky a které
soutasné opracuji povrch pneumatiky po
odstranéni opotfebeného b&hounu na tex-
turu, s niZ se po vulkanisaci ufinng a pev-
né spoji nove priloZend pryZ.

Shora uvedené nedostatky se odstrani vy-
meénitelnym Fezacim pldtkem upevn&nym na
otdCejicim se ndboji stroje pro odstrafiova-
ni opotfebenych bshoundt pneumatik, ktery
je opatFen vnéj§i pracovni hranou tvoie-
nou nejméné jednim zubem tvaru rybiho
ocasu, majicim hlubokou pfedni a zadni pri-
marni Feznou hranu, které jsou vytvoreny
mezi dvojici prvnich vyFezdi, pFifemZ hlu-
boké predni primérni Fezné hrany jsou po-
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zitivné sklonény ve sméru otdc¢eni rezaciho
pldtku, a vné&jSi pracovni hrana se nach4zi
mezi hlubokymi pfednimi a zadnimi primaér-
nimi Feznymi hranami a podstata vynélezu
spofiva v tom, Ze vn&jsl pracovni hrana zu-
bu je pferuSena druhym vyfezem a jednim
nebo dvdma tPetimi vyFezy, pficemZ druhy
vyiez vytvaii melké sekunddrni rezné hra-
ny, z mnichZ zadni sekunddrni Feznd hrana
je pozitivné sklonéna ve sméru otdfeni Fez-
ného platku a je umisténa za hlubokou
pFedni primérni feznou hranou, a zadni hra-
na tiettho vyfezu ve sméru otaceni sdruZe-
né hluboké pfedni primdrni Fezné hrany
vytvail obruSovaci hranu, kterd je skloné-
na v men$im tGhlu sklonu neZ hlubokd pied-
ni primarni feznd hrana zubu a sdruZend
zadni sekundédrni Feznd hrana druhého vy-
fezu, priCemZ mélkd sekundarni ¥ezng hra-
na je nezméniteln& umisténa za hlubokou
priméarni Feznou hranou ve sméru otdfeni
Fezaciho platku.

Mg&lké sekundérni fezné hrany jsou boc-
né vyhnuty z roviny, v niZ se nachézeji pri-
marni fezné hrany, a obrulovaci hrany vy-
tvoifené tietimi vyifezy maji pozitivni a ne-
gativni dhlovy sklon ve a ke sméru oté€eni
fezaciho platku, pfifemZ tento thlovy sklon
je mens$i neZ pozitivni thel sklonu hlubo-
kych primédrnich PFeznych hran a mélkych
sekunddrnich feznych hran.

Treti vy¥ezy maji tvar Sikmé, do stfedu
Fezaciho platku konvergujici Stérbiny a tfe-
ti vyfez ma tvar pllkruhu, piiemZ tyto tre-
ti vyrezy ds8li kaZdy z obou usekll vné&jsi
pracovni hrany zubu na dalS{ dva tseky vy-
tvarejicl vnéjsi €4sti a vnitini Casti zubu.

Tieti vyfez je umistén mezi druhym vyie-
zem a hlubokou pfedni primdrni Feznou
hranou a dal$i tieti vyfez je umistén za dru-
hym vyrezem ve sméru otdCeni Fezaciho
platku. o

Vnéjsi ¢ast hrany zubu, tvofend tretimi
vitezy, a hluboké primdrni fezné hrany jsou
umistény v roving hlubokych primarnich
feznych hran, kdeZto vnitini ¢dst hrany zu-
bu, vymezend tietimi vyrezy a druhym vyte-
zem, je bo¢n& vyhnuta z této roviny.

Mélké sekundarni Ffezné hrany a tfeti o-
brugovaci hrany kaZdého zubu jsou umistg-
ny v roving, kterd je pfi¢né naklonéna k ro-
ving obsahujici hluboké primdrni hrany a
vné&jsi ¢ast hrany zubu.

Rovina kaZdé vné&j§i ¢asti hrany zubu, na-
klon&nd k roving obsahujici hluboké pri-
marni Fezné hrany, je u kaZdého nésledu-
jictho zubu sklon&na v opacném dhlu a
vnit¥ni &asti hrany zubu a mé&lké sekundar-
ni Fezné hrany se nachdzeji ve spolefné ro-
viné,

Hluboké primarni Fezné hrany, mélké
sekundarn{ Ffezné hrany, vn&j§i hrany zubu
a vnitfni 84sti hrany zubu jsou uspofadany
ve vzdjemnd otevieném oddéleném vztahu.

Vnéj$i pracovni hrany jsou tvofemy vice
zuby, napriklad dvandcti zuby, z nichZ jen
nékteré, napiiklad kaZdy tfeti zub Fezaciho
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platku, jsou provedeny podle znakf zubu,
uvedenych vyse.

Vné&j$i pracovni hrany zubi Fezaciho plat-
ku maji konvexni tvar, priCemZ Fezacl pla-
tek je opatien vice zuby, napfriklad dvanacti
zuby, které jsou od sebe rovnomeérné vzda-
leny a jsou provedeny stejné.

Vngjsi pracovni hrany zubQ Fezaciho plat-
ku jsou vytvofeny na prirubé& télesa vytva-
fejictho Fezaci platek, pfiemZ tato pFiruba
télesa je vytvorena podélnym vyhnutim &as-
ti télesa z jeho svislé roviny.

Novy tvar zubl Fezacich platkdl podle vy-

nalezu, at jiZ se jednd o Fezacl platky mon- -

tované na méaboj stroje tak, Ze jejich zuby
maji vzhledem k podélné ose nédboje polohu
radialni, nebo Ze zuby maji polohu rovnobé&z-
nou s podélnou osou néboje, popfipadé po-
lohu dhlové sklon&nou vzhledem k podél-
né ose naboje, ma vyhody a znaky, kterych
se pfedtim nikdy nedosahlo. '

Tim, Ze je pouZito zubd tvaru rybiho oca-
su s vné se rozbfhajicimi Feznymi hranami,
vytvéareji se na vnéjsi hrané zubh ostré Spic-
ky, protoze velikost zubll a jejich vzdile-
nost maji vétsi hodnotu neZ d¥ive obvykle
pouZivanou, Tyto ostré 3pi€ky zabiraji dale-
ko hloubéji do opotFfebeného b&hounu pneu-
matiky, a tudiZ rezné hrany zubdl odstrafiu-
ji b&houn v silnych t¥iskédch. Pro lepsi dpra-
vu textury na povrchu pneumatiky zbavené
opotFebené pryZe b&hounu jsou upraveny
druhé fezné plochy, které odrezavajl pryz
b&hounu zbylou po fezech prvnimi Feznymi
hranami proto, Ze do zbylé pryZe zabiraji
méné hiuboko. Pro dokondeni jemné textury
na povrchu pneumatiky, na kterou se dobfe
navulkanisuje nové priloZend pryZ jsou u-
praveny mezi kaZdou dvojici druhych a
prvnich PFeznych hran trfeti obruSovaci hra-
ny.
~ Pro lamaéni jinak dlouhych paskl odfiznu-
. té pryZe na kratké délky je uZiteCné pFe-
sazeni C€4st! vné&jSich hran zubf, je-li pra-
covni hrana zub®Ql uspofédddna na pfirubové
dasti hlavniho télesa rezaciho platku, ktera
je sklon&na k hlavnimu té&lesu, napfiklad
tak, Ze zuby jsou rovnob&Zné s podélnou
osou néaboje.

DiileZitou vyhodou vyménitelného Fezaci-
ho platku podle vyndlezu, kromé zlepSené
fezné a obruSovaci Cinnosti, kterd je vysled-
kem nového tvaru zubl Fezaciho platku, je
sniZeny vyvin koufe a vytvéareni neCistot,
pfifemZ odpadni pryZovy produkt se redu-
kuje na velikost, ktery lze snadno zpraco-
vat zaffzenim pro evakuaci odpadu nebo
sbéru odpadu stlatenym vzduchem.

Mezi vyhody patfi i to, Ze hluboky fez
Ffezacim platkem podle vynalezu lze dosah-
nout niZ$§im krouticim momentem pfi sniZe-
ném hluku. Pritom lze rychlost Fezdni opo-
tfebeného b&hounu -velmi podstatné zvysit.
Pevnost a trvanlivost zubQt Fezaciho platku
neni nikterak zkrédcena, takZe jeho Zivot-
nost je véts$i. Podle nabytych zkuSenosti se
Zivotnost Fezacich platkd podle vynalezu
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zvysi ze 100 % na 300 % pii souCasném o-
mezeni vyvinu tepla a malé spotfeb& elek-
trické energie.

K dalsim vyhoddm fFezacich platkil 1ze po-
¢itat i to, e vné&j8i hrana zubd@l je samo-
osttici, takZze kdyZ se tato vnéjsi hrana opo-
{febi, Ize Fezacich platkd pouZit v obrace-
né poloze, pFitemZ se primérni zadni Fezné
hrany zubtt stanou primarnimi Feznymi hra-
nami zubf, coZ prispivd k dalSimu zvy3eni
Zivotnosti Fezacich platkl: Konstrukei zubli
Fezacich platkt se dosdhne toho, Ze vSech-
ny rezné a obrudovaci hrany jsou dostatec-
né dimenzovany, &imZ se zajisti dostateCny
odpor proti vylamovani zubd.

Dale je komstrukce fPezacich platkdl pro-
vedena tak, aby je bylo moZno hospodédrné
a snadno vyrabét.

Vynédlez se v dal$im podrobné vysvétluje
na prikladech provedeni vyhodnych tvari
Fezacich platk®, zndzornénych v priloZenych
vykresech, v nichZ zna¢i:

obr. 1 narysny CasteCny pohled na stroj
pro odstrafiovani b&hountl pneumatik, na je-
hoZ néboji spojeném s hiidelem motoru
jsou Fezaci platky podle vyndlezu uloZeny,
pfitemZ pneumatika je zndzornéna ¢éarko-
vané, .

obr. 2 bokorysny pchled na ndboj stroje
a sestavu loupacich pldtkil, zndzornénou
Castednsé v rezu, |

obr. 3 bokorysny pohled na provedeni Fe-
zaciho pléatkuy,

obr. 4 pohled na vn&j$i hranu Fezaciho
platku z obr. 3, zndzoriiujici jednu sadu zu-
b, :

obr. 5 svisly rez fezacim platkem z obr. 3
rovinou podle ¢ary 5—5 na obr. 3 pfi pohle-
du ve sméru 3ipek,

obr. 6 jiné provedeni Fezaciho platku, pii--
¢emZ pracovni hrana obsahuje zubi uspo-
fadané v thlu k hlavnimu té€lesu rezaciho
platku,

obr. 7 dalsi provedeni pracovni hrany Te-
zaciho .platku, prifemZ zuby jsou umistény
na valcové ploSe uspofddané kolmo k hlav-
nimu t&lesu fezaciho platku,

obr. 8 zvétSeny Casteny pohled na pra-
covni hranu Fezaciho platkuy,

obr. 9 aZ 14 znézornéni alternativniho u-
spofddani zubl na vné&j8i hran& Fezacich
platkd,

obr. 9a aZ 14a geomeirickd schémata u-
spofddani zub® na vné&jSi hrané Fezacich
platkdt znézornénych na obr. 9 az 14,

obr. 15 ¢astetny pohled na pracovni hra-
nu fezaciho platku se zuby jiného prove-
deni,

obr. 16 Castetny pohled na pracovni hra-
nu rezaciho platku se zuby dalSiho prove-
deni,

obr. 17 &asteiny pohled na dalsi provede-
ni rezaciho platku, '

obr. 18 pohled na pracovni hranu Feza-
ctho p'adtku z obr. 17, avSak s jinym csa-
zenim vnéjsi hrany zuby,
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obr. 19 rezaci platek majici dvé konvex-
né tvarované pracovn{ hrany,

obr. 20 a 21 fFezaci platky majici kruho-
vou pracovni hranu, pfi€emZ na obr. 20 je
Fezaci platek vytvoren jako kotou€ a na
obr. 21 jako prstenec,

obr. 22 a 23 dalSi provedeni Ffezaciho pléat-
ku, pfi€emZ obr. 22 je bokorysnym pohle-
dem a obr. 23 je pohledem na jeho pracovni
hranu,

obr. 24 pohled na Fezaci platek, jehoZ
pracovni hrana neni obloukova,

obr, 25 kotoucovy néboj stroje pro od-
strafiovdani b&hound pneumatik, na némZ
jsou uloZemy fezaci platky znézornéné na
obr. 24,

obr. 26 soustava Fezacich platkt uloZe-
nych na kotouCovém naboji z obr. 25 a dis-
tantni vloZka oddélujici jednotlivé Fezaci
platky,

obr. 27 a 28 dalsi provedeni Fezacich plat-
kd,

obr. 29 soustava Fezacich platkd z obr. 27
a 28 uloZend v kotoucové skiini pfedstavu-
jici kotouCovy néboj stroje pro odstratiova-
ni b&hounti pneumatik,

obr. 30 c&dsteCny rez soustavou fFezacich
platkd z obr. 29, vedeny rovinou podle &a-
ry 30 aZ 30 na obr. 29, znézoriiujici mon-
_ taZ fezacich platkd,
obr. 31 dalsi provedeni fFezaciho platku,
obr. 32 podélny Fez fezacim platkem z

obr. 31, vedeny rovinou podle &ary 32 aZ

32 na obr. 31,

obr. 33 a 34 {astetné pohledy na néboj
stroje pro odstraffovdni b&hounu pneuma-
tik, na némZ jsou upevnény Fezaci platky z
obr. 31, a na obr. 33 je Fez rovinou podle
¢ary 33 aZ 33 na obr. 34,

obr. 35 dalsi provedeni fezaciho plédtkuy,

obr. 36 podélny fPez fFezacim pldatkem z
obr. 35 rovinou podle €4ry 36 aZ 36 na obr.
35, a

obr. 37 a 38 znédzorn#ni kotoutového né-
boje, v némZ jsou uloZeny rezaci platky z
obr. 35, pfifemZ obr. 37 je svisly Fez kotou-
Covym nédbojem a obr. 38 je astetny phdo-
rysny pohled na kotouovy nédboj po odnéti
horni desky, na kterém je zndzornéno uspo-
F4ddéani rezacich platkd.

Na obr. 1 je zndzornéno zafizeni, obvyk-
le pouZivané v primyslu zabyvajicim se ob-
novou opotFebovanych b&hount pneumatik,
které se nazyva stroje pro odstraiiovani oje-
tych b&hounifi, anebo prFilehlych vystupkd
z karkasy T pouZité pneumatiky pro jeji pi#i-
pravu k navulkanisovdni nového b&hounu.
Stroj je opatfen ndbojem R, ktery je opatfen
pFitladnou piedni deskou RT a zadni cepo-
vou deskou RP, pricemZ obé desky RT a RP
maji centrdlné vrtané otvory pro uloZeni na
osazenych koncich nédboje spojeného s hii-
delem S motoru M. Ob& desky RT a RP ma-
jT tyZ kruhovy tvar i rozmér. Zadni Cepova
deska RP je opatfena axiadln& upevnénymi
Cepy P (obr. 2), na kterych jsou snimatel-
né uloZeny fezaci platky B v koncentric-

8
kych Faddch oddélenych distantnimi vloZ-
kami SP kolem o0sy x — x néboje R tak,

Ze jejich preruSované vnéjsi pracovni hrany

pfesahuji obvod néaboje R a odiraji tak vnéj-
81 obvod opotfebeného bé&hounu pneumati-
ky pro jeho odstranéni.

Na obr. 3 jsou rezaci platky B podle prv-
niho provedeni vynélezu vyvdZeny nebo ji-
nak tvarovany z ocelového plechu na kon-
kdvnd konvexni tvar segmentu 26 o predem
urfeném thlovém rozsahu tak, aby vSechny
segmenty 20 sestavené k soh& vytvaiely
kruhovy prstenec. Ve zndzornéném pfikla-
du méa kaZdy ze segmentl 23, pFedstavujici
Fezaci platek B, thlovy rozsah asi 72° coZ
znamend, Ze pét segment 20 uspofddanych
svymi konci vedle sebe vytvari cely kruho-
vy prstenec. Kazdy ze segmentll 20 je tvo-
Fen hlavnim télesem 22 s protilehlymi rov-
nobé&Znymi povrchu, jehoZ vnéjsi konvexni
strana pfedstavuje pieruSovanou pracovni
hranu 24, Tato preruSovana pracovni hra-
na 24 se nachézi (obr. 5) prakticky v rovi-
né hlavniho télesa 22 Fezaciho platku B. U
jingch provedeni podle vyndlezu miZe byt
vn€j8i pracovni hrana upravena vzhledem
k hlavnimu té&lesu 22 Fezaciho platku B.
Hlavni t&leso 22 loupaciho pldatku B je da-
le opatfeno otvory 26, 28 vzdilenymi od se-
be, které jsou provedeny smérem dovnitf
od vné&jsi prferuSované pracovni hrany 24,
jimiZ jsou segmenty 20 Fezdcich platkd B
uloZeny na Cepech P mezi deskami RP a
RT.

PocCet Cepll P axidlné vycnivajicich ze zad-
ni Cepové desky RP odpovidd pottu otvort
26, 28 provedenych v segmentech 20, pFi-
CemZ predni pfitlatnd deska RT musi byt
opatfena stejnym poftem otvorii PO pro
priichod Ceplt P pro sevieni segmenti 29
Fezacich platkd B matici N zataZenou na
zdvitu, kterym je opatfen predni konec né-
boje (hiidel 8), a osy oivori PO predni pri-
tlatné desky RT musi odpovidat vzdéalenos-
ti stfedl otvor 26, 28 segmentt 20 Fezaci-
ho platku B, popripad® i vzdalenosti stfe-
du otvord 27, ktery je na obr. 3 zakreslen
¢drkované. Jak zndzornéno, je otvor 28 kru-
hovy a je upraven pro priiched epu P, Ot-
vory 27, 28 mohou mit stejné rozméry jako
otvor 26, avSak je vyhodn&jSi jsou-li tyto
otvory pongkud protaZeny ve sméru roztec-
né kruZnice otvora 26, 27, 28 pro usnadnéni
naviékani segment(i 20 Fezacich platkQi B na
¢epy P zadni Cepové desky RP. Men3i pri-
mér téchto ovalnych otvort 27, 28 je stej-
ny jako primeér kruhového otvoru 28, ¢imZ
se zamez]{ radidlnl pohyb segmentu 20 fe-
zaciho platku B.

Segmenty 2D jsou obvykle uspofadany v
neékolika raddch za sebou (obr. 1), pFiCemZ
Fezaci pldtky B kaZdé fady jsou od sou-
sedni Fady oddéleny distantnimi vloZkami
SP. Tyto distantni vioZky SP jsou vytvofeny
jako kotoue vhodné tloustky, které jsou o-
patfeny centrdlnim otvorem pro umisténi
na né&boj stroje. Tyto distanéni vioZky lze
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rovnéZ vytvorit jako segmenty prstence kon-
kédvng& konvexniho tvaru, jejich thlovy roz-
sah odpovidd fezacim platkim B a které
jsou rovnéZ opatfeny otvory pro priichod
Ceplt P zadni Cepové desky RP. Na obr. 1
~jsou FPezaci pldatky B nebo jejich segmenty
20 usporaddny v rovnobé&Znych Fadach. Ji-
nak lze Fezaci platky B usporadat riizné.
Mohou byt napiiklad usporfdddny v nesou-
vislych Fadach nebo v fadach uspofadanych
ve tvaru Sroubovice, kterd se vine kolem
0sy Xx—x néaboje R, N&kdy se dava prednost
tomu, Ze kaZdy druhy Fezaci platek se na-
stavi v opatném uhlu k ose x—X, aby se do-
sdhlo presazeni, které osciluje pFi otaceni
naboje. Jsou-li Fezaci platky B usporddany
v jinych neZ kruhovych Faddch, jsou &elni
. plochy desek RP a RT vhodné opatfeny vy-
stupky pro dosaZeni vzdjemné polohy fe-
zacich platkd B, jak je napiiklad popséno
v patentovém spisu USA €. 3082506. Je
béZné montovat ndboj R a na ném sestavené
Fezaci platky B vietné& distantnich vloZek
SP na konec hiidele § motoru M, kde tate
celd sestava dosedne na osazeni § htidele
S a pritdhme se matici N, takZe nédboj R
- s Fezacimi platky B se ot&¥1 kolem své osy
Xx—x motorem M. Pneumatika T je uloZena
na nezndzorn&ném zndmém pripravkuy, na
kterém se pneumatika T ota%i ve sméru $ip-
ky K kolem své osy, priCemZ jsou uprave-
ny nezndzorndné bé&Zné prostfedky pro po-
sun pripravku pro pneumatiku T proti na-
boji R se soustavou fFezaciho platku B k né-
mu a od ného ve stytné roving y—y, ¢imZ
se Fidi hloubka Frezu nebo tlou$tka odstra-
novaného materidlu z karkasy pneumatiky
T pracovni hranou rezactho platku B. Ob-
vykle se karkasa pneumatiky T ot4¢i rov-
néZ motorem, aviak daleko ‘pomaleji neZ
naboj R. Dale jsou rovn&Z upraveny vhod-
né prostfedky pro relativni posun p¥iprav-
ku, na kterém je uloZena pneumatika T ve
styné rovin& y—y, aby =soustava Fezacich
platk B zabirala po celé SiFce b&hounu
pneumatiky T a/nebo na vystupky karkasy
pneumatiky T pro dosaZeni poZadovaného
tvaru obrysu obvodu karkasy pneumatiky T.

UZitkovost stroje pro odstraiiovdni b&hou-
ndl pneumatik se znatn& zvysi pouZitim no-
vé komstrukce pracovni hrany nebo zubfl
Fezacich platkd, které se vklddaji na naboj
stroje, prifemZ se konstrukce pracovni hra-
ny rezacich platk@, podle vynédlezu popisu-
ji dale.

Na obr. 3 je zndzorndna pracovni hrana
24 segmentu 20 Fezaciho platku, kterd je
pravideln& preruSena velkymi neboli prvni-
mi vyfezy 30 a menSimi neboli druhymi vy-
Fezy 32 provedenymi v kaZdé pracovni hra-
ng& 24 zubu 34. KaZdy z t&chto prvnich vy-
Fezi 30 i druhgych vyfFez@i 32 méa kruhovy
tvar, jehoZ kruhiovy oblouk mé dhlovy roz-
sah ve8tSi neZ 180 °C, vyhodn& Fadu 300°.
Prvni vyfezy 30 zndzornéné na obr. 3 maji
vSechny stejnou velikost, pFitemZ jejich
stfedy 31 se nachdzeji na obloukové Cafe
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b—b ve stejnych vzdédlenostech, a to smé-
rem dovnitF od vnéj8{ hrany segmentu 28
v pravidelnych vzdalenostech rovnajicich se
pEibliZné priméru prvnich vytezit 30. Proto,
jak zndzornéno na obr. 8, zndzoriiujici ¢&st
pracovni hrany 24 fezactho pldatku z obr. 3,
aviak ve v&tSim méfitku, rozdéluji tyto prv-
ni vyrezy 30 vné&j8i hranu 24 segmentu 23
na stejng vzdalené a dimensované zuby 34.
KaZdy z t&chto zubl 34 je oddslen od sou-
sednich zubfi 34 kruhovym prostorem prv-
nich vyfezl 39, vymezujicich mezi vndj§imi
hranami 24 dsti 35, jehoZ thlovy rozsah je
podstatng men3i neZ primér oddélujicich
prvnich vyrezl 33, ktery ¢ini vyhodné aZ
60 °C, popfipad® méng. KaZdy z téchto zu-
bd 34 méa piredni hranu 36 konkédvniho tva-
ru, definovanou obloukovym tvarem prvni-
ho vyFezu 3% a stejnou, avsak protilehlou
zadni hranu 38, rovnéZ konkdvniho tvaru,
definovanou obloukovym tvarem nejbliZe
nédsledujictho prvniho vyFezu 30, Nad oblou-
kovou €¢arou b—b stfedl 31 prvnich vyfez
30 se predni hrana 38 konkAvniho tvaru a
zadni hrana 38 kaZdého zubu 34 rozbihajf
smérem ven v Uhlovém rozsahu asi 60° ne-
boli v dhlovém rozsahu usti 35 prvnich vy-
fezli 33, ¢imZ sviraji s obvodovou hranou
44 velmi ostré hdkovité koncové hrany 41,
42 ka’?dého zubu 34, ktera je casti vné&jsi
hrany 24 segmentu 20, provedou-li se na ni
prvni vyrezy 3i. KaZdy zub 34 vymezuje na
cbloukové ¢éare b—b stfedd 31 prvnich vy-
fezi 30 Cast 48, kterd se pribliZzné rovné
priiméru prvnich vyfezfi 30. Cast 40 pfedni
Fezné hrany 38 konkdvniho tvaru, jakoZ i
Cast 42 zadni rezné hrany 38 konkévniho
tvaru, které se rozbihaji smérem k obvodu
segmentu 28 od ¢ary b—b stf¥edll 31 prvnich
vyfezt 30, pfiemZ jejich thlovy rozsah je
takovy jako md Gsti 35, to je idedln& 60° a
proto vytvafeji velmi ostré héakovité konce
se zubni vné&j§i hranou 44, které pro svij
konkdvni tvar maji ve svém priliseéniku se
zubni vne&jsi hranou 44 thel menS$i neZ 60°,
v némZ protind tétiva a—a v Ghlovém roz-
szhu predni Fezné hrany zubni vné&jsi hra-
nu 44. Tento thel je vét8i neZ 30°. Proto ha-
kovité vytvorend prvnl Céast 43 kaZdého zubu
34 je s to vniknout hloubé&ji do materidlu
béhounu pneumatiky T, do n8hoZ se vryje,
a podobny thlovy rozsah dsti 35 mezi tou-
to hdkovité vytvolrenou €4sti 43 a pfedché-
zejicim zubem 34 vytvari dostateCny prostor
pro tvofeni velkych t¥isek, které tato hdko-
vité vytvorend Cast 49 je s to odd&lovat s
obvodu b8hounu pneumatiky T.

Pod €arou b—b st¥fedfi 31 prvnich vyiezl
32 se predni strana 47, jakoZ i zadni stra-
na 48 zubld 34 rozbihd smérem dovnit¥ seg-
mentu 20 podél oblovkh o dhlovém rozsahu
zhruba 93°, ¢imZ se pro zuby 34 zajisti §iro-
kd zakladna, kterd ddvd zubtim 34 pevnost
a zvySuje odpor proti jejich laméni.

Druhé vytezy 32, které vyhodn& pferusu-
jl zuby vnéj51 hranu 44 uprostied pfredni
Fezné hrany 36 a zadni fezné hrany 38 zu-
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bi, maji své stfedy 33 umisténé smérem do-
vnitf od vnéjsi hrany 44 o konstantni vzda-
lenost pro vytvofeni tsti 5D majiciho rovnéZ
.Uhlovy rozsah kolem 60° ¢imZ se vytvoli
pfedni Feznd hrana 52 a zadni Ffeznd hrana
53, které se rozbihaji smérem ven v podob-
ném uhlovém rozsahu. Tato pfedni Feznd
hrana 52 a zadni Feznd hrana 53, vytvofené
druhymi vyfezy 32, maji rovnéZ ostré hé-
kovité konce ve svém priseiku s vnéjsi
zubni hranou 44, kterou protinaji v uhlu,
znadné menSim neZ 60° ktery se bliZi 30°.
Jak znézornéno, maji druhé vyrezy 32 pri-
mér mensi neZ primé&r prvnich vyrfezd 30
a jsou umist&ny smérem ven od Céasti 46 zu-
bl 34 a nad ¢arou b—b stfedd 31 prvnich
vytezt 30. V predloZeném vyhodném tva-
ru Fezaciho platku podle vynéalezu pro na-
boj R o primé&ru 292 mm obsahuje pracovni
hrana 11 plnych a 2 polovi&ni prvni vyiezy
30, prifemZ jejich stfedy 31 jsou stejné roz-
déleny v thlové vzdalenosti 6° od sebe. Re-
zaci platek méd celkem uhlovy rozsah asi
72° a pét fezacich platkd vytvari plny kruh.
Prvni vyfezy 30 v tomto Ffezacim pldtku ma-
jl primér 8 mm a vzdalenost jejich st¥edd
31 je 16 mm. Druhé vyiezy 32 ve vné&jsi zub-
ni hrang 44 mezi kaZdou dvojici prvnich vy-
Fezl 30 maji primér 2,5 mm. Proto ve zné-
zornéném provedeni maji druhé vyiezy 32
primé&r rovnajici se asi 3/10 primséru prv-
nich vyfezi 30.

Je zFejmé, Ze héakovité tvarovany konec
56 tvofeny zadni Feznou hranou 53 druhych
vyFezli 32 pfi sméru otdfeni platku ve smé-
ru 8ipky e, je podobng& s to, rovn&Z jako ha-
kovitd vytvofend cast 40 zubdl 34, zaryvat
se do materidlu h&hounu pneumatiky T. Pro-
toZe v8ak druhé vyiezy 32 jsou mel¢i ne¥
prvni vyFezy 30, odebiraji tyto hakovité tva-
rované konce 56 zadni ¥ezné hrany 59 men-
§1 kusy materidlu, a proto jsou urfeny pro
sniZeni jiZ seiiznutého zbylého objemu ob-
vodu b&hounu pneumatiky T pro dosaZeni
mnohem stejnom&rné&j§i textury. Proto v
souladu s vyndlezem vnikd ka?d4 hé&kovité
vytvofend Céast 40 predni Fezné hrany 36
kaZdého zubu 34 hloub&ji do obvodu bé-
hounu pneumatiky T a proto je s to odstra-
fiovat materidl b&hounu ve velkych triskach,
kdeZto hédkovité tvarovany konec 56 Fezné
hrany 53 druhych vyrezit 32 dokondi pak
Fez objemu b&hounu na poZadovany tvar.

Pro dalsi dpravu textury povrchu obvodu
sefiznutého b&hounu pneumatiky T na tu,
k niZ se bude G¢inné& vazat nové priloZeny
materidl pro novy b&houn, je upraven jeden
nebo dva tfreti vyFezy, které preruduji vngj-
8 zubni hranu 44 na jedné nebo obou stra-
nach druhych vyrezli 32, pro dosaZeni ob-
rousené textury, Jak zndzorn&no na obr. 8,
jsou (&mito tfetimi obruSovacimi hranami
zadni strany 64, 63 dvojice tzkych §t&rbin
38, 60. Tyto tizké St&rbiny 58, 60 jsou vy-
hodn& provedeny jako rozbihajici se sm&rem
k vngjsi hrané 44 zubu 34 a jsou rovnobz-
né s tétivou a—a, kterd urcuje thlovy roz-
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sah prednich a zadnich hé&kovité vytvofe-
nych ¢4asti 40, 42 prvnich feznych hran 36,
38 kaZdého zubu 34. Zadni boéni hrany 63,
64 t&chto St&rbin 58, 60 jsou pfi nejmensim
pFimé a ob& bofni hrany téchto obou Stér-
bin 58, 60 jsou vyhodné& rovnobé&Zné. Zadni
bo¢ni hrana 64 S§térbiny 58 pfiléhajici na
povrch karkasy pneumatiky T pfi otdceni
naboje, méd positivni Fezny thel 60° vzhle-
dem k vné&j8i zubni hrané 44. Ackoliv tato
zadni bofni hrana 64 je rovnob&iZnd s té-
tivou a—a, kterd uruje tGhlovy rozsah pred-
ni fezné hrany 36, je jeji tihel sklonu znac-
né tup&jsi neZ kterékoliv z hédkovité vytvo-
Fenych Casti 40, 42 prvnich Feznych hran 36,
38 nebo z druhych feznych hran 52, 53 zubu
34. ObruSovaci hrana 63 $térbiny 58 mé o-
proti obruSovaci hrané 64 Stérbiny 60, kterd
je s to provadét jeSté néjakou Fezacl funk-
ci, velmi negativni fezny thel, ktery je zhru-
ba 120° vzhledem k nésledujici &&sti vné&jsi
zubni hrany 44. Zadni hrany 63, 64 obou
stérbin 58, 60 piedstavuji takto tfeti obru-
Sovaci hrany, které udinné€ dokoni povrch
karkasy na brouSenou texturu, avSak v pod-
staté nmezméni tvar obvodu karkasy pneu-
‘matiky T, na kterém byl proveden hruby fez
predni prvni Feznou hranou 36 zubu 34 a
druhou Feznou hranou 53 vzniklou druhym
vyTezem 32,

ProtoZe vétsi Cast obruSovaci &innosti je
obstardvdna tou Cé&sti tifetich hran 83, 64,
kterd bezprostfedn& sousedi s prisedikem
téchto hran s vné&jsi zubni hranou 44, kon-
¢i tyto Stérbiny 58, 60 vyhodné nad Carou
b—b stfedli 31 prvnich vyiezi 30. Pro ma-
ximéalni pevnost zubu a miniméalni ohfev tfe-
cim stykem, jsou tyto Stérbiny 58, 60 upra-
veny tak, Ze preruSuji vné€jsi zubni hranu
44 v podstaté uprostfed mezi Gstim 52 dru-
hych vyrezli 32 a jednou sousedni Castl z
obou hékovité vytvofenych Casti 40, 42 prv-
nich ¥eznych hran 36, 38. Proto jsou tyto
Sté&rbiny 58, 60 téZ sklonény a jsou rovno-
béZné s tétivami a—a téchto hdkovité vy-
tvofenych Céasti 48, 42 prvnich Feznych hran
36, 38 (obr. 8), a 8ifka rezacich platki, a
zejména téch Cdsti Fezacich platkh, které
pFichazeji ve styk s karkasou pneumatiky T
b8hem fezaci a obruSovaci funkce zming-
nych ¢asti prvnich feznych hran 36,
38, jsou rozdéleny druhym vyrezem 32
a S§térbinami 58, 60 tak, Ze se na o-
paénych strandch vytvoii stejné velké Cés-
ti 66 vnéjSi zubni hrany 44. Délka té&ch-
to 3tdrbin 58, 60 musi byt dostateCnd vel-
ké pro vykrouceni ¢&sti vnéjsi zubni hrany
44 na jednu nebo druhou stranu druhych
vy¥ezi 32, aby se uvolnil prostor pro pfisob-
nost t¥etich obruSovacich hran 63, 64, ja-
koZ i hdkovité vytvofené £asti 40 pfedni prv-
ni fezné hrany 36, 38 zubu 34 a druhé Fez-
né hrany 56. Obvykle mohou tyto Stérbiny
proto konéit krdtce pfed nejuZSim mistem
46 zubu 34.

Jak zndzornéno na obr. 4, mohou byt Cés-

e

ti 66 vn&js§i zubni hrany 44, vzniklé Stérbi-
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nami 58, 60 a druhym vyfezem 32 vykrou-

ceny piicng k roviné zubu 34 pro dosaZeni
malé roviny, kterd je ostfe sklon&na v thlu
mensim neZ 90° k hlavni roviné zubd i Fe-

zaciho platku obsahujiciho tyto zuby. V tom-

to piipad& casti 68 vnéjSi zubni hramy 44,

nachézejici se mezi Stérbinami 58, 62 a sou-
sednimi primérnimi ¥Feznymi hranami 36,
38 zubu 34 obsahujici hakovité vytvoreny
konec zubl, ktery milZe byt ponechdn budto
v roving zub@ a/nebo jsou Césti 68 nastave-
ny v tdhiu k této roving zubu, popripadé v
obraceném sméru k nastaveni ¢asti 66 vnéj-
81 zubni hrany 44. Obrdcené nastaveni lze
pouZit rovndZ tam, kde Casti 68 vndjsi zub-
ni hrany 44 jsou ponechdny v roviné€ zubu
34 a Casti 68 jsou nastaveny v uhlu k rovi-
nd zubu 34. Udelem tohoto nastaveni uve-
denych casti 66, 68, je uvolnit prostor pro
funkci primérnich a sekunddrnich Feznych
hran a tfeti obruSovaci hrany pri Fezéani o-
potfebeného b&hounu pneumatiky T. Na
obr, 4 je zndzornéno zvlast uZiteCné nasta-
veni Casti vnéjsi zubni hrany 44, u néhoZ
¢asti 66 vné&jSi zubni hrany 44 kaZdého dru-
hého zubu 34 definuji malou rovinu sklong-
nou k malé rovin& obsahujici ¢asti 66 pred-
chézejiciho a nésledujiciho zubu 34, kdeZto
casti 68, 68 zlistavaji v hlavni roviné zubd.
Obr. 9 a 9A zn&zoriiuji ¢asti 66 vné&jsi zub-
ni hrany 44, nachézejici se v p¥ifnych rov-
nobé&znych rovindch. Obr. 10 a 10A znéazor-
fiuji ¢asti 66 vneéjsi zubni hrany 44, které
jsou piesazeny na tutéZ stranu zubu a které
definuji v podstaté tvar pismene V pfi po-
hledu smérem na hranu rfezaciho platku. Na
obr. 10 a jeSté lépe na obr. 10A, je toto na-
staveni Casti 66 vné&jSi zubni hrany 44 do
tvaru V znézornéno na téZe strané zubd,
kdeZto na obr. 11 a 11A je toto pFesazeni
provedeno na opacnou stranu kazZdého dru-
hého zubu. Na obr. 10A a 11A, jakoZ i na
obr. 9 a 10, se Césti 68 vn&jsi zubni hrany
44 vSech zubl nachézeji v hlavni roviné
zub@. Obr. 12 a 12A znézoriluji nastaveni
podobné k nastaveni zndzorné&nému na obr.
10, av8ak zde jsou Casti 68 vné&j8i zubni hra-
ny 44 pPesazeny rovnéZ na tutéZ stranu zu-
bl jako désti 66, 66 vnéjSi zubni hrany 44,
avSak v men$im dhlu k rovin& zubd. Obr. 13
a 13A znézoriiuji Casti 68, 68 vné&jSi zubni
hrany 44, které jsou presazeny na stranu
zubd, protilehlou ke strané zubi, na které
jsou nastaveny €4sti 66 vné&jSi zubni hrany
44, aviak v menSim Ghlu k roviné zubu. Obr.
14 a 14A znAzortiuji jeSté jiné nastaveni, u
néhoZ C¢asti 66 vnéjsi zubni hrany 44 jsou
nastaveny sbihavé k hlavni roviné zubu, a
¢asti 68 vnéjsi zubni hrany 44 jsou vykrou-
ceny z této roviny a usporddany rozbihavé
k této roving. Uhel, v n8m% jsou ¢ésti 66 ne-
bo 68 nastaveny, miiZe se ménit ve znacném
rozsahu, ackoliv prakticky bylo zjis§t&no, Ze
zv14st uZitedné je nastaveni radu 30 aZ 35°
k roviné zubi. v

Ac¢koliv bylo nejlepSich vysledkd dosaZe-
- no s fezacimi platky, u nichZ dveé tfetl obru-
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govaci hrany byly provedeny na protileh-
lych strandch druhé fezné hrany a byly na-
staveny tak, jak bylo d¥ive popsédno, miZe
byt jedna z $térbin 58, 60 vynechana. Kde
je jedna ze dvou tfetich obruSovacich hran
vynechéana, lze druhy vyfez 32 a zvolenou
Stérbinu 58 nebo 63 posunout tak, Ze stejno-
mérnd rozdéluji vne&jsi zubni hranu 44.

Je rovn&Z vyhodné, jsou-li treti obruSo-
vaci hrany 63, 64 $térbin 58, 80 pifimé. Pro-
toZe v3ak treti obruSovaci hrany 63, 64 jsou
nastaveny k pneumatice T v poloze dané
nastavenim ¢asti 66, 68 vné&jSi zubni hrany
44, neni nutno konstruovat §t&rbiny 58, 68 s
podstatnou Sitkou. AvSak za uréitych okol-
nosti mohou byt brany Stérbin 58, 60 vlet-
nd tretich obru$ovacich hran 63, 64 poné-
kud konkdvni, jak napfFiklad zndzornéno na
obr. 15. Obvykle vSak nejsou tyto hrany u-
spofddany radidlng, a to vzhledem k zjisté-
nému zvySenému souciniteli tepla. Jak zna-
zorngno na obr. 17, mohou t&mito §tér-
binami 58, 68 byt i vruby 260 polokruhové-
ho tvaru. V predloZeném vyhodném prove-
deni vyndlezu pierusuji tyto vruby 260 po-
lokruhového tvaru vné&jsi zubni hranu 44 u-
prostfed mezi druhym vyfezem 32 a soused-
ni prvni pFedni Feznou hranou 36 nebo prv-
ni zadni Feznou hranou 38 zubu 34. Je vSak
tfeba poznamenat, Ze tyto vruby 260 musi
byt mé&lké, priCemZ jejich hloubka se pfi-
bliZn& rovnd poloviné& jejich Sifky. Proto
miiZze byt nékdy nutné prerusit spodni hra-
nu vrubl 263 dovnité se sbihajicimi St&rbi-
nami 266 (obr. 18}, pro umoZnéni nastave-
ni kterékoliv z ¢asti 66 nebo B8 vnéjsi zub-
ni hrany 44 pro uvolnéni zadni hrany 264
k provadéni obrusovaci funkce.

Drive popsany kruhovy tvar jak prvnich,
tak i druhych vyiezl je v8ak zaleZitosti vol-
by. V souhlase s vyndlezem se mohou v3ak
pouZit i jiné tvary. Napiiklad jak prvni, tak
i druhé vytrezy 30, 32 mohou mit tvar nékte-
rych visethelnik@i, jak je zndzornéno na
obr. 15 a 16. Charakteristikou zubili je v8ak
to, Ze pFedni hakovité vytvoreny konec kaz-
dého zubu ma polohu positivhiho Fezného
tthlu a dostate¢nd ostrého dhlu vzhledem k
vné&jsi zubni hrané 44, ktery usnadiiuje vni-
kéni prvnich feznych hran 36 pro hruby fez
hluboko a positivngé do materidlu b&hounu
pneumatiky, pfifemZ druhd Feznd hrana 53
dokon€i tento Fez hrubé& sefiznutého povr-
chu na poZadovany tvar. Pro tento el jsou
prvni a druhé fezné hrany definovany
ostrym uhlem, ktery svirajl s vné&js$i hra-
nou Fezaciho platku a ktery je menSi neZ
60°. Jedna nebo ob& prvni, tak i druhé rez-
né hrany mohou byt v ramco tohoto omeze-
ni proto kruhové, piipadné tyto prvni a dru-
hé Fezné hrany mohou byt stranou viceuhel-
niku. Jak zndzornéno na obr. 16, je prvni
feznd hrana 136 zndzorn&nych zubidl prima,
ackoliv je sklonéna k vnéjsi zubni hrané 44 .
tak, aby jeji thel svirany s vné&jsi zubni hra-
nou 44 byl mensi neZ 60°. Aby se zamezilo
zeslabeni zubu 34, kon¢i délka vné se roz-
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bihajicich prvnich Feznych hran 136, 138
nad darou b—b stfedii, ktera je zndzornéna
¢drkovan& na obr. 16. Hrany 136a, 138a ma-
jl u &ary b—b stfedfi skoro radidlni polohu.
Velmi uspokojujici tvar je znazorn&n na
obr. 15, kde uvedené C&sti oznafené 136h,
138b prvnich Feznych hran zubdl nemaji po-
lohu radidlni, nybrZ dovnitf se sbihajici, pro
roz8ifeni zdkladny zubd.

Podobné zmény tvaru mohou se pouZit i
u druhych vyFezit 32, z nichZ nékteré jsou
znédzornény na obr. 15 a 16. Pritom vSak je
tfeba prihliZet k tomu, aby pomér a velikost
druhych vyfezli vzhledem k prvnim vyfe-
zGm, jakoZ i vztah tFeti obruSovaci hrany
tvofenou §térbinami 58, 60 byl Gmérny. Usti
uvedenych vyrezli ma thlovy rozsah Cili 8if-
ku podstatné men$i, a midZe mit napiiklad
délku sklon&nych a dovnitf se sbihajicich
¢ésti prvnich Feznych hran 136, 138 zubu
rovnajici se délce mezi vngjsi zubni hranou
44 a <arou b—b stifedii. Za urditych okol-
nosti lze ddle omezit Gsti prvnich vyiez{,
at jiZ jsou kruhového nebo vicethelnikové-
ho tvaru zndzorn&ného na obr. 15 a 16, a
zejména tehdy, jsou-li hdkovité vytvoiené
Casti 40 prvnich Feznych hran 136, 138 zu-
bli nastaveny v dostateném Ghlu k rovinég
zubil.

Jak jiZ bylo popsédno, jsou zuby 34 obsa-
hujici ¢asti 24 vnéjsi pracovni hrany 44, za-
nechané megzi prvnimi vy¥ezy 30, uspofdda-
ny v rovin& hlavniho télesa 22 fezactho plat-
ku tvoFeného segmentem 20. Vynélez je v8ak
rovnéZ pouZitelny pro fezaci platky, u nichZ
zuby 34 majici ¢ast 24 vnéjsi pracovni hrany
44, sklonénou v thlu k hlavnimu télesu 22
Fezaciho platku, jak zndzorné&no na obr. 6
a 7. Na obr. 6 je znizornéno, Ze rovina zu-
bt 34 obsahujici vné&j8i pracovni hranu 44
Fezaciho platku, je sklonéna zhruba v thlu
30° k roviné hlavniho télesa 22 Fezaciho
plédtku a na obr. 7 je rovina zubli sklonéna
v Ghlu 90° k roviné hlavniho t&lesa 22 Feza-
ctho platku, coZ je zejména vysvétleno v
patentu USA ¢&. 3618 187. Takovy sklon pra-
covni hrany frezacich platkfi je zvlaSt uZi-
te¢ny, je-li montdZni néboj uspofddan tak,
Ze sklon&né nebo axidlné uspofddané zuby
zabiraji do pneumatiky T bezprostiedné
pfed rovinou oznatenou y—y, kterd obsahu-
je osu, na niZ je pneumatika T stfedéna. To-
to uspofddéni zubd je zejména efektivni pii
Fezani materidlu z obvodu kardasy pneu-
matiky T ve velkych kusech, coZ je opakem
normdalnéjsiho odirdni, Skrabani nebo odbi-
rani, charakterizujici ¢innost radidlné uspo-
Fadanych zub{i. Na obr. 1 je zndzorné&no, Ze
prvni fada B‘ Fezacich platk® na levé stra-
né, které jsou vzddleny od motoru M, maji
zZuby 34 nastaveny v thlu pFibliZné& 30°, jak
znazorn&no na obr 6. Zbyvajici Fady Feza-
cich platkd, které nédsleduji za uvedenou
prvni Fadou, pi¥i Gvaze sméru otdc¢eni kar-
kasy pneumatiky T, vyznaCeného Sipkou K,
maji zuby v roving hlavniho t&€lesa 22 feza-
ciho platku B, a proto vy&nivaji radidlng od
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kud vétsi, neZ je radidlni vyénivdni zubd v
prvni Fadé. Proto zuby prvni Fady Fezacich
platkd FeZou GCinn& pryZ karkasy pneuma-
tiky ve velkych t¥iskdch a kusech, zatimco
nésledujici rfady Fezacich platkd a¢inné o-
diraji zbyvajici plochu pro dal3i sniZeni
objemu materidlu b&hounu a pro poZadova-
nou texturu povrchu, jak je zejména pod-
robnéji vysvétleno ve zmin&ném patentu USA
¢. 618 187. V piipadé Fezacich platkl maji-
cich zuby nastaveny v thlu axidln& kolem
néabhoje, jak zndzornéno na obr. 7, bylo zjis-
téno, Ze zejména uZitetné je nastaveni Cés-
ti 66 vnéjsi zubni hrany 44 podle obr. 10.
Znéazornéné nastaveni Céasti vnéjsi zubni hra-
ny bylo shleddno zejména ucéinné pro u-
snadnéni Fezdni prvnimi Feznymi hranami
zubli Fezacich platkd, vnikajicimi hluboko
do povrchu karkasy pneumatiky. Jak jiZ by-
lo FeCeno, je pracovni hrana popsanych fFe-
zacich platkt uvaZovdna jako majici kon-
vexni vnéjsi hranu tGhlové tvarovanych seg-
mentd, majicich obecné& konkdvné konvexni
tvar, jak znédzornéno na obr. 3. Na obr, 19
je v8ak zndzornéna zmeéna tvaru Fezaciho
platku, ktery méa dvé konvexni vng&jsi pra-
covni hrany, z nichZ ob& mohou mit zuby
majici prvni Fezné hrany 36, 38, druhé Fezné
hrany 52, 53 a tiet! obru$ovaci hrany 63,
64, jak bylo jiZ popsdno v riznych provede-
nich vynélezu. Av3ak jen jedna z uvedenych
pracovnich hran pfesahuje obvod nédboje,
sestavi-li se loupaci platky mezi desky RT
a RP, pfiCemZ druhd pracovni hrana je u-
misténa uvnitf néboje. Stanou-li se zuby
pracovni hrany 24, Kkteré obsahuji prvni a
druhé Fezné hrany i tfeti obruSovaci hrany,
opotfebeny, lze Fezaci platek vyjmout a zno-
vu -jej vloZit do nédboje s druhou pracovni
hranou 124 do polohy vyé&nivajici z néboje,
coZ znatné zvySuje Zivotnost Fezaciho pléat-
ku. U fezacich platkd, zde popsanych, at jiZ
tvaru znézorn&ného na obr. 3 nebo tvaru
zndzornéného na obr. 19, ma kaZdy zub jak
prvni pfedni Feznou hranu, tak i prvni zad-
ni Feznou hranu, druhé vyfezy pro sekun-
darni fezné hrany a jednu nebo vice Stér-
bin zajiStujicich tfeti obruSovaci hrany. Ro-
zumi se v3ak, Ze pfi obvyklém odstraiovéani
b8hountl rezacimi platky je v Cinnosti jen
jedna z obou prvnich Feznych hran, dru-
hych Feznych hran a tretich obruSovacich
hran p¥isludnych druhych a prvnich vyiezt
a Stérbin, které skutedné napadaji b&houn
pneumatiky, a proto jsou vystaveny opotie-
beni. Protilehlé Fezné hrany a obruSovaci
hrany zaji$tuji v prvé fadé oZivovaci funkci.
ProtoZe vSak tyto protilehlé Fezné hrany
jsou stejné tvarovany jako pracovni Fezné
a obru$ovaci hrany, lze opotFebovany Fe-
zaci pldtek obratit tak, Ze neopotfebované
skupina pracovnich hran zaujme misto opo-
tfebovanych pracovnich hran. Prvni zadni
Feznd hrana kaZdého zubu se stane prvni
pfedni{ Feznou hranou zubu, druhd zadni
feznd hrana se stane druhou pfedni fez-
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nou hranou a piedni hrany S$térbin 538, 60
se stanou TUuUCinnymi t¥etimi obrulovacimi
hranami. Zivotnost takto tvarovanych plat-
ki se proto prodlouZi.

ACkoliv se uvaZuje, jak dosud popsano, o
tom, Ze veSkeré zuby Fezacich platkd maji
tvar a charakteristiku zubli 34, at jiZ jsou
vytvofeny prvnimi nebo druhymi vyfezy v
podobé vicetthelniku nebo kruhu, zamySli se
dale v rdmci SirSich aspektl vyndlezu, Ze
v8echny zuby Fezaciho platku uloZeného na
ndboji, nemusi mit stejny tvar, nybrz mtZe
mit zuby i jiného tvaru, zamérenych pro
pouZiti k specifickyim ufelim. Na obr. 22 a
23 je znédzornéno dalSi provedeni vynélezu,
kde vétSina, nikoli v3ak vSechny zuby 343
majl prvni pFfedni Feznou hranu, kterd odpo-
vid4 predni Fezné hrané 38 s velmi ostfe vy-
tvofenou hékovitou C¢éasti 40 nastavenou v
poloze positivniho Fezného dhlu a s vnéjsi
hranou 44 téchto zubd svird men3i thel
neZ 60° Tato vné&jsi hrana 44 zubd 349 je
preruSena druhym vytezem 32 zajiStujici
druhou feznou hranu 53, 5 velice ostrymi
hakovité vytvorenymi Castmi 58, jak d¥ive
popsédno. Tato vnéjsi hrana 44 mé déale tfeti
obruSovaci hranu 63 predstavovanou dopfe-
du sklon&nou Stérbinou 83, upravenou mezi
primérni Feznou hranou 386 a druhym vyte-
zem 32. Prvni zadni Feznd hrana 70 zubu
340 neni v8ak vytvoPFena hakovitd, nybrZ
skoro radidlng. Rezaci platek z obr. 22 a
23 je proto neobratitelny. Zub 340 tohoto
zndzornéného rezactho platku nemd dru-
hou Stérbinu 58 s odpovidajici tf¥eti obruso-
vacl hranou 84 o negativnim Fezném thlu.
Mezi zuby 348 jsou vSak nahodile roztrou-
Zeny jiné zuby 148 majici vn& se sbhihajici
hrany 142 a vytvéafejici tak obréceny tvar
pismene V; tyto zuby jsou bofné& presazeny
7 roviny zubd 340, jak zndzoréno na obr. 23,
pritemZ toto presazeni je provedeno na o-
patnou stranu oproti stran&, na kterou je
nastavena C4ast 66 vnéjsi zubni hrany zubi
340. Vzhledem k obrdcenému tvaru pisme-
ne V zubli 140 mé jejich prfedni hrana 142
negativni Fezny thel, a proto v urfitém roz-
sahu jsou tyto zuby 140 s to zajistit obruSo-
vaci funkci odpovidajici funkci tieti obru-
Sovaci hrany 64 zubd 34. U provedeni zné-
zornéného na obr. 22, 23 je prvnl vyfez 139,
ktery oddéluje zuby 143 od bezprostiedné
nasledujicich zubli 348, je kruhovy a ales-
potl jeho €ast se nachézi na jeho zadni stra-
né, ktera vytvari predni Feznou hranu 38
zubu 340. Ackoliv uvedené vyiezy 130 ne-
jsou zcela kruhové jako v pPipadé prove-
deni na obr. 3 nebo vicethelnikové jako v
pripadé provedeni podle obr. 15 a 186, pie-
ce jen tyto prvni vyrezy 131 jsou pomérné
velké a maji pomérné Siroké usti pro u-
snadnéni hlubokého vaniknuti zubli do obveo-
dového povrchu karkasy pneumatiky. Pro-
to jsou rezaci platky zndzorn€né na obr. 22
a 23 dosti vykonné ve smyslu piedloZeného
vynélezu, tfebaZe prvné popsané Fezaci
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platky zndzornéné na obr. 8 jsou vyhodné&j-
Sl.

Na obr. 20 a 21 je znAzorn&n daldi tvar
Fezaciho platku podle vyndlezu, pfiCemZ Fe-
zacl platek neni vytvofen jako segment kru-
hu, nybrZz ma tvar plného kruhu, a to bud ve
tvaru kotoufe 288 (obr. 20) nebo ve tvaru
prstence 200a (obr. 21). Tyto kotoufe nebo
prstence jsou opatfeny zuby 34 vytvorené
prvnimi vyfezy ve smyslu. predloZeného vy-
nélezu a tyto zuby jsou upraveny po celém
obvodu kruhu, tedy v Ghlovém rozsahu 360°.
KaZdy z téchto zubl mé rovnéZ vnéjsi zubni
hranu 44 pFeruSenou druhym vyfezem 32
tvaru kruhu a zuby jsou opatfeny sbihaji-
cimi se St&rbinami 58, 68, C4asti 66 a 68
vné&j8i pracovni hrany zubf{i jsou nastaveny,
jak dfive paipsdno v souvislosti z obr. 4 tak,
Ze zadni hrany t&chto S$térbin vykondvaji
obrusovaci funkce. Tyto 8t&rbiny mohou byt
rovnéZ upraveny tak, jak zndzornénoc na
obr. 9 aZ 14. Kotoucde 200 podle obr. 20 jsou
opatreny centrdlnim otvorem 282, ktery mé
primér pro uloZeni na ndboj pf¥i jejich se-
estavovani mezi montdZni desky podle obr. 1.
Prstence 208a z obr. 21 maji pro sviij tvar
mnohem v&tSi centrdlni otvor. Zn&zornény
prstenec 208a je opatfen od sebe vzdéleny-
mi otvory 228 pro uloZeni na epy vhodné
vytvofeného nédboje. Kotoute 2080 nemusi byt
opatfeny takovymi otvory, urotoZe pfi mon-
tdZi na ndboj jsou sevieny montdZnimi des-
kami RT a RP.

Na obr. 24 je zndzornén jesté jiny tvar
fezaciho platku 320, na ktery se rovngéZ
vztahuje predloZeny vynalez. Rezaci platek
320 tohoto tvaru je v podstaté plochym
hlavnim télesem 322 majicim pracovni hra-
nu na jedné nebo obou z jeho podélnych
stran, kterd odpovidd pracovni hrané 44 fe-
zacich platk{l, d¥ive popsanych. V tomto p¥i-
padé vSak neni pracovni hrana 324 oblouko-
véd, nybrZ piima. Tato pracovni hrana 324
je opatfena zuby 34 oddé&lenymi velkymi
prvnimi vytezy 30, které jsou usporddéany v
podstaté stejné jako u d¥ive znézorndnych
a popsanych provedeni predloZeného vyné-
lezu. Proto vné&js{ hrana 44 kaZdého zubu je
opatfena druhymi vyfezy 32 uprostfed zu-
bu 34 ureného prvnimi vyFezy 39. Tato
vnéjsi hrana 44 je ddale preruSena $térbina-
mi 58, 60 po kaZdé strané& druhych vyfe-
z{l 32, které vytvéreji pfedni a zadni t¥eti
obruSovaci hrany 63, 84 zubll 34, Tyto tieti
obruSovaci hrany 63, 64 spolupracuji s prvni
predni Feznou hranou 36 a druhou prvni
Feznou hranou 53 p¥i sniZovani obvodového
povrchu opotfebovaného b&hounu pneuma-
tiky na poZadovany tvar, rozmér a texturu.

Rezaci platek zndzornény na obr. 24 je
zv1a§t vhodny pro montdZ na kotoufovy na-
boj znédzornény na obr. 25. Pro tento tGfel
je rezaci platek 320 opatfen otvory 326 pro-
vedenymi v hlavnim té&lese 322, z nichZ je-
den je znézornén na obr. 24. Tyto otvory
326 jsou provedeny ve stejné vzdalenosti
od pracovni hrany 324 fezaciho platku, kte-
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rymi se fezaci platky montuji na cepy P
montéaZni jednotky H zndzornéné na obr. 26.
Distantni prvky SP‘ jsou rovndZ opatfeny
otvory pro nasunuti na ¢epy P, p¥ifemZ dis-
tanéni prvky SP‘ jsou uspofdddny mezi Fe-
" zacimi platky pro jejich vzdjemné rozdéleni
do fad poZadované konfigurace. Jak znéa-
zornéno na obr. 25, nékolik takovych mon-
tdZnich jednotek H s Fezacimi platky a dis-
tantnimi vlioZkami SP‘ je umistdno na vrch-
ni strané kotoute R* opatifeného centrdlnim
otvorem. Tento kotoud R’ je opatfen vndj-
$§im obvodovym néakruzkem RY, ktery na
svém vné&jS§im obvodu mé vhodné umist&né
otvory PO' pro prichod vné&jSich koncti Cepll
P* pFisludnych montdZnich jednotek H, a dé-
le vikyvné namontovanymi vackovymi zdm-
ky CL pro zajisté&ni montdZnich jednotek H
na svém misté, V této montdZni jednotce H
vyCnivaji zuby majici pracovni hranu 324
t&chto fezacich platkd 320 nad vnéjsi obvo-
dovy nakruZek R“ axidlné od osy x—x ko-
toutového nédboje R', &ili obecnd tangenciél-
n& k ose x—x kotoutového néboje R'. U to-
hoto tvaru kotoutového naboje R’ je osa
x—X, kolem ni¥ se kotoucovy nédboj R', a
proto i pracovni hrany 324 fFezacich platkl
otac¢i, nachdzi se v roving y—y (obr. 1).

Na obr. 27 a 28 je znézornén dalsi tvar
Fezacich platkdl, na které se vztahuje pied-
loZeny vynalez. Tyto Fezaci platky jsou tva-
rovény pro kotoufovy nédboj znazornény na
" obr, 29 a 30. Na obr. 29 a 30 zndzornény ko-
toucovy ndboj se sklddd z prvniho kotoude
D s centrdlnim otvorem pro hiidel a z dru-
hého kotoute DD uloZeného na prvnim ko-
toudi B a upevnéného na ném Srouby DS.
Jak znazornéno na obr. 30, kotou¢ D je o-
patfen prstencovym vybrdanim Dx, v n&m? je
uloZen krouZek DR. Tento krouZek DR m4&
prvni prstencové vybrani D pro uloZeni fe-
Za‘CirC‘I‘l platkt a koncentrické druhé vybra-
ni D", rovndZ pro uloZeni Fezacich platkd.
Ve vybrdni D' je uloZeno t&leso Fezacich
platkdi z obr. 27, a ve vybrani D* se ulo¥i
téleso Fezacich platkd z obr. 28. Vn&jsi ko-
tou¢ DD je opatfen vhodnd od sebe vzdale-
nymi $térbinami DT. Na obr. 29 jsou tyto
Stérbiny DT uspofFddany ve skupindch po
osmi a jsou upraveny tangencidlnd k cen-
trdlnimu otvoru kotoutového néahoie.

Podle obr. 28 jsou Fezaci platky opatfeny
hlavnim t€lesem 422 a k tomuto kolmymi
rovnob&Znymi vné&jdimi pracovnimi hrana-
mi 424, Rezaci platky podle obr. 27 jsou
-{ﬂovnéi opatieny hlavnim t&lesem 522, které
je ploché a je opatfeno rovn&Z rovnobds-
nymi pracovnimi hranami 524.

Téleso 522 md v8ak n&kolik vzdjemnd od-
délenych rovnob&Znych kolmych pracovnich
hravn 524, kterych je u zndzorn&ného pfikla-
du Sest. Pracovni hrana 424 ¥ezaciho platku
z obr. 28 a pracovni hrana 524 Fezaciho
platku z obr. 27 jsou upraveny kolmo
l‘< jejich hlavnim t&lestimi 422 a 522 ve vz4-
jemn& rovnob&Zném vztahu. Pracovni hrany
424 a 524 pifsludnych Fezacich platkd jsou

opatfeny zuby 34 definované prvnimi vyfezy
30, druhymi vyrezy 32 a sklené&nymi Stér-
binami 58, 60, jak bylo dfive popsdnc v sou-
vislosti s obr. 24. Na rozdil od provedeni
znazornéného na obr. 28 nejsou pracovni
hrany 524 Fezaciho platku z obr. 27 vnéjsi
hranou hlavniho télesa Fezaciho platku, ny-
brZ jsou vyfiznuty z materidlu hlavniho té-
lesa, chnutého vzhiiru v oddélenych vzdéle-
nostech smérem dovnitf k protilehlym boc-
nim hranam. Jak zndzorn&no na obr. 30, se-
stavi se dohromady dva fezaci platky a ulo-
71 se ve vybrani D“ krouZku DR t&lesy 422
fezacich platktl, pfifemZ pracovni hrany 424
fezacich platkt prochézi vhodn& umistény-
mi St&rbinami DT wvné&jStho kotoule DD. Ve
vybrdani D je uloZeno hlavni t&leso 522 fe-
zaciho pldtku nad hlavnim télesem 422 a je-
ho dv& kolmé pracovni hrany 524 prochéze-
il smérem vzhiru S$térbinami DT vné&jsiho
kotoude DD. Jak bylo dfive uvedeno, je vnéj-
81 kotou¢ DD upevnén ke kotoudi D Srouby
DS, ¢imZ se sestava fezacich platkd dokon-
¢i. V jiném sméru pracuje naboj podle obr.
29, opatfeny Fezacimi platky z obr. 27 a 28
podobné jako néboj podle obr. 20.

Obr. 31 a 32 znézornuji jeSt& dalSi tvar
fezactho platku podle predloZeného vynéle-
zu. Rezaci platek 620 na obr. 31 je opatf¥en
hlavnim télesem 622 obdélnikového tvaru a
pracovnimi hranami 624 umisténymi podél
kaZdé z jeho obou krat§ich protilehlych
konct. KaZda z téchto pracovnich hran 624
ma jeden zub majici prvni Feznou hranu 36
polokruhového tvaru-a prvni zadni Feznou
hranu 38 rovn&Z polokruhového tvaru. Kaz-
d4 vn&j8i pracovni hrana 624 mé druhy vy-
fez 32 a dvojici dovnit¥ se shihajicich Stér-
bin 60, 58 uspofadanych uprostfed mezi
timto druhym kruhovym vyiezem 32 a ha-
kovité vytvofenymi &4stmi 40, 42 prvnich
Feznych hran 36, 38. Stdrbiny 58, 60 jsou
sbihav® sklon&ny smérem dovnitf a obé ty-
to Stérbiny 58, 60 a druhé kruhové vytezy
32 vyénivaji do hloubky, kterd je mensi neZ
sttedovd ¢4ra b—bh, na které leZi stfedy prv-
nich pfednich a zadnich Feznych hran 36,
38 vytvofenych kruhové. Proto jediny zub
34 obsahujici vné#&j§i hranu .624 Fezaciho
platku mé konstrukci, kterd je podobné
konstrukci zubu 34 podle obr. 8. U provede-
ni podle obr. 31 jsou &asti 66 vné&jsi hrany
624 zubu mezi $t&rbinami 58, 60 a druhy-
mi kruhovymi vyifezy 32 nastaveny v thlu k
roving &4asti 68, kterd leZi v roviné& zubu. Pro
dosaZeni funkci obruovani a druhé Fezné
hrany m@%e mit vndj§i hrana zubu i jiné
nastaveni, napfiklad takové, jak bylo popsé-
no v souvislosti s obr. 4 a 9 aZ 14. Prvni
pfedni a prvni zadni Feznd hrana zubu mo-
hou mit tvar znazorn&ny napiiklad na obr.
15 aZ 17.

Rezaci platky 620 jsou ve vodném rozdé-
leni usporaddny po obvodu mezi dvojici
vhodn& tvarovanych desek RP“ a RT* ko-
touového néabojg (obr. 33) tak, Ze jedna z
obou pracovnich hran presahuje kotoufovy
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néaboj, kdezto druhd je skryta mezi uvede-
nymi deskami RP*“ a RT“, Na obr. 31 je zné-
zornéno, Ze tdleso 622 rezaciho platku 620
je v misté 623 ohnuto, napriklad v dhlu 60°,
pro dosaZeni tvaru kolmého kuZele, ktery
vytvofi v8echny pracovni hrany Fezacich
platkd vloZenych a upnutych v kotoulovém
naboji deskami RP* a RT", pfiCemZ komoly
kuZel je vytvofen podle osy x—x (obr. 34).
Pro snadné wklddani Fezacich platkd do ko-
toutového néaboje, je kaZdé téleso 622 Feza-
cich platkd opatienc podlouhlou St&rbinou
nebo otvorem 626, do nghoZ vchézi Cep P u-
loZeny v desce RP“. Délka otvoru 626 je ta-
kova, e jedna z pracovnich hran pFesahu-
je obvod kotoucového nédboje, priCemZ Cep
P dosedd na hranu otvoru 626 Fezaciho plat-
ku, privrdcenou k ose kotoufového ndboije.
Podle obr. 33 jsou desky RP* a RT* néaboje
opatfeny vhodnymi vybrdnimi 624a, 624b
pro prizplisobeni nastaveni vnéjsi zubni hra-
ny pracovni hrany fezaciho platku, ktery je
umistén mezi obéma uvedenymi deskami.
Obr. 35 a 36 zndazoriiuji zménu tvaru fe-
zaciho platku z obr. 31, kterd spofivd v
tom, ¥e fFezaci platek neni ohnut, nybrZ je
primy. V jiném ohledu odpovida fezaci pla-
tek 720 z obr. 35 Ffezacimu platku 628 z obr.
31, jak bylo jiZ popsdno. Obr. 37 a 38 zna-
zoriiujf, e montazni deska RP“ je opatiena
dvojici Cept Pa, Pb, piitemZ Cep Pa md
v&t§i primé&r neZ Cep Pb. Z obr. 35 lze se-
znat, Ze t8leso 722 rezaciho platku 720 je o-
patfeno otvorem 726 pro priichod Cepu Ph.
Cep Pa o v&tsim priméru (viz obr. 38} je
presazen od &epu Pb a je dimensovédn a u-
mistén tak, Ze je v zabéru se sousedni prv-
ni Feznou hranou 386 nebo s prvni zadni fez-
nou hranou 38 zubii obsahujicich pracovni
hrany, jsou-li fezaci platky sestaveny mezi
deskami RP* a RT*“ kotoufového néboje.
Pro vzajemmy vztah Cepti Pa, Pb jsou uve-
dené &epy uréeny k zamezeni jak p¥i¢ného,
tak i podélného posuvu rezacich platkd tim,
Ze se udrZuje jejich znAzornény vzdjemny
vztah, pFifemZ uvedené Cepy Pa, Pb nikte-
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rak neovliviluji nastaveni zubil. Dale jsou
ob& desky RP'“, RT“' vhodn& opatFeny vy-
branimi 724a, 724b pro zajisténi vile pro
sadu uvniti umisténych pracovnich hran fe-
zacich platkd.

Lze seznat, Ze vyndlezem lze zajistit ves-
keré vyhody a znaky uvedené pfed tim, a
to vysoce praktickym a ekonomickym zpf-
sobem. Déle lze seznat, Ze vyndlez lze apli-
kovat na velky pocet riznych Fezacich plat-
ki, pFifem? tyto Fezaci platky jsou urCeny
pro montdZ do néboji kotouCového typu.
Rezaci platky prvnfho typu jsou znédzorng-
ny na obr. 3 aZ 20 a Pezaci platky druhého
typu jsou zndzorn&ny na obr. 6, 7, 31 a 35.
Ve v8ech pPipadech jsou Fezaci platky cha-
rakterisovdny tim, Ze se vyraZeji vcelku z
ocelového plechu tak, aby v zdsadé mély
ploché hlavni t&leso s jednou nebo vice
pracovnimi hranami, a které miZe mit je-
den nebo vice zubl nachézejicich se bud v
roviné hlavniho t8lesa nebo jsou k ni sklo-
nény. V3echny Frezaci platky, jsou-li sprav-
né namontovany v nadboji, pro ktery byly za-
mysleny, maji pracovni hranu, kterd miZe
dispé3né napadat obvod opotFebeného bhé-
hounu pnéumatiky pii otdfeni néboje, hlu-
boce vnikat a zhruba Fezat obvod bé&hou-
nu pneumatiky na potfebny tvar a soulas-
né jemn& ofezdvat a obruSovat tento zhru-
ba ofiznuty povrch na texturu, na kterou se
potom pfiloZi pryZ nebo jiny material pro
zhotoveni b&hounu, ktery se po vulkanisa-
ci jpevné spoji s obdrZenou texturou povr-
chu pneumatiky.

Déle je tfeba poznamenat, Ze popis i pro-
vedeni Fezacich platkh lze povaZovat toli-
ko jako piikladné tvaru fPezacich platkd,
na které se vyndlez vztahuje, pfifemZ roz-
sah a ochrana je dédn pfFiloZenym predmé-
tem vyndlezu. Rizné modifikace v usporé-
dani popsanych feznych hran a obruSova-
cich hran, jakoZ i v jejich disposici i zptizo-
bu, které by mohly byt provedeny, nevybo-
¢uji z rdmce pripojeného pFedmétu vynaéle-
Zu.

PREDMET VYNALEZU

1. Vyménitelny Fezaci platek upevnény na
otatejicim se nédboji stroje na odstraiiovéani
opotfebenych béhounfi pneumatik, ktery je
opatien vn#j8 pracovn{ hranou tvorenou
nejméné jednim zubem tvaru rybiho ocasu
majicim hlubokou pifedni a zadni primdarni
Feznou hranu, které jsou vytvofeny mezi
dvojici prvnich vyfezfi, pPiemZ hluboké
pfedni priméarni Fezné hrany jsou positivné
sklonény ve sméru otdfeni Fezaciho platku
a vn&jsi pracovni hrana se nachdzi mezi
hlubokymi pfednimi a zadnimi priméarnimi
Feznymi hranami, vyznafeny tim, Ze vné&jsi
pracovni hrana (44) zubu je prerudena dru-
hym vyFezem (32) a jednim nebo dvéma tfe-
timi vyiezy (58, 60, 260), pfiCemz druhy
vyfez (32) vytvari mélké sekundarni Fezné

hrany, z nichZ zadni sekunddrni feznd hra-
na (52, 53) je positivhé sklonéna ve sméru
otdteni Fezného platku a je umisténa za
hlubokou piedni primdrni Feznou hranou
(36, 38) a zadni hrana tFetiho vyfezu (58,
60, 260} ve sméru otdfeni sdruZené hluboe-
ké prFedni primérni fezné hrany (36, 38) vy-
tvari obrusovaci hranu (63, 64, 264), ktera
je sklon&na v mensim uthlu sklonu neZ hlu-
bokéd pPedni primdrni feznd hrana (36, 38)
zubu a sdruZend =zadni sekundarni Fezné
hrana (53, 52) druhého vyFezu (32}, pii-
SemZ mélkd sekunddrni Feznd hrana (52,
53] je nezménitelné umisténa za hlubokou
primdrn{ Feznou hranou (36, 38) ve sméru
otaceni fezactho platku.

2. Vyménitelny fezaci plétek podle bodu
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1, vyznaceny tim, Ze mélké sekundirni fez-
né hrany (52, 53) jsou bo¢ng& vyhnuty z ro-
viny, v niZ se nachézeji primérni fezné hra-
ny (36, 38) a obruSovaci hrany (63, 64, 264)
vytvorené t¥etimi vyiezy (58, 60, 260) maji
positivni a negativni thlovy sklon ve a ke
sméru otafeni Fezaciho platku, pfiemZ ten-
to thlovy sklon je men3i neZ positivni thel
sklonu hlubokych primarnich Feznych hran
(36, 38} a mélkych sekundirnich fezacich
hran (52, 53).

3. Vyménitelny Fezaci pldtek podle boddl
1 a 2, vyznadeny tim, Ze tfeti vyfezy (58, 60)
maji tvar Sikmé, do stfedu fFezaciho platku
konvergujici Sté€rbiny a tfeti vyiez (260) méa
tvar pllkruhu, pfidemzZ tyto tieti vyrezy (58,
60, 260) deél kaZdy z obou tisekdt vnéjsi pra-
covni hrany (44) zubu na dal$i dva Useky
vytvérejici vnéjsSi Castl (68) a vnitini Casti
(66) hrany (44) zubu.

4. Vymé&nitelny rezaci platek podle bodl
1 aZ 3, vyznafeny tim, Ze tPeti vyfez (58,
260) je umistén mezi druhym vyfezem (32)
a hlubokou pfedni primérni feznou hranou
(36) a dal3i t¥eti vyiez (60, 260) je umistén
za druhym vyrezem (32) ve sméru otdfen
Fezaciho platku.

5. Vymé&nitelny rezaci platek podle bodd
1 aZ 4, vyznaleny tim, Ze vn&jsi Cast (68)
hrany (44) zubu, tvofend tfetimi vyiezy (58,
60, 260), a hluboké priméarni Fezné hrany
(36, 38) jsou umistény v roviné hlubokych
primarnich Feznych hran (36, 38), kdeZto
vnitfni Cast (66) hrany (44) zubu vyme-
zena tfetimi vyrezy (58, 60) a druhym vyie-
zem (32) je boCné& vyhnuta z této roviny.

6. Vyménitelny Fezaci platek podle bodi
1 aZ 5, vyznafeny tim, Ze mé&lké sekundar-
ni fezné hrany (52, 53) a t¥eti obruSovaci
hrany (64, 63) kaZdého zubu jsou umists-
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ny v roving, kterd je pFi¢né naklon&na k
rovind obsahujici hluboké primérni hrany
(36, 38) a vné&jsi Cast (68) hrany (44) zubu.

7. Vymeénitelny Fezaci platek podle bhodu
6, vyznaCeny tim, Ze rovina kaZdé wvn&jsi
Casti (68) hrany (44) zubu, naklondné k ro-
viné obsahujici hluboké primérni ¥ezné hra-
ny (36, 38) je u kaZdého ndsledujiciho zubu
sklonéna v opatném thlu, a vnitini S4sti (66)
hrany (44} zubu a mélké sekundarni Fezné
hrany (52, 53) se nachdzeji ve spoletné ro-
viné&.

8. Vyménitelny rezaci platek podle bodd
1 aZ 7, vyznafeny tim, Ze hluboké priméarni
rezné hrany (36, 38), mélké sekundarni Fez-
né hrany (52, 53), vnéjsi ¢asti (68) hrany
(44) zubu a vnitfni C¢asti (66) hrany (44)
Zubu jsou uspordddny ve vzdjemné otevie-
ném vztahu.

9. Vymeénitelny Fezaci platek podle bodit
1 aZ 8, vyznafeny tim, Ze vné&j$i pracovni
hrany (24) jsou tvofeny vice zuby, napfi-
klad dvandcti zuby, z nichZ jen nékteré, na-
pfiklad kaZdy tfeti zub fezaciho platku, jsou
provedeny podle znak@ zubu, uvedenych v
bodech 1 aZ 8.

10. Vyménitelny Fezaci platek podle bodu
9, vyznaCeny tim, Ze vné&jsi pracovni hrany
(24) zubd rezaciho platku maji konvexni
tvar, priem¥ Fezaci platek je opatien vice
zuby, napfriklad dvandcti zuby, které jsou
od sebe rovnomé&rné vzddleny a jsou prove-
deny stejné.

11. Vyménitelny PFezaci platek podle bodil
9 a 10, vyznafeny tim, Ze vné&jSi pracovni
hrany (24) zubQi Fezaciho platku jsou vy-
tvofeny na prirubé télesa (22) vyivéarejici-
ho Fezaci platek, priCemZ tato p¥iruba t&-
lesa (22) je vytvofena podélnym vyhnutim
C4sti télesa (22) a jeho svislé roviny.

7 listd vykrest

severografia, n.

P

z8vod 7, Mosi
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