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(57)摘要

本实用新型是新型不拆模快速调整折弯角

度结构，调节杆固定座水平部顶面连接上模座,

调节杆固定座垂直部穿设有第一调整螺丝，第一

调整螺丝端部接触调节杆垂直部外侧面，调节杆

固定座垂直部还穿设有第二调整螺丝，第二调整

螺丝端部穿设在调节杆垂直部上，调节杆水平部

穿设在上垫板内且端部靠近调整零件顶端，调整

零件穿过固定板和背脱板并延伸至卸料板中心，

调整零件底端接触折弯零件顶部，折弯零件中心

设第一复位弹簧，调整零件中部通过第二复位弹

簧连接固定板。本实用新型的优点：实现了生产

时快速微量调整产品角度，不用拆下模具，在冲

床上就能实现快速角度调整，是节约了修模时

间、提高了修模效率的模内高效调整结构。产品

角度调整稳定、便捷。

权利要求书1页  说明书3页  附图2页

CN 210614825 U

2020.05.26

CN
 2
10
61
48
25
 U



1.新型不拆模快速调整折弯角度结构，其结构包括从上至下依次设置的上模座(1)、上

垫板(2)、固定板(3)、背脱板(4)和卸料板(5)，以及从下至上依次设置的下模座(8)、下垫板

(7)和凹模板(6)，其特征包括调节杆固定座(9)、调节杆(10)、调整零件(11)和折弯零件

(13)，其中调节杆固定座(9)和调节杆(10)都为“7”字形，调节杆固定座(9)水平部顶面连接

上模座(1) ,调节杆固定座(9)垂直部穿设有第一调整螺丝(17)，第一调整螺丝(17)端部接

触调节杆(10)垂直部外侧面，调节杆固定座(9)垂直部还穿设有第二调整螺丝(19)，第二调

整螺丝(19)端部穿设在调节杆(10)垂直部上，调节杆(10)水平部穿设在上垫板(2)内且端

部靠近调整零件(11)顶端，调整零件(11)穿过固定板(3)和背脱板(4)并延伸至卸料板(5)

中心，位于卸料板(5)内部分的两侧调整零件(11)之间设卸料板镶件(12)，调整零件(11)底

端接触折弯零件(13)顶部，折弯零件(13)中心设第一复位弹簧(15)，调整零件(11)中部通

过第二复位弹簧(16)连接固定板(3)，凹模板(6)中心设浮料块(14)。

2.如权利要求1所述的新型不拆模快速调整折弯角度结构，其特征是所述的调节杆

(10)前端靠近调整零件(11)处设斜面，调整零件(11)顶端配合调节杆(10)前端的斜面也设

有斜面，调整零件(11)底端靠近折弯零件(13)处设斜面，调整零件(11)底端的斜面与折弯

零件(13)顶部斜面配合。
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新型不拆模快速调整折弯角度结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及的是新型不拆模快速调整折弯角度结构。

背景技术

[0002] 带折弯的冲压产品，特别是不锈钢件和弹片类产品，在使用冲压工序进行大批量

生产时，由于原材料的批次不同，材料的厚度、硬度都会有所差异，产品的角度会由于各种

原因造成有变化，这样每次换料后都需要对产品的折弯角度进行调整。

[0003] 现有技术中现场修模人员在对产品的折弯角度进行调整时，需要每次拆模，对折

弯零件进行修改加工回弹角度，来达到产品的要求，而且需要多次修整，工作效率低，且质

量不稳定。

实用新型内容

[0004] 本实用新型提出的是新型不拆模快速调整折弯角度结构，其目的旨在克服现有技

术存在的上述不足，实现不拆模即可直接调整折弯角度，快速修模恢复生产。

[0005] 本实用新型的技术解决方案：新型不拆模快速调整折弯角度结构，包括从上至下

依次设置的上模座、上垫板、固定板、背脱板和卸料板，以及从下至上依次设置的下模座、下

垫板和凹模板，其结构包括调节杆固定座、调节杆、调整零件和折弯零件，其中调节杆固定

座和调节杆都为“7”字形，调节杆固定座水平部顶面连接上模座,调节杆固定座垂直部穿设

有第一调整螺丝，第一调整螺丝端部接触调节杆垂直部外侧面，调节杆固定座垂直部还穿

设有第二调整螺丝，第二调整螺丝端部穿设在调节杆垂直部上，调节杆水平部穿设在上垫

板内且端部靠近调整零件顶端，调整零件穿过固定板和背脱板并延伸至卸料板中心，位于

卸料板内部分的两侧调整零件之间设卸料板镶件，调整零件底端接触折弯零件顶部，折弯

零件中心设第一复位弹簧，调整零件中部通过第二复位弹簧连接固定板，凹模板中心设浮

料块。

[0006] 优选的，所述的调节杆前端靠近调整零件处设斜面，调整零件顶端配合调节杆前

端的斜面也设有斜面，调整零件底端靠近折弯零件处设斜面，调整零件底端的斜面与折弯

零件顶部斜面配合。

[0007] 本实用新型的优点：结构简单有效，实现了生产时快速微量调整产品角度，不用拆

下模具，在冲床上就能实现快速角度调整，是节约了修模时间、提高了修模效率的模内高效

调整结构。产品角度调整稳定、便捷。对于精密性、产品精度、角度控制较严的精密产品推广

意义重大。

附图说明

[0008] 图1是本实用新型新型不拆模快速调整折弯角度结构模具闭合状态的结构示意

图。

[0009] 图2是本实用新型新型不拆模快速调整折弯角度结构模具开模状态的结构示意
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图。

[0010] 图3是图1中成型部的放大结构示意图。

[0011] 图中的1是上模座、2是上垫板、3是固定板、4是背脱板、5是卸料板、6是凹模板、7是

下垫板、8是下模座、9是调节杆固定座、10是调节杆、11是调整零件、12是卸料板镶件、13是

折弯零件、14是浮料块、15是第一复位弹簧、16是第二复位弹簧、17是第一调整螺丝、18是调

整前的产品、19是第二调整螺丝、A是最终产品。

具体实施方式

[0012] 下面结合实施例和具体实施方式对本实用新型作进一步详细的说明。

[0013] 如图1-3所示，新型不拆模快速调整折弯角度结构，包括从上至下依次设置的上模

座1、上垫板2、固定板3、背脱板4和卸料板5，以及从下至上依次设置的下模座8、下垫板7和

凹模板6，其结构包括调节杆固定座9、调节杆10、调整零件11和折弯零件13，其中调节杆固

定座9和调节杆10都为“7”字形，调节杆固定座9水平部顶面连接上模座1,调节杆固定座9垂

直部穿设有第一调整螺丝17，第一调整螺丝17端部接触调节杆10垂直部外侧面，调节杆固

定座9垂直部还穿设有第二调整螺丝19，第二调整螺丝19端部穿设在调节杆10垂直部上，调

节杆10水平部穿设在上垫板2内且端部靠近调整零件11顶端，调整零件11穿过固定板3和背

脱板4并延伸至卸料板5中心，位于卸料板5内部分的两侧调整零件11之间设卸料板镶件12，

调整零件11底端接触折弯零件13顶部，折弯零件13中心设第一复位弹簧15，调整零件11中

部通过第二复位弹簧16连接固定板3，凹模板6中心设浮料块14。

[0014] 所述的调节杆10前端靠近调整零件11处设斜面，调整零件11顶端配合调节杆10前

端的斜面也设有斜面，调整零件11底端靠近折弯零件13处设斜面，调整零件11底端的斜面

与折弯零件13顶部斜面配合。

[0015] 根据以上结构，当产品角度过大，需要调整使角度变小时，先松开下部的第二调整

螺丝19，往里调整上面的第一调整螺丝17，第一调整螺丝17推动调节杆10往前走，调节杆10

前端的斜面顶在调整零件11的斜面上，调整零件11就会往下移动，调节零件11里面装有第

二复位弹簧16，调整过多时可以自动退回；当调整零件11继续往下移动时，下面的斜面接触

到折弯零件13的斜面，折弯零件13沿着轴心产生旋转，挤压到产品折弯处外侧，由于产品折

弯处受到外力挤压，使角度变小而达到调整产品折弯角度的目的。

[0016] 当产品角度调整过小时，反过来先退出上面的第一调整螺丝17，锁紧下面的第二

调整螺丝19，第二调整螺丝拉动调节杆10往回退，顶在调节杆10斜面上的调整零件11在第

二复位弹簧16的作用下往后退，这时顶在调整零件11下面斜面上的折弯零件13在第一复位

弹簧15的作用下，产生反方向旋转，释放压迫在产品折弯处的调整力，使产品在回弹力的作

用下角度张开，从而达到调整过小的折弯角度的目的。

[0017] 在调整产品折弯角度时，模具一定要在冲床下死点位置进行调整，如图1所示，否

则容易打坏调整零件。

[0018] 以上所述各部件均为现有技术，本领域技术人员可使用任意可实现其对应功能的

型号和现有设计。

[0019] 以上所述的仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本领域的普通技术

人员来说，在不脱离本实用新型创造构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属

说　明　书 2/3 页

4

CN 210614825 U

4



于本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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图3
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