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ELEMENT DECORATIF EXTRUDE

La présente invention se rapporte & un élément décoratif
extrudé qui est adapté & &tre utilisé sur un véhicule automo-
bile, par exemple. .

Le brevet anglais n° 1 568 743 de la Demanderesse, outrTe
qu'il décrit différents modes de construction de chﬁssis ou
de cadres de fenétres pour les portes d'un véhicule automo-
bile, décrit et reveﬁdique également une bande décorative

-

extrudée destinée a servir de joint pour une vitre @ mouve-
ment alternatif et qui est adaptée é'étre utilisée sur un
véhicule automobile ; la bande décorétive comprend un élément
extrudé dont une partie, au moins, est appelée i venir buter
contre la vitre et est couverte d'une matidre floculée fibreuse
et fixée par un adhésif & une parfie de 1'élément extrudé ap-
pelée 3 venir coiffer une lévre du véhicule automobile, une
bande de finition décorative comprenant un stratifié métal-

1isé d'un polymeére.

Ainsi, le brevet anglais précité décrit un moyen de finition
pour une bordure et qui lui confére un aspect plaisant. La
bande décorative extrudée qui fait 1'objet du brevet anglais
en question est congue de fagon i délimiter, pendant 1l'utili-
sation, une gouttiére'dans laquelle circule la vitre, en
servant en méme temps de joint pour celle-ci.

L& bande de finition décorative qui fait partie de 1'€lément
décoratif extrudé du brevet précité peut, par exemple, étre
a) - un &lément extrudé en chlorure de polyvinyle couvert
d'un stratifié de polyestér métallisé couvert d'une pellicule
transparente incolore de polyvinyle ; :

b) - comme a), mais couvert d'une pellicule de polyvinyle
fluoré (par exemple, de "Tedlar", maIQue déposée)ra la place
de la pellicule transparente de polyvinyle ;

c) - un stratifié de pellicules de polyester métallisées cou-

vertes d'une couche de 'Tedlar:
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L'élément extrudé peut, par exemple, 8tre en un caoutchouc de
styréne-butadiéne (S.B.R.), en néopréne, en un monomere
diénique &thyléne-propyléne (E.P.D.M.) ou en un mélange des

précédents.

Les fibres peuvent, par exemple, &tre des fibres floculées

de polyester ou de polyamide, qui sont universellement con-

nues. '

Certéines figuresrdﬁ dessin illustrant 1'invention,qui'fait

1'objet du brevet anglais précité n° 1 568 743, représentent - =~
une gouttidre de circulation de vitre en caoutchouc floculd

avec une bande décorative, tandis que d'autres montrent un

joint en caoutchouc floculé ayant une bande décorative.

La demande de brevet anglais n° 8 000 310 de 1la Demanderesse

-~

décrit et revendique une bande de finition adéptée 3 étre

~ fixdée sur le cdté d'une carrosserie d'un véhicule (afin d*évi-= - == -
ter d'endommager la porte en ouvrant par inadvertance la porte = - ==

-~

d'un autre véhicule de facon i venir toucher le corps du pre- ==~

mier), cette bande de finition comprenant :

- un corps allongé formé d'une matiére €élastique et dont 1la
surface présente, au moins, une premiére }égion qui comporte,
au moins, une rainure allongée s'étendant le long du corps

et ayant des parois latérales dont chacune a un renfoncement ;

- un élément métallique allongé fixé 2 et s'&tendant le long
du corps dans une seconde région de la surface de celui-ci
éloignée de la premi&re ou de chacune des premiéres régions

de sa surface, afin de conférer un certain degré de rigidité

ou une certaine résistance & la déformation a la bande de fi-
nition dans un plan ; '

- un adhésif sur le c6té de 1'élément métallique qui est &loi-
gné de ladite seconde région de 1la surface du corps, afin de
fixer la bande 3 un cdté de la carrosserie du véhicule ;

-
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- au moins une bande décorative dont les bords sont emprison-
nés dans les renfoncements des parois latérales de la. ou des
rainures correspondantes et qui s'étend sur toute la lohguéur

de la rainure, 3 l'exception de ses deux régions d'extrémité ;
et ‘

- pour la ou chaque rainure, deux &1éments de remplissage
ayant sensiblement la méme section que ladite rainufe et qui
sont logés respectivement dans les régions d'extremlte de
celle- c1.

Selon la présente,invéntion,VUniélément décoratif extrudé

destiné 3 servir de joint pourfune,vitre d@ mouvement alterna-

tif et qui estradapté a 8tre utilisé sur un véhicule automo-
bile, comprend : ' '

- un élément extrudérdont, au moins, une premiére partie est
destinde 3 venir buter contre ladite vitre et qui est couver-
te d'une matiére fibreuse floculée, et dont, au moins, une
seconde partie présente, aurmoins,,une rainure allongée qui
s'étend le long de 1'€lément extrudé et qui a des’pardis la-
térales dont chacune comporte unﬂrenfoncement, 1la ou chaque
seconde partie étant destlnee a coifferiune lévre_d’un véhi-
cule automoblle,

- au moins une bande de finition decoratlve dont 1es bords

sont tenus dans les renfoncements des parois latérales des

' rainures et qui s'&tendent sur, au m01ns, la maJeure part1e

de la longueur des ralnures.
La matiére servant 3 former 1'e1ement extrudé peut, par exem-
ple, avoir une dureté Shore d'env1ron 70.

L'élément extrudé'pourraitrcompofter une rainure'dans laquelle
serait logée uné bande de finition décorative ; en variante,
1'élément extrudé pourrait avoir deux rainures et deux bandes
de finition décoratives placées dans celles-ci. - ' '

L'élément extrudé peut €tre fOrméfdfun caoutchoucf&e'1/2
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butadidne-styréne ; d'un polymére d'éthyléne, de propyléne
et d'un monomeére diénique, de néopréne, d'un mélange quelcon-
que des trois matigres polymériques précédentes, d'un copoly-

‘mére d'éthyléne et de propyléne, d'un copolymére de styréne

et de butadiéne ou d'un chlorure de polyvinyle.

La bande de f1n1t10n decoratlve pourralt étre falte de l’une
des matleres suivantes : 1'a1um1n1um ou l'acier inoxydable,,
1'aluminium ou 1'acier 1noxydab1e protege par une ‘couche po-
lymérique transparente, 1'aluminium enrobé dans un butyrate
d'acétate de cellulose, unchlbrure de polyvinyle couvert d'un
stratifié de pellicules dé polYéster métallisées et protégé
par une pellicule de polymére incolore, un é1ément extrudé

en chlorure de polyvinyle couvert d'un stratifié de pe111cukﬁ
de polyester métallisées et protégé€ par umne pe111cu1e de
fluorure de polyvinyle, et un stratifié de ‘pellicules de
polyester métallisées couvert une,pellicule de fluorure de

-polyvinyle.

Les fibres floculées peuvenﬁ gtre des fibres de polyester ou
de polyamide. IR ' ' '

D'autres caractéristiques et avantages de 1'invention ressor-
tiront de la description qui va suivre, en référenée.au dessin,

annexé, sur lequel :

- la figure 1 est uhervue enrcdupe d'une goutti&re de support
et des régiomns adjacentés des'bords des panneaux intérieur et
extérieur de la porte d'un véhicule, comportant une gouttidre
de circulation de vitre en caoutchouc floculé pourvue d'une
bande de finition décorativéfconforme 3 1'invention -

- larfigurerz est une vue en coupe de deux bandes de renfort
opposées et des régions adjacentes des bords des panneaux

intérieur et extérieur de la porte d'un véhicule, dont chacun

est pourvu d'un joint en caoutchouc floculé ayant une bande
de finition decoratlve, 1 une. des bandes decorat1ves étant
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fixée conformément a4 la présente invention ;

La figure 3 est une vue en coupe & une plus grande échelle de
la gouttigre de circulation de vitre de la figure 1, mais

qui montre celle-ci dans son état "felaxé" ou détendu ;

la figure 4 est une vue en coupe a plus grande échelle du
joint de caoutchouc floculé décoré de droite de la figure 2 ;

mais qui montre celui-ci dans son &tat "relax&" ;

la figure 5 est une vue en coupe de 1la bande de renfort et de
la région adjacente du bord d'un panneau extérieur de porte
de véhicule pourvue d'un joint de caoutchouc floculé ayant
une bande de finition dé&corative fixée conformement i la
présente invention ; et, .

la figure 6 représente, & une échelle agrandie, le joint en
caoutchouc floculé décoré de 1la figure 5, mais a 1'état
"relaxé". ' ' o

En se référant 3 la figure 1, on vbit'entre un panneau inté-
rieur 5 et un panneau extérieur 6, une gouttiére de support
métallique en U 7 tenue en place entre les panneaux 5 et 6

par des points de soudure. Les ailes 8 et 9 de la gouttiére
de support 7 et les panneaux 5 et 6 se terminent par des bords
vifs. ' '

On voit également sur la figure 1 qu une gouttlere de circu-
lation ou de glissement 16, en un caoutchouc flocule, qui fait
partie d'un élément extrudé, a eterlntrodulte dans la gout-
tigre de support 7. La gouttigre 16 se prolonge par deux
parties de couverture 17, 18 qui, avec la gouttiére 16, défi-
nissent deux renfoncéments 19 et 20 dans lesquels viennent se
loger les ailes 8 et 9. La gouttiére 16 est égalemenﬁ,pourvue
de deux lévres 21, 22 orientées vers 1'intérieur et entre
lesquelles la vitre circule. La surface d'extrémité intéri-
eure 23 de la gouttiére 16 et les deux surfaces oppdsées 24
et 25 des 18vres 21 et 22 sont appelées a venir en contact
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avec la vitre et ont &té couvertes de fibres de polyester
floculées par un procédé glectrostatique.-

La partie de couverture 18 présente une rainure allongée 18 A
dont les parois 1aférale5.pré$entent, respectivement, un ren-
foncement dans lequel est tenue prisonniére la bordure d'une
bande de finition décorative 267constituée par une pellicule
polymérique métallisée stratifide.

Sur la figure 2, les panneaux intérieur 10 et extérieur 11
sont tous deux pourvus d'une bande de renfort 12, 13, ces
bandes étant tenues en place par des points de soudure. Comme
dans 1'arrangement représenté sur la figure 1, les bordures
formées par les bords libres des bandes de renfort 12 et 13

et par les panneaux 10 et 11 sont vives. o

Sur la figure 2, deux joints en caoutchouc floculé, désignéé
en leur entier par les références 27 et 28, ont été prévus

sur les panneaux intérieur 10 et extérieur 11. Le joint 27

est un &lément extrudé qui comprend,uhe partie en U 29 qui
délimite un renfoncement 30 dans lequel est logée la bordure
14. Le joint 27 est également pourvu d'une 1l&vre 31 qui vient
en contact avec la vitre et la surface 32 de la lévre 31 qui
touche le verre est couverte de fibres de polyester floculées.

Le joint 28 est un &lément extrudé qui comporte un capot en

U 33 délimitant une cavité 34 dans laquelle- la bordure 15 est
logée. Une bande de finition décorative 35 est fixée, par ses
bords; dans des renfoncementsrdes parois latérales d'une rai-
nure 33 A formée dans la face extérieure du capot 33, la
bande 35 ayant la méme forme que la bande 26. '

Le joint 28 est également pburVU d'une lévre 36 qui vient se

placer autour de 1'extrémité inférieure libre de la bande de

-~

renfort 13, ainsi que d'une seconde lévre 37 qﬁi fait face a

~ la lévre 31 de l'autre joint 17. Entre la l&vre 37 et le

capot 33 s'étend une goutti&re 38 qui recueille et &vacue
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1'eau qui coule le long de 1a vitre. lLa surfacerdé la lévre 37
qui est en regard de la lgévre 31 etfla surfacé adjacente du
corps du joint 28 sont couvertes de fibres floculees car elles
sont appelées 3 venir en contact avec le verre.

Le cas échéant, on pourrait éppliqUer'surrla faée du joint 27
qui est orientéevers 1'1nter1eur du vehlcule, une bande de
finition décorative semblable ou identique & la bande 35 du
joint 28, comme représenté en 40 sur la figure 2.

De méme, 1'élément extrudé 16, 17, 18 pourrait également com-
porter sur son élément de couverture 17 une bande décorative
comme represente en 41 sur les flgures 1 et 3, bande 'sembla-
ble ou identique 3 la bande. 26 et qui pourrait &tre fixée

au moyen d'un adhésif ou bien en 1'empri$onnan§ dans une rai-
nure.

Sur 1arfigure73,.1'é1ément extrudé 16, 17, 18 eét:rgprésenté
dans son &tat '"relaxé" ou détendu ; sur. les figures 3 et 4,
on a repris les mémes références numerlques pour ‘désigner
les elements correspondants, des flgures 1 et 2 '

En se référant maintenant aux figures 5 et 6, on voit sur la

figure 5 une partie d'un panneau de porte extérieure, notam-

ment un panneau 11 et une bande de renfort 13 qui- délimite
une bordure 15 couverte d'une c01ffe de finition 50. qui fait
partie du joint.

La coiffe 50 comprend un corps en U 51 fa1t d'une mat1ere )
ayant une dureté Shore de 95, le corps 51 ayant une base et
deux branches paralléles 53 et 54. La face intérieure de la
branche 53 porte une bande comportant deux éléments saillants
55, 56 qui sont faits d'une matiére ayant une dﬁreté:Shore '
égale & 70. De méme, la face intérieure derlé'branche 54 pré-
sente deux nervures orientées vers 1'intérieur 57 et 58 for-
mées d'une matidre ayant une dureté Shore de 70.,
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La surface extérieure dﬁ corpé 51 est couverte d'une COuche
ayant une dureté& Shore de 70. La couche 59 se prolonge dans
la région des extrémités opposées de la branche 54 par mem-
brures 60 et 61 faites de la méme matiére que la couche 59 et
qui se rejoignent dans une.région opposée'a la branche 54.
Les membrures- 60 et 61 sont couverteé d'une couche,floculée
62. '

La couche 59 présente, dans la reglon de la branche 53, une
rainure allongée 63 dont les parois latérales définissent
regpectivement des renfoncements 64 et 65 dans lesquels sont
tenus les bords d'une bande décorative 66 qu1 renferme une
couche metall%que 67. ' '

‘Dans les modes de réalisation représentés, les bords de la

bande décorative 26 35 ou 66 sont solidement tenus par les
parois latérales de la rainure 18 A, 33 A ou 63. Ceci-a nomn
seulement 1'avantage d'éviter la necéss1te d'utlllser un
adhésif pour fixer 1la bande de finition décorative a 1'&18-
ment extrudé (bien qu'un tel adhésif puisse gtre utilisé, au
besoin), mais aussi celui d’'empé&cher la pluie et d'autres

‘agents nuisibles de venir en contact avec une partie quelcon-
" que de la bande décorative, sauf sa face frontale, réduisant

ainsi le risque que la p1u1e pulsse se frayer un chemin entre
1'une quelconque des couches de la bande decoratlve strati-
fide. ' '

Un autre avantage de -la suppression de 1'adhésif entre la

_bande décorative et 1'élément extrudé est 1'élimination

d'un agent qu1, aprés un temps plus ou moins long,risque de

" se détériorer et de s'affaiblir, en permettant ainsi 3 la

bande décorative de se détacher de 1'élément extrudé. De ‘plus,
i1 faut moins de temps et il cofite moins cher de fixer la '
bande décorative 3 1'élément extrudé par emb01tement qu'a
1'alde d'un adhésif. De plus, le composant emboité est fac11e
a remplacer ; de surcr01t,;une mauvaise adhérence pourrait

avoir pour conséquence d'obliger & mettre au rebut tout
1*ensemble. ' ' ‘
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Lorsque la bande décorative comporte une couche ou ﬁne partie
en aluminium, celle-ci pourrait &tre anodisée pour la proté-

ger contre la corrosion.
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REVENDICATIQNS'DE BREVET

1. - Elément décoratif extrudé destiné a servir de joint pour
une vitre 3 mouvement alternatif et qui est adapté pour &tre
utilisé sur un véhicule automobile, ledit élément comprenant
au moins une premiére partie destinée 3 venir buter contre
ladite vitre et qui est couverte d'une matigre fibreuse flocu-
1ée et dont, au moins, une seconde partie, porte une bande de

finition décorative,caractérisé en ce que, au moins, 1'une

-

(18A, 33A ou 50), et a des parois latérales dont chacune pre—
sente un renfoncement (64, 65), la ou- chaque seconde partle

(18, 33 ou 53) étant destlnee 3 coiffer une lévre (8, H

14, 15), d'un véhicule automobile, et en ce que les bords d'au
moins une bande de finition décorative (26, 35) ou (66) sont
tenus dans les renfoncements (64, 65) des parois iatérales de la

ou des rainures 18A, 33A ou 52 et s'étend, au moins,sur la ma-

- jeure partie de la longueur de la rainure.

2. - Elément décoratif extrﬁdé selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la matidre dont 1'élément extrudé (16, 28 ou
50) est formé,a une dureté Shore d'envirom 70.

3. - Elément décoratif extrudé selon 1l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que 1'élément
extrudé (16, 28 ou 50) est pourvu dtune rainure (18A, 33A ou
63) dans laquelle est placée une bande de finition decoratlve.

4. - Elément decoratlf extrudé selon la revendication 1 ou 2,
caracterlse en ce que 1'élément extrudé (16 28 ou 50) est
pourvu de deux rainures (18A, 33A ou 63) et de deux bandes de
finition décqratives (26, 35 ou 66) placée dans celles-ci.

5. - Elément decoratlf extrudé selon 1'une quelconque des
revendications precedentes, caractérisé en ce que 1'élément
extrudé (16 28 ou 50) est formé& d'un caoutchouc de styrene—
butadigéne ; d'un polymére d'ethylene, de propyléne et d'un
monomére diénique ; de néopréne ; d'un mélange quelconque
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des matiéres polymériques précédentes ; d'un copolymtre d'éthy-
léne et de propyléne ; d'un copolymére de styréne et de buta-
diéne ; ou d'un chlorure de polyvinyle. .

6. - Elément décoratif'extrudé’selon_l'uﬁerquelconquerdesx
revendications précédentes, caracférise en ce oue la bande de
finition décorative 26, 35 ou 66) est faite de 1'une des ma-
tiéres suivantes : 1'alum1n1um ou 1'acier 1noxvdab1e ;y 1'alumi-
nium ou 1l'acier inoxydable protege,sur une face par une couche
polymérique transparente ; 1'aluminium enrobé de butyrate
d'acétate de cellulose ; d'un élément extrudé de chlorure de
polyvinyle couvert d'un stratifié de pellicules de polyester
métallisées et protege par une pellicule incolore transparente
de polyvinyle ; d‘'un element extrudé de chlorure de polyv1ny1e
couvert d'un stratifié de pelllcules de polyester metalllsees
protégé par une pellicule de fluorure de polyV1ny1e ; et d'un
stratifié de pellicules de polyester métallisées protégé par
une pellicule de fluorure de polyVinylei; lfaluminium présent
pouvant, le cas échéant, &tre anodisé. - '

7. - Elément décoratif extrudé selon l‘une'quelconQue des
revendications préc&dentes, caractérisé en ce que les fibres
floculées (39 ou 62) sont des flbres de polyester ou de poly-

amide.

8. Elément décoratif extrudé selon 1'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que l'element_extru-
dé (28 ou 50) est un joint d'étanchéité. ' '

9. - Elément décoratif extrudé selon 1'une quelconque des
revendications précédentes 1 i7, cafactérisé;en ce que 1'élé-
ment extrudé (16, 17, 18) forme une gouttidre de circulation
de vitre. ' - o S '
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