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Wynalazek niniejszy dotyczy specjal-
nego rodzaju maszyn do obrébki ciasta, a
mianowicie maszyny, w ktérej ciasto mo-
ze byé¢ zaréwno krajane, jak i ksztalto-
wane (tak zwana skombinowana maszy-
na do krajania i ksztattowania ciasta).

W maszynach tych proponowano wpra-
wia¢ marzady ksztattujace w ruch okrez-
ny zapomocg mimosrodu. Poniewaz jed-
nak, zaleznie od warunkéw miejscowych
w piekarniach, wyrabia si¢ bochenki (but-
ki) rézmnej wielkosci i wagi, wiec wyma-
ganiom tym mozna bylo zado$¢ uczynié,
budujac maszyny przynajmniej trzech
réznych wymiaréw. Pociagalo to jednak
za soba znaczne trudnosci przy magazy-
nowaniu oraz wplywalo na zwickszenie
kosztéw produkcji.

Wynalazek miniejszy usuwa te miedo-
godno$¢ przez nadanie takiej budowy mi-
mosrodowi mapedowemu, iz jego ekscen-
tryczno§¢ moze byé nastawiana. Dzieki
temu zakres pracy maszyny jest znacznie
obszerniejszy, a jej wytwérczosé nie ogra-
nicza si¢ tak $cisle do wyrabiania ksztat-
tek (bochenkéw, butek) jednakowej wagi.
Prizez odpowiednie nastawienie skoku
ksztaltowania mozna zapomoca jednej
maszyny otrzymywaé ksztattki o wadze,
odpowiadajacej trzykrotnej wartosci mi-
nimalnej wagi keztattki, ktéra maszyna
wyrabia.

Dalsza istotng cecha wynalazku jest
to, Zze ekscentrycznoéé mimosrodu nape-
dowego mozna zmieniaé od zera do pew-
nego maksimum. W dalszem rozwinieciu



wynalazing naszady  ksztaltujace oraz
sworznie,, Zapomocs lkforylch narzady te sa
napedzdne, tak sa. owane jedne do
drugich, Ze w ;polotzemu Zerowem mimo-
$rodéw kazde zaglebienie plyty do na-
ktadania ciasta stoi wspélsrodkowo wzgle-
dem odpowiadajacej mu komory modo-
wej. Pmzedewszystkiem osigga sie stale
wlasciwe krajanie ciasta bez stosowania
specjalnych urzadzenn mastawczych, za-
leznych od obelugi, & nadewszystko bez
stosowania skomplikowanych mechani-
zméw pomocniczych. W polozeniu zero-
wem, do ktérego moina doprowadzaé mi-
mosrody, kazde wglebienie plyty, na kté-
ra. naklada sig ciasto, leiy cemfryecznie
wzgledem odpowiadajacej mu komory mo-
zowej. Précz tego, wynalazek pozwala
na zuzytkowanie dawnego typu maszyn
do ksztalttowania i krajania ciasta z opu-
szczang i podnoszona glowica do kraja-
nia, przyczem unika si¢ niepozadanego
uszkodzenia skérki ciaste oraz utwtwian
si¢ znacznie obstuge. Poniewaz w maszy-
nie wedtug wynalazku po nastawieniu mi-
mosrodéw do poloZenia zerowego kazda
butka lezy centrycznie w swej komorze
nozowej, wiec na calym obwodzie jej
istnieje pewdien odstep migdzy mig a ota-
czajaca, ja. komors nezowa, W celu wyj-
mowania gotowego produktu z maszyny
mozna, bez obawy uszkodzenia skéoki, na-
tychmiast pa uksztaltewaniu ciasta ped-
niesé glowice, ksztattujacg i krajaca.
Nastawianie. mimosrodémw moge. sie ad-
bywaé w rozmaity spaséb, a wiec mozna
np.. mastawiaé mimosrody na skok odpo-
wiedni do wielkesci i. wagi Zadanej budlei,
a nastepnie whapzy¢ naped. keztaltowania.
Po skoticzonem ksztaltowaniu naped: ten
sig. wylacza i sprowadaza. mimeérady de:
polozenia zerowego, aby gotowy towar,
lezacy wiedy cenftryeznie: w komeorze
ksztaltowania, méc. wyjaé z masaymy..
Zgondme z. wynalazidem, w dalszem
rozwinigeiu. jego zasady, poéez ekscen-

tryoznodci, przestawialnej od zera do
maksimum, ponizej opisano bardzo ko-
rzystny: sposéb dzialania maszyn, zaopa-
trzonych w newy naped.

Dotychczas mimos$rody takich maszyn
wprawiano w obsét zapomocsg trybéw po-
$rednich zapomoca silnika elektrycznego
Iub kota pasowego. W celu uskutecznie-
nia kazdorazowo krétkiego procesu ksztal-
towania, przy$pieszenie mas, przeznaczo-
nych do wpsawienia w ruch, nastepowato
bardzo powoli i wymagato znacznego zu-
Zzycia enerngji, poniewaz masy, przezna-
czone do naglego wpmowadzenia w ruch
z polozenia spoczynku, byty bardzo znacz-
ne, a masayna edrazu wlaczena na pewny
skok dopiero po pewnym czasie osiagata
pelng ilo§é obrotow.

Nowy sposob usuwa réwniez i te mie-
dogodnasci dzieki temu, ze ekscentrycz-
no$é urzadzenia mnapednego podczas bie-
gu maszyny przestawia si¢ od zera do
pewnego maksimum: Dzieki temu przede-
wszystkiem silnik napedny podczas calego
priocesu, przeznaczonego do wykonania za-
pomocy tej, maszyny, a zwlaszcza podczas
wymaganego 'zaledwie kilku sekund kraja-
nia i stlaczania moze byé w ruchu bez sto-
sowenia: specjalnyech spraegiet, whaeza-
jacyeh: i wyllgezajacych, latwa ulegajar
cych: uszkedzeniom i zwiekszajacych kasat
maszyny.. Ruchy ksataltowania esiaga sie:
dzieki: bemss;, e podezas ruchu: silnikka ma-
pednege: mimosredy wyprowadzone © zo-
staja ze swego poloienia zZerawegs i stop-
niowo nastawiane sy na: pelny slook.. Przy-
tem:. nalesy nadaé pezy$pieszenie tylko
samemu. narzadowt bsztaltujgeemu, a
wige. — ngr.. glowicy lerajacej i dsztabbu-
jacej albo: plycie do nakladamia: ciasta.
za$ narzady te: daja sbe tatwer z patodenia:
sposzynkowegoer wprawiaé w pelny ruch
roboczy, poniewaé mozna zaezynaé od
bardzo: matego: skoku: ksatatbowania,. a do-
piere po- esiggnieciu meksymalmej szyb-
kosci, pozwolié mna zwicleszenie ruchua



ektm t. j. nastawi¢ maszyne na pel-
ny skok lesztattowania.
- {krzadzenie do wykornania nmiejszego
sposobu tak jest zbudowame, se w marza-
dach kragacpch, przeneoszacych rach ma-
pedny, mloiyskowane s3 w ‘ven sposéb
preesuwalnie zasuwy i tym podoboe, w
kbdrpch sthwia cbracalmie czopy mepedne
dla narzadew wyrabiajacych, iz w polo-
Zentu perowem o6i srodkowe czopow Bma-
pednych i czesci obiegowych pekrywaja
sie ze soba, zas w celn wiaczemtn uchn
wyrabiajacege, mastawia siz odpowiednio
debramy =zmierswy pionowy odstgp ol
srodkowych marzadow mapednych i <zo-
pow mapedmych. Aby wskubeczni¢ zmiane
ekscentrycznosci mimosrodon napednych
oraz spowodowaé zmiang polozenia za-
suw, mofna zastosowad rozmaita budowe.
Dlatego tez wymalazek mie ogramicza sie
do szczegotéw budowy, podamwych pomize)
w opisie. Zmviane poloZemia zastrw ssozna
nskulecrniaé, mp. waposwocs, tnzpieni, po-
ruszajaeych sie na wylot przez puste cre-
éci napedme, kiore wmapomoca skosaych
powierachni dzialaja mna odpowiedate
przeciwpowierachmie zasww. W majlepsze;
postaci wykonania urradrenia na zasu-
we, wspoldriatajaoe z preesuwalnemi
drazkami. Nastawiemie zasuw odbywa sie
korrystnie z mewnatrz zapomoca odpo-
wiedniego zespodn dzwigmi. W celu upwo-
szozemia postugiwania sie mrzadzemiem =z
zasuwami {ub réownowaimemi analpgicrne-
mi czZesciamd moga wepoldziataé specjalne
spregymy ‘tak, i zasuwy, z chwila prze-

rwamia napeda ksriattowania, samoczym-

nie pownmacaja o polaienia spocrymko-
wego.

Niniejszy wynatazek dotyczy rowniez
specjainego sposobu wepéldriatamia wrza-
dzemia mapedwegn z plyta tloczaca.

Albo podczas calego procesn ksztalto-
wania przez wahaddowe zawieszenie ply-

ty Hoczace], wage tej plyly réwnowazono

rapomocs, proeciwcietaru tak, iz na ciasto
wywienano Whale pewien lekli macisk, a
procz fego samo ciasho, Tosngce pchato
pized soby, plyte ku gorve, albo %ef zapo-
mecy, Srodkew mechanicznych doprowa-
dzame plyte do jej gornego polodenia. W
pierwszym wypadku przeciwcickar ‘musial
sie nastawiaé odpowiednio do zmieniaja-
cego sie zaletmie od warunkéw kaZdora-
rOWego ciénienia miedzy nozemi krajace-
mi a plyta ‘thoczng, a ewentualnie nawet
podczas kszrtatbowania. Nastawianie to
nie jest zupelnie proste, poniewaz na sie-
ci mozowej baridro czesto zwisa ciasto,
tore mmiej lub wiecej twarndnieje tak, iz
w tym wypadka bulki nie majs doéé sity,
nmawet przy ustalonej wadze, ktéra przy
jeszcze mickszych resztkach crasta na mo-
zach wedlug poprzedniego procesu wy-
starczata, aby ptyte ttoczna przez prze-
chodzaca, przez nia ste¢ moZy przesunaé
do géry. W drugim przypadku obstuga
byta kiopotliwa.

Zapomoca nadzwyczaj prestych &rod-
kow budowy oraz prizy wmmniejszemin za-
biegéw obstugi zgodnie z wynalazkiem po
sttoczemiu ciasta wytwarza sie w maszy-
nie zambniebe komory ksztaltujace, kitd-
rych wysokesé obliczona jest odpowied-
nio do stopnia, w jakim bultka rosmie przy
ksztattowaniu, dzieki temu, Ze plyta Hocz-
fa prezy whaczeniu ruchu ksztaltujacego
zostaje przymusowo podniesiona o okme-
slona warto$é,

Odbywa si¢ to drieki temn, Ze przy
korbie, osadzonej ma wale drazka wilacza-
jacego do wprawiamia w dzialanie urza-
‘dzenia do zapoczatkowamia ruchu ksztal-
towania, osadzomy jest obracalny wespdl
'dzwigni, ktéry zapomoca cze$ci posred-
nich {pretow ciagowych) i t. d. potaczomy
jest przegubowo dratkiem widetkowym
lub tym rodobnym, dziatajacym na piyte
tloczna, :

Poniewaz, zaleznie od -wielkosci bu-
tek, praeznaczonych do otnzymania w



maszynie, t. j., zaleznie. od ilosci ciasta,
doprowadzanej do maszyny, konieczne
jest nastawianie odstepu miedzy ptyta do
makladania ciasta a ptytg tloczng mna
pewna okreslona miare, wiec izgodnie z
wynalazkiem, do czesci przektadniowych
wlacza sie jeszcze tuleje, zaopatrzong w
otwory nastawcze, przez ktéra przebiega
odpowiedni marzad, ktéry zapomoca
wtyczki moze byé zamocowywany w tulei
w rozmaitych wzgledem miej potozeniach.
. Na rysunkach przedstawione s3 dwa
razne przyktady wykonania wynalazku,a
mianowicie .prizedstawione jest zastosowa-
nie wynalazku do takich maszyn, w kté-
rych gorna czesé, wykonywujaca - ruch
ksztattujacy, w celu wprowadzania i wyij-
‘mowania ciasta, moze byé opuszczana i
podnoszona przy osi poziomej. Oczywi-
Scie, wynalazek mozna réwniez stosowaé
takze przy maszynach, w ktérych tylko
dolna pltyta do nakladania ciasta wyko-
nywa ruch ksztaltowania albo w ktérych
gorna i dolna cze$é poruszaja sie wzgle-
dem siebie w celu ksztaltowania ciasta.

W  obu wymienionych przyktadach
przyjeto, ze ekscentryczno$é mimosrodow
napednych podczas biegu maszyny prze-
stawia sie od zera do pewnego maksimum,
W urzadzeniu wedlug fig, 1—6 wyjasnio-
no jedynie, jak w szczegélnosci mastepuje
przestawianie ekscentrycznosci mimosro-
déw napednych, przyczem obojetne jest,
zapomoca jakich srodkéw budowy odby-
wa si¢ zgniatanie ciasta. Moze sie to od-
bywaé w rozmaity sposéb zapomoca licz-
nych znanych s$rodkéw konstrukcyjnych.
W postaci wykonania wedtug fig. 7—9
wyjasniono, jak urzadzenie rozruchowe do
zapoczatkowania procesu ksztaltowania
wspéldziata z nanzadami do podnoszenia
plyty ttocznej po pokrajaniu ciasta.

Fig. 1 przedstawia pionowy przekrs
przez srodek maszyny, przyczem jednak

~g6rna cze$¢ mie zostala przekroioma; fig. 2
przedstawia widok boczny z opuszczona

gorng cazescia, Fig. 3 — w zwiekszonej
skali przekréj czesci istotnych dla napedu
narzadow ksztaltujacych. Fig. 4 przed-
stawia schematycznie polozenie gotowych
kawatkéw ciasta w komorach mozowych,
a wiec widok zgory ma sie¢ mozowa po
zdjeciu plyty ttocznej, oraz czesci, umie-
szczonych ponad inia. Fig. 5 i 6 przedsta-
wiaja dwa widoki iszozegotéow utozysko-
wania Zasuw w maszynach napednych
prizy uzyciu specjalnych sprezyn. Fig. 7 —
cze$ciowy przekréj drugiej odmiany urza-
dzenia wedtug wynalazku, w ktérej urza-
dzenie rozruchowe dla przestawiania mi-
mosrodéw dziata jednoczesnie i na plyte
tloczna. Fig. 8 przedstawia w zmmiejszo-
nej skali czesciowy przekréj prostopadly
wzgledem fig. 7. Fig. 9 przedstawia wi-
dok boczny maszyny, za$ fig. 10 i 11 —
szczegdly urzadzenia przestawczego dla
piyty tlocznej.

Maszyna sktada sie z dolnej ramy 71,
na ktérej umocowana jest nieruchomo na
stupach Tub wspornikach plyta nosna 12.
Gérna czeéé 2 maszyny, zawierafjaca ma-
rzady do krajania, gniecenia i ksztatto-
wania ciasta, moze sie obracaé na osi po-
ziomej 3 (poréwnaj fig. 2) opadaé oraz
podnosié sie. Podnoszenie to wywolywane
jest zapomoca dzwigni recznej 4, pola-
czonej z odcinkiem zebatym 5, ulozysko-
wanym w podstawie 1. Segment zebaty
zazebia sie z kofem zebatem 6, na ktérego
osi zaklinowana jest korba 7, potaczona
przegubowo ze zgietym drazkiem 8, kt6-
ry ze swej stron'y osadzony jest przy czo-
pie obrotu 9 w dérnej czeSci 2 maszyny.
Przez poruszenie dZwigni recznej 4 moz-
na géma cze$é 2 doprowadzié do poloze-
mia, wyobrazonego na fig. 2, albo tez
moozna ja opuscié na plyte nosna 12.

Podniesienie odbywa sie, gdy do ma-
szyny ma byé wprowadzony kawal cia-
sta. Kawal ten. nazewnatrz maszyny
wprowadra sie ma plyte maktadcza 10,
zaopatrzona w miseczkowate wglebienia



11, umozliwiajace przyleganie ciasta pod-
czas ksztattowania (fig. 3 i 4).

Plyte 10 ujmuje sie za uchwyt 10° i
nastepnie wsuwa na pityte mosna 12, na
ktérej umocowuje si¢ ja zapomoca trzpie-
ni lub tym podobnych. Po opuszczeniu
gomej czesci 2, gdy piersciern obwodowy
15 otacza kawal ciasta, ten ostatni zostaje
najprzéd splaszczony przez ruch ku doto-
wi plyty tlocznej 13, a nastepnie przez
przeprowadzenie sieci nozowej 14 przez
szozeliny w plycie ttodznej ciasto zostaje
pokrajane. Nastepnie sie¢ nozy 14 osiada
na plycie 10. Opisywanie oraz przedsta-
wianie na rysunku szczegoltéow czesci, stu-
zacych do zgniatania i krajania ciasta, jest
zbyteczne, poniewaz sa one znane wnaj-
rozmaitszych postaciach.

Po stloczeniu i pokrajaniu sie¢ nozy
14 malezy wprawi¢ w ruch obrotowy w
celu uksztattowamia bultki (bochenka);
odbywa si¢ to, jak nizej.

Czesci, ktére w danym przykladzie
maja wykonywaé ruch ksztaltowania, a
wiec ptyta tloczna 13 z siecia nozy 14
oraz pierscieri obwodowy 15, za posred-
nictwem wspormnikéw bocznych 17, przy
pomocy dwoch czopéw kulowych 18, ulo-
zyskowane sa w otworach 16 szyny 20.
Szyna ta musi wymienione czesci wpra-
wia¢ w ruch okrezny, udzielany jej same;j
zapomoca nastgpujacego urzadzenia. W
podstawie maszyny ulozyskowany jest
wal 39, mapedzany za posrednictwem
krazka pasowego 41 lub bezposrednio
przez silnik elektryczny. Niewyobrazone
$limaki tego walu wspétpracuja z kotami
slimakowemi 40, potaczonemi na state z
narzadami napedowemi 23, utozyskowa-
nemi przy 24 'w podstawie maszyny. Na-
rzady 23 mieszcza specjalne zasuwy 25,
te ostatnie za$ prowadzone sa przy pomo-
cy wspornikéw 25° w ksztalcie jaskétcze-
go ogona (fig. 5) w taki sposéb w gornej
czeSci narzadéw mapednych 23, iz moga
si¢ przesuwa¢ po torze poziomym 23°.

Zasuwy zapomoca specjalnych czopéw
napednych 19 tacza sie z szyna 20. Czo-
py umieszczone sa -dolna czescia 19“ w
zasuwach 25, podczas gdy gérna czesé 19°
czopow ulozyskowana jest w “lozyskach
kulkowych w szynie 20 i moze si¢ swo-
bodnie obracaé.

W potozeniu spoczynkowem (np. fig.
3) osie srodkowe czopéw napednych 79
oraz osie $rodkowe marzadéw mnapednych
23 pokrywaja sie. Précz tego, wglebienia
|71 na pltycie 70 tak sa umieszczone, ze 'w
item polozeniu zasuw kazde wglebienie 171
lezy dokladnie ma s$rodku odpowiedniej
komory 14 sieci nozowej 14.

Podczas ruchu silnika mnarzady mna-
pedne 23 obracaja sie z zasuwami 25
okoto czopéw napednych 19. Aby zapo-
czatkowaé ruch ksztaltowania, nalezy za-
suwy 25 wysunaé nabok z tego potozenia
zerowego. Odbywa sie to zapomoca draz-
kéw 26, osadzonych u géry przy czopie
26" prizy zasuwach, a précz tego przy po-
mocy czopa 26 polaczonych przegubowo
przy precie 28, przechodzacym nawylot
przez puste narzady mapedne 23. Obraca-
jace sie przytem réwniez drazki 28 w dol-
nej swej czesci zaopatrzone sa w panewki
Yozyskowe 38, w ktérych osadzone sa kor-
ce 37 dwoéch dzwigni podwéjnych 35, za-
iopatrzone w rolke i tej podobna. Dzwi-
gnie te osadzone sa obracalnie przy czo-
pie 36, umieszczonym w podstawie ma-
szyny i tacza sie ze soba zapomoca wspol-
nego czopa 34°‘. Przy czopie tym osadzony
jest drazek 34, polaczony przegubowo z
korba 33, osadzong mnieruchomo na wale
31. Wal 31 przechodzi przez maszyne na-
wylot, a ma zewnetrznym jego koricu osa-
‘dzona /jest zakrzywiona dZwignia recz-
na 32.

Przebieg pracy jest nastepujacy: sil-
nik napedny obraca sie stale. Dzieki temu
narzady napedne 23 z zasuwami 25 oraz
drazkami 26 i pretami 27 obracaja sie
rowniez, lecz szyna 20, a tem samem inne



sacoady ksrfaltujgoe pozestaja nagpezid
w spoczynky, pemiewaz osie énedkowe
£zophw mapednych #9 i osie srodkome va-
suw 25 pekrywaja sie. Chcac nksziatto-
- waé pokrajane ciasto, -malesy drasmk 32
vacispad madol. Skiuikiem dego konee 37
drazkéow 35 poruszaija sic ku gonze i pra
oba prety 27 ku gorre. Dzigki temou zasuwy
25 z polodemia zemowego, wyobmazomego
wa fig. 3, proesunigie postaja praez drai
26 na prawo. Skutkiem tego szyna 30 wy-
konywa auch okrezmy, przenoszacy sie na
pozostate narzady, to zmacry, ge komory
nozowe If. okrazaja pokrajame kawatki
ciasta i nadaja m hkeztalt okrggtych bul
30 (tig. 3 i4). Im dalej ka detowi jest na-
ciSnieta cfwignia reczna 32, fem wicksry
jeot skok ksztattowamia.

Po skaricronem ksztattowanin puszcra
si¢ zpowrotem Zwignic recrna 32. Skwut-
kiem tege zasuwy 25 powracaja de poto-
zemia zerowego, a wreszcie hochenki (but-
ki) lesa w poszezegdinych komorach mo-
sowych tak, jak to wyobratomo na fig. 4,
t. ij. kazda bulka dezy dokltadmie w $rod-
ku odpowiadajacej jej kemory mozewej
14', a na calym jej obwodzie istnieje pe-
wien odstep od otaczajacych fa scianek
nozowych tak, 2 bez ocieramia o éciamy,
a tem samem bez uszkodzenia skorki moz-
na gorna czgé¢ 2 podniest i plyte naktad-
eza, 10 7 gotowym wyrobem zdjaé z plyty
nodénej 12.

Abyy ulatwi¢ zawmacanie zasuw do po-
lozenia zerowego, zastosowano jeszcze
nastgpujace specjalne urzadrenie. Wepom-
niano juz, Ze rasuwy 25 prowadzone sa w
rarzadach mapedoych 23 przez wsporni-
ki 25° w ksztalcie jaskodczego ogona. Przez
kazda zaswwe przechodzi trzpied 43 (fig. 5
i 6), na ktérego obu konicach osadzone sa
sprgzymy 42, ktorych drugi konmiec pota-
czomy jest z marzadami napednemi. Gdy
zZasuwy przez maciSmiecie dZwigmi recznej
32 wyprowadzone zostang z polozemia ze-
rowego, to spregyny te mapimaja sie. Z

<hwils pusaczenia diwigni reczme), spre-
zyny 42 odiciagaja kazda wasuwe epowme-
tem do pofoienia zerowego. Do mastawia-
mnia stuzy plyta poprzeczma 45 ze mba-
mi i prrzeciwnaknetikami.

W oceln zabezpieczemia od przedosta-
wanta si¢ resztek ciasta, pylu macemego
i ¢ym pedobnych, marzady napedne 23
oraz zasuwy pokryte sa kapturemi ochnon-
nemi 22, gaepatrzonemi w szczeling 22°,
w ktér'ych sie mode ponuszraé gérna coesé
zasaw 25,

W postaci wykenania wedtug fig. 7 —
11 zastesowano jeszcze jedno urzadenie,
w #ym celu Zeby urzadzemie iroxruchowe
dla przestawialnego mimoévodu zuiytko-
wad jednocmesnie do serruszania phyty
ttocznej.

Skoro ciaste zostanie zgnieciome i po-
krajame, poszczegolne jego kawalki mu-
sza, miet u gory dostatecrns ilosé miejsca
do wyrastania podczas ksztaltewania.
Jednakse, po wodtfoczeniu i pokrajaniy,
plyta Heczma z poczatku lezy mocne na
kawatkach ciasta. Zeéby dla kazdej bulki
wytworzyé zamkniets kemore ksztaltowa-
nia z wolnem miejscem nad ciastem, ogra-
niczong od detu przez ptyte maktadcza 79,
zboku przez sciamy mozowe 14, od géry
zas — przez plyte ttoczna, piyta 13 2zo-
staje przymmsowo podniesiona o pewna
wysokogé z chwila wiaczenia ruchu kewtial-
tujacego.

Plyta ttoczna 13, dzieki rozlaczeniu
jej stycmmosci 2 siecia nazy 14, po usku-
tecznienitt sttoczenia i kmrajania, jest tak
umieszczona, Ze moze sie¢ swobodnie po-
przez sief nozy poruszaé ku gome W
tym celu przy pierécieniu 49, przy kto-
rym plyta tdoazna 13 prrzeswwalna jest po-
ziomo, osadzone sa drazki wodzace 6,
ktore moga sie élizga¢ w prowadnicach
47 gornej czesci 2 (fig. 7). Pierscien 49
zaopatrzony jest w specjalne wystepy ze-
waetrzne 60.

Podnoszenie plyty tloczaej odbywa



si¢ 'w masbepujacy spoedbs pezedewszyst-
kiem wigc mowaiez i tutajp przestawialme
mimo$rody majq -balea. samwa, postaé. Dzwi-
gnia reezma. 32 (fig. 7) stuzy zmowu do
wysuwania zasuw 25 z ich policienia ze-
rowego i daieki temu do przestawiania
ekscentrycznosci marzadu napednego ped-
czas ruchu maszyny od- zera do pewmego
maksimum, a nastepnie sprowadzania go
mowuw do zera. Tutaj jednak oprécz wrmza-
‘dzenia pezruchowego do wlaczania ruchw
ksatattujacego wspolidziataja w okreslony
spos6b narzady do rozruszamiz plyty
tleczne;,

Przy ezopie;, laczacym: ze sobg dzwi-
gnie 33 i 34, oeadzona jest |(fig. 7 i 8)
sgpona. 5@. Tla ostatnia zapomoes czopw
50° potaczona jest z korba 51, osadzong
niefuchemo ma: wale 52, Wat ten utory-
skowany jest w podstawie maszyny,
pobcz tego: nazewnagirz umocowand jest
na ném dalsza korba 53 (fig. 8). Na: niej
osadzona: jest. przegubowo osadzona na
czopie 5¢ tuleja: mastaweza 55, poltaczona
z pretem ciggowym 56. Na: tymr ostatnim:
przy czopie 57 osadzona jest d2wignia
widelkkowa 58, obracajasa si¢ w gérnej
czesci maszyny okoto czopa 59. Wolne
korice 58' drazka widelkowego 58 osa-
dzone sa, przy juz wspommnianych wyste-
paciy 60. przy pierscieniu 49, faczacym sie
z plyta ttoczng.

Jesli dzwignie 32 poruszyé nadét, to
poprzez. potgezenie dragzkowe 50, 51, wal
52, dalej. korbe 53 i pret 56 jeden koniec
umocowanegs przy czopie 57 drazka
widetkowego 58 =zostaje nacisniety ku
dotowi| podozas gdy drugi jego ko-
niec: 58, osadzony pod wystepami 65,
porusza je ku gorze i skutkiem tego
podnosi drazki prowadnicze 46 z pierscie-
niem 49 i plyta tloczna 13. A zatem przy
wlaczaniu ruchu ksztaltujacego, plyta
tloczna zostaje natychmiast przymusowo
uniesiona do pewnego okreslonego poto-

zenia, czyli zostaje uniesiona o tyle, o ile

to jest potrsebne do swobodnege wzrosbn
bulek (bochenkéw) w Lomsorach nezo-
Poniewaz zapomocs tej maszyny miod-
na wytwarzaé¢ bulki (bochenki) rédmes
wielkosei, wiec odstepy miedzy phyta ma-
ktadezg a thoczng music byé mastawialny,
zaleznie od iloéci ciasta. Osigga sit¢ to
dzieki temw, ze pret pociagowy 56 makon-
czony jest szersza czescig 56°, zdopa-
trzona w otwory (fig. 10 i 11), kitors za-
mocowwjé si¢ w tulei 55 w odpowiedniem:
poloZenin zapomocy wtyczki, Zalenie od:
odlegloéci miedzy punktami 57 i 54, ke-
niec 58 lexy bardaiej ku gérsze lub bar-
dziej lu dotowd, a temt samem plfpta thoez-
na jest mniej lub wigcej wazniesiona.
Otwory w precie poviggowym. 56 i tu-
leid 55 s3 ukoéne i tak sg rozmieszezone; ze
moéna osiaggnaé bardzo doktadnie stop-
niowane mnastawianie;: Dobrze jest przy-
tem: obok kazdege otworu nastawhego po- -
daé ilogé ciasta, przerabiang w maszymnie,
gdy wtyezka znajduje sie whadsmie w tym
otworze. '

Zastrzezenia patentewe

1. Masayna do kirajania i ksztabtowa--
nia. ciastda z gwiazdy moZowa), ktorej na-
rzady ksztaltujace napgdzane sa zapomo-
ca: mimosrodéw, znamienna tem, ze eks-
centryoznoéé mimosrodow napednych: jest
przestawialna. ‘

2, Maszyna do krajanis i ksztattor
wania ciasta z gwiazda nozowa wedlug
zastrz, 1, znamienma temy, 2e ekscentrycz-
no$¢ mimosredéw nape¢dnych jest zmien-
na od zera do pewmego' maksimun.

3; Sposdb dziatenia maszyn do-kraja-
nia i ksztaltowania ciasta z gwiazda no-
zowa, wedtug zastrz. 2, znamienny tem, Ze
ekscentrycznoéé podozas pracy maszyny
przedstawia si¢ od zera do pewnego ma-
ksimum,

4, Maszyna do krajania .i ksztaltor -



wania ciasta z gwiazda noZowa wedtug
zastrz. 2, znamienna tem, ze w nanzadach
obiegowych (krazacych), przenoszacych
ruch napedny, tak sa ulozyskowane prze-
suwalnie zasuwy i tym podobne, w kté-
rych osadzome sa obracalnie czopy ma-
pedne dla narzadéw ksztaltujacych, iz w
polozeniu zerowem osie srodkowe czo-
pow mapednych i narzadow obiegowych
(krazacych) pokrywaja sig, natomiast w
celu whaczenia ruchu ksztattujacego, na-
stawia si¢ dowolnie zmienny pionowy od-
step miedzy osiami $rodkowemi tych cze-
$ci.

5. Maszyna do krajania i ksetalto-
wania ciasta z gwiazda mozowa -wedlug
zastrz. 2 — 4, znamienna tem, Ze narzady
ksztaltujace i czopy napedne tak sg do-
stosowane wzgledem siebie, ze w poloze-
niu zerowem zasuw kazde wglebienie ply-
ty naktadczej do ciasta lezy centrycznie
wzgledem odpowiadajacej jej komory no-
zZowej. _

6. Maszyna do krajania i ksztalto-
wania ciasta z gwiazda nozowa wedlug
zastriz. 3 i 5, znamienna tem, ze zaopa-
trzona jest w nanzady mapedne umocowa-
ne oraz polaczone z zasuwami sprezymna-
mi, ktére, z chwila przerwania napedu
ksztaltujacego, samoczynnie odprowadza-
ja zasuwy do potozZenia zerowego.

7. Maszyna do krajania i ksztalto-
wania ciasta z gwiazda nozowa wedlug
izastrz. 4 — 6, znamienna tem, ze zmiana
polozenia zasuw wywolywana jest przez
drazki, przechodzace nawylot przez pu-
ste narzady napedne i polaczone z zasu-
wami zapomoca dZwigni przegubowe;j.

8. Maszyna do krajania i ksztaltowa-
nia ciasta z gwiazda nozowa wedlug

zastrz. 7, znamienna tem, ze utozyskowa-
ne w maszynie oba trzpienie poruszane sg
jednoczesnie przez zespél drazkow.

9. Maszyna do krajania i ksztalto-
wania ciasta z gwiazda nozowa wedlug
zastrz. 4 i 7, znamienna tem, Ze narzady,
przenoszace ruch napedny, oslonigte sa
kapturem ochronnym.

10. Maszyna do krajania i ksztalto-
wania ciasta z gwiazda nozowa wedtug
zastrz. 1 — 3, znamienna tem, zZe urza-
dzenie rozruchowe do zapoczatkowania
ruchu ksztaltujacego w taki sposéb pota-
czone jest z ptyta thoczna marzadu kraja-
cego, iz plyta tloczna, z chwila wlaczenia
ruchu ksztaltujgcego, zostaje przymuso-
wo podniesiona na pewna mastawialng
wysokosé.

11. Maszyna wedlug zastrz. 10, zna-
mienna tem, ze przy korbie, osadzonej na
wale drazka wilaczajacego, stuzacego do
rozruszania unzadzenia, =zapoczatkowu-
jacego ruch ksztaltujacy, osadzony jest
przegubowo zespél drazkéw, ktéry ruch
swéj przemosi poprzez nastawialny pret
ciagowy ma drazek widelkowy, obracalny
okoto czopa w podstawie maszyny, przy-
czem korice tego drazka polaczone sa z
ptyta tltoczna.

12. Maszyna wedlug zastrz. 10 i 11,
znamienna tem, Ze cze$¢ posrednia, osa-
dzona przegubowo przy drazku, wykona-
na jest w postaci tulei nastawnej, w kto-
rej przy pomocy otworéw nastawnych i
wtyczki umieszczony jest nastawialnie w
réznych potozeniach pret pociggowy.

Herbert Schréder.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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