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Wynalazek niniejszy dotyczy specjal¬
nego rodz&ju masizyn do obróbki ciasta, a
mianowicie maszyny, w której ciasto mo¬
że być zarówno krajane, jak i kształto¬
wane (tak zswana skombinowana maszy¬
na do krajania i kształtowania ciasta),

W maszynach tych proponowano wpra¬
wiać narządy kształtujące w ruch okręż¬
ny izapomocą mimoiśrodu. Ponieważ jed¬
nak, zależnie od warunków miejscowych
w piekarniach, wyrabia i&ię bochenki (buł¬
ki) (różniej wielkości i wagi, więc wyma¬
ganiom tym można było zadość uczynić,
budując maszyny przynajmniej trzech
różnych wymiarów. Pociągało to jednak
za sobą iznaczne trudności przy magafzy-
nowaniu oraz wpływało na zwiększenie
kosztów produkcjji.

Wynalazek niniejszy usuwa tę niedo¬
godność pnzez nadanie takiej budowy mi¬
nioiśnodowi napędowemu, iż jego ekscen-
tryczność może być nastawiana; Dzięki
temu zakres pnący maszyny jest znacznie
obszerniejszy, a jej wytwórczość nie ogra¬
nicza się tak ściśle do wyrabiania kslztaił-
tek (bochenków, bułek) jednakowej wagi.
Pnzez odpowiednie nastawienie skoku
kształtowania można zapomocą jednej
masłzyny otrzymywać kształtki o wadize,
odpowiadającej trzykrotnej wartości mi¬
nimalnej wagi kstótałtki, którą maszyna
wyriabia.

Dalszą istotną cechą wynalazku jest
to, że ekscentryczność mimośrodu napę¬
dowego można zmieniać od zena do pew¬
nego maksimum. W dalszem rozwinięciu



wynalazku? naarząd^1 (kształtujące oraz
swwznie^zapomtocą IfcEprych narządy te są
napędzane* jtak isą ijpflpsowanie jedkie do
drugich, ze w położeniu zefowetm miimo-
środów każde zagłębienie- płyty do na¬
kładania ciasta słoi wspałśrodkowo wzglę¬
dem odpowiadającej mu komory nożo¬
wej. Rnzedewiszystkiem osiąga się sfiafe
właściwe krajanie ciasta bez stosowania
specjalnych urządzeń nastawczych, za¬
leżnych od oibsługiy ift nadewszystko bez
stosowania skomplikowanych mechani¬
zmów pomocniczych. W (położeniu zero-
wem, do którego moina dtopifowadlzaćr mi-
mośrody, każde w|g|łębietfie płyty, na któ¬
rą nakładia si% ciasto, leży eeftfaryeznie
względem odipowiadającejj mu komory no¬
żowej. Fróor tego, wynalazek pozwala
na zużytkowanie dawneigo typu maszyn-
do (kształtowania i krajania ciasta z opu¬
szczaną i podnoszoną głowicą do kraja¬
nia, pnzyczem unika się niepożądanego
uszkodzenia skórki ciasto oraz' ufetjfwua*
się znacznie obsługę. (Ponieważ w maszy¬
nie według wytnalazku po nastawiemiu mi-
mośrodów idk> położenia zerowego każda
bułka leży centryczmie w swej komorze
nożowe|j, więc na całym obwodzie jej
istnieje pewien odstęp między nią a ota¬
czającą, ją komorą nożową. W celti; wyj¬
mowania gotowego pcodiiktu z maszyny
można,, bez obawy uszkodzenia skórki, na¬
tychmiast po ukształtowaniu ciasta pod¬
nieść .głowicie, kszttałtująpą i krającą.

Nastawianie, mimośrodów mx>że się od¬
bywać w Dozanaity sposób, a więc można
np*, nastawiać mimośrody na skok odpo¬
wiedni da wieilkości L wagjl żądanej, bułki,
a następnie włąpztyr napęd -kształtowania.
Po skończeniem kształtowaniu napęd teaL
się. wyląpza r sprowadza* mimośrody dx*
położenia zerowego, aby gotowy towar,,
leżący wtedy centorycznia^ w komonze
ksz4ałtowaaiiiar móc. wyj^ąć z maszyny..

Zgodnie, z*. wynalazkiem, w daJmem)
rozwinięciu, jegp* zasady, pcóez ekscenr

itrydzlnosci, prziestawiainej od zera do
maksimum, poniżej opisano bardzo ko¬
rzystny sposób działania maszyn, zaopa¬
trzonych w* n#wy napęd.

Dotychczas mimośrody takich maszyn
wprawiano w obrót Zapomocą trybów po¬
średnich zapomocą silnika edektryclziriego
lub koła piasowego. W celu uskurteczinie-
nia każdorazowo krótkiego procesu kształ¬
towania, przyśpieszenie mas, prfcefckiaczo-
nych da wprawienia w ruch, następowało
bardzo powoli i wymagało izjnacztnego 'zu¬
życia energji, ponieważ masy, przezna¬
czone do naigłegcr wpuowadzenia w ruch
z położenia spocźynktr, były bairdzo znacz¬
nie,: a masa^ffia ed*azu włączona na pewny
skok dopiero po pewnym czasie osiągała
pełną ilość obrotów.

Nowy sposób usuwa również i te nie-
dfcgbdtraści dzięki temu, że ekscentrycz-
ność urządzenia napędjnego podczas bie¬
gu maszyny pfzestawia się od zera do
pewnego maksitotrnr. Dzięki temu prfcede-
wisizyistkiem silnik nap)ędny podczas całego
pHocesu, ptfzefctaaczonego do wykonamia za¬
pomocą tej, maszyny, a /Zwłaszcza podczas
wymaganego zaledwie kilku isekutnd kraja¬
nia i stłlaozafriia może być w ruchu bez sto-
sowania. specjalnych sprzęgieł, wsadza¬
jących i wyftąctojąpydi* łautwo ulegają¬
cych uszkodzeniom k zwiększających koszt
maszyny. Ruchy kształtowania osiągam się:
dzdęikii temu,, że podczas mcłu* silnika na-
pędneg©? mimośrody wyprowadzicie' zo¬
stają zer siwego* położemia maoowegp; b stop¬
niowa nastawiane >są na pełny skaik. Pitzy-
tem. należy nadać przyśpieszenie tgdkoi
samemu narządowi kształtająpemu, a.
więc —' njp; gtbwdcy krtającej ł kształtu¬
jącej albo płycie do nakładania: ciastav
zaś nanządy te dają się łatwo* z portanemia
spoczynkowego wprawiać w j>ełniy irucfc
roboczy, ponieważ możnai zaczynać od>
bandzo* małego skokoi kształtowania,, a do-
pieaio po> osiągnięciu imaitóymaJfliejj szyb*
kości, pozwolić na zwuękatoenie ruchu.
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tokfężmga, t j. tm^tawć maszy&ę *na peł¬
ny «kok festftałtewaaia.

^Urządzenie ido n^botilftnHL nmiefszego
ąpofcdbu tak je&t zbudowane, śe w »»a»raą-
dach icrąźącydh, przenfososących. ruch ma-
pędiny, *«łoży«k<wraiLe są w twn sposób
•przesuwateic aasuwy i tym podobne, w
kfakrycłi itfcwuą <3Drac&«Le czopy napęcŁne
-dAa naraąd^w iwy«ail^^«ydh, iż w poło¬
żeniu. -Berowenn osa środkowe czopów ma-
pędnffch i części ofciegowyicii pokrywaj
-się xe sobą, xaiś w oelia włącteemia tfacfeu
wyn&biającegj©, nastawia się oĄytywiedmio
dobrany zmacamy pioaKiwy odstęp *o»i
środkowych narządów nJapędnyck i ctzo-
pów TraypwgduydL Alby TOBikifteczmć iftimwnę
cksceojta^icfcinoióci miftiośrodónr n.atpędny*ch
oraz spowodować umiane połażenia, iza-
suw, można rastosowaić roamałlą budowę-
Dlatag© iteć wyasjaikazBk tnie ogramcza się
do szczegółów budowy, podaaiycŁ poniżej
w opisie. Zmianę położettia zastrw można
tiflktjitecraitać, np* uzapoowcą trzpieni, po-
rtsza^ąc^ych się na wylot praez puiste ctoę-
ścd napadnę, które zapomocą skosiiiycŁ
powierasćhni dzśafa-ją THa odipowiiedflie
ptr&ecaiwlpowjea^alM^ zassaw. W ^najlepsze*!
posfcaci w*jkomania urządzienia na zasm-
wadft laaniesziccone są dźwignie przejgtibo-
we, wispófetóałająee z pncesowainrani

zausmw odfoywia się
korzystnie z aewmątirtz -zapoanocą odpo¬
wiedniego zesp©foi dźwń|g«Ł W celu upro-
sadzen&a posługiwania isię fflffiządzesui&m z
zasBtwjKmri łab a-wwinowaim-ensi aaiafegicziae-
nii częściami mogą TOjspńłdzilałać specjalne
sprężymy tak, iż z&suwy, z drwiftą prze¬
rwana napędsi kszcal&owania, samoczyn¬
nie powracają do położenia spoctrymko-
W^gO.

NmiejSiZy wynalazek dotyczy
specjalnego sposobu wBp^łdnialama urzą¬
dzania napędmegp z płytą -tłoczącą,

Ajlfeo podczas całego procesta kształto¬
wania prtzcz wahadłowe zawieszenie pły-
ty ^faraącej, wagę iej płyty

zapomooą praeciwtięafcaru tafle, iiż na ciasto
wywierano isftaie pewien lekki wrcsisk, a
prócz 'felgo sattio ciasfto, ^oisnące pchało
przed «dbą plł^tę ku 'górze, albo %e£ xapfr-
mocą środków mechamiczmydi ,doprowar
dtom^ płytę dio j«j gomego tpoło^wria. "W
pierwszym wypadku praecwwoięEar «rasiiał
się ciastaw5ać odpowiednio do zmieniają¬
cego «się .zależnie od wiasruKików kafidora-
zowego ćiśsiiiema nriejdzy nożami łonające-
tm a płytą liteczną, a ewentualnie imwrt
podczas Itształtewania. Nasfławianie to
«ie feist ztilpeSnoe pifoste, ipoiniewłaż na fsie-

ibatjd^zo cłacjsto zwisa ciasto,
które umniieg więcq łlwafidniiete Dak, iz
w tym wypotdket fetflki nie -mają 'doić isSty,
inaweit przy ojstetenej wadze, która przy
feszcze mi^cszycli ties^acdi ciasta na «no-
źacli wedłuig poptizedniego procesu wy-
starczfsJia, aby płytę tłodztoą przez prze¬
chodzącą przez nią isłeć tao^y prizesfimąc
do góry, W drogim przypadku oibsiuga
była kłopotliwa.

Zapomocą nadzwycziai prostych ^środ¬
ków budowy oraz prlzy iztemiejszentia za¬
biegów obsługi zgiodmie z -wynalazkiem po
isttoczepiu tsia«ta wytwar,za się w maszy¬
nie zamknięte komory kształtujące, ftrftó-
rfek wysokoiść -otołiciaonia ijest odpowfted-
inio do stopnia, w jiakaim bułka rośriie przy
kształtowaniu,, dzięki temu, że płyta łftocz-
ńa ptfzy włączendu radiu kształtującego
zostaje przytmuielołwo podlniesłomla o okre-
ślcMią wartość.

Odbywa sdę to dzięki temu, *źe prlzy
korbie, osadzonej na wale drążka *włącza-
jąoejgo do wprawiamia w dzialswwe urzą-
dizenia >do zapocząjtfcowama Tuchu kształ-
towtaiwa, osadzony ^est otwacalny (zespół
'dźwigni, który zapomocą części pośredr
toick ^(prętów ciągowych} i t. d. połącziany
jest przegubowo drążkiem widełkowym
lub tym rodobnym, działający1111 na płytę
tł^oczjią-

Ponieważ, zależnie od wisełkości bu¬
łek, pr®eznac)z0nych do otrizymania w
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maszynie, t. j., zależnie, od ilości ciasta,
doprowadzanej do maszyny, konieczne
ijest nastawianie od&tępu między płytą do
nakładania ciasta a płytą tłoczną na
pewną określoną miarę, więc szigddniie z
wynalazkiem, do czięści przekładniowych
kłącza się jeszcze tuleję, zaopatrzoną w
otwory nasjtóawjcze, ptfzez 'którą przebiega
odpowiedni narząd, który zapomocą
wtyczki może być zamocowywany w tulei
w rozmaitych względem miej położeniach.

Na rysunkach prziedsłbawione są dwa
różne przykłady wykonania wynalazku, a
mianowicie .prizedistawione jest zastosowa¬
nie wynalazku do takich maszyn, w któ¬
rych górna cizęść, wykonyiwująca ruch
kształtujący, w celu wprowadzania i wyj¬
mowania ciasta, może być optiszczana i
pod/noslzona przy osi poziomej. Odżywi¬
acie, wynalazek można również stosować
także przy maszynach, w których tylko
dolna płytia do nakładania ciasta wyko¬
nywa jruch kształtowania albo w których
gójnna i dolna część poruszają się wzglę¬
dem siebie w celu kształtowania ciasta.

W obu wymienionych przykładach
przyjęto, że ekscenitryczność mimośrodów
napędnych podczas bieigu maszyny prze¬
stawia się od zera do pewnego maksimum.
;W unządlzefniu według fig. 1—6 wyjaśnio-
ino /jedynie, jak w szczególności następuje
przestawianie ekscentryczniości mknośro-
idów napędnych, prlzyczem obojętne /jest,
zapomocą jakich środków budowy odby¬
wa się ugniatanie ciasta. Może się to od¬
bywać w srozimaity sposób Izapomocą licz¬
nych znanych środków konstrukcyjnych.
W postaci Wykonania1 według fig. 7—9
wyjaśniono, jak urządzenie rozruchowe do
zapoczątkowania procesu kszitałtoWania
współdziała & nanządami do podnoszenia
płyty tiłoczneij po pokrajaniu ciasta.

Fig. 1 przedstawia pionowy przekrój
prztez jśrodek masizyny, przyczem jednak
górtna część nie została przekrojona; fig. 2
przedstawia widok boczny z opuszczoną

góilną częścią. Fig. 3 — w .zwlfększonej
skali przekrój części istotnych dla napędu
narlządów kształtujących. Fig. 4 przed¬
stawia schematycznie położenie gotowych
kawałków ciasłia w komorach nożowych,
a więc widok zigóry na sieć nożową po
zdjęciu płyty tłocznej, oraz części, umie¬
szczonych ponad Inią. Fig. 5 i 6 przedsta¬
wiają dwa widoki szczegółów ^łożysko¬
wania z&suw w maszynach napędnych
pnzy użyciu specjalnych sprężyn. Fi^g. 7 —
częściowy prz<ekrój idrugiej odmiany urzą¬
dzenia według wynalazku, w której uirfcą-
dzenie rozsnichowe dla przestawiania mi¬
mośrodów* idlziała jednocześnie i na płytę
tłoczną. Filg. 8 przedstawia w zmniejszo¬
nej sktalii częściowy przekrój prołstopadjły
wzigllędem fig. 7. Fi|g. 9 przedstawia wi¬
dok botizny maszyny, zaś fig. 10 i 11 —
szczegóły urządzenia przesttawczego dla
płyty tiłocztnej.

MWzyna skfa/da silę z dolbej (ramy /,
na któtfej umocowana jest nieruchomo na
.słupach lub wspornikach płyta nośna 12.
Górna część 2 (maszyny, Zawieraijąca na¬
rządy do krajaniia, gniecenia J kształto¬
wania ciasfa, może się obrlacajć na osi po¬
ziomej 3 (porównaj ifig. 2) opadać oraz
ipodtaołslić się. Podbbsłzenie to wywoływane
jest zapomocą dźwigni ręcznej 4, połą¬
czonej z odcinkiem izębatym 5, uiłożysko-
wanytm w podstawie /. Segment zębaty
zazębia się z kołem zębatem 6, na którego
osi zaklinowana jest korba 7, połączona
przegubowo ize zgiięlfym drążkiem 8, |któ-
ry ze starej strofrry osadzony jest przy czo-
T>ie obrotu 9 w górnej części 2 maszyny.
Przeto portuiszenie dźwigni ręcznej 4 moż¬
na górną czięść 2 doprowadzić do położe-
mia, Wyóbrażonegoi nia fig. 2, albo też
miożna ją opuścić na płytę nośną 12.

Podniesienie odbywa kię, gdy do ma¬
szyny ma być wprowadzony fcawał cia¬
sta. Kawał ten nazewnątrz maszyny
wpirowiadtóa silę na płytę nakładczą 10,
zaopatrzoną w misecdkowate wgłębienia
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11, umożliwiające przyleganie ciasta pod¬
czas kształtowania (fig. 3 i 4).

Pitytę 10 tijinuje się zb uchwyt 10' i
następnie wsuwa na płytę nośną 12, na
której umocowuje się ją zapomocą trzpie¬
ni lub tym podobnych. Po opuszczeniu
górnej części 2, gldy pierścień obwodowy
15 otacza kaWał ciasta, ten ostatni zostaje
najprzód spłaszczony przez ruch ku doło¬
wi płyty tłocznej 13, a następnie prizez
przepirowiadizenie sieci nożowej 14 przez
szczeliny w płycie tftoózlnej ciasto zostaje
pokrajane. Następnie sieć noży 14 osiada
na płycie 10. Opisywanie ortaz przedsta¬
wianie na rysunku /szczegółów części, słu¬
żących do £}g|niatania i krajania ciasta, jest
zbyteczną, ponieWaż są one znane w naj¬
rozmaitszych postaciach.

Po stłoczeniu i pokrajaniu sieć noży
14 należy wprawić w oruch obrotowy w
celu ukształtowania bułki (bochenka);
odbywa się to, jak niżej.

Części, które w danym przykładzie
mają iwykonywać iruch kształtowania, a
więc płyta tłoczna 13 z siecią noży 14
oraz pierścień obwodowy 15, za pośred¬
nictwem wsponników bocznych 17, przy
pomocy idiwóch czopów kulowych 18, uło-
żyskowane są w otworach 16 szyny 20.
Szyna ta musi wymienione części wpra¬
wiać w iruch okrężny, udzielany jęj samej
zapomocą następującego urządzenia. W
podstawie maszyny ułożyskowany jest
waił 39, napędzany za pośrednictwem
krążka pakowego 41 lub bezpośrednio
przez silnik elektryclzny. Niewyohrażone
ślimaki tego wału współpracują z kołami
ślimafcowemi 40, połącizonemi na stałe z
narządami napędowemu 23, ułożyskowa-
nemi przy 24 W podstawie maszyny. Na¬
rządy 23 mieslzczą specjalne zasuwy 25,
te ostatnie zaś prowadzone są prizy pomo¬
cy -wsporników 25' w kształcie jaskółcze¬
go ogona (fig. 5) w taki sposób w /górnej
części narządów napędnych 23, iż mogą
się przesuwać po torzie poziomym 23'.

Zasuwy zapomocą specjalnych coopów
napędinyoh 19 łączą się z szyną 20. Czo¬
py umieszczone są dolną częścią 19" w
zasuwach 25, podczas (gdy górna część 19'
czopów tułożyslkowana jest *w łożyskach
kulkowych w szynie 20 i może się swo¬
bodnie obracać.

W położeniu spoczynkowem (np. fig.
3) osie środkowe czopów napędinyoh 19
oraz osie środkowe nanządów napędnych
23 pokrywają się. Prócz tego, wgłębienia
\11 na płycie 10 tak isą umieszczone, że w
'tern połiożeniu zasuJw każde wgłębienie 11
♦leży dokładnie na środku odpowiedniej
'komory 14' sieci nożowej 14.

Podczas mchu silnika narządy na-
pęcŁnte 23 obracają się z zasuwkami 25
około czopów napędhych 19. Aby zapo¬
czątkować tfuch kształtowania, należy za¬
suwy 25 wysunąć nabok z tego położenia
zerowego. Odbywa się to zapomocą dirąż-
ków 26, osadzonych u góry przy czopie
26' prlzy z^asujwach, a prócz tego przy po¬
mocy czopa 26" połączonych przegubowo
p^zy pręcie 28, przechodzącym nawyloł
przez puste narządy napędne 23. Obraca¬
jące się przytem również drążki 28 w dol¬
nej (swej części zaopiatrzone są w panewki
łożyskowe 38, w których osadzone są koń¬
ce 37 idiwóch dźwiigni podwójnych 35, za¬
opatrzone w rolkę i tej podobną. Dźwi¬
gnie te osadzone są obirlacalnie prizy czo¬
pie 36, umieszczonym w podstawie ma¬
szyny i łączą się ze sobą zapomocą wspól¬
nego' czopa 34'. Przy czopie tym osadlzony
'jest' difążek 34, połączony przegubowo z
korbą 33, okadzoną nietfuohomo na wale
31. Wał 31 przechodzi przez maszynę na-
wylot, a ifla zewnętrznym jego końcu osa¬
dzona i jest zakrzywiona dźwignia ręcz¬
na 32.

Przebieg pracy jest następujący: sil¬
nik napędny obraca się stale. iDzięki temu
narządy niapędne 23 z (zasuwami 25 oraz
drążkami 26 i prętami 27 obracają się
również, lecz szyna 20, a tern samem inne
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aarj&ądy kształtujące poaostają nagród
w JSjpotizyiiibL, f>anaeitfai osiiie ^riedfcowe
czopów m&pędnych ł9
«nw 25 pflfeywajjią *ic. Chcąc nfcarafcafco-
i«ać ipdkrajanie ciasta, aa&eży .drąrak 32
nacisną jaadćŁ ;Skułtikifim tego kmce 37
drążków 35 poruszają się ha gćmze i prą
oka prtjlKy^AtB ćóń^ ©za^ śeinia zasuwy
25 z1 £*fto»ei«ia zed^wego, wydarażaiiego
acta ftg. ,3, ipiwositoi^e Lzmdia|ą praez .drążki
3$ aa'^wwro, Skuiifciean tego szyna W wy-
toeywa tfodh ^ifcaięany, przetaosząpy się na
powstałe Mrraajdy to jaołaczy, iżb komory
fGKażowe irf*» lofacąteją pckasujfcsne kawałki
ciasta i nadają jot kształt dkrą^łyda kbl
30 (fig, 3 i 4}. Im dalej ku diołowi jest na¬
ciśnięta dwógnia ręcanśa 32, fena więkssy
je«t skok ksziałkłwaatia.

Po skończKMMm b^ztałtow-afibi paszcza
się zp&motem (dźawigfeię aęcmą 32. Skftri>
kiemi teg» £a«Ł»\fy 25 powracają do pfoło-
żeffiia zerwnĄ*©, a wrastacie ibodbenki (łnd-
ki) leżą vr poszsea^óinyda konsoracfe po¬
lowych ifcak* jak to aryobraioi&o ioa fig. 4,
i. ij, fea*da ibjflca Jeży dokładnie w strod-
kti odpowiadsająoej ijej komory taożofwiej
W, a im całymi jeg dtowoctzie istnieje pe-
wieś odjstęp od otaczających, iją ścianek
nożowych tak, iż be* ocieramia o sciainy,
a tern samem bez itszkocbeaaia akótki moc¬

na górną część 2 podnieść i -płytę tLakład-
ezą 10 % tgotowym uryrobem tzdjąć z płyty
nośnej i2L

Aby tifaAwić zawtmeanie zamw tdo po¬
łożenia zerowego* zastosowano jeszcze
na$)fcępuiące specjalne narządzenie. Wspom-
miaao finż, i*t .nawowy 25 prowadzone są <w
narządach mapędtoych 23 przez wsporni¬
ki 25' w kształcie jaskółczego ogierna. Przez
każdą zasiAtfę przechodzi trzpień #3 (fig- 5
i 6), na którego obu końcach osadzone są
spusęzyny ^2, których dmaigi koniec połą-
orany jest z tiaxządarni taa<pędnemi. -Gdy
zasuwy przez (naciśnięcie dźwigni ręcznej
32 wyprowadzone zostaną z położenia ce¬
rowego, to sprężymy te ©apinają się, Z

tdiwilą -pusacttenia dźwigni ręcm»j, sprę¬
żyny 42 odciągają każdą ttostratię epowpo-
tem do położenia «ro«wiego. Bto B?a«tawia-
<nia służy płyta poptreeczma 45 »e śntfba-
mi i przaobn^^^Ł^waad.

W odia zai>ezpieciz«ma od przedosta¬
wania się resztek .ciasta, pyiu snącmego
i tyan podohnjyck, marzajdy napędne 23
oraz zastawy pokryte są kapetiwnami ^cfeion-
nemi 22, i^epatnsonemi v ^zożedimy 22',
w których «ię x»oże porusrtó górttia ceęść
za«ia«w 25.

W ptostaci wykoiniania według f^g. 7 —
11 za*to«ocwad[K> -jeszcze jedno urząidfcenie,
w tym ceiu żeby .ujrządzeaaie ^wriacłiowe
dla jprzesta-wiailnego mimośnodu zużytko¬
wać ^edikacBeśniie do roisnuseaośa płyty
tłocznej.

Skoro ciasto zostariie zgniecione i po¬
krajane, poszczególne j&go kaWaiki mu¬
szą mieć u góry dostateczną iflosc miejsca
do wyrastania podczas kształtoiraiaia.
Jednakże, po odtłoczeniu i pokrajaniu,
n>łyta iioczna z peczajtku leży (mocno na
kawałkach ciasta. Żeby dla każdej bułki
wytmwarzyć zamkniętą komonę kształtowa¬
nia z wolnem miejscem nad ciastem* ogra¬
niczoną od dfrhi przez płytę nakładczą Ify
zboku przez ściany możoiMe 14, od góry
za« -— patzez płytę tłoczną, płyta 13 zio-
staje przymusowo podniesiona o pewną
wysokość z chwilą włączenia racka kształ¬
tującego.

Płyta tłoczna 13, d2ięki rozłączeniu
jej styczności zi siecią noży 14, po usku-
teczinieinitt cłłoczenia i krajania, je»t tak
umieszczona, że może się swobodnie po¬
przez sieć noszy poruszać ku górne W
tym cełii przy pieiłścieriiti 49, ptzy któ¬
rym płyta tłoczna 13 przesuwałna jest po¬
ziomo, Osadzone są dfrążki wodzape 46,
które moigą się ślizgać w prowadnicacłi
47 (górnej czięści 2 [&&. 7). Pierścieiń 49
zaopatrzony jest w specjalne występy ze¬
wnętrzne 69.

Podnoszenie płyty tłoazoej odfeywa
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się 11$ fflaftbęptsfccy sposobi pfcaedawsapjrst-
kiars więc is)6wtai«iż i tutap pnze&tafwiaJme
mimośr«idy mai>ą bajką samą, postać. Dźwi¬
gnia roczna 3Kł (sfng, 7} skuty znowu do
wrysuWamia zasuw 25 z kdi pafoźe&ia ze>
nowego i idałęki temu ido przestawiania
eksfoe^ttryczm^ści narządu napędmego p&tb-
czas ruchu maszyny od zwa> do pewmjełgo
mak&amum, a następnie sprowadzania $o
zmcuwu do zera* Tutaj: jednak oprócz urzą¬
dzenia irozrachoweigo do włączania rucha
kszftałtująeeigo "współdziałają w określony
sposób narządy do rozruszania płyty
tłocznej.

F«tóy sjzopiej Łączącymi ze sobą dźwi¬
gnie 33 i 34, osadzona jest (fig. 7 i 8)
sztpoaia 56. Ta ostatnia zapamaeą czopa'
50' połączona jest z karlbą 51, osadŚKfcią
niertachettio tnct wale 52. Wał ten ułbży-
skowany j^stł w* podstawie maszyny;
próczr tego- naizewttąftrz umocowana? jtest
na mim dałsza korba 53* (fig. 8), Na niej
osadzona* ijest przegubowo osadzona na
czopie 5)4 tuleja asaiStawcza 55, połączona*
z prętem ciągowym 56. Na* tiym; ostatnim1
przy ctzopie 59 osadzona jest dźwignia
widteMcowa 58, obraea^ąiea się w górnej*
części maszyny około czopa 59. Wolne
końce 58* drążka widełkowego 58 osa¬
dzone są przy już wspoannianych wysitę-
pacfo 60 pEzy pierścieniu 49, łączącym się
z płytą tłoczną.

J^śli ćb&wignię $2' porustzyć nadóft, to
popiteez; pofccc^efriie drążkowe 50, 51, wał
52, dalej: koitoę 53 i pręt 56 jgdan koniec
umocowanego) przy czopie* 57 drążka
widełkowego 58 zostaje naciśnięty ku
dołowi^ podtazas gdy drugi jego ko¬
niec; 58', osadzony pod występami 65,
porusza je ku górze i skutkiem tego
podnosi drążki prowadnicze 46 z pierście¬
niem 49 i płytą tłoczną 13. A izatem przy
włączaniu ruchu kształtującego, płyta
tłoczna zostaje natychmiast (przymusowo
uniesiona do pewnego określonego poło¬
żenia, ożyli zostaje uniesiona o tyle, o ile

to jest portrae&ise db s^fO*>odn#g& wzpo^tu^
bułek (feocheńfeów)j w kotflfflft&tek ńOżo-

Ponieważ zapKMttoGą te^ rria&zyfty an#&-
na wytwarzać bułki (bcfcte&flfei) tfó&ifeij1
wielkość^ więc odistęjp- miedzy płyt^ tito-
kładczą a tfoćzną anusi' być aifasrta^atoy,
zależnie od) itości ciasta. Ociąga «łę titf
dzięki temu> że pręt pociągowy 56 (zakoń¬
czony jeist szerszą OBęśdĄ 56', zaopa¬
trzoną w oflwoay (tfiig. 10 i 14), Morą za>
mocowujjfc się w tulei 55 w odpov*tediniefll<
położeniu; z*pomocą> wtyczki. Zafażnte tfdł
odległości między punktami 57 i 54, ko--
niiac- 5S< leży bardziei ku gór^e lub bar-
dzdep bu dołowi, a ten* saantefti płyta ttaos-
ira jesfc .mnfej? Mb więcefj wzniesiono.

Otwory w ptfęete pódiągowytii 5& i tur-
lei 55 są ukośne i tak są rocmiesziezone, że
można- osiągnąć bardzo- dfofcładhfe stop^
niowane nasittfwiariie'* Dobrae jie^t prizy-
tenu obok każdego ot^eru fflMawn^gtfpto-
dać ilość ciasta, przerabianą w maszynie,
gdy wtyczka iznajdkje się właśrftffe w tym
otworztf.

Z #ś tracze ni * p atfe'ńt?<£w e:

1-. MaSByffa do krajania i kształtowa¬
nia ciasta m gwiazdą aid&<*wąfr kflórfcij ria*
rządy ks^tałtnijąjce napędzane Są zapomo*
cąy mitnośrodów, zmami^nna teatr, że eks-
cer£try«zność mimośrodow napędhy<*h jest
przestawialna.

2; Maszyna do krajania i ksz^łtd*-
wania ciasta x gwiazda nożową wedluig1
zastr^z. 1, znamienna tern; ie eksK^entryc^-
ność niurrośrodow napędnych' jwt- OTifen^
na od izera db pewmie$cr mafasiinum.

3; Spos ófly działaftiia1 arrafezyn do- fea,j a-~
nia i ikształtowania ciasta z ,g]wiazdą no¬
żową według ziastrz. 2, znamienny tern, że
ekscentrycziność podclzas pracy maszyny
przedstawia się od zera do pewnego ma¬
ksimum.

4, Maszyna do krajania i kształtor
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Wania ciasita zi gwiazjdą nożową wadłuig
zastrz. 2, ztnaniienna tern, że w natiządach
obiegowyeh (krążących), przenoszących
ruch napędny, tak są ułożyskowane prze-
suwalnie zasujwy i tym podobne, w któ¬
rych osadzone są obracalnie czopy na-
pędne dla narządów kształtujących, iż w
położeniu zerowem osie środkowe czo¬
pów napędnych i narządów obiegowych
(krążących) pokrywają się, natomiast w
celu włączenia ruchu kształtującego, na¬
stawia się dowolnie zmienny pionowy od¬
stęp między osiami środkowemu tych czę¬
ści

5. Maszyna do krajania i kształto¬
wania ciasta z; igwiazdą nożową według
zastrz. 2 — 4, znamienna tem, że narządy
kształtujące i czopy napędne tak są (do¬
stosowane wzgjędem siebie, że w położe¬
niu izerowem zasuw każde wgłębienie pły¬
ty nakłaidazeij do ciasita leży centrycznie
jwzjlędem odpowiadającej jej komory no¬
żowej,

6. Masizytia do krajania i kształto¬
wania ciasta z gwiazdą nożową według
zastnz. 3 i 5, znamienna tern, że zaopa¬
trzona ijest w narządy napędne umocowa¬
ne oraz połączone z zasuwami sprężyna¬
mi, któne, zi chwilą przerwania napędu
kształtującego, samoczynnie odprowadza¬
ją zasuwy do położenia zerowego-

7. Maszyna do krajania i kształto¬
wania ciasta z igwiazdą nożową według
izaStrz* 4 — 6, znamienna tern, że zmiana
położenia zasujw wywoływana jest przez
drążki, przechodzące nawylot przez pu¬
ste narządy napędne i połączone z zasu¬
wami zapomocą dźwigni przegubowej.

8. Maszyna do krajania i kształtowa¬
nia ciasta z gwiazdą nożową według

zastrz. 7, znamienna tern, że ułożyskowa-
ne w maszynie oba trzpienie poruszane są
jednocześnie przez zespół drążków,

9. Maszyna do krajania i kształto¬
wania ciastla z gwiazdą nożową według
zastrz. 4 i 7, znamienna tem^ że narządy,
przenoszące ruch napędny, osłonięte są
kapturem ochronnym,

10. Maszyna ido krajania i kształto¬
wania ciasta z igwiazdą nożową według
zastrz. 1—3, znamienjna tern, że urzą¬
dzenie rozruchowe do zapoczątkowania
ruchu kształtującego w taki sposób połą¬
czone jest z płytą tłoczną narządu krają¬
cego, iż płyta tłoczlna, z chwilą włączenia
ruchu kształtującego, zostaje przymuso¬
wo podniesiona na pewną nastawialną
wysokość.

11. Maszyna według zastrz. 10, zna¬
mienna tern, że przy korbie, osadzonej na
wale drążka włączającego', służącego do
rrozlruszania urządzenia, zapoczątkowu-
jącego ruch kształtujący, osadzony jest
przegubowo zespół drążków, który ruch
sfwóij przeiuosi poprzez nastawialny pręt
ciągowy na drążek widełkowy, obracalny
około czopa w podstawie maszyny, przy-
czem końce tego drążka połączone są z
płytą tłoczną.

12. Maszyna według zastrz. 10 i 11,
znamienna tern, że część pośrednia, osa¬
dzona przegubowo przy drążku, wykona¬
na jest w postaci tulei nastawnej, w któ¬
rej przy pomocy otworów nastawnych i
(wtyczki umieszczony jest nastawialnie w
różnych położeniach pnęt pociągowy.

Herbert S c h r o d e r.

Zastępca: Inż. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 12571.
Ark. i.



Do opisu patentowego Mi 12571.
Ark. 2.
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Do opisu patentowego Nr 12571.
Ark. 4.
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Ark. 5.
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Do opisu patentowego Nr 12571.
Ark. 6.

Fig 9

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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