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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu
wytwarzania patronu, stuzacego do pola-
czenia elastycznego, oraz urzadzenia do
sprzegania czesci maszyn zapomoca dwu
wspétosiowych tulei metalowych przedzie-
lonych wewnatrz pierscieniem elastycz-
nym, np. z kauczuku, odpowiednio przed-
tem odksztalconym, skutkiem wprasowy-
wania w tuleje,

Odksztatcenie pierscienia elastycznego,
wydluzenie i rozciggniecie dokonywa si¢ z
powodu tego, ze pierscien ma $rednice ze-
wnetrzng wigksza od srednicy tulei meta-
lowej, do ktérej sig¢ go wciska, jako tez po-
dobnie tuleja wprasowywana do pierscie-
nia ma Srednice zewnetrzna wieksza od
$rednicy wewnetrznej pierscienia.

Niniejszy wynalazek ma na celu otrzy-
manie potaczenia lub zawieszenia elastycz-
nego, mogacego przyjmowaé¢ znaczne ob-
cigzenia promieniowe oraz osiowe.

Pierscien elastyczny wprowadza si¢ po-
miedzy tuleje ze znaczna szybkoscia, naj-
lepiej przy pomocy prasy napedzanej spre-
7onem powietrzem zaopatrzonej w specjal-
ne urzadzenia, opisane ponizej.

- Na zalaczonym rysunku przedstawiono
przyktad wykonania wynalazku.

Na fig. 1 jest pokazany schematycznie
widok prasy, zaopatrzonej w urzadzenie,
potrzebne przy wprowadzaniu pierscienia
elastycznego do tulei zewnetrznej.

Na fig. 2 jest pokazana prasa z fig. 1,
zaopatrzona w urzadzenie, potrzebne przy
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wprowadzaniu tulei wewngtrznej do pier-
$cienia elastycznego

-Na fig. 3 jest pokazany gotowy patron, .

ktéry mozna uzyé do elastycznego pota-
czenia czeéci maszyn w mysl niniejszego
wynalazku.

Aby z poczatku wprowadzi¢ pierscien
elastyczny a do zewnetrznej tulei metalo-
wej b zaleca si¢ uzywaé prasy o napedzie
sprezonem powietrzem typu, przedstawio-
nego na fig. 1, i zawierajacej stél 1 oraz
dwa filary 2, podtrzymujace cylinder pra-
sy 3, w ktérym sie porusza ttok 5. Doplyw
sprezonego powietrza uskutecznia si¢ przy
pomocy rurociagu 6, zaopatrzonego w ku-
rek regulujacy 7 lub zawér rurowy. Zde-
rzak pierscieniowy o powierzchni wklestej
. 8 spoczywa na wymiennem oparciu 9 i stu-
2y do centrowania tulei b. Na te¢ ostatnia

nasadza si¢ tuleja kierownicza 10, stano-’
wiaca lej, ktérego dolna srednica jest nie-

co mniejsza, niz srednica wewnetrzna tulei
b. Operacja ma przebieg nastepujacy: pier-
$cieri a oraz tuleje b zanurza sie w smar,
ktérym moze byé np. woda. Nastepnie tu-
leje b ustawia sie na zderzaku 8, poczem
na tulej¢ nasadza si¢ tuleje kierownicza
10, zawierajaca pierscieri a. Potem wpu-
szcza si¢ do prasy sprezone powietrze.
Pierscieri a wciska si¢ w tuleje b z duza
szybkoscia, aby cala ta czynnosé trwala za-
ledwie ulamek sekundy. Zakladajac, ze
elastyczny pierscieri jest niescisliwy, i ze
jego $rednica zewnetrzna jest wieksza, niz
$rednica wewnetrzna tulei b, wynika, ze
juz podczas tej pierwszej czynnosci musi
nastapi¢ odksztalcenie pierscienia ela-
stycznego. Celem ograniczenia glebokosci,
do jakiej ma on byé wcisniety wprowadza
si¢ od spodu prasy na zadana wysokosé
zderzak o powierzchni czolowej wklestej.
Dzigki temu zderzakowi o powierzchni
wklestej dolna strona pierscienia gumowe-
go otrzymuje ksztalt wypukly, wskutek
czego jego otwér srodkowy rozszerza sie.

Potem uskutecznia si¢ drugg czynnosé,

ktéra polega na wprowadzeniu tulei we-
wnetrznej ¢ do pierscienia elastycznego a.
W tym celu uzywa si¢ prasy (fig. 2) iden-
tycznej z poprzednia, w ktérej jednak
trzon tlokowy 5 jest zaopatrzony w glowi-
ce 13, posiadajaca czop oraz rowek pier- -
$cieniowy, w ktéry zaklada si¢ tuleje we-
wnetrzng ¢, celem wprowadzenia jej do
pierscienia elastycznego a. W tuleje¢ ¢ za-
klada sie przebijak stozkowy 15, posiada-
jacy odpowiedni czop centrujacy. Po umie-
szczeniu poszczegélnych czesci w poloze-
niu, wskazanem na fig. 2, uruchomia sie
prase tak, by tuleja ¢ momentalnie si¢ usa-
dowila w pierscieniu @, powodujac znaczne
jego wydluzenie np. 150% do 200%. Do-
$wiadczenie wykazuje, ze stosujac wyzej
opisany spos6b wtlaczania, mozna osiaggna¢

granice elastycznosci kauczuku najlepszej

jakosci np. 700%. Z chwilg gdy wtlaczanie
tulei jest ukoriczone, przebijak 15 wypada
samoczynnie z tulei ¢ pod wplywem bez-
wladnosci skutkiem nabytej szybkosci, zas
trzon tlokowy 5 powraca ku gérze, nie po-
ciagajac za soba tulei c.

Urzadzenia elastyczne o znacznem wy-
dtuzeniu, otrzymane sposobem wyzej opi-
sanym szczeg6lnie nadaja si¢ do zastoso-
wania jako polaczenia oscylujace, przeno-
szace wysokie obcigzenie promieniowe o-
raz osiowe, jak to ma miejsce przy prze-
gubach resorowych, kardanach samocho-
dowych, amortyzatorach, czopach ciggiel
hamulcowych i podobnych innych urzadze-
niach. Jako obciazenia promieniowe uwa-
zano obcigzenia, skierowane prostopadle
do osi O—O polaczenia (fig. 3), natomiast
jako obcigzenia osiowe, obciazenia, skiero-
wane réwnolegle do wspomnianej osi
0—O.

Takie umocowania wzglednie zawiesze-
nia oscylujace pozwalajg przy minimum

objetosci na bardzo duzy kat wychylenia,

nie wywolujac poslizgu pierscienia ela-
stycznego wzgledem tulei wewnetrznej lub
zewnetrznej. Umocowania te pozwalaja po-



za tem na ewentualne ruchy o malej am-
plitudzie dokota jakiejkolwiek osi innej,
niz o§ 0—O0.

Wyzej opisane urzadzenie moze byé
réwniez korzystnie uzyte jako stale zawie-
szenie, taczace rézne organa, ktére maja
byé ze soba zwiazane, przyczem korzyst-

nem jest izolowanie ich od siebie czy to ze .

wzgledu na drgania, czy tez ze wzgledéw
elektrotechnicznych w wypadkach zawie-
szenia silnika na podwoziu samochodu, za-
mocowania zbiornikéw oleju i benzyny,
akumulatoréw, aparatéw do sygnalow
dzwiekowych, chtodnic oraz innych po-
dobnych.

Samo si¢ przez si¢ rozumie, Ze wyna-
lazek nie ogranicza si¢ do sposobu wyko-
nania opisanego i uwidocznionego powyzej,
ktory zostal wybrany jedynie tytulem przy-
ktadu. Szybkie osadzenie pier$cienia moze
byé¢ wykonane zapomoca aparatéw innych,
niz prasy, napedzanej sprezonem powie-
trzem, w szczegblnoséci za§ zapomoca apa-
ratéw hydraulicznych. Tak samo, sposéb
wprowadzania ze znaczng szybkosciag mo-
ze byé stosowany nietylko w wypadku, gdy
nalezy otrzymaé znaczne wydluzenie pier-
§cienia elastycznego, lecz réwniez w wy-
padkach, gdy to wydluzenie nie przekra-
cza 100%. W tym ostatnim wypadku, spo-
s6b o znacznej szybkosci pozwala na
zmniejszenie ilosci odpadkéw. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu patronu, stuzacego
do elastycznego laczenia czesci maszyn,
znamienny tem, Zze polega na wprowadza-
niu pierécienia elastycznego z duza szyb-

koscia pomiedzy dwie tuleje metalowe

sztywne,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze wspomniany pierscieni elastycz-
ny wprowadza si¢ do tulei zewnetrznej,
nastepnie za§ do pierscienia wprowadza
si¢ z duza szybkoscia tulej¢ wewnetrzna.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze wspomniane cze$ci przed ich
zlozeniem sa zanurzane w wodzie lub in-
nym smarze, nie oddzialywujacym na kau-
czuk.

4. Sposob wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze urzadzenie pomocnicze zawiera
szybkobiezna prase, napedzana sprezonem
powietrzem, zaopatrzona w zderzak cylin-
dryczny, na ktérym opiera si¢ tuleja ze-
wnetrzna, i ktérego gérna powierzchnia
wklesta stuzy do ograniczania wglebienia
pierscienia z tworzywa podatnego podczas
korica skoku ttoka prasy, oraz lej, ktéry u-
stawia sie¢ na tulei zewnetrznej celem pro-
wadzenia pierscienia elastycznego w czasie
trwania powyzszej czynnosci.

5. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze urzadzenie pomocnicze zawiera
szybkobiezna prasg, napedzana sprezo-
nem powietrzem, posiadajaca glowice w
ksztalcie czopa cylindrycznego z rowkiem
piercieniowym, w ktéry wchodzi tuleja
wewnetrzna oraz przebijak, osadzony w
tulei wewnetrznej celem prowadzenia tej
ostatniej podczas wciskania jej do pier-
$cienia elastycznego, znajdujacego si¢ juz
w tulei zewnetrznej.

Léon Thiry.
Zastepca: K. Czempinski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 12962,
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Druk L. Bogustawskiego 1 Ski, Warszawa.
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