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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ガ リ ウ ム の 原 子 分 率 が ４ ９ ～ ５ ５ ％ の 範 囲 に あ り 、 見 掛 け 密 度 が ５ ． ５ ～ ６ ． １ ｇ ／ ｃ ｍ
３ で あ り 、 ビ ッ カ ー ス 硬 度 が １ Ｇ Ｐ ａ を 超 え る 、 多 結 晶 窒 化 ガ リ ウ ム （ Ｇ ａ Ｎ ） 。
【 請 求 項 ２ 】
０ ． ２ ｍ ｍ ～ １ ｍ の 厚 さ 又 は 最 小 寸 法 を 有 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の Ｇ ａ Ｎ 。
【 請 求 項 ３ 】
１ ｍ ｍ ～ １ ｍ の 直 径 又 は 最 大 寸 法 を 有 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の Ｇ ａ Ｎ 。
【 請 求 項 ４ 】
平 均 粒 度 ０ ． ０ １ ～ ５ ０ μ ｍ の 等 軸 結 晶 粒 を 含 む 、 請 求 項 １ 記 載 の Ｇ ａ Ｎ 。
【 請 求 項 ５ 】
二 乗 平 均 平 方 根 粗 さ １ ０ ０ μ ｍ 未 満 の 実 質 的 に 平 滑 な 表 面 を 有 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の Ｇ ａ
Ｎ 。
【 請 求 項 ６ 】
（ ａ ） 非 金 属 容 器 に 窒 化 ガ リ ウ ム （ Ｇ ａ Ｎ ） を 粉 末 又 は 冷 間 圧 縮 ピ ル の い ず れ か 又 は 両 方
と し て 装 入 、 封 止 し 、
　 （ ｂ ） 容 器 を 温 度 １ １ ５ ０ ～ １ ３ ０ ０ ℃ の 範 囲 、 圧 力 １ ～ １ ０ ｋ ｂ ａ ｒ の 範 囲 で 熱 間 等
圧 加 圧 処 理 （ Ｈ Ｉ Ｐ 処 理 ） し 、 次 い で
　 （ ｃ ） 容 器 か ら 多 結 晶 Ｇ ａ Ｎ を 回 収 す る
工 程 を 含 む 、 焼 結 多 結 晶 Ｇ ａ Ｎ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
封 止 す る 前 に 非 金 属 容 器 内 の 空 気 を 排 気 す る 、 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
Ｈ Ｉ Ｐ 処 理 が ２ 分 ～ ２ ４ 時 間 実 施 さ れ る 、 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
回 収 工 程 が 焼 結 多 結 晶 Ｇ ａ Ｎ か ら 容 器 を 研 削 除 去 す る 工 程 を 含 む 、 請 求 項 ６ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
（ ａ ） 高 圧 ／ 高 温 （ Ｈ Ｐ ／ Ｈ Ｔ ） 反 応 セ ル に 窒 化 ガ リ ウ ム （ Ｇ ａ Ｎ ） を 粉 末 又 は 冷 間 圧 縮
ピ ル の い ず れ か 又 は 両 方 と し て 入 れ 、
　 （ ｂ ） 反 応 セ ル を Ｈ Ｐ ／ Ｈ Ｔ 装 置 に 入 れ 、



　 （ ｃ ） 容 器 に １ ２ ０ ０ ～ １ ８ ０ ０ ℃ の 範 囲 の 温 度 及 び ５ ～ ８ ０ ｋ ｂ ａ ｒ の 範 囲 の 圧 力 を
加 え 、 次 い で
　 （ ｄ ） 反 応 セ ル か ら 多 結 晶 Ｇ ａ Ｎ を 回 収 す る
工 程 を 含 む 、 焼 結 多 結 晶 Ｇ ａ Ｎ の 製 造 方 法 。
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