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'Veremzelungsvorganges der oberste Zuschnitt vom nachfolgenden durch Scherspannungen ausgehend vom
- Wirkbereich in Richtung der Stapelkante, abgelést und nachfolgend flachenhaft angehoben wird. Fig. 1
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Vorrichtung zum Vereinzeln biegeschlaffer Fléchengebilde

i

” \Anwendungégebietfder Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Vareinzein biege;
,schlaffer Flﬁchengebilde, insbeaondere von Zusohnitt-Teilen
fur Bekleidungsetﬁcke von einem Stapel. ' RS a
.,/

‘Charakteristik«der bekannten technisohenynﬁeungen

' Nach DD-PS 153 484 1st eine Vorrichtung bekannt, bei der mit
'Nadeln versehene fest und beweglich angeordnete Nadeltrager

" elne partielle Querspannung suf die obergte Lage eines Zu-
schnittetepels Ubertragen, diese erfassen, vo:hahdene Haft-
kréfte durch die Querspannung Uberwunden werden und des -
obergte Teil fléchenheft abgehoben wird, Die Nadeltriéger
sind'seitlich;'im Kentenbereich des3Zuechnittstapels ange=-
ordnet, Nechteilig ist, de8 der Einsatzbereich dieser Vor-
richtung euf Flichengebilde beschrénkt bleibt, bei denen die

- Haftkraft zwischen zwel Lagen nur geringfligig grbBer ist als
die durch die Messenkraft hervorgerﬁfene genkrechte Kraft-
komponente der zwelten Lage einea Zuscbnittstapels. Sind die
Haftkrafte zwischen zwel Legen grvBer, genugt‘die mit dieser

 Vorrichtung bewirkte partielle Aufldsung der Heftkrdfte im
'Bereich der Nadeln nicht mehr, eine sichere ganzfléchige

Trennung der obersten von der folgenden Lage eine Zuschnitt- ;

stepels zu erreichen,

In DE-03 2729605 wird eine Vbrrichfﬁng Zum aufeinanderfol-“
genden Trennen abwechselnder Sohichten von einem einzigen

o
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‘ 'Stapel beschrieben. Das Wesen der Erfindung besteht darin,
deB8 Nadeln tragende Zylinderkdrper derart mit dem obersten
Werkstlick eines Stapels in Bingriff gebracht werden, daﬂvdaa
Werkstlick von den dem Zylinder zugeordneten Nadeln angenadelt
wird und diese Zylindef sovdrehbarjangeordhet gind, daB sich
der Abstand zwischen den Zylindern‘verﬁndert, whihrend der
Eingriff mit dem Werkstlick besteht. Die vorstehenden Nadeln
s8ind im Eingriff mit dem obersten Werkstiick und wihrend der
~Abrollbewegung wird der Rand dieses Werkstlickes hochgerollt.
ZusHtzlich angeordnete Stangen werden horizontal bewegt und
trennen nach dem Hochrollen das oberste Werkstiick vom Stapel.
Ein entsprechendes Hebewerk sorgt fiir den Stapelnechschub

und wird jeweils um die Dicke einer Lage sufwirts geschaltet,
Sensoren lberwachen die Punktion der Unterscheidungskipfe,
‘Die an dem exzentrisch gelagerten Zylinder, hinter' dem Dreh-
'punkt des - Zvlinders in Stapelmitte gesehen, angeordnete Nadel
dringt nahezu senkrecht in die oberste Lage des Stapels ein
und befindet sich in der Néhe der Stepelrénder, Durch die Um-
drebung der Zylinderkdrper im Gegensinn werden die Rinder

des Zuschnittes hochgerollt und zusdtzlich die oberste
Schicht geringfligig gereckt und nach oben weggerollt, Die

. Nadeln sind hdhenxerstellbar angeordnet und ktnnen somit he-
rausgeschoben und hineingezogen werden, ' :
Der Nachteil dieser Vbrrichtung besteht darin, de8 mit der
Drehung der Nadeln, die im Bereich des Randes der obersten
Schicht eindringen,ﬂeine Reckung'des Gewebes erfolgt, Diese

- Reckung fihrt zur Zerstdrung bzw, Beschidigung der Oberfli-
chenstruktur und die/éingedrungene‘ﬂadel hinterl&Bt sicht-
bere Eindringstellen im Gewebe, Dies tritt besonders bei CordQ
gtoffen oder Hhnlichén Geweben ein, Mit der Nadelverstellbar-
.keit wird diese Vorrichtung suf unterschiedliche Materialdik-
ken eingestellt, Die technischen Mittel hierzu sind sehr auf-
wendig, Somit ist eine Umstellung dieser Vbrrichtung,auf un=-
terschiedliche Stoffsorten sehr zeiteufwendig, Beide genann=
ten heuptsiichlichsten Nachteile fiihren dazu, de8 der Einsatz-
_bereich dieser Vorrichtung erheblich eingeschrénkt ist. 1

\



"Ziel.der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vbrrichtung A schaffen mit )
. der es maglich wird, Flachengebilde, bei denen die Haftkréfte .
zwigchen den Lagen erheblich grofer sind els die senkrecht
wirkende Massenkraft des nachfolgenden Zuschnittes, sicher zu
vereinzeln, wobei der erforderllche technische Aufwand mini-

mal gein soll, - '

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die: Aufgabe zugrunde, dss Ziel der Erfin-.
dung dadurch zu erreichen, daB mittels einer geeigneten, '
technisch-elnfachen Vbrrichtung zur flachenhaften Uberwlndung
der Heftkrafte diese wirkenden Haftkrifte zwischen der ober-
sten und der nachfolgenden Lage elnes Zuschnlttetapels tiber-
~ wunden werden und das oberste Teil sodann flachenhaft abge-
hoben oder abgezogen wird, o : :

/Erfindungsgemﬁﬁ wird ‘dies durch eine Vbrrichtung erreicht,

bei welcher ein vertikal angeordnetes Hubelement mit in seiw
ner Lingsrichtung verstellbar ausgebildeten Vbrbindungsele- |
menten verbunden ist, An den Verbindungselementen gind seit-
lich V@reinzelungekﬁpfe bzw, Segmentwalzen dreh-, schwenk-
und sohiebbar angeordnet. Die Véreinzelungskopfe bzw. Seg~
mentwalzen tragen, dber ihre Lénge verteilt, gegen den Uhre
zelgersinn schrég engeordnete Nedelreihen, die sich vorzugs-
weise euf einem Nadeltriiger befinden, Die Nadeln der‘Nadel-
reihen, die ein definiertes Verhdltnis von -Nadellénge zu
Nadelspitze haben, bilden mit der Zuschnittsfléche einen
: spitzen Winkeél, Die Vereinzelungskdpfe bzw, Segmentwalzen,
vorzugsweise mit Korund oder anderen Haftmitteln beschiob- s
tet, werden durch Hubelemente bewegt wobel die Grundstel-
lung der widhrend des Verelnzelungsvorganges horizontal ver=-
_schobenen Verelnzelungskdpfe durch. Federelemente geaichert
~ ist. Die den Vereinzelungskdpfen zugeordneten Hubelemente
sind verstellber angeordnet, Mit dieser Verstellung wird der
Nadelwinkel zur Stoffebene wund -somit die Eindr;ngtiefg in

~
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die Oberflachenstruktur stoffabhhngig elngestellt. An Verein-
zelungskopf befindet sich ein 1ang w:ngeordnetee Druckseg- -

ment, dieses liefert eine vertikalé'Kraftkomponente, die beim

~ Aufgetzen, der Véreinzelungseinheit auf den Zuschnittstapel

eine vertikale Reektionskraft bewirkt, die den auBerhalb die- |

- ses Bereiches befindlichen Stapelbereich auflockert, nach

"oben in Richtung der Nadelreihen‘ riickt und das Anheften der
obersten Stofflage an die Nadeln bégunstigt. Verbunden mit
dem senkrechten Eindrlicken der schrhggestellten Nadeln, wel-
_ches durch das Abgsenken der Vbrrichtung durch das Hubelement
erfolgt, tritt ein sicheres Verheke ‘}er'Nadeln mit der Ober-
flchenstruktur des obersten Zuschh_ftes ein, Damit wird
gleichzeitig, durch des Druckelement ‘yerbunden mit den Ne-
“deln, die. Lagefixierung der obersten Lage und des Stapels
erreicht. Durch Betatigung deg Hublementes der Vereinzelungs-
kopfe werden diese gegen den Uhrzeigersinn gedrebht und der -

- angenadelte Bereich wird bis zur Stepelkante angehoben, Wird

die Vorrichtung vorzugsweise fiir Stoffe mit Haftkrdften ein-
gesetzt go sind dlese Stoffe, bedingt durch die Legetechno-
1og1e, gekennzeichnet durch unterschiedliche Kriifte zwischen .
den Lagen und des Auftreten von Haftkrhften jewells zwischen
zwel Lagen, werden in der ersten Phase des Vereinzelungsvor=
ganges ‘jeweils zwel Lagen angeboben. Inm weiteren Verlauf des
Véreinzelungavorganges, der gekennzeichnet igt durch eine
weltere Vérdrehung des Véreinzelungskopfes, tritt eine Rele=-

~ tivbewegung der . obersten zur folgenden Lage ein, die bedingt
wird durch den stoffdlckenabhangigen unterschiedlichen Biege~
radius der engehobenen und noch durch Haftkrafte vorhandenen
‘beiden Lagen. Die Relativbewegung bewirkt eine Druckspennung _
in der obersten Lage, die sich als Schubapannung abbaut und
die Haftkrifte in Richtung von der Nadel zum Ende der frei
héngenden Zuschnitte hin Uberwindet., Sind im weiteren Ver-
einzelungsvorgang diese Haftkriéfte lberwunden, ist eine fli-
chénhafte Trennung der beiden angehobenen Stoffstiicke er-
folgt die Oberflichenstruktur der obersten Lage bleibt form-
schlissig mit den Nadeln der Vereinzelungskdpfe verbunden,
wihrend die mitangehobene folgende Lage zurlick euf den Zu-
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schnittetapel £d1lt, Um den vertikalen Zugriff geeigneter
technischer Mittel zur Stapelsicherung zu ermtglichen, werden
im weiteren Verlauf des Vereinzelungevorgénges die Vereinzé- |
lungespfe weiter bewegt bis der angehobene Bereich der ober=-
‘sten Tage mit dem Stapel angenﬁhert elnen rechten Winkel bil-
~det. Um eine Ubertragung bzw, des Aufireten von Zugspannungen
1w inneren Bereich und im Bereich zwischen den Nedeln und. dem
Druci:lement der oberstev Lage des Stapels auszuschl:nﬁen, f
gind die Vbreinzelungskdpfe horizontal verschiebbar angeord-

‘ neu. Dadurch werden keine zushtzlichen auBeren Krifte guf den
| 8toff ﬁb@rtragen ‘und die suftretenden Kridfte werden durch die
'Horizcntalbewagmng ausgeschlorsen. Im weiteren Vbrlauf der

, Véreinzelunv wird die sn den VGreinzelungskdpfan gehaltene
obere Lu e duzcb ein Hnbelement vertikel nach oben bewegt,

~ vom Stapel -genzfléchig getrennt und vorzugsweise horizontal

transportierto Zum Ablegen der ‘obersten ,Luge werden an einer
vorgesehenen V@rarbeitungeat@tion die Vereinzelungskdpfe bzw. ,
Segmentwalzen in ihre Grundetellung zurlickgeschwenkt, Zur

- Unterstlitzung des Lisens der obersten Lage von dcn Nadelrei-

‘her wird in Aéhsriehﬁmng der Nadeln ein vorzugsweise impuls-
" formiger Luftstrom suf den Wirkbereich eufgebracht, Werden
Stoffe vereinzelt9 bel d@nen dio reqﬁl ohe Haftkreft der in-
nerei Fl¥che des Zumchnittes zwiechen den Druckstiicken der
\Vereinzelungsképfe noch groBer ist als die eenkreeht wirken=-
| de Maasakraft dex f@lggn@ﬁn St@fflage, gind an den Stoffrén-
dern engeordnete Wiederhalter sur Stapelslcherung und Unter-
stut¢ung des . grenzflfchigen Abhebens der obersten Lege vor-
- gesehalh, Diege Wiederhalter knnen an einer oder zwei Selten
‘ &@a g%ap@T@ ang&ordn@t gein, Thre Anordnung ist abhingig vom
- welteren Vsraimzsl&ngsproz&ﬁg da es sush- mﬁglich ist, die
‘Ober“%@ Tage nach Beendigung der B@wegung des den’ Vereinze-
‘lungakﬁpfen zugeordneten beelem ntes horizontal vom librigen
Stapel ebzuziehen, i



Ausfihrungsbeispiel

Die Erflndudg goll nechstehend an'Ausfﬁhrungébeispielen niher
erléutert werden, Die dazugehbrigen Zeichnungen zelgen dle

‘ erfindungagemaﬁe Vorrichtung in

_Fig. 1t als Vorderansicht, : :

 Fig. 2; ‘einem Ausschnitt mit Darstellung der ersten Phase,

' dem Aufsetzen der Véreinzelungskopfe auf den Stapel,
,Eig;*B: in der 2, Phase des Vereinzelungsvorganges, dem Ab-
- ',heben zweier durch Haftkrifte vorhandenen Lagen,
Fige 43 in der 3, Phase des Vereinzelungsvorganges, dem Be-
’ ginn der Relativverschiebung der beiden Legenj ver-

" bunden mit dem vom Nadelbereich beginnenden Trennen

} der zwel Lagen,
Fig, 51 in der 4, Phase des Vbreinzelungsvorganges, der voll-
o sténdigen f1Hchenhaften Trennung der obersten Lage

o von der nachfolgenden Lage des Zuschnlttstapels,
'Fig;'G:'eine weltere AusbildungSVariante der Vorrichtung,
= Fig. 7:Veinen Schnitt durch die Segmentwalze,

xFlg. 83 das Eindringen der Nadel in die Oberflachenstrukturo

:ﬁAus Griinden der Ubersichtlichkelt igt in Pig, 1 und Fig, 6
- nur ein verelnzelungskopf mit dem dezugehdrigen thelement ,
'-dargeatellt.

Dor Pneumatikzylinder 1, mit den Laftenschlissen 11a und 11b,

‘bewegt die Vbreinzelungsvorrichtung vertikal und senkt diese o

. auf den Stapel 13 ab bzw, hebt nach Beendigung des Vereinze-
1ungevorganges die vereinzelte ‘oberste Lage 15 vom Stapel.
Uber die Vbrbindungselemente 2 wird diese Bewegung euf die
Vereinzelungskdpfe 3 ibertragen. Diese sind in den Verbln-k
dungselementen 2 dreh- und- schiebbar angeordnet. Die Verein-

 zelungekdpfe 3 setzen mit dem Drucksegment 8 auf der Stapel-

 oberfliche euf und drticken den Stapel 13 zugammen, Die-Ne-

delrelhen 4 befinden sich in Grundstellung mit ihrer Spitze '
auf einer Ebene mit dem‘Drucksegment 8 bzw, stehen gering-
' fugig vor. Uber die erzeugte Druckkraft w5lbt sich  der Sta-

~pel 13 beiderseits des Drucksegmentes 8 auf und begunstigt
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dadurch das Eindringen der Nadelreihen 4 in die Oberflhchen-
 struktur 27 der obersten Stofflage 15 (Fig. 8) des Stapels

13, Der Vereinzelungskopf 3 wird liber einen Pneumatikzylinder.
6, dessen Hub Uber eine Stelleinheit 17 verstellbar ist, mit

~ den Luftanschmeaen 12a und 12b bewegt, Diese Bewegung wird |
 auf die an den Nadeltrtigern 5 befestigten Nadelreihen 4 Uber~
- tragen., Diese bertragung erfolgt Uber den Gelenkmechanismus
10, In der zwelten Phase deés Verelnzelungsvorganges werden
zwel Lagen, 15 und 16, des Stepels angehoben (Fig., 3), wemn
‘die Flichengebilde durch Heftkréifte verbunden sind und diese
\ Haftkrafte zwischen den Lagen regelméﬂig unterschiedlich sind )

Die weitere Bewegung der Vereinzelungskﬁpfe 3 bewirkt eine

Reletivbewegung zwischen den Lagen 15 und 16 (Fig, 4) und

bewirkt einen Trennbeginn mit Ubermindung der Haftkrifte im

‘ Bereich. der Nadelreihe 4 bis zum Druckaegment 8 und breitet
" glch bis zur vollstdndigen Ablosung bzw. Trennung der Lagen

15 und 16 von der Nadelreihe 4 bils zur Stoffkante hin- aus,

‘Nach Beendigung der Trennung wird das Zuschnitteil 15 bis zu

~ einem Winkel von angendhert 90 welter verdreht (Fig. 5)e

Auftretende Zugspannungen 'werden abgebaut Hierzu kann eich .
der Vereinzelungskopf 3 in einer Langlochfﬂhrung 9 bewegen,

g0 daB der Zuschnitt wihrend des Vbreinzelungsvorganges frei”
- von BuBeren Kr&ften bleibt, ‘

Die’ Grundstellung des Vereinzelungskopfes 3 wird tber das

‘,,Federelement T, in Verbindung mlt einem Druckstiick 14, ge-

gichert, Die Ngdelreihen 4 konnen ein- oder mehrreihig eus- .

-gebildet sein, wobei die Nadelreihe 4 langs des Zuschnitt-

stapels 13 angeordnet ist, Der Vereinzelungevorrichtung kon-

nen ein oder mehrere VEreinzelungskopfe zugeordnet werden,"

Ein weiteres Ausflhrungsbeispiel zeigt Fig, 6.

Uber den Pneumatikzvlinder 1 wird die Vereinzelungsvorrlch-_
tung vertikal euf den Stapel aufgesetzt bzw, nach Beendlgung '

. des Vereinzelungsvorganges wieder in seine Grundstellung ge-
" .bracht, Die Ubertragung dieser Bewegung auf dle Segmentwalze

18 erfolgt liber die Elemente 2, 21, 23 und 19. Die Segment-
walze kenn sich um einen definierten Winkel um den Gelenk-
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punkt 24 Bewegen. Dés Aufgetzen der Vereinzelungsvorriobtung‘
erfolgt 'so,. deB nehezu kein Aufwolben der nach suen zeigen- -

den Stapelflﬁche erfolgt. Der Vorgeng fur das eigentllohe Er-

fassen der obersten Zuschnittlage ist dadurch gekennzeichnet
daB beim Beginn ‘der Riickhubbewegung des Pneumatlkzvlinders 6
im Drehpunkt 22 eine Drehung der Segmentwalze 18 um einen

genau definlerten Betrag erfolgt und soweit geht big der mit

“Korund 20 beschichtete Teil der Segmentwalze 18 die oberste

' Stofflage 15 erreioht hat und somit zwiachen Segmentwalze 18
" und oberster Stofflage 15 Reibschluﬁ besteht. Dieser gensu
definierter -Betrag der Drehung um den Drehpunkt 22 fiihrt da-
' %u, deB die Nadeln 4 einen genau bestimmbaren Betrag in Rich~
: tung Stoffkante bewegt werden, Der weitere Verlauf des Ver=-

elnzelungsvorganges erfolgt wie in Pigs 1 - 5 beschrieben nur

' 'so, daB sich die Scbwinge 19 um den Gelenkpunkt 24 nach hin- .
ten bewegt,

Uber den . andelmechanismus 21 wird erreicht daB sich die
Vorrichtung beim Aufsetzen auf den Stapel 13 gewissen Uneben- -
heiten anpassen kann und de8 die Nadeln 4_der Segmentwalze 18

immer in Berlihrung mit der Oberfléichenstruktur 27 der ober-
‘sten Lage 15 sind, Der Pendelmechanismus 21 ist so ausgelegt,
}»daﬁ~sch0n infqlge'Eigengewicht,der\Vorrichtung‘ein Angleich
‘an den Stapel 13 er£o1gt;_Zur Unterstiitzung des ILdsens der

vereinzelten obersten Lage 15 von den Nadeln 4 kbnnen die
Segmentwalzen 18 vorzugeweise so susgebildet werden, (Pig. 7),

~da8 im inperen der Segmeniwalzen 18 ein Segmentktrper 25 . so

ausgebildet ist, daB er sowohl zur Aufnehme der Nedeln 4
dient und gleichzeitig ein in Verbindung mit einem gesteuer~

.ten Iuftstrom die Luftkammer 27 bildet, Diese Luftkammer 27

steht mit dem Rlngspalt 26, der konzentrisch um die Nadeln 4
angeordnet igt, in Wirkverbindung. Es ist auch°m6gllch den

_Ringspalt 26 als Bohrung zwischen den Nadeln 4 anzuordnen,
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Vorrichtung zum Véreinzelh biegeschlaffer Flachformstoffe,
bei der ein vertlkal arbeitender Pneumatikzylinder ange- .
ordnet ist, an dem horizontel Vérbindungselemente befe=
stigt sind und sich an diesen Verbindungselementen Ver-
elnzelungskdpfe befinden, mit denen die oberste Lage ei-
nes Zuachnittstapels mit Nadeln erfaBt wird, gekennzeich-
net dadurch, daB die Nadeln (4) der. Nadelreihen (4) pur

" in die Oberflhchenstruktur (27) der obersten Tage (15)

eindringen Uber Nadéltrdger (5) mit den Vereinzelunge- =
ktpfen (3) und dem Druckstiick (8) fest verbunden und

© dreh- und sohiebber im Verbindungselement (2) gelagert
-V‘sind wobeil zum Ausgleich der Schubbewegung vorzugsweise

25

nismen (10) vorgesehen sind,

Druckstiicke (14) und Federelemente (7) angeordnet sind,
wobei der Eingriffspunkt der Nadelrelhe (4) vor dem Druck-
gtlick (8). in Richtung der Stapelkante gesehen liegt und .

" die Nadelreihe (4) mit der Ebene der obersten Lage (15)

eines Stapels (13) einen spitzen Winkel bildet und das
fir: die Bewegung der Vbrelnzelungskﬁpfe (3) Gelenkmecha—

’

‘vOrriohtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch daB dle

- Nadelreihen (4) mehrrelhig angeordnet sind, -,

30_

4'0

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch
deB eine Stelleinheit (17) fur die Veranderung des Ver-
drehwinkele der Verelnzelungskopfe (3) in Grundstellung ,
angeordnet ist, : ~

Vbrrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daﬂ an
Stelle.der Vereinzelungskdpfe (3) Segmentwalzen (18) ein-

‘gesetzt gind, in die Nadeln (4) eingebracht sind, die in

Rlchtung der Stapelauﬂenkante zeigen und beim Aufsetzen

- auf den Stepel um einen definierten Winkel geneigt sind.,

50

Vbrrichtung nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, 'daB die;v

* Segmentwalzen (18) tiber Schwingen (19) m1t der Véreinze»

_1ungavorrichtung verbunden sind,

i



6,

~ den Mitteln verséhen ist,

7.
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Vorrichtung nach Punkt 4 und 5, gekennzeichnet dadurch, daB’

ein definierter Abgchnitt des Umfangs der‘Segmentwalze (18)

mit Korund (20) oder anderen,.die Haftwirkung verstérken-

YVorrichtung nach Punkt 4—6,.gekennzeichnet'dadurch,/daﬂ

die in den Segmentwalzen (18) eingebrachten Nadeln (4) ein

' festgelagtesiVerhﬁltnis‘vqn Nadelléinge zu Nadelspltze be-.

8.

"gltzen,

Vorriéhtung badh}Punkt 4=T, gekennzeichnet dadurch,'daB in

' der Segmentwalze (18) ein Segmentkorper (25) angeordnet

igt, eine Luftkammer‘(27) bildet und vorzugsweise ein
Ringepalt (26) konzentrisch um die Nadeln (4) angeordnet

- Hierza 4 Blak >Zcﬁlkﬁh‘¢'mqeh
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