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(67) Die Erfindung betnfft einen Wérmetauscher. Um die
optimale Werkstoffauswahl beziiglich der
ProzeRgasbedingungen und des Wasserdampfbetriebes zu
erreichan, wird ein Wirmetauscher fiir heiRe stromende
Gase, bestehend aus einem zentral angeordneten
gasfiihrenden Rohr mit einem Kithimantel aus einzelnen
Rohren vorgeschiagen, wobei die Mantelrohre miteinander
und mit der Wand des gasfiihrenden Rohres wiarmeleitend
verbunden sind und das verbindende Material eine
Wiirmeleitfahigkeit besitzt, die gréRer als dia des
Mantelrohrmaterials ist. Fig. 2
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Warmetauscher filr heiBe stromende Gase, bestehend aus einem
zentral angeordneten gasfilhrenden Rohr, das fiber den groften
Teil seiner Liénge von vinem Kilhlmantel umgeben ist, der ei~
nen EinlaB und einen AuslaB fiir das Kithlmittel aufweist, da=-
durch gekennzeichnet, da der Kiihlmantel aus einzelnen achs=-
parallelen Rohren (2) gebildet ist, die jewells miteinander
und mit der Wend (4) des gasfithrenden Rohres (1) wirmeleitend
verbunden sind, wobei das verbindende Material (3) eine. Warme=-
leitfahigkeit besitzt, die groBer als die des Mantelrohrmate-
rials ist,

Warmetauscher nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die Mantelrohre (2) und das zentral angeordnete gasfithrende
Rohr (1) mittels Hartlot (3) warmeleitend miteinander verbun-
den sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen.
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Warmetauscher

Anwendgggsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Wirmetauscher fiir heile
stromende Gase, bestehend aus einem zentral angeordneten gas-
fiilhrenden Rohr, das iiber den groften Teil seiner Lidnge von ei~
nem Kilhlmantel umgeben ist, der einen EinlaB8 und einen Auslal
fiir das Kihlmittel aufwelst,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Derartige Wirmetauscher werden fir die Kiihlung von Prozefgasen,
ingbesondere von .Spaltgasen aus thermischer Spaltung von gas-
foxrmigen und fliissigen Kohlenwasserstoffen eingesetzt. Sié wexr-
den u. a. als Einrohrapparate ausgefithri, die an jedem einzelnen
Spaltrohr-Austritt anschlieBen und deren gasseitiger Querschnitt
dem des Spaltofen-Austritts entopricht, wie sie z. B. in der
DE-PS 19 29 479 bekannt geworden sind. Widrmetauscher dieser

Art werden so aufgebaut, daf das gasdurchstromte innere Rohr °
von einem Mantelrohr umgeben ist. Im Ringspalt zwischen belden
Rohren befindet sich verdampfendes Wasser als Kilhlmedium, in der
Regel unter hohem Drucke Somit wird das gasfilhrende Innenrohr
dem hohen Dampferzeugungsdruck so ausgesetzt, daB er das Rohr
von auBen belastet.

Der Nachteil dieser Bauform besteht darin, daB das prozeBgas-
fiihrende Rohr fiir den hohen #uBeren Dampferzeugungsdruck auszu-
legen ist und damit eine hohe Wanddicke erhélt. Bei den vor-
herrschenden Heizflédchenbelastungen im Bereich von 100 bis 500
yWsz fiihrt dies zu hohen thermischen Spannungen in der Rohr~
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wand und zu einer hohen mittleren Rohrwandtemperatur. Dies be-
dingt eine potentielle Gefdhrdung des Rohres und gegebrmenfalls
dessen vorzeitiges Versagen. '

Weiterhin nachteilig ist, daB, bedingt durch die Beaufschlagung
mit beiden Medien, keine optimale Werkstoffauswahl bezliglich der

ProzeBgasbedingungen und des Wasserdampfbetriebes erfolgen kann.

Ziel der Exrfindung

9iel der Erfindung ist es, die vorstenend genannten Nachteile
71 vermeiden oder weitgehend zu verringern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Wiarmetauscher
fiir heiBe strbmende Gase zur Verfiigung zu gtellen.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daf der Klihlmantel aus einzel-
nen Rohren gebildet ist, die jeweils miteinander und mit der Wand
des gasfilhrenden Rohres wirmeleitend verbunden sind, wobel das’
verbindende Material eine Warmeleitfahigkeit besitzt, die grofer
als die des Mantelrohrmaterials ist. In weiterer Ausbildung der
Erfindung werden dle Mantelrohre und das zentral angeordnete
gasfilhrende Rohr mittels gieBbaren Hartlots wdimeleitend mitein-
ander verbunden.

Diege Losung hat den Vorteil, daf die wasserbertihrten Dampfer-
zeugerteile, de. h. die #ufleren Rohre mit kleinem Durchmesser,

aus einem geeigneten Werkstoff gefertigt werden kinnen und das
prozeBfilhrende Rohr aus einem fiir die ProzeBbedingungen geeigneten
Werkstoff bestehen kann (warmfest, korrogionsfest, erosionsfest).




269898

Welterhin braucht das prozeBgasilihrende Rohr grofien Durchmessers
nur fir den relativ niedrigen Spéltgasdruck von cas 2 bisg 5 bar
dimensioniert zu werden. Dadurch kann die Wanddioke erheblich
geringer, ausgefithrt. werden, als wenn dieses'Rohr unter einem
suBeren berdruck von his zu 150 bar stiinde. Ferner ist die ge-
ringe Wanddicke vorteiihafter filr die Wirmeiibertragung. Die das
prozeBgasfilhrende Rohr umgebenden Dampferzeugerrohre sind mit
diesem durch ein GieBlot oder einem anderen geeigneten Material
verbunden, welches in der Regel eine Wirmeleitfahigkeit besitzt,
die groBer als die des unlegierten Stahles ist. Diese Verbindung
gewdhrleistet eine intensive und gleichformige Kithlung des dtinn-
wandigen Prozefigasrohres.

4

Ausfiihrunggbeispiele

Die Erfindung wird snhand der Beschreibung und der Zeichnungen
niher erliutert:

Es zeigen:

Fig., 1: Querschnitt durch den Wdarmetauscher,

¥

Fige 2: Schuitt A-A in Figur 1,

Fig. 3: Querschnitt durch eine andere Ausfithrungsform des
Wdrmetauschers,

Fige. 4: Schnitt B-B in Figur 2.

Das gasfilorende Rohr 1 besteht aus der Einlaufstrecke 4 (Cr-Ni
oder Ni-Stahl) und der Kiihlstrecke 9 (Kohlenstoffstahl). Der
Caseintritt 7 hat AnschluB an eine nicht dargestellte Abgasleitung.
Die Mantelrohre 2 sind wirmeleitend mittels Hartlot 3 miteinander
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und mit dem gasfilhrenden Rohr 1 verbunden. Die Mantelrohre 2
gind an ihren unteren Enden durch den Sammlor 5 und an ihren
oberen Enden durch den Sammler 6 mit einer nicht dargestellten
Dampftrommel wasserseitlg bzw. dampfeeitig verbunden.
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