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Nie sa znane dotychczas sole do wy-
twarzania kapieli ze stopionych soli, stuza-
cych do traktowania cieplnego wszelkiego
rodzaju metali lekkich, zawierajacych ma-
gnez, w temperaturach powyzej 300°C,
przy uzyciu ktérych to soli moznaby byé¢
pewnym, ze w tak wysokich temperatu-
rach nie nastapi w zadnym razie reakcja
z magnezem. Proponowano wprawdzie juz
przeprowadzanie zZarzenia stopéw magne-
zowych w topnych kapielach z saletry lub
pyrosiarczanu i sadzono, ze mozna bedzie
zapobiec reakcji miedzy sola i magnezem
zapomoca nieznacznego dodatku fluor-
koéw, chromianéw lub dwuchromianéw po-
tasowcéow. Jak to jednak przekomano sie
w praktyce, reakcje te moga w pewnych

warunkach osiagna¢ nawet charakter wy-
buchowy, a przytem nie zapewniaja catko-
wicie niezbednego w przemysle spokojne-
go przebiegu procesu.

Zaniechano stosowania bezwodnych
stopionych dwuchromianéw potasowco-
wych jako substancji zasadniczej topnych
kapieli solnych z tego powodu, ze przy
tych silnie utleniajaco dzialajacych so-
lach, jezeli stanowia one jedyny skladnik
kapieli solnej lub znaczna jej czesé, a wigc
gdy w postaci stezonej stykaja sie w wy-
sokich temperaturach z metalem, zdol-
nym do reagowania, gwaltowna reakcja ze
stopami magnezu musiataby nastapi¢ jako
nieunikniony skutek. Trzeba ponadto, przy-
ja¢ pod uwage, ze nawet dwuchromian
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sodowy, pomimo swego stosurikowo niskie-
go punktu topliwosci nie nadaje si¢ do sto-
sowania w zakresie temperatur, wchodza-
cych w gre przy traktowaniu' cieplnem
stopow lekkich metali, . *

Whbrew wszelkiemu oczekiwaniu
$wiadczenia wykazaly,

“do-

stanowia one jedyny skladnik kapieli®sol-
nej, nie reaguja z magnezem i iego"Sto-
pami, nawet w temperaturach powyzej
punktu solidusowego stopéw; nie reaguja
one réwniez i z metalem, zawierajacym
magnez, przyczem przez zastosowanie
dwuchromianu potasu i ‘sodu, jednego z
nich lub lacznie w postaci mieszaniny w
odpowiednim stosunku, skladajacej sig
najkorzystniej z trzech czesci dwuchro-
mianu sodu i jednej czesci dwuchromianu

potasu, osigga si¢ moznosé tak znanego ob- .
nizenia temperatury krzepnigcia mieszanin -

solnych, iz nadajg si¢ one do stosowania
w temperaturach do okolo 275°C, co w zu-
pelnosci wystarcza do -wszelkich zastoso-
wan przemyslowych. Réwnoczesnie jed-

nak ze stosowaniem, jako kapieli, stopio-
uzy- .

nych dwuchromianéw bezwodnych,
skuje sie te korzysé, iz osiaga sie powiek-
szenie odpornosci na nadzeranie przy trak-
towaniu wysokoprocentowych stopéw ma-
gnezu. W szczegélnosci stwierdzono, iz ob-
rabiane przedmioty ze stopéw typu dur-
aluminium osiagaja dzieki stosowaniu top-
nych kapieli solnych. wedlug wynalazku
tak znaczne powickszenie odpornosci na

Druk L. Boguslawskiego i Ski,

“2e stopione dwu-
chromiany bezwodne nawet wéwczas, gdy. 'stawowa,],

'stoplonych soli wedlug wynalazku, to sto-

" w kapielach ze stopionych

nadzeranie, iz czesto staje sie zbednem
dotychczas stosowane traktowanie w ka-

_pielach. galwanicznych, majace na celu

wytwarzanie powlok ochronnych przez u-
tlenianie anodowe. |

Podczas gdy stopy magnezu, zawiera-
jace glin jako substancje zasadnicza (pod-
pograzaja sie w kapielach ze

Py; zawierajace magnez jako substancje
zasadnicza (podstawowa), ptywaja na po-

~wierzchni kapieli ze wzgledu na ich znacz-

nie mniejszy cigzar wlasciwy i z tego tez
wzgledu musza byé podczas traktowania
soli obciazane
zapomoca odpowiednich srodkéw.

Zastrzezenie patentowe. .

Sposéb polepszania stopéw magnezuy,
znamienny tem, Ze stopy magnezu podda-
je si¢ w temperaturach powyzej 275°C
dzialaniu kapieli, sktadajacych si¢ z bez-
wodnego dwuchromianu sodu lub bezwod-
nego dwuchromianu potasu, kazdego zo-
s'ob,n_a, lub w mieszaninie ze soba, zwla-
szcza najkorzystniej w mieszaninie, zawie-
rajacej na jedna cze§é dwuchromianu po-
tasu — trzy cze$ci dwuchromianu sodu.

. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft
Zastepca Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy,

Warszawa.
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