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Tatningsmateriale pd plastbasis

Tatningsmateriale pid plastbasis af efterkloreret
polyatylen med 30-42% klor, acrylnitril/butadien-kaut-
sjuk med et forhold butadien/acrylnitril pd 55:45 til
82:80 og polyvinylklorid med en K-verdi pd 58-78 med
en bledgereroptagelsesevne pd mindst 30V samt eventu-
el almindelige PVC-stabilisatorer, fyldstoffer, pig-
menter og drivmidler. Materialet har forbedret sta-
bilitet og elasticitet, kan coextruderes med en slag-
fast hirdt PVC til fremstilling af taztningslaber til
tatning af formstoflegemer navnlig dere og vinduer,
specielt til kitles glasisztning i dere og vinduer.
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Den foreliggende opfindelse angdr et tatningsmate-
tiale pd plastbasis og dets anvendelse til tetning af
formstoflegemer, isardeleshed dere eller vinduer speci-
elt til kitles isztning af glas i dere eller vinduer.
Til kitles indsztning af ruder i formstofvinduer eller

dere var det tidligere sadvanligt at bruge blede .

tetningslister af syntetisk kautsjuk (ATPK,

Neopren) . Herved blev tatningslisterne udskdret i gering
og anbragt i udsparinger i henholdsvis glaslisten og vin-
duet eller dgren. Denne arbejdsmade er dog meget omstande-
lig og tidsrevende.

Ved en videreudvikling har man fastholdt fyldingen,
sedvanligvis en glasrude, i der- eller vinduesrammer sam-
mensat af hule plastprofilst@nger ved hjelp af to
over for hinanden liggende tatningslister. Den ene af dis-
se to taetningslister fastholdes i en not i en ribbe, mens
den anden sidder pa en holdeliste som er i indgreb eller
indskudt i en not i hulprofilstangen. I reglen er hulpro-
filstang og holdeliste fremstillet i slagfast hardt poly-
vinylklorid (hardt PVC). '

Begge t®tningslister er udformet som lazbetztninger
med flere parallelt forlegbende lazber, som ved inds®tning
af fyldingen deformeres pa en sddan mdde at de ligger i
spznd mod dennes overflade. Labematerialet bliver herved
i forste razkke belastet ved bejning.

Sddanne tatningslaber har en meget stor deformerings-
vej og er derfor ogsad velegnede til optagelse af store
mélafvigelser i indfatningens tykkelse og i de respektive
dimensioner af rammer og fyldinger.

Den i ribben siddende tetningsliste er i reglen frem-
stillet af naturlig eller syntetisk kautsjuk som forbli-
ver elastisk og ogsa efter langere tid endnu udgver de
nedvendige fastholdekrzfter pa fyldingen. Den til holde-
listen anbragte tatningsliste bestdr af et termoplastisk
materiale for at kunne blive coextruderet sammen med hol-
delisten. Coextrusion af rammestzngernes termoplast og hol-
delisten med varigt elastiske elastomerer, som her kommer

pé tale er derimod ikke mulig.
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Termoplastisk materiale, fortrinsvis blgdgjort poly-
vinylklorid (PVC), som kan fremstilles med den enskede
Shore-hdrdhed ved hjalp af det dertil satte bledgerings-
miccel, kanzganske'vist extruderes sammen med hdrdt-PvC-glas-
listen eller hdrdt-PVC-vinduesprofilen under anvendelse
af konventionelle teknikker men de sadledes paextruderede
te@tningslzber af blgdt PVC har den ulempe at de pd grund
af deres tilbgjelighed til bledgegrervandring og -ekstrak-
tion efter nogen tid bliver sprede og mister evnen til at
vende tilbage til den oprindelige tilstand sdledes at den
kendte, med holdelisten coextruderede taztningsliste med
sine tetningslzber efter nogen tid ikke mere ligger til-
strazkkeligt tet an mod fyldingen, navnlig glasruder. Der-
med er ikke kun den tztnende virkning forringet da fugtig-
hed kan vandre ind under en saddan lgst tilliggende tat-
ningslzbe, men den kendte tatning er heller ikke mere i-
stand til at fastholde fyldingen, som ofte md& optage be-
tydelige krazfter, i korrekt stilling.

Formadlet med opfindelsen er derfor at tilvejebringe
et tetningsmateriale som egner sig til fremstilling af
coextruderede tatningslzber uden at de forannazvnte ulem-
per, nemlig en uensket nedbrydning af de krazfter der be-
virker tilbagevenden til den oprindelige tilstand, en u-
gnsket spredgerelse og et ugnsket bortfald af holdelis-
tens vedhaftning, optrzder.

Det har nu vist sig at formdlet kan lgses ved anven-
delse af et bledgererfrit tetningsmateriale pa plastbasis
med den i det folgende beskrevne sammensatning.

Opfindelsen angdr sdledes ét tetningsmateriale pa

plastbasis som er ejendommeligt ved at det bestadr af:

40-60 vagtdele efterkloreret polyztylen (CPE) med
et klorindhold p& 30-42%, fortrinsvis 36%, 20-30 vagtdele
nitrilkautsjuk (NBR) hvori forholdet butadien/acrylnitril
er fra 55:45 til 82:18, fortrinsvis 67:33, 20-30 vagtdele .
polyvinylklorid med en K-verdi pd 58-78, fortrinsvis 70,
med en bledgereroptagelsesevne pa mindst 30% (ifglge DIN
53 417, del 1)
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Et sddant tetningsmateriale udviser en bedre stabi-
litet og vedvarende elasticitet end de hidtil anvendte
bledgererholdige t@tningsmaterialer, i szrdeleshed bledt
PVC, og det har den fordel, at det kan coextruderes sam-
men med slagfast hdrdt PVC, som ogsd dere og vinduesram-
mer savel som holdelister bestdr af, pé& i-o0g for sig kendt
nade under dannelse af en pd holdelisten pdextruderet taet-
ningslabe.

I henhold til en speciel udferelsesform indeholder
tetningsmaterialet et drivmiddel, hvilket ger materialet
serligt egnet som sprojtemasse. .

Ifelge en foretrukken udferelsesform for opfindel-
sen indeholder tatningsmaterialet yderligere:

0-0,5 vagtdele azodikarbonamid, 0-20 vagt-
dele kalciumkarbonat (ucoated), 1,5-2,5 vagt-
dele bariumcadmiumlaurat og/eller bariumcadmiumstearat og/
eller bariumcadmiummyristat, 0,4-0,6 vegtdele organisk
fosfit som costabilisator for den sidstnzvnte komponent
med en brydningsindex pa ngo= 1,515-1,525, 1-2 vagtdele -
epoxyderet sojabenneolie og 0,5-1,5 vagtdele flammesod
eller gassod til fremstilling af sort tetningsmateriale
eller 4-8 vegtdele titandioxyd af rutiltypen til frem-

stilling af hvidt tetningsmateriale.
Et si3dant tatningsmateriale opviser en endnustorre

forbedring af stabilitet og elasticitet efter formning til
en tetningslabe og har vesentlig bedre evne til at vende
tilbage til den oprindelige tilstand end et tetningsmate-
riale fremstillet af bledt PVC.

Det ifplge opfindelsen sammensatte tetningsmateriale
lader sig uden videre svejse, idet der herved ikke kan op-
trede fordampning af bledgerer og dermed heller ingen
sprodgering. Man kan sdledes sammensvejse tetningslister
i enhver onskelig lengde ogsd tatningslister i anig.

Til forbedring af ®ldningsstabiliteten og evnen til
elastisk tilbagevenden. til den oprindelige tilstand sdvel
som til indfarvning kan tetningsmaterialet ifelge opfin-

delsen indeholde alment kendte fyld- og tilsztningsstoffer.
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Ved anvendelse af egnede drivmidler kan t@tningsmaterialet
ifelge opfindelsen opskummes under coextrusionen, hvorved
der fortrinsvis pad en efterfplgende kalibreringsstation kan
opnds en lukket, porefri yderflade (mosgummieffekt).
Opfindelsen angdr ogsa anvendelse af det ovenfor be-
skrevne tatningsmateriale i form af en sprojtemasse eller
i form af en coextruderet tetningslabe til tatning -af form-
stoflegemer, navnlig dgre eller vinduer, specielt til kitlgs
glasindsetning i de¢re eller vinduer.
En sddan tetningslzbe kan pd et passende sted pad holde-
listen og adskilt fra tatningsfladen.coextrudéres med lis-
ten; fortrinsvis danner dog tetningsfladen og tatningslazben

en samlet tetning for at forenkle fremstillingen.

Enkeltheder vedrgrende udformning og funktion af et
sadant tatningssystem er at finde i den -af ansggeren sam-
me dag under den som offentliggerelsesskrift nr. 3423913
publicerede tyske patentansegning med titlen "Tur- oder
Fensterflugelrahmen".

'~ Basis for tatningsmateriale p& plastbasis ifglge op-
findelsen er efterkloreret polyztylen (CPE) med et klor-
indhold p& 30-42%, fortrinsvis 36%. Dette materiale har
alene en Shore-A-hirdhed p& ca. 55 (ifslge DIN 53 505,
10s).

Til opnaelse af en tilfredsstillende evne til elas-
tisk tilbagevenden til den oprindelige tilstand blandes
ifplge opfindelsen CPE med nitrilkautsjuk (NBR) med et
butadien/acrylnitril forhold pa& fra 55:45 til 82:18, for-
trinsvis 67:33. Ved tilsatning af en nitrilkautsjuk alene
gges Shore-A-hardheden dog endnu ikke tilstrazkkeligt. For
at opnd praktikable Shore-A-hardheder p& over 65 sazttes
der til blandingen desuden polyvinylklorid (PVC) med en K-
verdi -pa 58-78, fortrinsvis 70 og en blgdgereroptagelses-
evne p& mindst 30% (ifslge DIN 53 417, del 1). Til en sé-
ledes opndet blanding sattes der eventuelt desuden almin-
delige PVC-stabilisatorer og desuden fortrinsvis fyldstof
sdsom kridt, og passende pigmenter til opnédelse af den

onskede farve.
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Shore-A-hardheden af t@tningsmaterialet med den for-
an beskrevne sammensatning ifeplge opfindelsen er 65-80,

fortrinsvis 70~75.

Eksempler pa ifelge opfindelsen brugbare PVC-stabi-
lisatorer af barium-cadmium-szber, organiske tinforbindel-
ser, blyforbindelser, kalcium-zink-szber, fortrinsvis ba-
rium~cadmium-szber.

Eksempler pad de til opfindelsen brugbare fyldstoffer
er kridt (kalciumkarbonat), gips, kiselsyre, kaolin; for-

trinsvis anvendes kridt. )
Eksempler pa ifelge opfindelsen brugbare pigmenter
sod (kenreg) og forskellige uorganiske og

er titandioxyd,
fortrinsvis anvendes titandioxyd 1

organiske pigmenter;
serdeleshed af rutiltypen som hvidt pigment og kenreg

navnlig flamme- eller gassod, som sort pigment.

Som drivmidler kan ifplge opfindelsen anvendes uor-
ganiske drivmidler sdsom ammoniumbikarbonat og natriumbi-
karbonat, sdvel som organiske drivmidler sasom azodikarbon- -
amid, sulfohydrazid og pentametylentetramin. Fortrinsvis
anvendes natriumbikarbonat eller azodikarbonamid.

Ifelge opfindelsen anvendelige almindelige tilsetnings-

stoffer, som isar slagfaste komponenter, er polyacrylater,

etylenvinylacetat- modificeret polyvinylklorid og kloreret
polyztylen. Fortrinsvis anvendes der kloreret polyatylen.

Til fremstilling af en t@tningslazbe af tztningsmate-
rialet ifelge opfindelsen anbringes for eksempel en ter-
blanding med den i det fglgende beskrevne sammensztning
i en extruder med en snegl og en snegldiameter pa 30 mm
og en lengde pd 15 D. Denne extruders temperatur er ind-
stillet som fglger:

Zone 1: 1620C

zone 2: 162°C

zone 3: 168°C

zone 4: 170°C.

Omdrejningstallet er 8 opm.
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Terblandingen til fremstilling af t@tningslaben har
fplgende sammensztning:
50 vagtdele CPE, klorindhold 36%,
25 vaegtdele - S-PVC, K-vardi 70,
25 vagtdele nitrilkautsjuk NBR (butadien/acrylni-
tril forhold 67:33),

2 vagtdele bariumcadmiumlaurat,

0,5 vagtdele organisk fosfit,

1,5 vagtdele epoxyderet sojabgnneolie,
5 vegtdele kalciumkarbonat, -

1,5 vegtdele flammesod.

I hovedextruderen anbringes der ogsd et hardt PVC mate-

riale med CPE som slagfast komponent. Hovedextruderens

temperaturer er indstillet som felger:

zone 1: 150°C

zone 2: 170°C

zone 3: 170°C

zone 4: 162°C

zone 5: lGOoC

zone 6: 208°C

zone 7: 208°%.

Omdrejningstallet er 12 opm.
Sdvel produktet fra en-sneglextruderen som produktet fra
hovedextruderen fgres til en coextruder (dobbeltsneglex-
truder med en snegldiameter pa 65 mm) meéd et omdrejnings-
tal pa 12 opm. Under de ovenfor anferte extrusionsbetin-
gelser opndede man en holdeliste med en paextruderet tat-
ningslzbe, som efter kalibreringen ved en aftrazkshastig
pd& 2m/min. havde en udformning svarende til den p& teg-
ningen viste.

Tetningslezbematerialet havde fglgende mekaniske egen-
skaber:

Shore~A-hdrdhed: 70-72 (ifelge DIN 53 505),

trazkstyrke: 13 N/mm2 (ifelge DIN 53 455),

brududvidelse: 10008 (ifelge DIN 53 455),
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trykdeformeringsrest 22 h/7OOC ved 25% deformering:

65% (ifelge DIN 53 517)

afrivningsfastheden af den coextruderecde t@tningslabe
fra hdrdt-pvC-profilen * 70 N/mm2.

Af sarlig interesse i denne sammenhang er den for-
navnte gunstige vardi for trykdeformeringsresten, som er
et mal for den elastiske tilbagevendingsevne til den op-
rindelige tilstand af tztningslazben ifglge opfindelsen. Jo
lavere denne vardi er jo sterre er tatningsmaterialets til-
bagevendingselasticitet. Almindeligt bledgjort PVC har for-
eksempel en tilsvarende vardi pd over 80%, syntetisk kaut-
sjuk som foreksempel ATPK (en ztylen/propylen/terpolymer-
kautsjuk med en dien som tredje komponent) har derimod en
tilsvarende verdi pa <50%.

Den tilsvarende vardi for tatningsmaterialet ifglge
opfindelsen ligger i alle tilfzlde under 70%.

' De vindues- eller dgrrammer, til hvilke tatnings-
lzberne med den ovenfor nevnte sammensztning bliver pa-
sprojtet eller coextruderet, bestdr i reglen af hardt
PVC, som pad kendt vis er kombineret med tilsztningsstof-
fer. Dette PVC kan indstilles normalt, men kan ogsd med
fordel modificeres til at vare slagfast. Som slagfast
komponent kommer alle kendte tilsatningsstoffer, som er
egnede hertil, i betragtning. Fortrinsvis. tager man til paex-
trudering af tetningsleben ifelge opfindelsen et PVC som
indeholder en slagfast komponent bestdende af efterklo-
reret polyatylen (CPE).

Opfindelsen er i det foregaende beskrevet pa grund-
lag af fremstillingen af en tatningslabe bestdende af
tztningsmaterialet ifelge opfindelsen til en der- eller
vinduesramme, men den kan ogsd bruges i andre sammenhan-
ge, for eksempel ved rumskillevazgge der som der- eller vin-
duesrammer er bygget af hule formstofprofilstave og en

fylding.
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Patentkravw

1. Tetningsmateriale pa plastbasis,
kendetegnet ved, at det bestar af:

- 40 til 60 vagtdele efterkloreret polyatylen (PCE) med
et klorindhold pd 30--42% klor, fortrinsvis 36%,

- 20 til 30 vegtdele acrylnitril/butadien-kautsjuk NBR
i et forhold butadien:acrylnitril pa fra 55:45 til 82:18,
fortrinsvis 67:33,

- 20 til 30 vagtdele polyvinylklorid med en K-verdi pa
58-78, fortrinsvis 70, og med en blgdgsreroptagelse pa
mindst 30% (ifglge DIN 53 417, del 1), samt

- eventuelle, gangse PVC-stabilisatorer, fyldstoffer,
pigmenter og drivmidler.

2. Tetningsmateriale ifglge krav 1,
kendetegnet ved, at det til opskumning indeholder
et drivmiddel.

3. Tatningsmateriale ifglge krav 1 eller 2,
kendetegnet ved, at det indeholder:

- 0 -0,5 vegtdele azodikarbonamid,

- 0 - 20 vagtdele kalciumkarbonat (ucoated),

- 1,5 - 2,5 vagtdele bariumcadmiumlaurat og/eller bari-
umcadmiumstearat og/eller bariumcadmiummyristat,

- 0,4 - 0,6 vagtdele organisk fosfit med et brydnings-
index p& n2’= 1,515 - 1,525,

- 1 - 2 vagtdele epoxyderet sojabgnneolie og

- 0,5 - 1,5 vegtdele flammesod eller gassod til frem-
bringelse af et sort tztningsmateriale eller

- 4 - 8 vagtdele titandioxyd af rutiltype til frembrin-
gelse af et hvidt tetningsmateriale.

4. Tetningsmateriale ifglge krav 1, 2 eller 3,
kendetegnet ved at det indeholder:

- 50 vagtdele efterkloreret polyatylen (PCE).

5. Anvendelse af tetningsmaterialet ifglge et hvilket
som helst af kravene 1 - 4 i form af en sprgjtemasse eller i
form af en coekstruderet tatningslzbe til tatning af plast-
legemer, iszr dere og vinduer, specielt til kitlgs isatning

af glasruder i dgre og vinduer
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