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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 11月 15日 (2007.11.15)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】  原 子 炉 容 器 壁 （ １ ２ ） と 原 子 炉 内 に 流 体 を 供 給 す る た め の 原 子 炉 容 器 壁 を
貫 通 し た ノ ズ ル （ １ ０ ） と を 有 す る 原 子 炉 に お け る 原 子 炉 容 器 内 部 の 配 管 と の 連 結 装 置 で
あ っ て 、 上 記 ノ ズ ル が そ の 内 部 に ス リ ー ブ （ ２ ０ ） の 端 部 （ ５ ８ ） を 含 ん で い る と と も に
溝 （ ３ ６ ） を 有 し て お り 、 当 該 連 結 装 置 が 、
原 子 炉 容 器 壁 の 内 部 か ら 延 在 す る 熱 ス リ ー ブ （ ２ ６ ） で あ っ て 上 記 ノ ズ ル 内 部 の 上 記 ス リ
ー ブ 端 部 （ ５ ８ ） と 隣 接 す る 端 部 を 有 す る 熱 ス リ ー ブ （ ２ ６ ） 、
上 記 溝 に 係 合 す る 半 径 方 向 フ ラ ン ジ （ ４ ４ ） を そ の 一 端 に も つ 複 数 の 円 周 方 向 に 離 隔 し た
フ ィ ン ガ （ ４ ０ ） を 有 す る 概 略 円 筒 形 の コ レ ッ ト （ ３ ８ ） で あ っ て 、 上 記 コ レ ッ ト の 一 端
と 反 対 側 の 端 部 付 近 で 熱 ス リ ー ブ と 連 結 し て い る コ レ ッ ト （ ３ ８ ） 、
及 び 上 記 熱 ス リ ー ブ に 固 定 さ れ 、 か つ フ ィ ン ガ に 沿 っ て 延 在 し て 上 記 フ ラ ン ジ を 溝 に 保 持
す る 保 持 ス リ ー ブ （ ４ ６ ） を 含 ん で な る 、 連 結 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】  前 記 熱 ス リ ー ブ が 原 子 炉 容 器 壁 の 内 側 で Ｔ 継 手 （ ２ ２ ） を 終 端 と す る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 連 結 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】  前 記 溝 が 前 記 ス リ ー ブ 端 部 の 半 径 方 向 内 面 に 存 在 し 、 か つ 前 記 コ レ ッ ト の
フ ラ ン ジ が 溝 と 係 合 す る よ う に 概 略 半 径 方 向 外 側 に 突 出 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ 記 載 の 連 結 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】  前 記 コ レ ッ ト と 前 記 熱 ス リ ー ブ と が コ レ ッ ト の 前 記 反 対 側 端 部 で 互 い に ね
じ 込 み 結 合 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 連 結 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】  前 記 保 持 ス リ ー ブ が 前 記 フ ィ ン ガ の 半 径 方 向 内 面 に 被 さ り 、 か つ 前 記 保 持
ス リ ー ブ が 前 記 熱 ス リ ー ブ に ね じ 込 ま れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の 連 結 装 置
。
【 請 求 項 ６ 】  前 記 ス リ ー ブ 端 部 と 該 ス リ ー ブ 端 部 に 隣 接 す る 熱 ス リ ー ブ 端 部 と の 間 の 封
止 ワ ッ シ ャ ー （ ３ ４ ） を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 連 結 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】  前 記 溝 が 前 記 ス リ ー ブ 端 部 の 半 径 方 向 内 面 に 存 在 し 、 前 記 コ レ ッ ト の フ ラ
ン ジ が 溝 と 係 合 す る よ う に 概 略 半 径 方 向 外 側 に 突 出 し て い て 、 前 記 コ レ ッ ト と 前 記 熱 ス リ
ー ブ が コ レ ッ ト の 前 記 反 対 側 端 部 で 互 い に ね じ 込 み 結 合 し て お り 、 前 記 保 持 ス リ ー ブ が フ
ィ ン ガ の 半 径 方 向 内 面 に 被 さ り 、 前 記 保 持 ス リ ー ブ が 熱 ス リ ー ブ に ね じ 込 ま れ て い て 、 か
つ 前 記 ス リ ー ブ 端 部 と 該 ス リ ー ブ 端 部 に 隣 接 す る 前 記 熱 ス リ ー ブ 端 部 と の 間 の 封 止 ワ ッ シ



ャ ー （ ３ ４ ） を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 連 結 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】  前 記 熱 ス リ ー ブ と 前 記 保 持 ス リ ー ブ と 前 記 コ レ ッ ト と を 前 記 ノ ズ ル 内 に 支
持 す る た め の 複 数 の 調 整 可 能 な ウ ェ ッ ジ ブ ロ ッ ク （ ６ ２ ） を 前 記 熱 ス リ ー ブ と 前 記 ノ ズ ル
の 内 壁 面 と の 間 に さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 連 結 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】  原 子 炉 容 器 壁 （ １ ２ ） と 原 子 炉 内 に 流 体 を 供 給 す る た め 原 子 炉 容 器 壁 を 貫
通 し た ノ ズ ル （ １ ０ ） と を 含 む 原 子 炉 に お い て 原 子 炉 容 器 壁 の 内 部 か ら 継 手 及 び 熱 ス リ ー
ブ の 一 部 を 交 換 す る た め の 方 法 で あ っ て 、 上 記 ノ ズ ル が ノ ズ ル 腔 （ １ ５ ） と 該 ノ ズ ル 腔 内
に 熱 ス リ ー ブ （ ５ ６ ） を 有 す る ノ ズ ル 安 全 端 （ １ ４ ） と を 含 ん で い て 、 該 熱 ス リ ー ブ （ ５
６ ） は 原 子 炉 容 器 壁 の 内 面 近 傍 で 継 手 （ ５ ４ ） と 結 合 し て お り 、 当 該 方 法 が 、
ノ ズ ル 内 に 熱 ス リ ー ブ 残 部 （ ２ ０ ） を 残 し て ノ ズ ル 内 か ら 継 手 （ ５ ４ ） 及 び 熱 ス リ ー ブ （
５ ６ ） の 一 部 を 除 去 す る 工 程 で あ っ て 、 原 子 炉 容 器 壁 の 内 側 か ら な さ れ る 除 去 工 程 、
ノ ズ ル 腔 内 の 熱 ス リ ー ブ 残 部 に 溝 （ ３ ６ ） を 形 成 す る 工 程 、
原 子 炉 容 器 の 内 部 か ら ノ ズ ル 腔 内 に 交 換 熱 ス リ ー ブ （ ２ ６ ） を 挿 入 す る 工 程 、
交 換 熱 ス リ ー ブ の 端 部 を 熱 ス リ ー ブ 残 部 （ ２ ０ ） の 端 部 （ ５ ８ ） と 係 合 さ せ る 工 程 、
及 び 交 換 熱 ス リ ー ブ に 固 定 さ れ た コ レ ッ ト （ ３ ８ ） の 円 周 方 向 に 離 隔 し た フ ィ ン ガ （ ４ ０
） を 上 記 溝 に 係 合 さ せ て 、 交 換 熱 ス リ ー ブ と 熱 ス リ ー ブ 残 部 を 互 い に 結 合 す る 工 程
を 含 ん で な る 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】  前 記 コ レ ッ ト の フ ィ ン ガ を 熱 ス リ ー ブ 残 部 に 固 定 す る 工 程 を さ ら に 含 む
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】  交 換 熱 ス リ ー ブ 内 に 保 持 ス リ ー ブ （ ４ ６ ） を 挿 入 し て フ ィ ン ガ と 係 合 さ
せ 、 フ ィ ン ガ を 溝 に 係 合 し た 状 態 に 保 持 す る 工 程 を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】  前 記 熱 ス リ ー ブ 残 部 の 端 部 と 前 記 交 換 熱 ス リ ー ブ の 端 部 と の 間 に 封 止 部
材 （ ３ ４ ） を 配 置 す る 工 程 を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】  前 記 熱 ス リ ー ブ 残 部 の 端 部 と 前 記 交 換 熱 ス リ ー ブ の 端 部 と の 間 に

（ ３ ４ ） を 配 置 す る 工 程 を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】  前 記 交 換 熱 ス リ ー ブ が 、 カ バ ー （ ５ ０ ） を 受 入 れ る 開 口 を 有 す る 交 換 継
手 （ ２ ２ ） を 該 交 換 熱 ス リ ー ブ の 反 対 側 端 部 付 近 に 有 し て い て 、 カ バ ー を 交 換 継 手 の 開 口
内 に 固 定 す る 工 程 を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】  前 記 交 換 熱 ス リ ー ブ を 挿 入 す る 前 に 、 前 記 コ レ ッ ト と 前 記 交 換 熱 ス リ ー
ブ を 互 い に 固 定 す る 工 程 、 及 び 前 記 コ レ ッ ト 内 に 保 持 ス リ ー ブ （ ４ ６ ） を 挿 入 し て 前 記 フ
ィ ン ガ と 係 合 さ せ て フ ィ ン ガ を 熱 ス リ ー ブ 残 部 に 固 定 す る 工 程 を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 ９ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】  前 記 コ レ ッ ト と 前 記 交 換 熱 ス リ ー ブ を 互 い に ね じ 込 む 工 程 と 、 前 記 保 持
ス リ ー ブ と 前 記 交 換 熱 ス リ ー ブ を 互 い に ね じ 込 む 工 程 と を さ ら に 含 む こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ ５ 記 載 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ２ 】 　
【 従 来 の 技 術 】
　 典 型 的 な 沸 騰 水 型 原 子 炉 に お い て は 、 冷 却 材 喪 失 事 故 の 際 に 原 子 炉 の 炉 心 部 に 冷 却 水 を
供 給 す る こ と に よ っ て 燃 料 被 覆 温 度 が 上 昇 し す ぎ な い よ う に す る た め の 炉 心 ス プ レ ー 系 が
設 け ら れ て い る 。 炉 心 ス プ レ ー 系 は 通 常 炉 心 ス プ レ ー ポ ン プ を 含 ん で い て 、 炉 心 ス プ レ ー
ポ ン プ は 原 子 炉 容 器 壁 を 貫 通 す る ノ ズ ル と 連 通 し た 外 部 配 管 系 を 通 し て 水 を 送 る 。 原 子 炉
容 器 内 部 で 、 ノ ズ ル は 熱 ス リ ー ブ を 取 り 囲 ん で い て 、 熱 ス リ ー ブ の 終 端 部 に は 内 部 配 管 ／
ノ ズ ル 系 を 介 し て 炉 心 に 冷 却 水 を 供 給 す る た め の Ｔ 継 手 又 は Ｔ ボ ッ ク ス が あ る 。 通 例 １ 対
の 冗 長 系 が 用 い ら れ る が 、 各 々 、 容 器 壁 を 貫 通 す る ノ ズ ル 腔 と 容 器 壁 外 部 の 炉 心 ス プ レ ー
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封 止 部
材



配 管 に 連 結 す る た め の 容 器 壁 外 部 の ノ ズ ル 安 全 端 と を 有 す る 炉 心 ス プ レ ー ノ ズ ル を 含 ん で
い る 。 容 器 壁 の 内 側 に は Ｔ ボ ッ ク ス が 存 在 し て い て ノ ズ ル 腔 内 で 熱 ス リ ー ブ に 溶 接 さ れ て
お り 、 熱 ス リ ー ブ 自 体 は ノ ズ ル 安 全 端 に 溶 接 さ れ る 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
具 体 的 に は 、 Ｔ ボ ッ ク ス ／ 熱 ス リ ー ブ ア セ ン ブ リ は 、 最 終 組 立 て 時 に 容 器 壁 １ ２ の 内 面 付
近 に 位 置 す る Ｔ 継 手 又 は Ｔ ボ ッ ク ス ２ ２ を 含 ん で い る 。 Ｔ ボ ッ ク ス は 、 Ｔ ボ ッ ク ス か ら 互
い に 反 対 方 向 に 容 器 壁 の 内 面 に 沿 っ て 約 ９ ０ ° に わ た っ て 延 在 す る 配 管 に 連 結 さ れ る １ 対
の 横 方 向 通 路 ２ ４ を 含 ん で い る 。 こ の 配 管 が 炉 心 ス プ レ ー ノ ズ ル １ ０ を 通 し て 供 給 さ れ る
冷 却 水 を 炉 心 ス プ レ ー 系 の 内 部 配 管 系 へ と つ な ぐ も の で あ る こ と は い う ま で も な い 。 Ｔ ボ
ッ ク ス ２ ２ は 口 径 の 小 さ い 交 換 熱 ス リ ー ブ ２ ６ へ と 狭 ま っ て い て 、 ノ ズ ル 腔 内 の カ ウ ン タ
ボ ア ２ ８ の 外 端 を 終 端 と す る 。 熱 ス リ ー ブ ２ ６ は そ の 内 壁 面 に 、 軸 方 向 に 離 隔 し た 口 径 の
異 な る ね じ 部 ３ ０ 及 び ３ ２ を 含 ん で い る 。 熱 ス リ ー ブ ２ ６ は 、 熱 ス リ ー ブ 残 部 ２ ０ の 端 部
を カ ウ ン タ ボ ア ２ ８ 内 に 受 入 れ る 寸 法 と さ れ る 。 交 換 熱 ス リ ー ブ ２ ６ と 熱 ス リ ー ブ 残 部 ２
０ の 相 対 す る 端 部 の 間 に 封 止 部 材 ３ ４ （ 好 ま し く は 皿 ば ね ） を 配 置 し て 、

皿 ば ね ３ ４ を 圧 縮 し 、 熱 ス リ ー ブ 残 部 ２ ０ と 交 換 熱 ス リ ー ブ ２ ６ の 一 部 が 圧 さ れ る
よ う に し て お く 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
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【 特 許 文 献 1】 　 米 国 特 許 第 3138534号 　 1964年 6月 公 開
【 特 許 文 献 2】 　 米 国 特 許 第 3383287号 　 1968年 5月 公 開
【 特 許 文 献 3】 　 米 国 特 許 第 3613936号 　 1971年 10月 公 開
【 特 許 文 献 4】 　 米 国 特 許 第 3895831号 　 1975年 7月 公 開
【 特 許 文 献 5】 　 米 国 特 許 第 4032398号 　 1977年 6月 公 開
【 特 許 文 献 6】 　 米 国 特 許 第 4168071号 　 1979年 9月 公 開
【 特 許 文 献 7】 　 米 国 特 許 第 4198272号 　 1980年 4月 公 開
【 特 許 文 献 8】 　 米 国 特 許 第 4285770号 　 1981年 8月 公 開
【 特 許 文 献 9】 　 米 国 特 許 第 4356147号 　 1982年 10月 公 開
【 特 許 文 献 10】 　 米 国 特 許 第 4369893号 　 1983年 1月 公 開
【 特 許 文 献 11】 　 米 国 特 許 第 4576400号 　 1986年 3月 公 開
【 特 許 文 献 12】 　 米 国 特 許 第 4693389号 　 1987年 9月 公 開
【 特 許 文 献 13】 　 米 国 特 許 第 4834935号 　 1989年 5月 公 開
【 特 許 文 献 14】 　 米 国 特 許 第 5345484号 　 1994年 9月 公 開
【 特 許 文 献 15】 　 米 国 特 許 第 5737380号 　 1998年 4月 公 開
【 特 許 文 献 16】 　 米 国 特 許 第 5785361号 　 1998年 7月 公 開
【 特 許 文 献 17】 　 米 国 特 許 第 5839192号 　 1998年 11月 公 開
【 特 許 文 献 18】 　 米 国 特 許 第 5901192号 　 1999年 5月 公 開
【 特 許 文 献 19】 　 米 国 特 許 第 5912936号 　 1999年 6月 公 開
【 特 許 文 献 20】 　 米 国 特 許 第 5918911号 　 1999年 7月 公 開
【 特 許 文 献 21】 　 米 国 特 許 第 5947529号 　 1999年 9月 公 開
【 特 許 文 献 22】 　 米 国 特 許 第 6201847号 　 2001年 3月 公 開
【 特 許 文 献 23】 　 ド イ ツ 国 特 許 第 2829590号 　 1980年 1月 公 開

こ の 封 止 部 材 若
し く は



フ ィ ン ガ ４ ０ の フ ラ ン ジ ４ ４ を 溝 ３ ６ と 係 合 し た 状 態 に 保 つ た め 、 一 端 に 雄 ね じ を 有 す る
保 持 ス リ ー ブ ４ ６ が コ レ ッ ト ３ ８ 内 に 収 容 さ れ て い る 。 交 換 熱 ス リ ー ブ ２ ６ の ね じ 山 ３
２ に 保 持 ス リ ー ブ ４ ６ を ね じ 込 む こ と に よ っ て 、 保 持 ス リ ー ブ ４ ６ の も う 一 方 の 端 が フ ィ
ン ガ ４ ０ に 被 さ っ て 、 フ ィ ン ガ フ ラ ン ジ ４ ４ が 溝 ３ ６ か ら 外 れ な く な る こ と が 理 解 さ れ よ
う 。 Ｔ ボ ッ ク ス ２ ２ の 開 放 端 に は カ バ ー ５ ０ が 取 り 付 け ら れ 、 カ バ ー と Ｔ ボ ッ ク ス 端 の 間
に は 封 止 部 材 （ 好 ま し く は 皿 ば ね ５ ２ ） を 配 置 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
コ レ ッ ト ３ ８ は 好 ま し く は イ ン コ ネ ル で 作 ら れ る 。 イ ン コ ネ ル は 鋼 よ り も 線 膨 張 率 が 小 さ
い 。 熱 ス リ ー ブ 残 部 ２ ０ と 交 換 熱 ス リ ー ブ ２ ６ は 鋼 で 作 ら れ る 。 従 っ て 、 系 が 加 熱 さ れ て
も 、 コ レ ッ ト は 熱 ス リ ー ブ 残 部 ２ ０ 及 び 交 換 熱 ス リ ー ブ ２ ６ ほ ど 膨 張 し な い 。 皿 ば ね

３ ４ も イ ン コ ネ ル で 作 ら れ る 。 そ う す る と 、 高 温 で 皿 ば ね ３ ４
は さ ら に 圧 縮 さ れ た 状 態 に お か れ て 封 止 性 能 が 向 上 す る と と も に 、 部 材 間 の 熱 膨 張 率 の 差
に 順 応 す る こ と で 高 温 で の 熱 適 応 性 が 得 ら れ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
上 記 Ｔ ボ ッ ク ス ／ 熱 ス リ ー ブ 交 換 ア セ ン ブ リ １ ６ は 、 ３ ～ ４ 個 の 等 間 隔 に 配 置 さ れ た 調 整
可 能 な ウ ェ ッ ジ ブ ロ ッ ク ６ ２ に よ っ て ノ ズ ル 腔 内 に 支 持 さ れ る 。 各 ウ ェ ッ ジ ブ ロ ッ ク ６ ２
は 、 留 め 具 ６ ４ 、 ウ ェ ッ ジ ６ ６ 及 び ジ ャ ッ キ ね じ ６ ８ か ら な る 。 ウ ェ ッ ジ を 推 す た め の ジ
ャ ッ キ ね じ を 適 切 に 調 整 す る こ と に よ っ て 、 挿 入 ア セ ン ブ リ を 熱 ス リ ー ブ 残 部 ２ ０ に 対 し
て 心 合 わ せ す る こ と が で き る 。 こ う し て 、 ウ ェ ッ ジ ブ ロ ッ ク は ア セ ン ブ リ と 熱 ス リ ー ブ と
を 軸 方 向 に 整 列 し た 状 態 に 維 持 し て 、 コ レ ッ ト の フ ィ ン ガ の 曲 げ 応 力 を 最 小 限 に 抑 え る 。
ま た 、 ウ ェ ッ ジ ブ ロ ッ ク ６ ２ の 使 用 に よ っ て 、 炉 心 ス プ レ ー ノ ズ ル １ ０ 内 で の 適 切 な 据 付
を 確 保 す る た め の 現 場 で の 測 定 や 機 械 加 工 が 必 要 な く な る 。 最 後 に 、 Ｔ ボ ッ ク ス の 開 放 端
に キ ャ ッ プ ５ ０ を ね じ 込 む 。 キ ャ ッ プ と Ｔ ボ ッ ク ス の 間 に は 別 の 皿 ば ね 封
止 リ ン グ ５ ２ を 配 置 す る の が 好 ま し い 。 封 止 端 キ ャ ッ プ ５ ０ の ゆ る み を 防 ぐ た め 、 端 キ ャ
ッ プ ５ ０ と Ｔ ボ ッ ク ス ２ ２ の 間 に 回 転 防 止 構 造 を 導 入 し て も よ い 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 符 号 の 説 明
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 符 号 の 説 明 】
１ ０ 　 ノ ズ ル
１ ２ 　 原 子 炉 容 器 壁
１ ４ 　 ノ ズ ル 安 全 端
１ ５ 　 ノ ズ ル 腔
２ ０ 　 熱 ス リ ー ブ 残 部
２ ２ 　 Ｔ ボ ッ ク ス
２ ６ 　 交 換 熱 ス リ ー ブ
３ ４ 　 部 材 ま た は 皿 ば ね ま た は
３ ６ 　 溝

(4) JP 2001-201588 A5 2008.1.10

部

（ 若
し く は ベ ル ビ ル ワ ッ シ ャ ）

若 し く は カ バ ー

若 し く は Ｔ 継 手

封 止 ベ ル ビ ル ワ ッ シ ャ



３ ８ 　 コ レ ッ ト
４ ０ 　 フ ィ ン ガ
４ ４ 　 フ ラ ン ジ
４ ６ 　 保 持 ス リ ー ブ
５ ０ 　 カ バ ー
５ ２ 　 皿 ば ね 封 止 リ ン グ
５ ４ 　 Ｔ ボ ッ ク ス
５ ６ 　 熱 ス リ ー ブ
５ ８ 　 端 部
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