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“Dispositifs de retenue de trame pour

métiers a tisser du type 3 jets de fluide.”

La présente invention est relative a des dispositifs de
retenue de trame pour des métiers a tisser du type & jets de fluide, dans
lesquels les fils de trame sont insérés par mise en oeuvre d'un grand
nombre de tuyéres et dans lesquels les dispositifs de retenue de trame
permettent & un élément de coube de couper chacun des fils de trame
insérés, d'une maniére sre.

Dans un métier a tisser du type a jets de fluide
conventionnel, un fil de trame s'étendant d’une tuyére a la ligne de
serrage est coupé par un élément de coupe a la fin de chaque opération
d’insertion de trame.

Habituellement localisé entre la tuyere et un bord du tissu,
I'élément de coupe comprend une lame fixe qui est fixée & un chéassis et
une lame mobile qui est entrainée en rotation pour couper chaque fil de
trame qui s’étend de la tuyére au bord du tissu. Au cours du tissage d'un
produit textile par utilisation de plusieurs tuyéres, les tuyéres entiéres
sont déplacées dans un sens appropri¢ de fagon qu'une tuyére
spécifique choisie conformément & un fil de trame a insérer ensuite soit
ajustée dans une position d'insertion de trame spécifiée. Ce
déplacement des tuyéres est effectué dans chaque intervalle de temps
successif allant de la fin d’'une opération d'insertion de trame au
commencement de 'opération d'insertion de trame suivante. Un fil de

trame est coupé par I'élément de coupe immédiatement aprés qu'un
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peigne a commencé & se retirer aprés que le fil de trame a été insére et
frappé.

La position d'insertion de trame mentionnée ci-dessus se
référe & une position ol le bout de la tuyére choisie est correctement
aligné suivant la direction d'une voie d'insertion pour le fil de trame qui
est formé par une rangée de découpes dans des dents individuelles ou
de fins rubans adaptés dans un cadre du peigne pour séparer les fils de
chaine.

Comme la position de la trame, a chaque moment ou elle
doit étre coupée par I'élément de coupe, peut varier d'une duite a l'autre
dans une telle technologie suivant la technique antérieure, son utilisation
souléve le orobléme aue la lonaueur des fils de trame individuels faisant
saillie & partir du bord du tissu deviennent inégales, ce qui provogue
parfois une opération de coupe de trame imparfaite de la part de
I'élément de coupe. Une cause plus spécifique de ce probléme est qu'un
groupe de tuyéres doit étre décalé suivant un sens particulier de la
distance entre une tuyére utilisée dans une opération d'insertion de
trame en cours et une tuyére a utiliser dans une opération d'insertion de
trame suivante, de fagon que la tuyére a utiliser dans l'opération
d’insertion de trame suivante soit amenée a la position d’insertion de
trarhe, et le trajet des tuyéres peut varier d'une duite & 'autre en fonction
de la combinaison des tuyéres utilisées dans les opérations de trame en
cours et suivante.

Etant donné le probléme cité ci-dessus de la technologie
selon la technique antérieure, la présente invention a pour but de prévoir
des dispositifs de retenue de trame pour métiers a tisser du type a jets
de fluide, les dispositifs de retenue de trame ayant un élément de
retenue de trame pour retenir des mouvements des fils de trame en vue

d'augmenter la fiabilité du fonctionnement de 'élément de coupe, en lui



10

15

20

25

09800500

-3-
permettant de couper les fils de trame individuels & une longueur
uniforme,

Les métiers a tisser du type & jets de fluide auxquels on fait
référence ici comprennent des métiers a jets d’air et des métiers & jets
d'eau.

Un dispositif de retenue de trame suivant l'invention est
prévu pour un métier a tisser du type a jets de fluide qui est pourvu d’un
grand nombre de tuyéres d'insertion de trame déplacables vers une
position d'insertion de trame et qui est construit de telle fagon qu'un fil de
trame porté sur un jet de fluide éjecté a partir d'une tuyére d’insertion de
trame soit inséré dans une foule formée entre des groupes supérieurs et
inférieurs de fils de chaine le fil de trame tendu deouis la tuvére
d’insertion de trame jusqu'a une lisiére du tissu étant coupé par un
élément de coupe 2 la fin de chaque opération d’insertion de trame.

Suivant une particularité principale de Tlinvention, le
dispositif de retenue de trame comprend un élément de retenue de trame
qui est situé entre la tuyére d'insertion de trame et la lisiére du tissu et
qui maintient le fil de trame en une position de coupe de trame de
I'élément de coupe, au moins lorsque I'élément de coupe coupe le fil de
trame.

Le dispositif de retenue de trame ainsi construit peut
maintenir le fil de trame a couper & la position de coupe de trame de
élément de coupe, sans tenir compte des mouvements des tuyéres
d'insertion de trame individuelles, de fagon que I'élément de coupe
puisse couper le fil de trame a une longueur uniforme. La période de
temps pendant laquelle le fil de trame est maintenu en position par
'élément de retenue de trame peut étre ajustée d’'une maniére
appropriée suffisamment longtemps pour que le moment, ol 'élément de

coupe coupe le fil de trame, tombe dans cette période de temps.
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Suivant une autre particularité de I'invention, une partie de
retenue présentant une paire de surfaces paralléles est formée dans
Irélément de retenue de trame, la partie de retenue empéchant le fil de
trame relié & la lisiére de se déplacer lorsque la tuyére d’insertion de
trame est déplacée en préparation d’'une opération d'insertion de trame
suivante.

La partie de retenue de I'élément de retenue de trame sert
a maintenir le fil de trame & découper dans la position de coupe de trame
d’une maniére plus sCre. Dans cette construction, les surfaces paralléles
de la partie de retenue doivent de préférence étre orientées d'une
maniére générale perpendiculairement & la direction dans laquelle
chaaue tuvére d’insertion de trame est déplacée lorsau’elle est amenée
dans une position d'insertion de trame. Si les tuyéres sont déplacées
suivant une direction verticale, par exemple les surfaces paralléles de la
partie de retenue doivent étre orientées dans une direction
approximativement horizontale.

Suivant encore une autre particularité de linvention,
rélément de retenue de trame présente un canal de guidage en forme de
V pour guider le fil de trame dans la partie de retenue.

Le canal de guidage en forme de V sert & guider le dernier
fil de trame inséré dans la partie de retenue, d’'une maniére sire, lorsque
le fil de trame est poussé par un peigne vers la ligne de serrage.

Suivant encore une autre particularité de linvention, un
crochet est formé a une voie d'entrée de la partie de retenue pour
empécher le fil de trame qui est entré dans la partie de retenue d'en
sortir.

Le crochet & la voie d’entrée de la partie de retenue sert a
maintenir le fil de trame a l'intérieur de la partie de retenue. Dans une
construction dans laquelle les tuyéres sont déplacées suivant une

direction horizontale, le crochet effectue pratiquement la méme fonction
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qu’une partie de retenue pour contraindre des mouvements verticaux du
fil de trame.

Suivant une autre particularité de l'invention, I'élément de
retenue de trame est monté sur un chassis du métier a tisser.

Dans cette forme de réalisation, I'élément de retenue de
trame est maintenu dans une position fixe par rapport a I'élément de
coupe qui est monté sur le chassis et I'élément de retenue de trame peut
étre installé d'une fagon suffisamment proche de I'élément de coupe.
Cela permet a I'élément de coupe de couper les fils de trame individuels
a une longueur plus uniforme.

Suivant encore une autre particularité de Iinvention,
I'élément de retenue de trame est monté sur un support de peigne qui
maintient un cété inférieur d’'un peigne.

Dans cette construction, il est possible d’'introduire automa-
tiquement le fil de trame inséré a partir d’'une tuyére d’insertion de trame
couramment utilisée dans I'élément de retenue de trame de facon quiil
puisse maintenir le fil de trame d'une maniére plus sire.

On peut observer de la description qui précéde les
particularités uniques de I'invention selon laquelle la partie de retenue
de I'élement de retenue de trame maintient le fil de trame tendu entre la
tuyére d'insertion de trame et la lisiére du tissu a la position de coupe de
trame correcte de I'élément de coupe méme si la position de la tuyére
d'insertion de trame effectivement utilisée pour 'insertion de trame varie
d’'une duite a l'autre. Donc, I'invention aide & augmenter la sécurité de
l'opération de I'élément de coupe et lui permet de couper les fils de
trame individuels a une longueur uniforme, en créant éventuellement des
effets avantageux tels que les métiers & tisser du type & jets de fluide
puissent produire des produits textiles de haute qualité d'une maniére

stable.
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D’autres objets, particularités et avantages de linvention
ressortiront de la description détaillée donnée ci-aprés, en faisant
référence aux dessins annexés.

La figure 1 est une vue en perspective partiellement
explosée, qui montre d’'une maniére générale la construction d'une unité
comprenant un dispositif de retenue de trame pour un metier a tisser du
type & jets de fluide suivant une premiere forme de réalisation de
l'invention.

La figure 2 est une vue latérale agrandie d'un élément de
retenue de trame du dispositif de retenue de trame.

La figure 3 est une vue en plan montrant d’une maniéere
aénérale la construction du dispositif de retenue de trame et des
éléments qui I'entourent.

La figure 4 est une vue latérale, en coupe transversale,
suivant les lignes V-1V de la figure 3.

Les figures 5A a 5E sont des schémas qui illustrent le
fonctionnement du dispositif de retenue de trame.

Les figures 6A a B6C sont des schémas qui illustrent le
fonctionnement du dispositif de retenue de trame.

Les figures 7A et 7B sont des schémas qui illustrent le
fonctionnement du dispositif de retenue de trame.

Les figures 8A et 8B sont des schémas semblables a la
figure 2 qui illustrent d'autres formes de réalisation de I'invention.

La figure 9 est un schéma qui illustre le fonctionnement du
dispositif de retenue de trame des figures 8A et 8B.

Les figures 10A et 10B sont des illustrations d’encore
d’autres formes de réalisation de I'invention.

La figure 11 est une vue qui illustre une autre forme de

réalisation de l'invention.
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Des formes de réalisation spécifiques de l'invention sont &
présent décrites en faisant référence aux dessins annexés.

Si I'on se référe aux figures 1 et 2, un dispositif de retenue
de trame pour un métier a tisser du type a jets de fluide suivant une
forme de réalisation préférée de I'invention comprend un élément de
retenue de trame 10 qui présente une fente de retenue 11 et qui est
situé entre plusieurs tuyéres d’'insertion de trame 21 et un bord ou lisiére
CS d'un tissu C.

L’élément de retenue de trame 10 est un élément constitutif
en forme de plaque dont la partie inférieure faire saillie vers I'avant. La
fente de retenue 11, qui est formée dans la partie inférieure de I'élément
de retenue de trame 10. est en communication avec un canal de quidaqe
de trame 12 en forme de méachoire, canal qui s’ouvre vers I'avant dans
une direction horizontale. Une partie de fixation 14 présentant une fente
14a pour fixer I'élément de retenue de trame 10 est formée a son
extrémité supérieure. La fente de retenue 11 présente une surface de
retenue supérieure 11a et une surface de retenue inférieure 11b qui sont
mutuellement paralléles, ainsi qu'une surface d'extrémité arriére 11c qui
relie les surfaces de retenue supérieure et inférieure 11a, 11b. Le canal
de guidage de trame 12 est limité par des surfaces de guidage inclinées
supérieure et inférieure 12a et 12b qui forment ensemble une structure
en forme de V. Les parties de type plaque 12c et 12d sur lesquelles les
surfaces de guidage 12a et 12b sont formées sont respectivement
réalisées d’une maniére graduellement plus mince vers leur extrémité
avant. L'élément de retenue de trame 10 est vissé a sa partie de fixation
14, qui présente une épaisseur augmentée, & un support 16 qui est vissé
a une surface de montage 43a & I'avant d’'un support de recouvrement
de templet 43.

Le recouvrement de templet 42 est vissé & une surface

inférieure d'une partie de fixation 43b du support de recouvrement de



10

15

20

25

30

09800500

-8-

templet 43, qui est fixé & un chassis non illustré au moyen de supports
de templet 44 et d’'une barre 45, ainsi qu'il est illustre sur les figures 3 et
4,

Comme on peut le voir sur la figure 3, les supports de
templet 44 sont fixés & la barre 45, qui présente une section transversale
trapézoidale, par des piéces d'ajustement respectives 46 et des vis de
fixation, et la barre 45 est fixée au chassis. Une surface de montage
rainurée 44c, sur laquelle le support de recouvrement de templet 43 est
vissé, est formée dans le support de templet 44 a proximité de la lisiere
CS du tissu C. Un templet 41 est maintenu de maniére a pouvoir tourner
entre les extrémités avant des deux supports de templet 44. Le tissu C
passe entre le temolet 41 et le recouvrement de templet 42 et il est
alimenté vers I'arriére le long de la surface externe incurvée du templet
41,

Si I'on se référe a présent a nouveau aux figures 1 et 2, on
a prévu un élément de coupe 31 entre I'élément de retenue de trame 10
et la lisiere CS du tissu C. L’élément de coupe 31 comprend une lame
fixe 31a et une lame mobile 31b. La lame fixe 31a est rivetée dans une
position dressée & une extrémité avant d'un support 31c qui est vissé a
une extrémité avant d’'un support d’élément de coupe 32, ainsi qu'il est
représenté sur la figure 4.

D’autre part, la lame mobile 31b est réalisée pour osciller a
la suite d’un mouvement de rotation d’'une came 33, montée de maniere
ferme sur un arbre 33a, qui tourne en synchronisme avec larbre
principal. Une partie évidée 33b est formée dans la surface externe de la
came 33, comme représenté sur la figure 4. Un levier 35 est monté de
maniére & pouvoir pivoter sur un pivot 34 qui est supporté par un support
34a monté sur le chassis. Un galet 35a, qui est maintenu en contact
avec la came 33, est monté de maniére a pouvoir tourner a une

extrémité du levier 35, tandis qu’une tige de liaison 36 est reliée a I'autre
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extrémité du levier 35. L'extrémité du levier 35 supportant le galet 35a
est rappelée vers la came 33 par un ressort de compression 34b de
fagon que le galet 35a soit pressé contre la came 33.

Une extrémité supérieure de la tige de liaison 36 est reliée
a une extrémité avant d'un levier 37 qui est formé d’'une piéce avec un
arbre 31e, qui est prévu a I'extrémité arriére du levier 37. La lame mobile
31b est rivetée & un support 31d qui est monté de maniére ferme sur
arbre 31e. L'arbre 31e est supporté de maniére a pouvoir tourner a
Fextrémité avant du support d'élément de coupe 32. Le support
d’élement de coupe 32 est fixé & une barre 38, présentant une section
transversale trapézoidale, par une piéce d’assemblage 39 et une vis. La
came 33 en rotation. & la suite de la rotation de I'arbre principal précité.
entraine la lame mobile 31b de I'élément de coupe 31 par 'intermédiaire
du levier 35, de la tige de liaison 36 et de I'arbre 31e, en ayant pour effet
que la lame mobile 31b produise un mouvement d’oscillation & un angle
de manivelle spécifique de I'arbre principal. Le résultat de ce mouvement
d’oscillation de la lame mobile 31b est qu'un fil de trame Y situé de
maniére appropriée a la position de coupe de trame de I'élément de
coupe 31 est saisi entre la lame fixe 31a et la lame mobile 31b et coupé.

Un peigne R est adapté dans une gorge d’un support de
peigne RH par une partie inférieure du peigne R fixée par un élément de
prise de peigne RG. Le support de peigne RH est monté sur une épée
du battant SS qui est reliée & un arbre oscillant non illustré. Le peigne R
comprend une rangée de dents R1. Une découpe est réalisée dans
chaque dent R1 pour former une gorge RD le long de la rangée de dents
R1, la gorge RD servant de voie d'insertion pour le fil de trame Y. Il faut
noter que les figures 1 @ 4 montrent chacune uniquement une des dents
R1.

Dans cette forme de réalisation, quatre tuyéres 21 sont

verticalement empilées et reliées a l'arbre oscillant non illustré. Ces
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tuyéres 21 oscillent vers l'avant et vers larriere dans des sens
représentés par les fleches K1 et K2, autour de I'arbre oscillant et en
synchronisme avec le mouvement de battement du peigne R. Une des
tuyeres 21 a utiliser pour l'insertion de chaque duite successive est
choisie par un mécanisme de sélection de tuyére non illustrée,
conformément aux conditions de tissage, et les tuyéres 21 sont
déplacées suivant des sens illustrés par les fleches K3 de fagon que la
tuyére choisie 21 soit ajustée dans une position d’insertion de trame
spécifiée. Le fil de trame Y est alors inséré, lorsqu'il est éjecté sur un jet
de fluide provenant de la tuyére choisie 21 & la position d'insertion de
trame. Le fil de trame Y tiré hors de la tuyére choisie 21 est supporte le
lona de la gorae de peiane RD aui est située dans une foule formée
entre des groupes supérieurs et inférieurs de fils de chaine W, en vue de
compléter l'opération d’insertion de trame en cours. La tuyére 21 a
utiliser dans une opération d'insertion de trame suivante commence a
étre déplacée vers la position d'insertion de trame conjointement aux
autres tuyéres 21 a un angle de manivelle d'environ 300° auquel
chaque opération d'insertion de trame est terminée, et elle s’arréte préte
pour 'opération d'insertion de trame suivante & un angle de manivelle
d’environ 60° avant d'atteindre un angle de manivelle d’environ 90° ou
l’opération d’insertion de trame suivante commence.

Pendant chaque opération d'insertion de trame, le fil de
trame Y est lancé a l'intérieur de la gorge de peigne RD, comme illustré
sur la figure 5A, et le peigne R est déplacé vers une ligne de serrage
CF, comme illustré par la fleche K1 sur la figure 4. Le fil de trame Y tiré
hors de la tuyére 21 est situé a distance de I'élément de retenue de
trame 10, en n'ayant méme pas atteint le canal de guidage de trame 12 a
ce moment.

Le jet de fluide provenant de la tuyére choisie a présent 21

est coupé et le tir de la trame assisté par un jet est stoppé a l'angle de
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manivelle d’environ 300° ou chaque opération d'insertion de trame est
finie. Le peigne R va, au cours de son mouvement oscillant, vers la ligne
de serrage CF dans le sens de la fleche K1 sur la figure 5B et le fil de
trame Y, poussé par le peigne R, se ‘rapproche de la ligne de serrage CF
et il vient immédiatement devant le canal de guidage de trame 12 de
I'élément de retenue de trame 10, au moment illustré sur les figures 5B
et 6A. Les tuyeres entiéres 21 sont déplacées ensemble dans le sens de
la fleche K1, comme montré sur la figure 7A par exemple, de fagon que
la tuyere 21 & utiliser dans la prochaine opération d’insertion de trame
soit ajustée dans la position d’insertion de trame, au lieu de la tuyére 21
qui vient d'étre utilisée pour I'insertion de trame.

Pendant aue le fil de trame Y tiré hors de la tuyére 21. qui
vient d’étre utilisée pour I'insertion de trame, est soulevé de la position
en face de la fente de retenue 11 de I'élément de retenue de trame 10,
toutes les tuyeres 21 sont entrainées a osciller vers [lavant
conjointement au peigne R, vers la ligne de serrage CF. Donc, le fil de
trame Y pénétre dans le canal de guidage de trame 12 et il est guidé le
long de sa surface de guidage supérieure 12a, comme montré par une
ligne en traits alternativement longs et courts sur la figure 6B, et il est
éventuellement introduit profondément dans la fente de retenue 11 (voir
figure 5C). Il faut noter que, lorsque les tuyéres 21 sont déplacées vers
le bas a la fin d’'une opération d’insertion de trame, le fil de trame Y est
guidé le long de la surface de guidage inférieure 12b du canal de
guidage de trame 12, lorsqu'il pénétre dans la fente de retenue 11.

Lorsque l'opération d’insertion de trame est achevée et que
I'angle de manivelle devient environ 30° ou le fil de trame Y est coupé
par I'élément de coupe 31, la position des deux groupes de fil de chaine
W est changée pour fermer la foule entre eux. Le dernier fil de trame Y
inséré est donc entrelacé entre les deux groupes de fils de chaine W et il

est confineé la, comme illustré sur la figure 5C.
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Ensuite, les tuyéres 21 s’écartent de la ligne de serrage CF
conjointement au peigne R, dans le sens de la fleche K2 représentée sur
la figure 5D. Bien que le dernier fil de trame inséré Y soit tiré a I'écart de
la surface d'extrémité arriere 11c de la fente de retenue 11 comme
montré & la figure 6¢, il reste encore a l'intérieur de la fente de retenue
11 et est maintenu en contact avec la surface de guidage supérieure 12a
ou la surface de guidage inférieure 12b. Bien que le dernier fil de trame
inséré Y soit fléchi par la fente de retenue 11 lorsque les tuyéres 21 sont
déplacées en vue de la préparation de l'opération d'insertion de trame
suivante, comme montré sur la figure 7B, il est possible pour cette partie
du fil de trame Y qui est tendue entre la fente de retenue 11 et la lisiere
CS de rester approximativement dans la méme position sans tenir
compte du déplacement des tuyéres 21. C'est parce que cette partie du
fil de trame Y est forcée par la fente de retenue 11 et la lisiere CS.

Si le déplacement des tuyéres 21 varie en fonction du
modéle d’agencement des tuyéres 21 utilisées dans les opérations
d'insertion de trame en cours et suivante, l'inclinaison du fil de trame Y
entre chaque tuyére 21 et la fente de retenue 11 varie également. Sans
égard & cette variation dans l'inclinaison du fil de trame Y, la partie du fil
de trame Y entre la fente de retenue 11 et la lisiere CS est toujours
maintenue approximativement dans la méme position de fagon que le fil
de trame Y soit maintenu de maniére appropriée a la position de coupe
de trame de I'élément de coupe 31. Il est par conséquent possible pour
rélément de coupe 31 de couper de maniére sare le fil de trame Y et
d’aligner ainsi la longueur des fils de trame individuels Y faisant saillie
de la lisiere CS. Ce qui est essentiel dans la présente invention est que
chacun des fils de trame individuels Y soit maintenu de maniere
appropriée dans la position de coupe de trame, lorsqu’il est coupé par

I’élément de coupe 31.
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Lorsque le fil de trame Y a été coupé par I'élément de
coupe 31 a l'angle de manivelle d’'environ 30°, les tuyéres 21 sont
écartées davantage de la ligne de serrage CF conjointement au peigne
R suivant le sens de la fleche K2 montrée sur la figure 5E et elles sont
ajustées de fagon & étre prétes pour 'opération d’insertion de trame
suivante. L’extrémité du fil de trame Y qui vient étre coupée par I'élément
de coupe 31 peut étre prise par un dispositif de retour de trame non
illustré de fagon que son extrémité fasse saillie du bout de la tuyére 21
concernée d'une longueur spécifiée, comme montré sur la figure 5E.

Les angles de manivelle constatés ci-dessus comme
définissant le programme de fonctionnement des éléments constitutifs
soécifiaues du métier sont des valeurs données 3 titre d’exemple aui
sont applicables pour la forme de réalisation précédente. Les valeurs
réelles peuvent varier en fonction des types de fils ou des conditions de
tissage spécifiques.

La figure 8A est une illustration d'une autre forme de
réalisation de l'invention dans laquelle une paire de crochets 11d sont
formés dans une fente de retenue 11 de I'élément de retenue de trame
10. Dans cette forme de réalisation, les crochets 11d doivent étre formés
a un endroit ol un fil de trame Y tendu depuis la tuyére choisie 21
actuellement en cours passe lorsqu'il pénetre dans la fente de retenue
11, quand le peigne R oscille vers la ligne de serrage CF pour battre le
fil de trame Y. Ces crochets 11d servent a empécher que le fil de trame
Y ne sorte de la fente de retenue 11 lorsque le peigne R se retire de la
ligne de serrage CF aprés son mouvement de battement.

Si les tuyéres 21 sont montées sur un chassis non illustré,
un crochet unique 11d peut étre formé dans une fente de retenue 11
d'un élément de retenue de trame 10 comme montré sur la figure 8B.
D'une maniére spécifique, le crochet unique 11d peut étre formé dans

une partie supérieure 12c en forme de plaque de I'élément de retenue de
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trame 10 si les tuyéres 21 sont montées dans une position plus élevée
que la ligne de serrage CF, tandis qu'il doit étre formé dans une partie
inférieure 12d en forme de plaque de 'élément de retenue de trame 10 si
les tuyéres 21 sont montées dans une position plus basse que la ligne
de serrage CF.

Pourvu que les tuyéres 21 soient montées sur le chassis
dans l'une ou l'autre des formes de réalisation représentées sur les
figures 8A et 8B, lorsqu’un fil de trame Y tendu depuis la tuyére choisie
en cours 21, comme montré par une ligne en trait plein sur la figure 9,
est tiré vers la ligne de serrage CF conjointement au peigne R dans son
mouvement de battement, le fil de trame Y pénétre dans la fente de
retenue 11 de I'élément de retenue de trame 10. comme montré par la
ligne alternativement en traits longs et courts de la figure 9, de fagon que
le ou les crochets 11d formés dans la fente de retenue 11 de I'élément
de retenue de trame 10 puissent maintenir le fil de trame Y.

Méme lorsque les tuyéres 21 sont configurées de facon a
étre déplacées horizontalement, plutdt que verticalement, en vue
d’ajuster la tuyére 21 a utiliser dans une position d'insertion de trame
suivante, les crochets 11d montrés sur les figures 8A et 8B empécheront
de maniére efficace le fil de trame Y de sortir de la fente de retenue 11.
Dans cette configuration, il est préférable de faire la longueur horizontale
de la fente de retenue 11 plus courte de fagon & confiner le fil de trame Y
a l'intérieur d'une plus petite gamme de mouvement a l'intérieur de la
fente de retenue 11, comme montré sur la figure 8B.

Un élément de retenue de trame 10a suivant une autre
forme de réalisation de I'invention, qui est représentée sur la figure 10A,
est monté sur un support de peigne RH au moyen d'un élément de
support 17. Parmi une rangée de tuyéres 21 agencées en deux colonnes
pour quatre rangées, comme montré sur la figure 10A, deux tuyéres 21

dans une rangée particuliére sont ajustées dans une position d’insertion
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de trame et I'une d’elles est effectivement utilisée pour l'insertion de
trame a un moment. Une fente de retenue 11 de I'élément de retenue de
trame 10a est rendue d’'une maniére suffisante plus large que la largeur
d'une gorge RD d'un peigne R. L’élément de support 17 qui supporte
I'élément de retenue de trame 10a est relié & un bloc de montage 17a
qui est fixé au support de peigne RH par un boulon de fixation 17b.

L'élément de retenue de trame 10a de la figure 10A peut
étre remplacé par un élément de retenue de trame 10b présentant une
fente de retenue 11 plus étroite et un canal de guidage de trame élargi
12, comme montré a la figure 10B. La fente de retenue plus étroite 11
peut confiner un fil de trame Y & lintérieur d'une petite valeur de
mouvement vertical, lorsque le peigne R se retire de la ligne de serrage

CF, apres son mouvement de battement.
Dans encore une autre forme de réalisation de I'invention,

I'élément de retenue de trame 10c peut étre construit en une matiére de
type fil métallique au lieu des éléments de retenue de trame du type
plague plate mentionnés précédemment et présentant les références 10,
10a et 10b, cette forme de réalisation étant représentée sur la figure 11.
Dans cette forme de realisation, une fente de retenue 11 et un canal de
guidage de trame 12 sont formés par fléchissement du fil métallique
selon un dessin.

Suivant cette invention, I'élément de retenue de trame 10,
10a, 10b ou 10c peut étre positionné entre I'élément de coupe 31 et la
lisiere CS, au lieu d’entre les tuyéres 21 et la lisiere CS. Cependant,
dans ce cas, I'élément de retenue de trame 10, 10a, 10b ou 10c peut
étre localisé suffisamment prés de I'élément de coupe 31.

Les tuyéres 21 peuvent étre agencées en n colonnes pour
m rangées, au lieu d'une seule colonne de quatre rangées, ou de
doubles colonnes de quatre rangées, n et m étant n’'importe quels

nombres entiers plus grands que un et respectivement deux. Dans |a
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configuration suivant laquelle les tuyéres 21 sont déplacées
horizontalement, le nombre n de tuyéres 21 peut étre aligné suivant une
direction horizontale, n étant n'importe quel nombre entier supérieur a 2.
Les tuyéres 21 n'ont pas besoin nécessairement d'étre agencées pour
étre déplacées dans des directions horizontale et verticale, mais elles
peuvent étre agencées de telle fagon qu'elles puissent étre déplacées

dans n’importe quelles directions et suivant des trajets comprenant un

mouvement circulaire.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de retenue de trame pour métier a tisser du
type a jets de fluide, qui est pourvu de plusieurs tuyéres d’insertion de
trame (21) déplagables dans une position d'insertion de trame et qui est
construit de telle fagon qu'un fil de trame (Y) supporté sur un jet de fluide
éjecté d'une tuyére d'insertion de trame soit inséré dans une foule
formée entre des groupes supérieurs et inférieurs de fil de chaine (W), le
fil de trame tendu depuis la tuyére d'insertion de trame jusqu'a une
lisiere (CS) du tissu (C) étant coupé par un élément de coupe (31) 2 la
fin de chaque opération d'insertion de trame, ce dispositif de retenue de
trame comprenant un élément de retenue de trame (10, 10a, 10b, 10c)
aui est situé entre la tuyere d'insertion de trame et la lisiére du tissu et
qui maintient le fil de trame en une position de coupe de trame de
I'élément de coupe, au moins lorsque I'élément de coupe coupe le fil de
trame.

2. Dispositif de retenue de trame pour un métier a tisser du
type a jets de fluide suivant la revendication 1, caractérisé en ce qu’une
partie de retenue présentant une paire de surfaces paralléles (11a, 11b)
est formée dans I'élément de retenue de trame (10, 10a, 10b, 10c), et en
ce que la partie de retenue empéche le fil de trame (Y) relié a la lisiére
(CS) de se déplacer lorsque la tuyére d'insertion de trame (21) est
déplacée en préparation d’'une opération d'insertion de trame suivante.

3. Dispositif de retenue de trame pour un métier a tisser du
type a jets de fluide suivant la revendication 2, caractérisé en ce que
I'élément de retenue de trame (10, 10a, 10b, 10c) présente un canal de
guidage (12) en forme de V pour guider le fil de trame dans la partie de
retenue.

4. Dispositif de retenue de trame pour un métier a tisser du
type a jets de fluide suivant I'une des revendications 2 et 3, caractérisé

en ce qu'un crochet (11d) est formé a une voie d’entrée de la partie de
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retenue pour empécher le fil de trame (Y), qui a pénétré dans la partie
de retenue, de sortir de cette partie de retenue.

5. Dispositif de retenue de trame pour un métier a tisser du
type a jets de fluide suivant la revendication 1, caractérisé en ce que
I'élément de retenue de trame (10, 10a, 10b, 10c) est monté sur un

chassis du métier a tisser.
6. Dispositif de retenue de trame pour un métier a tisser du

type a jets de fluide suivant la revendication 1, caractérisé en ce que
I'élément de retenue de trame est monté sur un support de peigne (RH)

qui maintient un cbdté inférieur d’'un peigne (R).
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