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一种用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置

(57)摘要

一种用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置，

包含研磨辊、减速机构和驱动电机；所述研磨辊

位于铝箔轧机的进料端，研磨辊的辊面与支撑辊

的辊面对应抵触，研磨辊的一端通过减速机构与

驱动电机对应连接，且研磨辊的转动方向与支撑

辊的转动方向相反，研磨辊的另一端对应安装于

支撑座；并且本装置能够有效消除铝箔轧机以及

铝箔上的亮线。

权利要求书1页  说明书2页  附图2页

CN 210280182 U

2020.04.10

CN
 2
10
28
01
82
 U



1.一种用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置，其特征是：包含研磨辊（2）、减速机构（3）

和驱动电机（7）；所述研磨辊（2）位于铝箔轧机的进料端，研磨辊（2）的辊面与支撑辊（1）的

辊面对应抵触，研磨辊（2）的一端通过减速机构（3）与驱动电机（7）对应连接，且研磨辊（2）

的转动方向与支撑辊（1）的转动方向相反，研磨辊（2）的另一端对应安装于支撑座（5）。

2.如权利要求1所述的用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置，其特征是：所述减速机构

（3）设为齿轮箱；所述齿轮箱的输入轴通过联轴器（4）与驱动电机（7）的输出轴对应驱动连

接，驱动电机（7）安装于电机支撑板（6），电机支撑板（6）的两端分别与支撑座（5）和齿轮箱

对应连接，所述齿轮箱的输出轴与研磨辊（2）的一端对应连接，研磨辊（2）的另一端通过轴

承与支撑座（5）对应连接。

3.如权利要求1所述的用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置，其特征是：所述研磨辊

（2）位于轧机刮刀（8）的上方。

4.如权利要求1所述的用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置，其特征是：所述研磨辊

（2）的辊面设为橡胶材料。

5.如权利要求1所述的用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置，其特征是：所述驱动电机

（7）为变频电机。
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一种用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铝箔轧制设备技术领域，尤其是涉及一种用于消除铝箔轧机支撑

辊亮线的装置。

背景技术

[0002] 公知的，铝箔在被铝箔轧机轧制时，一方面由于轧制辊在轧制铝箔时，容易将铝箔

表面的铝屑带走，从而使铝屑附着在轧制辊的辊面，当支撑辊与轧制辊接触时，铝屑将转移

至支撑辊的辊面，然而铝屑在不断的转移过程中会不断与支撑辊和轧制辊的辊面摩擦，从

而使支撑辊和轧制辊的辊面产生亮线，且亮线最终会转移到铝箔的表面；另一方面由于传

统是采用刮板对支撑辊的辊面进行除油，且对刮板施加的压力较大时，刮板与支撑辊的辊

面之间也会产生摩擦，从而使支撑辊的辊面出现亮线；综上所述，目前市场上需要一种能够

有效消除支撑辊辊面上亮线的装置。

发明内容

[0003] 为了克服背景技术中的不足，本实用新型公开了一种用于消除铝箔轧机支撑辊亮

线的装置。

[0004] 为实现上述发明目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0005] 一种用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置，包含研磨辊、减速机构和驱动电机；所

述研磨辊位于铝箔轧机的进料端，研磨辊的辊面与支撑辊的辊面对应抵触，研磨辊的一端

通过减速机构与驱动电机对应连接，且研磨辊的转动方向与支撑辊的转动方向相反，研磨

辊的另一端对应安装于支撑座；

[0006] 优选的，所述减速机构设为齿轮箱；所述齿轮箱的输入轴通过联轴器与驱动电机

的输出轴对应驱动连接，驱动电机安装于电机支撑板，电机支撑板的两端分别与支撑座和

齿轮箱对应连接，所述齿轮箱的输出轴与研磨辊的一端对应连接，研磨辊的另一端通过轴

承与支撑座对应连接；

[0007] 优选的，所述研磨辊位于轧机刮刀的上方；

[0008] 优选的，所述研磨辊的辊面设为橡胶材料；

[0009] 优选的，所述驱动电机为变频电机。

[0010] 由于采用如上所述的技术方案，本实用新型具有如下有益效果：

[0011] 本实用新型公开的一种用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置，通过研磨辊能够将

支撑辊辊面附着的铝屑磨碎，从而在根本上解决了支撑辊产生亮线的问题；通过减速机构

能够将电机输出的转速相对降低，从而使研磨辊的转动速度低于支撑辊的转动速度，避免

由于研磨辊的转速过快而影响铝箔的轧制。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图；
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[0013] 图2为减速机构的结构示意图。

[0014] 图中：1、支撑辊；2、研磨辊；3、减速机构；4、联轴器；5、支撑座；6、电机支撑板；7、驱

动电机；8、刮刀。

具体实施方式

[0015] 通过下面的实施例可以详细的解释本实用新型，公开本实用新型的目的旨在保护

本实用新型范围内的一切技术改进。

[0016] 结合附图1-2所述的一种用于消除铝箔轧机支撑辊亮线的装置，包含研磨辊2、减

速机构3和驱动电机7；所述研磨辊2位于铝箔轧机的进料端，研磨辊2的辊面与支撑辊1的辊

面对应抵触，通过研磨辊2能够将支撑辊1辊面附着的铝屑磨碎，从而在根本上解决了支撑

辊1产生亮线的问题，根据需要，将研磨辊2设于轧机刮刀8的上方，由于刮刀8在先将支撑辊

1辊面上的油污除掉了，能够防止研磨辊2的辊面沾染油污，而且通过把研磨辊2的辊面设为

橡胶材料，使得研磨辊2既能够研磨铝屑等杂质，又不会因为与支撑辊1的辊面产生硬摩擦

而对支撑辊1造成损伤，研磨辊2的一端通过减速机构3与驱动电机7对应连接，且研磨辊2的

转动方向与支撑辊1的转动方向相反，研磨辊2的另一端对应安装于支撑座5，此外，所述减

速机构3设为齿轮箱；所述齿轮箱的输入轴通过联轴器4与驱动电机7的输出轴对应驱动连

接，驱动电机7安装于电机支撑板6，电机支撑板6的两端分别与支撑座5和齿轮箱对应连接，

所述齿轮箱的输出轴与研磨辊2的一端对应连接，研磨辊2的另一端通过轴承与支撑座5对

应连接，通过减速机构3中的齿轮箱能够将电机输出的转速相对降低，从而使研磨辊2的转

动速度低于支撑辊1的转动速度，避免由于研磨辊2的转速过快而影响铝箔的轧制；根据需

要，所述驱动电机7为变频电机，由于轧机在轧制不同规格的铝箔时，支撑辊1的旋转速度不

同，所以通过变频电机能够相应调整研磨辊2的旋转速度，达到最好的研磨效果。

[0017] 本实用新型未详述部分为现有技术。
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图1
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图2
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