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(64) Zafizeni k trojrozmé&rnému tvarovani, zejména &asti odév(i se znaénou vyskou klenuti

-1 .

Vynalez se tyka zafizeni k trojrozmérnému tvarovani, zejména &asti odéva se znaénou vyskou klenuti,
které spocivéa v aplikaci tuhého tvarovaciho nastroje pruzné membrany, upevnéné vzduchotésné nebo
kapalinotésné na membranové skiini jsou uspofddana ustroji pro vytvafeni pfetlaku a membrana je
opatfena dvéma trojrozmérné tvarovanymi ¢astmi, které jsou uspofadany nad otvory v membranové
skfini. ‘

Je jiz znamo pouiivat pfi tvarovani tlakem tuhého tvarovaciho néastroje a rovinného pruZného
protinastroje k vytvafeni Zadaného tvaru. Jako pruzného protinastroje se pouZivaji membrany z pryZové-
ho nebo jiného elastického materialu, které jsou upevnény na okrajich dutiny. Rovinny kus materialu, ktery
se ma vytvarovat, je pevné sevien svymi okraji mezi tuhym tvarovacim néastrojem a pruznym
protinastrojem. Potom se zatiZi rovinna pruznd membrana tlakovym prostiedim a tim je rovinny kus
materidlu, ktery se ma vytvarovat, pfitlagen ktuhému pracovnimu néastroji a pfitom je trvale vytvarovan do
tvaru konfiguraénich dutin upravenych v tuhém tvarovacim nastroji.

Po skoné&eni tohoto tvarovani ukoné&i se pisobeni tlaku na membranu, ktera se v dasledku své pruznosti
vrati samogéinné do své vychozi rovinné polohy. Jakmile se pak tuhy tvarovaci nastroj oddéli od pruzného
protinastroje a tim se zrusi sevieni okraje jiz vytvarovaného odévniho kusu, Ize tento vytvarovany kus
vyjmout ze zafizeni.

Takovd znama zafizeni maiji v8ak nevyhodu v tom, Ze v nich lze vytvarovat pouze odévni kusy
. s omezenou vyskou vyklenutych &asti, ponévadz k dosazeni jakostniho vytvarovani se vidy musi pruzna
membrana vratit zpét do své vychozi rovinné polohy. V dasledku meze pruznosti materialu membran se
tyto membrany pfi tvarovani ¢asti odévnich kust s velkou vy8kou vyklenuti, v oblasti nejvyssich mist
tvarovani trhaji nebo v nich vznika trvalé prodlouZeni, které vede k pfehybam v membrané probihajicim
paprskovité od nejvys$sdiho bodu tvarované vyklenuté &asti odévniho kusu. PFi dal$ich tvarovacich
pochodech se tyto ptehyby v membrané zdvojuji, ¢imz vznikaji jakostni vady ve tvarovanych vyrobcich.
V ptipadg, Ze pruzny tvarovaci nastroj je uspofadan nad tuhym tvarovacim nastrojem, na ktery je spoust&n
dolu, je ukladani tvarovaného odévniho kusu do spravné polohy u nerovnych membran velmi ztizeno
nebo zcela znemozZnéno.

Uéelem vynalezu je umoiZnit vytvarovani odévnich kusl s vyklenutymi &astmi velké vysky.
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Ukolem vynalezu je vytvofeni zafizeni, které by umoziiovalo kladeni tvarovaného kusu do bezvadné
polohy na pruzném tvarovacim néstroji, vysokou trvanlivost membrany a stejnomérnou jakost
tvarovanych vyrobk.

Tento tkol je podle vynalezu vyfesen tim, Zze v membranové sk¥ini jsou uspofadana ustroji pro vytvareni
podtiaku, pficemz trojrozmérné tvarované ¢asti membréany se pfi plisobeni podtlaku nachazeji v membra-
nové skiini a vy3ka dutého prostoru membranové skiing odpovidad poloving vysky dilt, uréenych
k tvarovani.

P¥i kladeni rovinného stiihu od&vniho kusu, ktery se ma vytvarovat, do zafizeni, se spoji duty prostor pod
pruZnou trojrozmeérné vytvarovanou éasti membrany s Gstrojim pro vytvafeni podtlaku v dutém prostoru
se snizi tlak, vysledkem &ehoZ se trojrozmérné vytvarovana ¢ast membrany vtahne dovniti dutého
prostoru. Potom je mozno vkladat a umistovat stfih odévniho kusu, ktery se ma vytvarovatitehdy, kdyz je
tuhy tvarovaci nastroj spustén na pruZny protinastroj. Pfi obraceném pracovnim principu, tj., kdyZ se
spousti pruzny protinastroj na tuhy tvarovaci nastroj, umoZfiuje Feeni podle vynalezu podstatné
zmenseni stavebni vySky zafizeni. Jakmile je rovinny stfih od&vniho kusu, ktery se ma vytvarovat, ulozen
mezi pracovnimi néstroji, spusti se horni nastroj na spodni nastroj a ukonéi se pasobeni podtlaku v dutém
prostoru membranové skiiné. Hned nato se zatizi znamym zplsobem pruznd membrana tlakovym
médiem, kterym se rovinny stfih odévniho kusu pfitlaéi k tuhému pracovnimu néstroji. Po skondeni
tvarovani vyrobku skonéi pusobeni tlaku na membranu a duty prostor membranové skfing pod
membranou se znovu spoji s ustrojim vytvafejicim podtlak.

Jakmile je vtazena pruznd membréana pusobenim podtlaku svou trojrozmérné vytvarovanou &asti do
dutého prostoru membranové skiing, oddéli se oba tvarovaci nastroje od sebe a trojrozmérné
vytvarovany odévni kus se vyjme ze zafizeni. Potom zaéne znovu tvarovaci pochod vkladanim rovinnych
stfithovych kusl, které se maji tvarové vyklenout, do zafizeni.

Vynalez je dale blize objasnén na pfikladu provedeni, ve kterém je fe$eni podle vynalezu vysvétieno na
tvarovacim zafizeni pro trojrozmé&rné tvarovani podprsenek.

Na vykresech znézoriiuje: Obr. 1 svysly fez zafizenim k trojrozmérnému tvarovani ¢asti odévu se
zna&nou vyskou klenuti, oaptfenym trojrozmérné& vytvarovanou membarnou, obr. 2 svisly fez zafizenim
k trojrozmérnému tyarovani s rovnym latkovym stfihem, uréenym k tvarovani pisobenim saciho vzduchu
na membranu, obr. 3 svisly fez zafizenim k trojrozmérnému tvarovani s jiz vytvarovanym latkovym
stfihem pfi pasobeni tlakového vzduchu na membrénu, obr. 4 svisly fez zafizenim k trojrozmérnému
tvarovani s jiz vytvarovanym latkovym stiihem bez puUsobeni saciho nebo tlakového vzduchu na
membranu.

Tuhy tvarovaci nastroj 4 je uspofadan zdvihové pohyblivé nad pruznym protinastrojem a je ovladéan
neznazornénym mechanickym hnacim astrojim. Ve stavu, spusténém dold, se polohatuhého tvarovaciho
nastroje 4 zafixuje znamym zpasobem a znamymi prostifedky, takZe tento tvarovaci néstroj 4 slouzi jako
opéra pro tvarovaci sily. Pruzny protinastroj obsahuje duty prostor 1 uvnitf membranové skfiné 2, na které
je vzduchotésné upevnéna pruzna membrana 3 se dvéma trojrozmérné vytvarovanymi ¢astmi, které
pf¥iblizné odpovidaji svou konfiguraci a vzajemnou vzdalenosti od sebe dutym prostorim tuhého
tvarovactho nastroje 4. Membranova skiin 2 je opatfena na strané pfivracené k tuhému tvarovacimu
nastroji 4 dvéma otvory 5, 6, pfitazenymi dvéma trojrozmeérné vytvarovanym ¢astem pruzné membrany 3.
Kromé toho je membranova skiin 2 pfipojena neznazornénym potrubim tlakového vzduchu, spojenym
s hrdlem 7 tlakového vzduchu, se zadsobnikem tlakového vzduchu. K membranové skiini 2 je hrdlem
8 saciho vzduchu pfipojeno rovnéz neznazornénym potrubim saciho vzduchu vakuové ¢erpadlo.

Za ucelem pfiloZeni stroji pro fixovani polohy tuhého tvarovaciho néstroje 4 se tento nastroj zdvihne od
pruzného protinastroje a je ve své nejvy$si poloze (obr. 1). Neznazornénym vakuovym &erpadiem se
vytvofi v dutém prostoru 1 membranové skiiné 2 podtlak, v diisledku ¢ehoZ trojrozmérné tvarované ¢asti
pruzné membréany 3 jsou vtaZeny otvory 5, 6 do membranové sk¥ing 2, pfitemz membrana 3 zaujme
polohu 3a (obr. 2).

Rovny latkovy stiih 9 (obr. 3), ktery se méa vytvarovat do tvaru polotovaru podprsenky, se poloZi do
spravné polohy na pruznou membréanu 3. Hned potom se tuhy tvarovaci néstroj 4 neznazornénym
zdvihovym ustrojim spusti dol na pruznou membrénu 3 a v této poloze se pfidrzi pevné na misté. Tim je
rovny latkovy pruh, ktery se ma vytvarovat, pevné sevien a pfidrzen v &astech, které se nemaji tvarovat,
mezi tuhym tvarovacim nastrojem 4 a membréanovou skiini 2. Po odpojeni vakuového &erpadla se vpusti
do dutého prostoru 1 membranové skiing 2 neznazornénym pretlakovym potrubim stlaé¢eny vzduch.
Vzniklym pfetlakem se vytladi trojrozmérné vytvarované &asti pruzné membrany otvory 5, 6 smérem
vzhlru, az dolehnou pod tlakem do vyklenutych dutych prostor( v tuhém tvarovacim nastroji 4, pri¢emz
pruzna membréna 3 zaujme polohu 3b (obr. 3). Pfi tomto pracovnim pochodu je rovny latkovy stiih 9, ktery
se ma tvarovat, rovhomérné vytvarovan do koneéného tvaru. Po ukonéeni tvarovaciho pochodu
a uvolnéni upinaciho Ustroji se odpoji pfivod stlateného vzduchu, takZe se pruzna membrana pohybuje
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zpé&t svou vlastni pruznosti do polohy 3¢ (obr. 1, 4). Potom se v dutém prostoru 1 membranové skiiné
2 vytvari podtlak, jehoz plisobenim zaujme pruznid membrana 3 znovu polohu 3a (obr. 2). Po nadzdvihnuti
tuhého tvarovaciho néastroje 4 od pruzného protinastroje lze vyrobeny trojrozmérny vytvarovany
polotovar podprsenky z tvarovaciho zatfizeni vyjmout. Uéelnéje casovy pribéh tvarovaciho pochodu ¥izen
programovym Fizenim.

PREDMET VYNALEZU

Zatizeni k trojrozmérnému tvarovani, zejména ¢asti odéva se znaénou vyskou klenuti, které spoéiva
v aplikaci tuhého tvarovaciho nastroje a pruzné membrany, upevnéné vzduchotésné nebo kapalinotésné
na membranové skfini, jako protinastroje, pficemZ v membranové skfini jsou uspofadana Ustroji pro
vytvafeni pFetlaku a membrana je opatfena dvéma trojrozmérné tvarovanymi &astmi, které jsou
uspofadany nad otvory v membrénové sk¥ini, vyznaéené tim, Ze v membranové skfini (2) jsou uspofadana
ustroji pro vytvareni podtlaku, pfiCemZ trojrozmérné tvarované &asti membrany (3) se pti plsobeni
podtlaku nachazeji v membranové skiini (2) a vyska dutého prostoru (1) membranové sk¥iné (2) odpovida
poloviné vysky dilG (9), uréenych k tvarovani.
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