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1

Wynalazek dotyczy urzadzenia do wytwarzania
lin taSmowych lub lin plaskich, zwlaszcza lin wy-
réwnawczych do wyréwnywania ciezaru lin nosno-
napedowych oraz lin plaskich do napedéw, w kt6-
rych zastosowano waskie kola cierne. '

Dotychczas liny ta$mowe i liny ptaskie w§1:wa—
rzane sg zasadniczo recznie. Osobno przygotdwane
osnowy lin uklada sie na warsztacie, naprzemian
lewo i prawoskretnie, w iloSci odpowiadajacej sze-
rokoSci plaskiej liny, nastepnie splotka osnowy
przebijana jest miedzy jej zylami, w celu przepro-
wadzenia Zyly, laczacej (watka), ktéra sie zaciaga.
Ta praca laczenia (zszywania) wykonywana jest
recznie zasadniczo przez dwie osoby. Pomijajac ciez-
ka fizyczng prace, igczenie (zszywanie) reczne pta-
skiej liny wymaga duzej wprawy i doboru dwéch
pracownikéw o ré6wnej mniej wiecej sile. Plaska lina
o nieré6wno zaciggnietych zylach laczacych (wat-
kach) ma bardzo malg spé6jnosé, gdyz nie gwaran-
tuje réwnomiernego przebiegu i posiada nieré6wno-
mierne obcigZzenie. Reczne wykonywanie ptaskich
lin jest poza tym bardzo Zmudng pracg, co powo-
duje, ze takie jej wykonywanie jest bardzo kosz-
towne na skutek nadzwyczaj duzego udzialu kosz-
tu robocizny. Dotychczasowe konstrukcje urzadzen
majacych wyeliminowaé prace reczng lub jej za-
stagpienie pracg maszyny, nie znalazly zastosowania.

Celem i zadaniem wynalazku jest opracowanie
konstrukcji urzadzenia do plaskich, zwlaszceza lin
wyréwnawczych do wyréwnywania ciezaru lin no-
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$no-napedowych, umozliwiajacego prowadzenie zyl
na ich glowice ze wspélnie napedzanych skrecarek
i laczenie osnowy za pomocg urzadzenia laczacego
(zszywajgcego).

Istota urzadzenia wediug wynalazku polega na
tym, ze posiada skrecarki ulozyskowane w dwbéch
lub kilku rzedach, jeden po drugim mprzestawio-
nych wzgledem siebie w réwnomiernych odstepach
miedzy soba, polaczone ze swymi glowicami za po-
Srednictwem walkéw kardana, zamocowanych prze-
gubowo z jednej strony do przedluzen walkéw skre-
carek, a z drugiej strony 'do przediuzen watkéw glo-
wic skrecarek oraz na tym, ze na przediluzeniach
walkéw skrecarki i na walkach kardana za przegu-
bami kardana zamocowane sj krazki prowadzace,
po jednym Kkrgzku prowadzacym na kazdym prze-
dluzeniu, z otworami prowadzgcymi zyly l'ixiowe,
oraz ze za glowicami skrecarek, rozpatrujgc usy-
tuowanie wzgledem kierunku przeciggania wypro-
dukowanej liny, znajduje sie urzadzenie zszywaja-
ce (laczace) skiadajace sie z przestawnych urzgdzen
posuwowych obsad cewek usytuowanych z obu
stron zszywanych zyl, przedstawionych wzgledem
siebie w pionie, jak réwniez tak samo z obu stron
usytuowane sa urzadzenia zaciggajace zZyly 1aczace
(watki).

Zgodnie z wynalazkiem, walki glowic skrecarek
ulozyskowane sg na kozlach lozyskowych, rozmiesz-
czonych w jednakowych odstepach od siebie, zwta-
szcza polgczonych ze soba swymi lozyskami, przy
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czym koz‘ty lozyskorwe sa dzlelone W srodkdwej
linii glowic skrecarek w sposéb umoﬂlwmjacy ta-
twe rozitgczenie.

Dalsza cechg znamienng rozwigzania wediug wy-
nalazku stanowi to, Zze obsady cewek uksztaltowane
jako cylindryczne, puste w Srodku korpusy, posia-
dajg zatrzaskowe pokrywki, stuzgce do wprowa-
dzania cewek zyl ljczacych, oraz wzdluzne szczeli-
ny, przez ktére przechodzg zyly laczace.

Zgodnie z wynalazkiem, na koricach obsad cewek
umieszczone s3 sprezyny dociskowe, napinajace
cewki zyl laczacych, przy czym obsady cewek skia-
daja sie korzystnie z réwnoleglych strzemigczek
z ulozyskowaniami na rolki zy! laczacych oraz
z jednostronnie przegubowo polaczonego kablaka
z otworami prowadzacymi na zyly lgczgce (watki),
przy czym obsady cewek. posiadajq z obu stron czo-
py walcowe do rozlacznego zamocowania w urza-
dzehiach posuwowych.

Zgodnie z wynalazkiem z obu stron rolek doci-
skowych umieszczone sy urzadzenia do zaciggania
zyl laczacych, przy czym cylindry urzadzen do za-
ciggania’ zyt Ilaczacych utrzymywame s3 w jednym
punkcie z ograniczong mozliwo$cig obrotu .ku go6-
rze i w bok, a ttoczyska cylindré6w prowadzone sa
w prowadnicy w spos6b umozliwiajagcy przestawia-
nie w pionie, oraz tym, Ze tloczyska urzadzeh za-
ciggajacych zyly laczace majg konstrukcje telesko-
pows, a glowice chwytakowe umieszczone sg na
wolnych koficach tych teleskopowych tloczysk.

Wedlug dalszej charakterystyki rozwigzania we-
di{u-g wynalazku w zasiegu urzgdzenia zaciggajace-
go zyly laczace umieszczone sg jedna nad druga
rolki dociskowe, latwo wymienne, o mozliwo§ci re-
gulacji docisku, z tym, Ze jedna z rolek docisko-
wych posiada boczne prowadzenie, odpowiadajace
SciSle szerokoéci wykonywanej plaskiej liny, a dru-
ga rolka umieszczona jest miedzy bocznymi pro-
wadzeniami pierwszej rolki, a ponadto rolki doci-
skowe umieszczone sa w zasiegu urzgdzenia zacig-
gajacego Zyly laczace (watki), co umozliwia potacze-
nie ze soba procesu skrecania i procesu lgczenia
(zszywania).

Zgodnie z wynalazkiem za rolkami docnsko'wymk
w zasiegu gotowej lub plaskiej liny, umieszczone
jest urzadzenie ciggnace o regulowanym posuwie.
Dzieki tej regulacji dokladnie mozna nastawiaé od-
stepy miedzy poszczegblnymi szwami plaskiej liny.

Najwazniejsza zaletg wynalazku .jest spos6b wy-
twarzania lin, w ktérym zyly laczace (watki) prze-
prowadza sie przez zyly osnowy liny przed skre-
ceniem Zy! poszczegblnych przesmykéw osnowy
oraz przede wseystkim to, Ze zyly laczace nacigga
sie mechanicznie z réwnomierng i regulowang silg,
z zachowaniem wymuszajacego prowadzenia przy
maszynowym przeprowadzaniu watkéw, zwlhaszcza
za pomocy rolek dociskowych, w ktérym prowadzo-
na jest gotowa lina, w przypadkach pojedynczego
lub podwéjnego zszywania jedng lub kilkoma zy-
lami lgczacymi.

Rozwigzanie wedlug wynalazku zabezpiecza od-
wijajace sie¢ poszczegbélne zyly linowe, prowadzone
od skrecarek do glowic, przed ich skrecaniem sie.
Kazda poszczegbélna zyla osnowy liny biegnie od
cewki przez otwér krazka prowadzacego i w wy-
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niku- obmtow ‘Wwalka kardana wraz z zamocowanym

- na nim przegu:bowa krazkiem prowadzacym, zy\ta‘

uczestniczy w kazdym ruchu obrotowym watka. Za-
leta rozwigzania wedlug wynalazku jest réwniez to,

‘'ze w kazdej chwili liczbe glowic skrecarek mozna

zwiekszyé lub zmniejszyé. Odpowiednio do wyma-
ganej szeroko$ci plaskiej liny i ilosci. skrecanych
splotek osnowy, maszyne¢ mozna. latwo przebudo-
waé.

Obustronne rozmieszczenie urzadzenia ljczacega
(zszywajacego) umozliwia laczenie (zszywanie) me-
chaniczne wykonywanej plaskiej liny, bez koniecz-
noSci stosowania pracy recznej. Dzieki temu, Ze
urzadzenia posuwowe, nadajgce ruch obsadom ce-
wek, sg przestawne wzgledem si‘ebie w’ pionie, mo-
7na przeciagaé zyly laczace (watki) przez laczone
splotki osnowy liny bez utrudnienia ze strony urza-
dzenia laczacego (zszywajacego) po drugiej stronie.
Same obsady cewek sa w tym celu zaopatrzone
w zatrzaskowe pokrywki, by w kazdej chwili mozna
bylo wstawié dla nich cewki, dla zapewmienia za-
danej iloéci zy! laczacych na poprzeczne szwy pla-
skiej liny. Wzdluzna szczelina w obsadach cewek
zapewnia zbieganie Zyly laczacej (watka) z cewki
bez tarcia. Sprezyny dociskowe na koncach obsad
cewek zapobiegaja, by z cewek nie schodzilo wig-
cej zyly laczacej (watka), niz jest to niezbedne dla
wykonania pojedynczego szwu.

Dzieki takiemu rozwigzaniu konstrukeji urzgdze-
nia, cewki z obsadami cewek mozna latwo przepro-
wadzaé poprzez jeszcze nieskrecone zyly liny. Roz-
mieszczenie urzgdzen zaciggajacych zyly Ilaczace
z obu stron rolek dociskowych powoduje Ze ré6wno-
mierne macigganie szw6w nastepuje dopiero tuz
przed rolkami dociskowymi i tym samym uniemo-
#liwione jest S$ciggniecie sie plaskiej liny. Dzigki
temu, ze cylindry urzadzenia zaciggajacego zyly
laczace zamocowane sg ‘W jednym punkcie w spo-
séb umozliwiajgcy ograniczony obrét ku gérze
i w bok, nie zachodzi przeszkoda w swobodnej pra-
cy urzadzenia posuwowego iyl laczgcych przez to
urzadzenie zaciggajace. Zaréwno wilasciwy proces
zszywania, jak i prcces zaciggania zyty laczacej mo-
ze przebiegaé bez przeszk6d. Dzieki konstrukeji te-
leskopowej tloczysk urzadzen zaciggajgcych zyly
laczace, glowice chwytakowe sa mocno $ciSniete,
przez co na zyly lgczace, uchwycone przez glowice
chwytakowe, moze byé¢ wywarty réwnomierny na-
cigg. N

Rolki dociskowe musza byé latwo wymienne, gdyz
kazdej szerokoSci plaskiej liny odpowiada S§cisle
okreSlona rolka. Odstegp miedzy bocznymi prowa-
dzeniami jednej z rolek odpowiada kazdorazowo
szeroko$ci wykonywanej ptaskiej liny. Druga rolka
dociskowa, dokladnie pasujgca do bocznych prowa-
dzen pierwszej rolki zapobiega nieprawidlowoSciom
ksztaltu wykonywanej ptaskiej liny. '

Wspétdziatanie rolek dociskowych gwarantuje
réwnomierng gruboéé liny. Nie jest réwniez mozli-
we $ciggniecie sie osnéw plaskiej liny w czasie pro-
cesOw zszywania.

Spos6b wytwarzania lin urza;dzema wedilug wyna-
lazku pozwala unikngé koniecznosci. przebijania
splotki skreconej- juz osnowy w celu zljczenia
(zszycia) w line taémowg. Zabieg skrecania naste-
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puje po tym samym uszkodzeniu zy! osnowy w cza-
sie przepychania igly zszywajacej line. Zyly lacza-
ce zaciggane s3 bezposrednio tuz przed rolkami do-
ciskowymi. Roiki te zapewniajg stalg jednakowa
grubosé plaskiej liny, podczas gdy stale rOwnomier-
ny neaciag zyl lgczacych gwarantuje réwnomierng
szerckc$é liny. Niezaleznie od tego, réwnomierme,
z jednakowsa sila nacigganie zyl laczacych uniemo-
zliwia otrzymanie gotowej liny o ksztalcie luko-
wym. o

Efekty osiggane w wyniku zastosowania wynd-
lazku polegaja w szczegblnosci na tym, ze umozli-
wiono pelna mechanizacje produkcji lin taSmowych
i lin plaskich. Pomijajac stosunkowo rzadko wy-
st¢ou’geq konieczno§é wymiany cewek, caty proces
wytwarzania liny przebiega bez angazowania ludz-
kiej sily roboczej. Szeroko$é liny, grubo$¢ i sposéb
zszycia liny sg na calej dkugos$ci jednakowo dobre.

Dzicki wymalazkowi mozliwa jest maszynowa
produkcja lin taSmowych i lin ptaskich o dziesie-
ciu, a nawet wiecej parach splotek osnowy, przy
réwnoczesnym zagwarantowaniu jednakowej jako-
$ci liny.

Przedmiot wynalazku jest przdstawiony w przy-
kiladowym wykonaniu na zalgczonym rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia szkic perspektywiczny
urzgdzenia stuzacego do wytwarzania lin plaskich
i lin tasmowych, fig. 2 — kierunek obrotu skreca-
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fig. 3 — kierunek obrotu skrecarek w przypadku
napedu tancuchowego, fig. 4 — obsade cewek
i wzdiugne cewki laczacej (watka), fig. 5 — obsade
cewek i okragle cewki Zyly lgczacej (watka).

Osiem skrecarek 1 posiadajacych na przyklad po
cztery motowidla linowe 6, sluzgce do wytwarzania
osnowy liny, rounieszczonjch jest w spos6éb umo-
zliwiajacy ekonomiczne wykorzystanie miejsca
obok siebie, jedna pod druga, tak Ze napedzajace
elementy skrecarek zwigzane sg ze sobg za pomocag
ko6t zebatych (fig. 2) lub lanicuchem napedzajgcym
(fig.. 3). Takie rozwigzanie powoduje, Ze W przy-
padku ruchu obrotowego gérnego medu skrecarek
w prawo, dolny rzad posiada ruch obrotowy w lewo
i odwrotnie. W zalezno$ci od potrzeby liczba skre-
carek moze byé zwiekszona lub zmniejszona. Ustala
sie to w uzaleznieniu od ciezaru i szeroko$ci wy-
twarzanej liny.

Skrecarki 1 polaczone sg3 w spos6b zamkniety
z glowicami skrecarek 3 poprzez walki kardana 2
z prowadnicami zy! 4, co oznacza, ze gtowice uczest-
niczag w kazdym ruchu obrotowym skrecarek. Walki
kardana 2 zamocowane sg przegubowo z jednej
strony do przedluzen walk6w 21 skrecarek 1,
a z drugiej strony do przedluzen walkéw 22 glowic
skrecarek 3.

Walki 22 utozyskowane sa w kozlach lozyskowych
23, rozmieszczonych w stalych jednakowych odste-
pach od siebie, przewaznie powigzanych miedzy so-
ba lozyskami. Z kazdej skrecarki 1 doprowadzone
sq Zyly 5 czterech motowidel linowych 6, poprzez
prowadnice zyl 4 walk6w kardana 2, do glowicy
skrecarki 3 i stad przez rolki dociskowe 7 i 7' do
urzgdzenia ciggnacego 8. Na wyjsciu z glowic skre-
carek 3 wszystkie cztery zyly 5 prowadzone sg przez
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kwadrat, dzieki czemu uzyskuje sie miedzy nimi
jednakowe odstepy.

Odleglo$ci miedzy zylami na wyjsciu z glowic
skrecarek 3 sa tak dobierane, aby mozna bylo mie-
dzy nimi przesungé obsady cewek zyl Ilgczgcych
9 i 9. Wymienione obsady cewek zyl laczacych 9
i 9' skladajq sie z cylindrycznego, drazonego kor-
pusu, z zatrzaskowa pokrywksg 24, umozliwiajgca
wprowadzenie cewki zyly lgczacej (watka) 25. Zyly
igezace (watki) 16 wprowadzane sa przez szczeline
wzdluzng 26. Sprezyny dociskowe 27 i 27’ sluzace
do napinania cewek zyl Igczacych 25.

W przypadku zastosowania w miejsou wzdbuz-
nych cewek zy} lqczacych (fig. 4) cewek okragltych
(fig. 5), obsada cewek 9 i 9' sklada sie przewaznie
z réwnolegle usytuowanych strzemiaczek 28 z ulo-
zyskowaniami 29 na wrolki 2yl Iljczacych 30 oraz
z jednostronnie, przegubowo przylaczonego kablaka
31, w ktébrym wkonane sa ofwory prowadzace 32
na zyly laczace 16 (watki).

Obsady cewek 9 i 9° posiadajg na obu swoich
konrcach czopy walcowe 33, ktére wprowadzane sg
w tloczyska 10 i 10' urzgdzenia posuwowego 11
i w nich sg utrzymywane. Urzgadzenia posuwowe
11 stanowia — na przyklad — podwéjne cylindry,
ktére w wyniku dzialania urzadzenia podnoszacego
19 powoduja przesuw obsad cewek 9 i 9' poprzez
zyly osnowy liny az do tloczysk 10 oraz 10
urzgdzenia posuwowego 11 strony przeciwmej. Rolki
dociskowe 7 i 7' maja zawsze szeroko§é wytwarza-
nej plaskiej liny. Miedzy bocznymi prowadnica:mi
rolki dociskowej 7 obraca sie druga rolka docisko-
wa T'. Gérna rolka dociskowa 7' dociskana jest do
ptaskiej liny 20 oraz do dolnej rolki 7. Obok rolek
dociskowych 7 i T' zamocowane s3 po obu ich stro-
nach w sposdéb obrotowy i wychylny cylindry 12
urzadzenia zaciaggajacego zyly laczace.

Teleskopowe uksztaltowane tloczyska 13 cylin-
dré6w 12 posiadaja u goéry glowice chwytakowe 14
do zaciggania zy} lgczacych 16 (watkéw), za§ u dotu
kamien jarzma, utrzymywany w sposéb przesuwny
w uchylonej ku dotowi prowadnicy 15. Uchylenie
ku dotowi prowadnicy 15 wraz z glowicami chwy-
takowymi 14 tloczysk 13 nastepuje po zaciggnieciu
zyly laczacej 16 (watka), co powoduje, Zze glowice
chwytakowe nie przeszkadzaja nastepujacemu znéw
po tym zabiegowi zszywania. Urzgdzenie ciggnace
8 sklada sie z dwé6ch cylindré6w z regulowang diu-
goscig skoku. Tloczyska tych obu cylindréw zwig-
zane s3 z chwyitakiem mozycowym 17.

Wytwarzanie ptaskiej liny dokonuje sie nastepu-
jaco: ‘

Po doci$nieciu chwytaka nozycowego 17, urzadze-
nie ciggngce 8 podcigga gotowa juz line o éwieré
diugoSci skoku osnowy. Wymienione éwieré dlugo-
Sci skoku odpowiada obrotowi skrecarek o kat 90°.
Glowice chwytakowe 14 zostajg zwolnione, prowad-
nica 15 zostaje odchylona ku dolowi, co powoduje
odprowadzenie glowicy chwytakowej do jej pozycji
wyjsciowej. Obsady cewek zy! laczacych 9 i 9° prze-
suniete zostaja przez zyly osnowy az do tloczysk
10 i 10’ strony przeciwmej, przy réwnoczesnym
zwolnieniu ich zamocowania. Przeciwlegle tloczy-
sko trzyma teraz obsady cewek i ciggnie je poprzez
line na strone przeciwng. Przy pomocy urzgdzenia
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podnoszagcego 19 oba podwoédjne cylindry 11 moga
byé w pionie tak przestawiane, Ze obsady cewek
9 i 9 prowadzone sg przez zyly, ktére majg byc¢
ze sobg polgczone. Obie prowadnice 15 z glowicami
chwytakowymi 14 podnoszone s3 w celu chwyta-
nia zy! laczacych (watkéw). Zyly lgczace naciggane
sg dzieki temu réwnocze$nie z obu stron, w wyniku
przyciggania ich przez teleskopowe tloczyska 13
cylindréw 12. Tym samym nacigganie zyt laczacych
(watkéw) nastepuje bezposrednio tuz przed rolka-
mi dociskowymi. Po zakenczeniu zabiegu skrecania
i laczenia (zszywania) gotowa lina znowu podcigg-
nigta zostaje o ¢wieré dtugosci skoku.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do wytwarzania lin taSmowych lub
lin plaskich, zwlaszcza lin wyréwnawczych zna-
mienne tym, ze posiada skrecarki (1) ulozyskowa-
*ne pionowo pod sobag w dwoéch lub wiecej rzedach
w réwnych odstepach, przestawione wzgledem sie-
bie i polgczone ze swymi glowicami (3) za posred-
nictwem. waltkéw kardana (2), poigczonych z kolei
przegubowo z jednej strony z przedluzeniami wat-
kéw (21) skrecarek (1), za§ z drugiej strony z prze-
diuzeniami watké6w (22) glowic skrecarek (3) oraz
tym, ze na przediluzéniach waikéw (21) skrecarek (1)
i na watkach kardana (2), za ich przegubami umoco-
wane sg po jednym na kazdym przedituzeniu krazki
prowadzace (4) z otworami prowadzacymi na Zyly,
oraz, Zze za glowicami skrecarek (3), Tozpatrujgc usy-
thowanie wzgledem kierunku przeciggania gotowej
liny, znajduje sie urzadzenie zszywajace (lgczgce)
‘skladajace sie z przestawnych urzgdzen posuwowych
(11) obsad cewek (9, 9') usytuowanych z obu stron
zszywanych zyl, przestawionych wzgledem siebie
w pionie, oraz znajdujg sie urzgdzenia zaciagajgce
zyly laczace (watki) (12, 13, 14, 15) umieszczone tak
samo po obu stronach.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze
watki (22) glowic skrecarek (3) ulozyskowane sg
na kozlach tozyskowych (23), wbudowanych w jed-
nakowych odstepach od siebie, zwlaszcza polgczo-
nych ze soba za posrednictwem swych lozysk, przy
czym kozly tozyskowe (23) sg dzielone w linii §rod-
kowej glowic skrecarek (3) w spos6b umozliwia-
jacy latwe rozlgczenie.
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze obsady cewek (9, 9') uksztaltowane jako cylin-
dryczne, puste w $rodku korpusy, posiadaja za-
trzaskowe pokrywki (24), stuzgce do wprowadzania
cewek zyl lgczacych (25) oraz wzdluzne szczeliny
(26) przez ktére przechodza zyly lgczace (16).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym, ze
na koncach obsad cewek (9, 9') umieszczone sg spre-
zyny dociskowe (27, 27'), do napinania cewek zyl
tgczacych (25).

5. Urzadzenie wdlug zastrz. 4, znamienne tym, ze
obsady cewek (9, 9') skladajg sie z réwnolegle usy-
tuowanych strzemigczek (28) z ulozyskowaniami (29)
na rolki zyt lgczacych (30), oraz z jednostronnie
przegubowo przylgczonego kabigka (31), w ktérym
sg otwory prowadzace (32) na zyly lgczace (16).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 5, znamienne
tym, ze obsady cewek (9, 9') posiadaja z obu stron
czopy (33) do rozlacznego zamocowania w urzadze-
niach posuwowych (11).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze z obu stron rolek dociskowych (7, 7') umieszczo-
ne sg elementy do zaciggania zy! aczacych, przy
czym cylindry (12) elementéw do zaciggania zyt
laczacych utrzymywane s3 w jednym punkcie
z ograniczong mozliwoécig obrotu ku gérze i w bok,
a tloczyska (13) cylindré6w (12) prowadzone s3
w prowadnicy (15) w spos6b umozliwiajacy prze-
stawienie w pionie, oraz tym, ze ttoczyska (13) ele-
mentéw zaciggajgcych zyly lgczace majg konstruk-
cje teleskopows, a glowice chwytakowe (14) umiesz-
czone sg na wolnych koncach teleskopowych tlo-
czysk (13).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 7, znamienne
tym, Ze w zasiegu elementéw zaciggajacych zyly
laczace znajduja sie latwo wymienne rolki docisko-
we (7, 7') o regulowanym nacisku, umieszczone jed-
na nad druga, przy czym jedna z nich posiada bocz-
ne prowadzenia odpowiadajgce szeroko$ci wykony-
wanej ptaskiej liny, za§ druga umieszczona jest
miedzy tymi bocznymi prowadzeniami pierwszej
z rolek.’

9. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 do 8, znamienne
tym, ze za rolkami dociskowymi (7, 7'), w zasiegu
gotowej plaskiej liny (20) umieszczone jest urza-
dzenie ciggnace (8) o regulowanym posuwie. '
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