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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 1 1 月 2 2 日 ( 2 0 2 3 . 1 1 . 2 2 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 回 路 部 材 の 電 極 に は ん だ バ ン プ を 形 成 す る は ん だ バ ン プ 形 成 方 法 で あ っ て 、
　 複 数 の 凹 部 を 有 し 、 当 該 凹 部 の 構 成 部 分 が は ん だ 粒 子 の 融 点 に お い て 変 形 可 能 な 変 形 部  
を 有 す る は ん だ バ ン プ 形 成 用 部 材 を 用 意 す る 工 程 と 、
　 前 記 は ん だ バ ン プ 形 成 用 部 材 の 前 記 凹 部 に 保 持 さ れ た は ん だ 粒 子 を 前 記 電 極 と 対 向 配 置  
す る 工 程 と 、
　 前 記 電 極 を 前 記 は ん だ 粒 子 の 融 点 以 上 の 温 度 に 加 熱 す る 工 程 と 、
　 前 記 電 極 を 前 記 は ん だ バ ン プ 形 成 用 部 材 に 押 し 当 て る 工 程 と 、 を 備 え 、
　 前 記 変 形 部 を 変 形 さ せ る こ と で 前 記 凹 部 に 保 持 さ れ た 前 記 は ん だ 粒 子 を 前 記 電 極 に 接 触  
さ せ 、 前 記 は ん だ 粒 子 を 前 記 電 極 に 転 写 し て は ん だ バ ン プ を 形 成 す る は ん だ バ ン プ 形 成 方  
法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 電 極 を 前 記 は ん だ バ ン プ 形 成 用 部 材 に 押 し 当 て た 状 態 で 前 記 は ん だ 粒 子 の 融 点 以 上  
の 温 度 に 加 熱 す る 請 求 項 １ 記 載 の は ん だ バ ン プ 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 複 数 の 凹 部 の そ れ ぞ れ に 前 記 は ん だ 粒 子 を 単 体 で 配 置 す る 請 求 項 １ 記 載 の は ん だ バ  
ン プ 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 複 数 の 凹 部 の そ れ ぞ れ に 前 記 は ん だ 粒 子 を 複 数 配 置 す る 請 求 項 １ 記 載 の は ん だ バ ン  
プ 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 は ん だ 粒 子 の Ｃ ． Ｖ ． 値 が ２ ０ ％ 以 下 で あ る 請 求 項 ４ 記 載 の は ん だ バ ン プ 形 成 方 法  
。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 は ん だ 粒 子 の 平 均 粒 子 径 が １ μ ｍ ～ ３ ５ μ ｍ で あ る 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か 一 項 記  
載 の は ん だ バ ン プ 形 成 方 法 。


	header
	written-amendment

