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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do automatycznego wyrobu fliz wzorzy-
stych, ktéra w poré6wnaniu z maszynami
podobnemi, szczegélnie z maszynami za-
opatrzonemi w stét obrotowy, ‘wykazuje
znaczne korzys$ci. Poniewaz stél posiada
ksztalt prostokatny, wigc zajmuje mniej
miejsca i pozwala na znacznie lepsze wyko-
rzystanie pomieszczen roboczych.

Wskutek tego urzadzenia potrzebne do
wlaczania i napedu réznych cze$ci maszyny
upraszczaja sie znacznie. Wynik ten osia-
ga sie dzigki zastosowaniu prostokatnego
stolu, na ktérym znajdujace sie ma réw-
nych od ‘siebie odleglosciach formy przesu-
waja si¢ w sposéb ciagly po zamknietym
torze prostokatnym, przyczem kazda z form
stuzy do wyrobu dwéch fliz. Obie prasy,

uskuteczniajace stlaczanie i wyjmowanie
fliz z formy, ustawia sie posrodku bokéw
podluznych prostokatnego stolu roboczego,
urzadzenia za$ stuzace do makladania ma-
sy zabarwionej i tworzywa, jak réwniez i
aparaty do wprowadzania i wyjmowania sia-
tek metalowych i pozostaly sprzet potrzeb-
ny mieszcza si¢ ma polowach stoltu robo-
czego po obu stronach prasy; ponadto kaz-
da z siatek, wyjeta z formy po napelnieniu
tej ostatniej masa barwna, przesuwa sie
réwnolegle do krétszych bokéw stotu robo-
czego, aby ta ostatnia mogla byé ponownie
wprowadzona przez urzadzenie nasypcze
w obieg kotowy.,
Zalaczony przy niniejszem rysunek wu-
widocznia jedng z postaci wykonania urza-
dzenia nowego; fig. 1 i 2 przedstawiajg wi-



dok ogélny zgéry i zboku, przyczem ma fig.
2 cze$é istolu pokazana jest w przekroju
~wzdhiz linji A—B na fig. 1; fig. 3 przed-
stawia w skali zwiekszonej przekr6j ‘wzdtuz
C—D na 'fig. 2; fig. 4 i 5—przekr6j wzdluz
linji E—F i G—H na fig. 2; fig. 6 — forme
w widoku zgéry; fig, 7T—czesciowy przekroj
wzdtuz linji I—K, w skali zwigkszonej; fig.
8 — widok powiekszony zgéry; fig. 9 —
. przekr6j wzdtuz L—M na fig. 8 i wreszcie
fig. 10 — przekro; wzdluz linji N—P na
fig. 8.

Formy 4 slizgaja sie w rownych odste-
pach w (wycieciach 2 stolu 7,
réwnolegle do bokéw podhuznych tegoz.
Szerokosci wycigcia odpowiadaja u géry
szerokosci form 4, mierzonej w kierunku

. réwnoleglym do krétkich bokéw stolu. Ku
dotowi wyciecia 2 rozszerzaja sie w ksztal-
cie litery F w ten sposéb, ze obejmuja, kry-
zy 5 formy 4. U obu swych koricéw wrycie-
cia 2 polaczone sa fugami 3, réwnoleglemi,
do krétkich bokéw prostokatnego stotu, w
odleglosci odpowiadajacej odstepowi 'osi
sasiadujacych ze soba form, Formy mozna
przesuwa¢ w wycieciach 2 1 3 w kierunku

-strzalek (fig. 1) wzdluz obwodu zamknie-
tego, Posrodku obu wycieé 2, w. miejscu 6,
mieszczy si¢ dwie wspéldzialajace prasy,
w_yﬂaczaj ace _kamienie zapomoca, stempli
7 i wyciskajace je z formy stemplem 8
[f:ug. 2). Pozostale niezbedne do wytwarza-
nia kamieni czynnoéci uskuteczniaja sie na
obu polowach stolu po stronach  prawej
i lewej prasy 6 (fig. 1).

Dla tzapewnienia dokladnosci pracy

- maszyn odlegloéé pomiedzy $rodkami for-
my winna pozostawa¢ stala, w jakowym ce-
lu zastosowano zprzodu kazdej formy na-
stawne sworznie 76 (fig. '6), zaopatrzone
w glowki i gwinty, wkrecane glebiej lub
plyciej w formy, co daje moznosé regulo-
wania odleglosci pomiedzy sasiedniemi for-
mami,  Przesuwanie form w wycieciach 2

‘wykonywa si¢ zapomoca dzwigni wahadto-
wych 9. (fig. 2), poruszajacych jednoczesnie

biegnacych

oba szeregi form na pewna dlugosé, odpo-
wiadajaca odleglosci pomiedzy $rodkami
dwu form sasiednich, poczem podczas ma-
stepujacego okresu spoczynku forma przed-
nia kazdego szeregu zostaje przesunieta w
wycieciach 3 dzwignia 10 (fig. 3) w ten spo-
s6b, ze staje si¢ ostatnia forma drugiego
szeregu,

W tym celu w dnie kazdego wyciecia
2 i'3 urzadzono wykréj 11 (fig. 2 i 3).
Dzwignia 10 polaczona jest przegubowo
z suwakiem 12, §lizgajacym sie zapomoca
czopa 13 w wycieciach 14, i obejmuje | wi-
detkami 715 czop 16. Koto 17, wprawiane
w ruch watem gléwnym 18, posiada kotek
19, siegajacy w wykréj 20 dzwigni 10, i
udziela jej wlasciwego napedu wokolo czo-
pa 16, Sprezysty ksiuk 21 suwaka 12 za-
trzaskuje sie w otwory 22 poszczegblnych
form, pociggajac je z sobg podczas wahan
dzwigni, Ruch dzwigni 9 odbywa sie zapo-
moca podobnegoz mechanizmu, zaopatrzo-
nego w zapadke 23, zaskakujaca w otwér
24 formy (fig, 6).

W miejscu 25 wprowadza si¢ do form
siatki metalowe, rozdzielajace nasypywa-
ne do form materjaty zabarwione, Nasypy-
wanie tych ostatnich uskutecznia sie zapo-
moca, znanych urzadzen. W przytoczonym
przykladzie wykonania pigé¢ réznych farb
nasypuje sie zapomoca pieciu réznych roz- -
dzielaczy, Kazdy z nich posiada lej zasy-
powy 26, ktérego otwér dolny zamyka sig
zasuwa 27, ustawiana dzwignig 30 {fig. 5).
Masa zabarwiona spada nastepnie na sito
31, drgajace pod dziataniem ‘dzwigni 32,
ktorej komiec drga wskutek slizgania s'e
wyskoku 33 po zebach 34 obracajacego sie
kota 35, Pod sitem 37 ustawia sie przy-
rzad zasypczy 36, skladajacy si¢ ze zbior-
nika, ktérego dno zaopatruje si¢ w otwory
ksztaltem swym odpow1adaja‘oe wz.oro:w:
jaki nalezy wykonaé.

Z chwila nasypania kazdego z materla- :
t6w zabarwionych, nadmiar ich mozna z
przyrzadu nasypowego usunaé, W tym ce-



lu kazdy z przyrzadéw zasypczych zamo-
cowuje sie na wale 37, ktéry mozna prze-
suwaé w prowadnicach 38 zapomaca dwaéch
przymccowanych do leja zasypowego 26 w
miejscu 43 idzwigni 39. Przeciwny koniec
kazdej z dzwigni 39 zaopatrzony jest w
ks‘uk 40, zachodzacy w wyciecie 47 tarczy
prowadniczej 42, csadzonej na wale 30.
Wyciecie 41 posiada cze$¢ spélsrodkowa
z watem 30 tego rodzaju, iz dzwigna 39
podczas nasypywania materjalu zabar-
wionego jest nieruchoma; po nasypaniu,
wskutek cbrotu tarczy 42, dzwignia 39 wy-
chyla sie i przesuwa przyrzady zasypcze
36wlewo (fig. 3).Pod koniec tego przesuwu
na osadzone na wale 37 kolo zebate dziala
umoccwana na prowadnicy 38 listwa zaze-
biona 44, powodujac przekrecenie sie wa-
tu, a wskutek tego i przechylenie przyrza-
déw zasypczych.

Po przejsciu pod przyrzadami zasyp-
czemi formy docieraja do punktu 45 (fig
1), w ktérym to punkcie siatka 47 winna
by¢ z formy wyciagnieta i doprowadzona
do punktu 25, W tym celu umieszczona w
skrzynce 50 plyta 46 (fig. 10) zaopatrzona
jest w dwoje obceg 571 rozpieranych spre-
Zynami 52; w skrzynce 50 sprezyna 61 od-
pycha ku dotowi plyte 46.

Przy ruchu tym szczeki obceg 571 wo-
dzone w tarczy 53 schodza sie, Tarcza 53
ktére przechodza
szczeki obceg 51, i moze sie w wycieciach

posiada otwory, przez

54 skrzynki 50 przesuwaé do goéry i nadol,
Obcegi chwytaja w ten sposéb jedna z
pionowych wsteg siatki, Do plyty 46 przy-
mocowuje si¢ pret (trzon) 55, podnoszony
zapomoca dzwigni 56 (fig. 9), uruchomia-
nej tarcza ksiukowa 57, osadzona na wa-
le 30. W ten sposéb siatka podnosi sie i do-
slaje do ramki 58, ktorej boki 59 $ciagnie-
te sa sprezynami plaskiemi 60 w ten spo-
s6b, iz chwytaja siatke. W tym samym mo-
mencie plyta 53 uderza o $cianki gérne
wykrojéw 54, ocierajac si¢ o obcegi 51, kto-

re otwieraja sie, aby wypusci¢ siatke, Po-
niewaz kszfalt siatki moze sie zmieniaé,
wiec polozenie obceg wzgledem plyty 46
musi sie rowniez zmieniaé; w tym celu ob-
cegi taczy sie z ta ostatnia zapomoca $rub
74, ktérych gtowki slizgaja sie w F —
ksztaltnych wycieciach ptyty., Wskutek te-
go trzonki tych §rub wchodza w wykroje
podtrzymujacej cbcegi czesci 75. Rama,
dzwigajaca siatke, zapomoca dzwigni 63
zostaje przesunieta w prowadnicach 62.
Skoro rama znajdzie sie nad forma 25, pro-
wadnice bokéw 59 rozszerza sie lekko i po-
zwola siatce wypasé, Dzwignia 63 urucho-
mia sie korba 64, osadzona na wale 65.
Ten ostatni uruchomia sie w sposéb opisa-
ny ponizej, W miejscu 48 zasypuje sig
tworzywo, nim to ostatnie wejdzie pod pra-
s¢ 6. Plyte, tloczona =z prasy zapomocs
stempla 8, umieszcza si¢ w ramie 49 (fig.
7), poczem usuwa sie ja w kierunku pozio-
mym ze stolu na przenos$nik tasmowy 71.
W tym celu wat 30 dzwiga zbudowana tak
samo jak i tarcza 42 tarcze 66, w ktorej
ztobku, majacym ksztatt taki sam jak i zfo-
bek tarczy 42, slizga sie czop 67 korby 68
csadzonej na wale 65. Wskutek tego, pod-
czas przesuwania sie form po stole, osigga
sie wychylenie korby w kierunku odwrot-
nym. Podczas tego ruchu csadzona na wa-
le 65 (fig. 7) dzwignia 69 przechyla sie
i zapomoca dzZwigni 70 unosi rame 49 nad
przencénik tasmowy 71, poczem podsuwa
ja ponownie pod prase 6, Rama 49 zbudo-
wana jest pcdobnie do ramy 58 i posiada
boki ruchome 72, ktére zapomoca sprezyn
dociska sie do bokéw plyty w ten sposéb,
iz podczas przesuwania ramy w prowadni-
cach 73 plyta w tej ostatniej osadzona jest
mecno, W celu uwolnienia plyty z ramy. i
ulozenia jej na przenosniku, wystarczy
prowadnice 73 zaopatrzyé w rozszerzenie,
wskutek czego sprezyny przestana naci-
skaé¢ na boki ruchome 72, te ostatnie ze
swej strony pprzestang $ciskaé plyte.



Zastrzezenie patentowe.

Maszyna do samoczynnego wyrcbu plyt
wzorzystych, w ktérej formy doprowadza-
ne sa kolejno do poszczegblnych przyrza-
déw po torze prostokatnym zamknietym,
przyczem kazda forma otrzymuje siatke
metalowa, oddzielajaca masy zabarwione,
znamienna tem, Ze siatka metalowa po mna-
pelnieniu formy zostaje podniesiona do gé-

1y i przeniesiona na przeciwlegla forme
poczatkowa w ten sposéb, iz poszczegélne

siatki przesuwaja si¢ kolejno i réwnolegle

do siebie po torach prostokatnych.

LaCéramique Nationale
Société Anonyme.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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