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Przy wytwarzaniu wulkanizowanych
ptyt, paséw lub mat chodnikowych ko-
nieczne jest otrzymywanie wyrabianego
przedmiotu w postaci ostatecznej w okre-
$lonym czasie i w sposéb ciagly. Znanemi
sposobami, polegajacemi na przepuszcza-
niu materjatu pomiedzy walcami albo po-
miedzy walcem i pasem, w wielu przypad-
kach nie mozna otrzymaé dobrej po-
wierzchni wytwarzanego przedmiotu wo-
bec trudnosci unikniecia ruchu wzgledne-
go pomiedzy materjalem i powierzchniami
walcow.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania wyzej wymienionych wyro-
béw, dzigki ktéremu latwo otrzymuje si¢

dobry produkt kodcowy. Wynalazek pole-
ga glownie na tem, Ze materjal wprowadza
si¢ pomiedzy dwa przesuwajace si¢ z jed-
nakowa lub prawie jednakowa szybkoscia
pasy okrezne, poczem warstwe materjalu,

znajdujaca si¢ pod pewnem ci$nieniem po- -

miedzy pasami, poddaje si¢ wulkanizaciji
przez ogrzewanie, a bezpoérednio potem
materjal pomiedzy pasami chlodzi sie
przy zachowaniu tego samego lub prawie
tego samego ci$nienia.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
moze byé zastosowany z powodzeniem do
wytwarzania wyzej wymienionych wyro-
béw z dowolnego materjatu, dajacego sie
wulkanizowaé, przyczem sposéb ten spe-
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cjaldie madaje si¢ do wytwarzania takich
wyrobéw, ktére podczas wytwarzania wy-
magaja koniecznie zaréwno ogrzewania,
jak i chlodzenia. Wyroby takie  wytwarza
si¢ z mieszanin materjalow, dajacych sie
wulkanizowaé, np. gumy, kauczuku albo
materjaléw, podobnych do kauczuku, jak
rowniez z innych materjaléw, pecznieja-
cych pod dzialaniem ciepla,
it d

Przy uzyciu takich materjaléw do wy-
robu np. mat korkowo-gumowych stosuje
si¢ dotychczas do wulkanizowania i chlo-
dzenia tych materjalow w stanie spraso-
wanym tylko jeden walec lub beben, doci-
skajac do jego cylindrycznej powierzchni
mate zapomocg ta$my stalowej lub podob-
nego narzadu przy obracaniu si¢ bebna i
przy ciaglem posuwaniu maty. Stosowany
przytem beben posiada wewnatrz komory,
do ktérych naprzemian wprowadza si¢ pa-
re do ogrzewania i wode do chlodzenia,
tak iz materjal, tworzacy mate, ogrzewa
si¢ przy nabieganiu na bgben, przylegajac
do czesci obwodu bebna, tworzacej $cian-
ke komory ogrzewczej, poczem przed zdje-
ciem z bebna chlodzi sie na czesci obwodu
bebna, tworzacej $cianke komory chlodni-
czej.

Taki sposéb wulkanizowania posiada
te wade, ze zachodzi strata wielkiej ilosci
ciepta pary bez zadnego pozytku, gdyz
wode chlodzaca doprowadza sie do tych
komérek, w ktérych bezposrednio przed-
tem odbywalo si¢ ogrzewanie zapomoca
- pary, a jednoczesnie zuzywa si¢ bardzo
duze ilosci wody chlodzacej w poréwnaniu
do osigganego wyniku chiodzenia. Sposob
wedlug wynalazku nie posiada tej wady,
poniewaz przy jego wykonywaniu stosuje
si¢ oddzielne bebny do ogrzewania i od-
dzielne do chlodzenia.

Na rysunku przedstawiono dla przy-
kladu urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug wynalazku, przyczem fig. 1
przedstawia urzadzenie w przekroju po-

np. z korka -

dtuznym, a fig. 2 — urzadzenie w przekro-

ju wadtuz linji A — B na fig. 1,

- Urzadzenie posiada dwa bebny, osa-
dzone obrotowo w ramie. Beben I stuzy
do ogrzewania. materjalu i posiada we-
wnatrz pierscieniowa komore 3 do ogrze-
wania bebna parg lub innym $rodkiem, be-
ben 2 za$ sluzy do chlodzenia i réwniez
posiada wewnatrz pierscieniowa komore 4
do chlodzenia bebna, najlepiej zapomoca
wody. Para moze byé doprowadzana
przez kanal w wale bebna 7 i przez prze-
woéd doplywowy (fig. 2) do jednego korica
komory 3, z ktérej, ewentualnie pod po-
stacia skroplin, odchodzi z drugiego jej
konica i dalej przez kanal w drugim kon-
cu watu do przewodu odplywowego 24.
W, ten sam spos6b doprowadza si¢ srodek
chtodzacy do wewnetrznej komory 4 beb-
na chtodzacego 2, przyczem s$rodek chlo-
dzacy odptywa do przewodu odplywowe-
go 26.

Po bebnach 7 i 2 przesuwaja si¢ dwa
pasy okrezne 5 i 6 ze stali lub podobnego
materjalu, przyczem pasy te sa podtrzy-
mywane zapomoca odpowiedniej liczby
walcow prowadniczych 7, 8, 9, 10 i t. d.
Pas 5 przesuwa sie przytem wzdluz gornej
powierzchni stolu 71, znajdujacego sie po-
nad bebnami, a stamtad wchodzi na beben
ogrzewajacy I, przysuniety do przedniego
korica stolu. Nastepnie pas przechodzi
miedzy bebnem ! i krazkiem prowadni-
czym 8 po cylindrycznej powierzchni beb-
na I naokoto 34 jego obwodu, poczem prze-
chodzi mna gérna czes¢ obwodu bebna
chlodniczego 2, znajdujacego sie pod sto-
tem 11, wreszcie przechodzi na walec pro-
wadniczy 7, znajdujacy si¢ za begbnem
chtodniczym i dochodzi zpowrotem do tyl-
nego korica stotu 11. Drugi pas dociskowy
6 przechodzi z walca prowadniczego 8 na
beben ogrzewczy I w miejscu nabiegania
pasa dociskowego 5 i przechodzi dalej
wraz z tym pasem dokola bebnéw 712, a

" czesciowo i po dolnej czesci walca prowad-



miczego 7, z ktérego schodzi wczesniej niz
pas. 5, poczem przechodzi na walec pro-
wadniczy 9, znajdujacy sie ponizej i z ty-
tu walca prowadniczego 7; z walca pro-
wadniczego 9 pas 6 przechodzi na walec pro-
wadniczy 10, umieszczony ponizej i przed
bebnem ogrzewczym, a z tego walca — na
walec prowadniczy 8. Walce prowadnicze
7 i 9 sa przytem walcami naprezajacemi,
przyczem walec 7 stuzy do naprezania pa-
sa dociskowego 5, a walec 9 — pasa do-
ciskowego 6; w tym celu lozyska walcow
s3 osadzone przesuwnie w ramie i moga
byé¢ nastawiane zapomoca $rub 28 i spre-
zyn 27 (fig. 2). Zapomoca $rub, zaopatrzo-
nych w pokretta 29 i naciskajacych na to-
zyska walca prowadniczego 8, osadzony w
ramie walec prowadniczy moze byé prze-
suwany nadét do bebna 7 w celu zwezania
odstepu wejsciowego miedzy pasami 5 i 6.
Bebny 1 i 2 s réwniez osadzone nastawnie
w celu zblizania lub oddalania ich od sie-
bie, co si¢ osiaga zapomoca urzadzenia do
nastawiania bebna chlodniczego 2; wurza-
dzenie to posiada $ruby 30, opierajace sie
o lozyska bebna, osadzone przesuwnie w
ramie  urzadzenia. Bgben chiodniczy 2. u-
stawia si¢ przytem (najlepiej) tak blisko
bebna ogrzewczego 1, aby pasy dociskowe
5 i 6 przechodzily bezposrednio z po-
wierzchni tego ostatniego bgbna na po-
wierzchnie bebna chtodniczego. Przez na-
stawianie bebna chtodniczego mozna regu-
lowaé réwniez odleglosé pomigdzy pasami
dociskowemi, a tem samem grubos¢ war-
stwy mater;alu, przesuwanego wraz z pa-
sami.

Beben ogrzewczy I jest napedzany za-
pomoca silnika elektrycznego 31 za po-
$rednictwem przekladni slimakowej 32 i
33, przyczem potrzebne tarcie, wywolywa-
ne naprezeniem obydwéch paséw, pomie-
dzy bebnem I i pasem 5, pomiedzy ' tym
pasem i materjalem, znajdujacym si¢ na
jego zewnetrznej stronie, oraz. pomiedzy
tym materjalem i pasem 6, zalezy .od ta-

kiego dobrania naprezenia, aby pasy i le-
zacy pomigdzy niemi materjal mozna byto
napedzaé bez uzycia innych narzadéw na-
pedowych, np. specjalnych-pedni, i zeby
nie zachodzilo przesuwanie -sig materiatu
pomiedzy pasami.

. Ponad stolem i ponad pasem - doclsko-
wym 5, przesuwajacym si¢ wzdluz stolu,
umieszczony jest lejkowaty, otwarty u do-
tu zbiornik 12 z mieszaning materjalow 13,
np. rozdrobmionego korka 1 gumy, z kté-
rych ma byé wykonany materjal chodniko-
WY,  przyczem. podczas przesuwania’ sie
pasa 5 ze zbiornika tego unoszona jest za-
pomoca, pasa- warstwa. materjaty, -ktéra
przesuwa si¢ wraz z pasem przez otwor-15
w przedniej $ciance zbiornika, - przyczem
wysoko$¢ tego otworu reguluje si¢ zapo-
mocy zasuwy 14. .Za otworem -15-umie-
szczone -s3 . walce 16, posiadajace narzady
do wygladzania warstwy, oraz walec. 17
do-stlaczania tej warstwy. Wraz z -pasem
dociskowym 5 warstwa materjalu nabiega
na walec - ogrzewczy, do ktérego zostaje
docisnigta pasem dociskowym 6, przecho-
dzacym z krazka prowadniczego 8 na bq-
ben. ogrzewczy I..

Aby warstwa mater‘]alu nie stykala si¢
bezposrednio.z- pasami dociskowemi 5 i 6
mozna stosowaé tasmy 18, 19 . z papieru,
tkaniny, tektury, papy smotowej i t. d., od-
wijane z rolek 20 i Z1, umieszczonych po-
nad stotem. Rolka 20 znajduje si¢ za zbior-
nikiem 12, a tasma I8 jest wprowadzana
na gorna powierzchni¢ pasa dociskowego 5
zapomoca walca prowadniczego 22, zanim
pas dociskowy dojdzie pod zbiornik. Dru-
ga rolka 21 jest umieszczona przed stolem
wpoblizu walca prowadniczego 8 tak, iz
pas 19 jest wprowadzany z rolki wdét na
pas dociskowy 6, przesuwajacy sie wraz z
tym pasem pomigdzy walcem prowadni-
czym i bebnem ognzewczym 1.

Bebny i walce prowadnicze przy wy-
robie maty korkowo-gumowej sa wprawia-
ne w ruch obrotowy zapomocg silnika elek-



trycznege 31, przyczem do bebna ogrzew-
czego 1 wprowedza sie parg przez prae-
wod 23, wede =zas doprowadra sie do
bgbna chlodniczege 2 przez przewdd 25.
Warstwa materjatu ze zbiommika 12 jest
doprowadzana w powyzej podany spaséb
bez prrerwy pomiedzy obydwa pasy do-
ciskowe § i-6 wi miejecu 20 ma beben 1 po-
migdzy tym bebnem i walcem -prowadni-
czym 8, ktory jest ustawiony w takiej -od-
legloéci od bebna 1, jaka odpowiada
przyblizeniu grubosci maty kockowo-gu-
mowej. Warstwa materjalu zestaje spra-
sowana do tej grubesci i wraz z pasami
przesuwa si¢ po bebnie ogrzewczym, na
kiorym nastepuje walkamizacja, oraz do-
kota bebna chlodniczego w celu odpowied-
niego ochlodzenia, poczem wytworzeny w
ten sposob gotowy produkt wychedzi z u-
rzadzenia najlepiej w tem miejscu pomie-
dzy walcami prowadniczemi 7 i 9, w kto-
rem, pasy dociskowe 5 i 6 znéw, reachodza
sig. Gdy pasy dociskowe sa napreiome w
dostateczoym stopmiu zapomoca walcow
prowadaiczych 7 i 9, fo materjal ebrabia-
ny na calej swej drodze pomigdzy pasami
dociskowemi od miejsca doprewadzania na
beben ogrzewczy az do miejsca odprowa-
dzania za bebnem chiodniczym jest przy-
trzymywany pomiedzy pasami dociskowe-
mi. Jezeli przy wytwarzanin wzmiankowa-
nych wyrebéw stosuje sig jake warstwy
zewngtrzne ta$émy ochronmne 18 i 19 po
obydwach stronach warstwy materjaly, to
materjal ten nie styka si¢ bezposrednio z
pasami dociskowemi i dzigki temu nie
przylega do tych paséw.,

Szczegély urzadzenia moga sie réznic
od powyzej opisanych, bez zmiany jednak
przedmiotu wynalazku, Moéna wiec np.
stesowac kilka walcéw prewadmiczych, je-
zeli to0 okaze sie korzystne w specjalnych
przypadkach fabrykaciji, jak réwniez mog-
na stosowasd inme urzqedzenia do przesuwa-
nia anaterjatu do miejsca wohodzenia ma-
terjalu pamiedzy pasy deciskowe. Silnik

31 moze byé polaczony mie z bebnem o-
grzewezym 1, lecz z beghnem chlodniczym
2, z walcem 8 lub z jakimkolwiek innym
walcem prowadniczym. Zreszta w niekto-
rych przypadkach moze byé pozadane
sprzegnigcie ze sobg bebnéow lub walcéw
prowadniczych zapamocy przekiadni zeba-
tych lub laricuchowych. Sposéb wedlug wy-
nalazku moze byé réwnieg zastosowany de
wytwarzania paspw chodnikowych z daja-
cego sie ‘wulkanizowaé materjalu, kiéry w
celu wulkanizacii i chltedzenia jest dopro-
wadzany pod cisnieniem do bebna ogrzew-
czego 1 nie w postaci rozdrobnionej, lecz
w inmej, ap. w pestaci maiej lub bardziej
obrobiomych plyt, paséw i t. d. Sposéb we-
dlug wynalazku mode by¢ rowmiez zasto-
sowany do wyrobu arkuszowego lub ta-
imowego materjalu chodnikowego, zlozo-
nego z kilkm czgsel, ktorych brzegi zostajq
zwulkanizowane razem inb 2z podiciem,
przyczem w tym prrypadku umieszczony
nad stolem 17 ghiornik 12 wraz z odpo-
wiedniemi urzadeemiami jest niepotrzebny.
Miejsce, kiore ten zhiornitk zajmowal, shu-
2y wiedy do umieszczania obok siebie tych
czeSci na pasie 5, pesuwajacym sie na-
preéd po stole,

Zastrzezenin patentowe.

1. Sposéb wytwarzania plyt, paséw,
mat chodnikowych lub podobaych przed-
miotéw z materjalu, dajacego si¢ wulkani-
zowaé, znamienny iem, ze materjal wpro-
wadza sie pomiedzy dwa przesuwajace
si¢ z jednakowa lub prawie jednakowsa
szybkogcia pasy okrezne, peczem znajdu-
jaca si¢ pod pewnem cisnieniem warsiwe
materjain pomigdzy pasami poddaje sie
wulkanizacji przez ogrzewanie, a bezpo-
érednio poiem matderjat chindzi sig pomie-
dzy pasami przy zachowaniu tego samego
lab prawie tego samego ciinienia.

2. Spostb westhug zastrz. 1, msamiesn-
ny tem, de pasy olrgine g zawartym pe-
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miedzy niemi materjalem przesuwa si¢ za-
pomoca narzadéw prowadniczych po obro-
towym bebnie ogrzewczym, przez co powo-
duje si¢ wulkanizacj¢ materjalu, poczem
pasy okreine przesuwa si¢ po bebnie
chlodniczym. (
" 3. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tem,
ze posiada nastawne bebny obrotowe (1) i
(2) z ktérych jeden jest ogrzewany, a dru-
gi chlodzony, kilka walcow prowadniczych
do prowadzenia i naprezania paséow okrez-
nych (5) i (6), narzady do doprowadzania
materjalu miedzy pasy okreine oraz sil-
nik do mapedzania bebnow i walcow.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze begbny (1) i {2) sa umie-
szczone tak blisko siebie, iz odlegtos¢ po-
miedzy obydwoma pasami, prowadzonemi
pomiedzy bebnami i po tych bebnach w po-
staci litery S, odpowiada dokladnie lub
w przyblizeniu pozadanej grubosci mate-
rjalu zwulkanizowanego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4,
znamienne tem, Ze nad miejscem nabiega-
nia paséw okreznych (5) i (6) na beben (1)
znajduje si¢ walec prowadniczy (8), po
ktéorym przesuwa si¢ pas (6), przyczem
walec (8) posiada narzady do zwiekszania
Iub zmniejszania odleglosci pomiedzy ob-
wodem tego bebna i obwodem bebna (1),
a tem samem odleglosci pomiedzy pasami
okreznemi (5) i (6).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 5,
znamienne tem, ze posiada walce do odwi-
jania rolek (20, 21) papieru, tektury, papy
smolowej lub podobnego materjatu, ktory
to materjal doprowadza si¢ migdzy pasy
okrezne (5) i (6) w celu wytworzenia osto-
ny na zewngtrznych powierzchniach wyro-
bow gotowych.

Kooperativa
Férbundet Férening u p. a.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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