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(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen Fordertisch zur
Abwicklung eines Bogentransfers bei einer
bogenverarbeitenden Maschine. Diese Aufgabe wird
erfindungsgeman geldst durch einen Fordertisch zur
Abwicklung eines Bogentransfers bei einer bo-
genverarbeitenden Maschine, mit einem Basiskdrper
der sich in Einbauposition in Langsrichtung wie auch
Breitenrichtung parallel zu einer Bogenlaufbahn
erstreckt, und der eine der Bogenlaufbahn
zugewandte, bogenfithrende Tisch-Oberseite und
eine der Bogenlaufbahn abgewandte Tisch-
Riickseite aufweist und Halterungsstrukturen
umfasst, zur Halterung des Basiskérpers in
Einbauposition, wobei der Basiskérper zumindest
abschnittsweise unter Einschluss von
Strangpressprofilmaterial-abschnitten (1, 2, 3, 4, 5)
aufgebaut ist, und die
Strangpressprofilmaterialabschnitte derart
ausgebildet sind, dass sich zwischen der Tisch-
Oberseite und der Tischriickseite Kanale (23, 24, 25,
31, 32, 34, 35, 36, 44) ergeben. Dadurch wird es auf
vorteilhafte Weise maéglich, einen Iuftflihrende
Kanale aufweisenden Férdertisch zu schaffen,
dessen Kanile unmittelbar durch das den
Tischkorpus bildende Profilmaterial bereitgestellt
sind.
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Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Fordertisch zur Abwickiung eines Bogen-
transfers bei einer bogenverarbeitenden Maschine. Der vorliegenden Erfindung
liegt die Aufgabe zu Grunde, einen Férdertisch insbesondere zur Verwendung in
einer bogenverarbeitenden Maschine zu schaffen, der sich durch eine hohe
Strukturfestigkeit auszeichnet und unter fertigungs- und montagetechnischen Ge-
sichtspunkten vorteilhaft herstellbar ist. Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf ge-
I6st durch einen Fordertisch zur Abwicklung eines Bogentransfers bei einer bo-
genverarbeitenden Maschine, mit einem Basiskorper der sich in Einbauposition in
Langsrichtung wie auch Breitenrichtung parallel zu einer Bogenlaufbahn erstreckt,
und der eine der Bogenlaufbahn zugewandte, bogenfiihrende Tisch-Oberseite und
eine der Bogenlaufbahn abgewandte Tisch-Riickseite aufweist und Halterungs-
strukturen umfasst, zur Halterung des Basiskérpers in Einbauposition, wobei der
Basiskdrper zumindest abschnittsweise unter Einschluss von Strangpressprofilm-
aterialabschnitten aufgebaut ist, und die Strangpressprofilmaterialabschnitte derart
ausgebildet sind, dass sich zwischen der Tisch-Oberseite und der Tischriickseite
Kanale ergeben. Dadurch wird es auf vorteilhafte Weise méglich, einen luftfiihren-
de Kanale aufweisenden Fbrdertisch zu schaffen, dessen Kanale unmittelbar
durch das den Tischkorpus bildende Profilmaterial bereitgestellt sind.

(Fig. 1)



ese
eeesn
sese
.
(XXX
eee
cenee
-
. .
e0cesee
.
e
ssee
essee
sesee
.

Die Erfindung bezieht sich auf einen Fordertisch zur Abwicklung eines Bogen-
transfers bei einer bogenverarbeitenden Maschine. insbesondere betrifft die Erfin-
dung hierbei einen, mit einer Saugb&anderanordnung ausgestatteten, auch als
Saugbéandertisch bezeichneten Férdertisch zum Transportieren von bogenférmi-
gem Material von einem Bogenanieger in den Bereich einer bogenverarbeitenden
Maschine, insbesondere Bogenrotationsdruckmaschine.

Zur Zufihrung von Bogen zu einer bogenverarbeitenden Maschine werden die
Bogen Ublicherweise von der Oberseite eines Bogenstapels durch einen Bo-
genanleger abgegriffen, vereinzelt und zueinander versetzt als Bogenstrom aus-
gegeben. In aller Regel ist nach der Vereinzelung der Bogen, deren Transport
iiber eine gewisse Strecke bis zu einem Anlagebereich der bogenverarbeitenden
Maschine erforderlich. Ublicherweise werden die Bogen eines erhéhten Durchsat-
zes wegen in einem Schuppenstrom zur bogenverarbeitenden Maschine transpor-
tiert. Moglich ist aber auch eine Einzelbogenzufuhr. Beim Transport der Bogen von
dem Bogenanleger zur'bogenverarbeitenden Maschine sind sogenannte Banderti-
sche im Einsatz, die es erlauben, einen Strom von Bogen, die gegeneinander un-
terschuppt sind, oder auch Einzelbogen sicher zu fiihren. Besonders vorteilhaft
sind hierbei sogenannte Saugbandertische. Saugbandertische umfassen wbli-
cherweise mehrere, als perforierte Flachriemen ausgebildete Transportbénder die
auf ihrer der Transportseite abgewandten Innenseite mit Unterdruck beaufschlagt
sind, so dass der zu transportierende Bogen an den Flachriemen angesaugt wird.
Zum Transport der Bogen {iber den Saugbandertisch werden die Saugbéander von
wenigstens einer, an einem Ende des Saugbéandertisches, angeordneten Welle,

einer ersten sogenannten Banderwalze, angetrieben und {iber eine zweite Welle
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bzw. Banderwalze am anderen Ende des Saugbandertisches umgelenkt. Ein For-

dertisch der vorstehend genannten Art ist aus DE 202 149 84 U1 bekannt.

Obgleich derartige, bei bogenverarbeitenden Maschinen vvorgesehene Forderti-
sche im Regelbetrieb der bogenverarbeitenden Maschine nur relativ geringen Be-
triebskraften ausgesetzt sind, werden diese Férdertische vorzugsweise derart be-
lastbar ausgebildet, dass diese im Rahmen einer Umrilstung der bogenverarbei-
tenden Maschine oder im Rahmen von Wartungsarbeiten von wenigstens einer

Bedienperson bedarfsweise betreten werden kénnen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Férdertisch insbe-
sondere zur Verwendung in einer bogenverarbeitenden Maschine zu schaffen, der
fur die im Rahmen des Betriebs der bogenverarbeitenden Maschine falligen War-
tungs- oder Umriistungsarbeiten Vorteile bietet, der sich durch eine hohe Struk-

turfestigkeit auszeichnet, und der auch unter fertigungs- und montagetechnischen
Gesichtspunkten vorteilhaft herstellbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB geldst durch einen Fordertisch zur Abwick-
lung eines Bogentransfers bei einer bogenverarbeitenden Maschine, mit einem
Basiskdrper der sich in Einbauposition in Langsrichtung wie auch Breitenrichtung
parallel zu einer Bogenlaufbahn erstreckt, und der eine der Bogenlaufbahn zuge-
wandte, bogenfiihrende Tisch-Oberseite und eine de.r Bogenlaufbahn abgewandte
Tisch-Rickseite aufweist und Halterungsstrukturen umfasst, zur Halterung des
Basiskorpers in Einbauposition, wobei der Basiskrper zumindest abschnittsweise
unter Einschluss von Strangpressprofilmaterialabschnitten aufgebaut ist, und die
Strangpressprofilmaterialabschnitte derart ausgebildet sind, dass sich zwischen
der Tisch-Oberseite und der Tischriickseite Kanale ergeben.

Dadurch wird es auf vorteilhafte Weise mdglich, einen luftfihrende Kanale aufwei-
senden Foérdertisch zu schaffen, dessen Kanale unmittelbar durch das den Tisch-
korpus bildende Profilmaterial bereitgestellt sind. Die Erfindung erméglicht es

auch grofiformatige und dennoch leichtbauende Tische zu schaffen die im Be-
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darfsfall unter gegeniiber herkémmlichen Férdertischen deutlich vermindertem
Kraftaufwand hochklappbar oder aus der Maschine entnehmbar sind. Weiterhin
wird es auch mdglich, auf die bei bisherigen grofformatigen Férdertischen zum
Aufklappen derselben dort bislang erforderlichen aufwandigen Hilfsmittel zum
Bewegen der Tische zu verzichten. Durch die erfindungsgemaRe Lésung wird es
auch maglich, den Raumbedarf des Tisches zu vermindern, da auf bislang an der

Tischunterseite vorgesehene Schacht und Rohrkonstruktionen zumindest weitge-

hend verzichtet werden kann.

Gemal einer besonders bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung bildet we-
nigstens einer der Strangpressprofilmaterialabschnitte einen Langsprofilabschnitt,
der in Einbauposition des Fordertisches derart angeordnet ist, dass ein durch die-
sen Langsprofilabschnitt definierter Kanal sich in Bogenlaufrichtung erstreckt. Da-
durch wird es auf vorteilhafte Weise méglich, tiber den, durch den Langsprofilab-
schnitt definierten Kanal einen sich in Bogenlaufrichtung erstreckenden Pfad mit
einem, an den Kanal angelegten Uber- oder Unterdruck zu beaufschlagen. Vor-
zugsweise ist das Strangpressprofil als Hohlprofil ausgebildet, das mehrere durch

Langsstege voneinander getrennte Langskanale bildet. Uber diese voneinander
~ getrennten Léangskanale kénnen bestimmte, in der Tisch-Oberseite liegende Be-
und Entliftungszonen (oder —pfade) getrennt mit entsprechendem Druck beauf-
schlagt werden. Durch die, die Langskanale voheinander trennenden Léngsstege
wird ferner in vorteilhafter Weise der Basiskarper ausgesteift.

Die Hohlprofile sind vorzugsweise derart ausgebildet, dass deren parallel zur Bo-
genlaufbahn und hierbei quer zur Profillangsrichtung gemessene Breite groRer ist,
als deren senkrecht zur Bogenlaufbahn gemessene Dicke. Durch mehrere derarti-
ge seitlich miteinander verbundene Hohlprofile kann in vorteilhafter Weise der ge-

samte Basiskorper des Fordertisches oder zumindest ein wesentlicher Flachenab-
schnitt desselben gebildet werden.

GemafR einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist der For-

dertisch als Saugbandertisch ausgebildet, wobei wenigstens ein im Zusammen-
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spiel mit dem Profilmaterialabschnitt gebildeter Saugkanal sich in Nachbarschaft
zu einer Saugbandlaufbahn erstreckt. Durch den diesem Saugband zugeordneten
Profilmaterialabschnitt kann unmittelbar auch eine Saugbandfiihrungsstruktur ver-
wirklicht werden. Diese Saugbandfiihrungsstruktur kann insbesondere als unter
die Bogenkontaktebene des Férdertische zuriickfallende Profillangsnut oder
Langssenkung ausgebildet sein. In dieser Profillangsnut kénnen weitere Langs-
profilierungen vorgesehen sein, durch welche sich besonders vorteilhafte Lauf-

und Entli)ftungséigenschaﬁen fir das in dieser Langsnut laufende Saugband er-
geben.

Ergénzend zu den zur Ausbildung des Basiskérpers herangezogenen Profilmate-
rialabschnitten kann der Basiskorper auch unter Einschluss von Plattenelementen
gebildet sein. Diese Plattenelemente kdnnen beispielsweise aus einem Sand-
wichmaterial mit einem geschaumten Kern oder einem Wabenkern gefertigt sein.
Es ist méglich, die Plattenelemente so auszubilden, dass deren Decklagen mit
Randabschlussprofilen verbunden sind, wobei diese Randabschlussprofile bereits
die erfindungsgemaR zur Bildung des Basiskérpers herangezogenen Profilab-
schnitte darstellen kénnen, oder mit weiteren Profilmaterialabschnitten gekoppelt
werden kdnnen. Gemal einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung liegen die, den Basiskérper bildenden Profilmaterialabschnitte zumindest ab-
schnittsweise zur Oberseite des Basiskorpers, dh zur Bogenlaufbahn hin frei. In
diesem zur Oberseite des Basiskdrpers bzw. zur Bogenlaufbahn hin frei liegenden
Bereich koénnen die Profilmaterialabschnitte mit Profilierungen, insbesondere
Langsrillen versehen sein, die sich in Bogenlaufrichtung erstrecken. Hierdurch er-

geben sich hinsichtlich der Bogenférderung besonders vorteilhafte Laufeigen-
schaften.

Es ist moglich, an der Oberseite des Férdertisches Gleit- oder Fiihrungsbelage,
aus keramischen Werkstoffen, aus Metall, Holz oder auch aus Kunststoff vorzuse-
hen. Vorzugsweise sind an den, den Fordertisch bildenden Profilen Strukturen,
insbesondere Langsprofilierungen vorgesehen, durch welche jene Gleit- oder

FUhrungsbelége vorteilhaft anbringbar, insbesondere in Transportrichtung ausge-
richtet anbringbar sind.
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Es ist moglich, die zur Befestigung des Fordertisches in der bogenverarbeitenden
Maschine vorgesehen Halterungsstrukturen unmittelbar durch Abschnitte, insbe-

sondere Randabschnitte des verwendeten Profiimaterials zu realisieren.

Gemé&R einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung werden
durch die Profilabschnitte Tischkomponenten gebildet, durch welche hinsichtlich
ihrer Breite oder ihrer Lange unterschiedliche Férdertischvarianten gebildet wer-
den kénnen. Insbesondere ist es méglich, hinsichtlich ihrer Breite unterschiedliche
Fordertischvarianten dadurch zu realisieren, dass eine entsprechende Anzahl von
Langsprofilabschnitten in nebeneinander liegender Weise angeordnet und mitein-
ander verbunden wird. Die geforderte, in Bogenlaufrichtung gemessene Lange
des Fordertisches kann in vorteilhafter Weise erreicht werden, indem die zur Bil-
dung des Fordertisches herangezogenen, in Laufrichtung ausgerichteten Langs-
profilabschnitte entsprechend abgeléngt werden. Vorzugsweise umfasst der Fér-
dertisch auch quer zur Bogenlaufrichtung angeordnete Querprofile. Uber diese
Querprofile kann einerseits ein vorteilhafter Abschluss der Stimnseiten der Léngs-
profile bewerkstelligt werden und andererseits auch in vorteilhafter Weise eine Be-
oder Entliftung der Langskanale der Langsprofile realisiert werden. Die Querpro-

file leisten weiterhin einen vorteilhaften Beitrag zur Biegefestigkeit des Forderti-
sches.

Durch das der Erfindung zugrundeliegende Prinzip wird es in vorteilhafter Weise
moglich, ein Baukastensystem fir Fordertische, insbesondere Saugbandertische
zu schaffen. Dieses Baukastensystem basiert auf wenigstens einem, als kanal-
und tischplattenbildende bildende Struktur vorgesehenen Strangpressprofil, das in
Einbauposition in  Bogenlaufrichtung ausgerichtet ist. Durch dieses Férdertisch-
Baukastensystem wird es mdoglich, hinéichﬂich ihrer quer zur Bogenlaufrichtung
gemessenen Breite unterschiedliche Tischvarianten durch Abstimmung der An-
zahl an seitlich nebeneinanderliegenden Abschnitten des Profilmateriales bereit-
zustellen. Das Baukastensystem kann verschiedene Grundprofilvarianten enthal-
ten. Unter diesen Grundprofilvarianten befindet sich vorzugsweise ein Profil, das
eine Laufnut fir ein Saugband bereitstellt. Vorzugsweise umfasst das Baukasten-

system auch Randabschlussprofile, die so ausgestaltet sind, dass sich der For-
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dertisch vorteilhaft in die Tischperipherie einbinden lasst. Die Saugbandantriebs-
struktur kann als Modul ausgebildet sein das an den in geforderter Breite gebilde-
ten Tischkorpus ansetzbar ist. Die Profile selbst kdnnen so ausgebildet sein, dass

diese vorteilhaft in seitlich nebeneinanderliegender Weise miteinander koppelbar
sind.

Es ist moglich, insbesondere im Zusammenspiel mit den Querprofilen Koppe-
lungsstrukturen zu realisieren, tber welche eine Saugbanderantriebseinrichtung
an den Fordertisch vorteilhaft ansetzbar ist. Es ist auch méglich, die Saugbander-
antriebseinrichtung unmittelbar im Zusammenspiel mit den Querprofilen zu reali-
sieren. Die Querprofile kénnen hierzu Kanale, insbesondere Kanéle mit kreisfor-
migem Querschnitt aufweisen, in welchen die fiir den Antrieb der Saugbéander vor-

gesehenen Antriebswellen oder Servoantriebseinheiten gelagert sein kénnen.

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfol-

genden Beschreibung in Verbindung mit der Zeichnung. Es zeigt:

Figur 1 eine vereinfachte perspektivische Ansicht einer ersten bevorzugten Aus-

fihrungsform eines Férdertisches;

Figur 2 eine Detail-Schnittansicht zur Erléuterung einer vorteilhaften Profilgestal-
tung im Bereich einer Saugband-Laufbahn;

Figur 3 eine Schnittansicht, durch ein unmittelbar eine Tisch-Oberseite bildendes
Hohlprofil mit mehreren Léngskanélen;

Figur 4 eine Schnittansicht zur Erlauterung eines vorteilhaften Aufbaus des For-

dertisches im Bereich der durch einen Querholm abgedeckten Stimseiten
der Tisch-Langsprofile;
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Figur 5 eine Schemadarstellung zur Erauterung der Bildung erfindungsgemaRer
Férdertische in unterschiedlicher Breite unter Verwendung vorgefertigter
Standardkomponenten;

Figur 6 eine Schnittansicht eines Tischabschluss-Querprofils, das mit einem Posi-

tionierungsprofil zur Positionierung einer Saugbénderantriebseinrichtung
versehen ist;

Figur 7 eine Schnittansicht durch ein zur Bildung des Tisches heranziehbares

Wabenkern-Plattenelement mit integriertem Randabschluss-Hohiprofit.

Figur 1 zeigt vereinfacht einen Fordertisch zur Abwicklung eines Bogentransfers
bei einer bogenverarbeitenden Maschine. Der Férdertisch umfasst einen Basis-
kérper, der sich in Einbauposition in Langsrichtung wie auch in Breitenrichtung
parallel zu einer Bogenlaufbahn erstreckt. Der Basiskérper bildet die hier sichtba-
re, einer Bogenlaufbahn zugewandte, bogenfihrende Tisch-Oberseite und eine
hier nicht erkennbare, der Bogenlaufbahn abgewandte Tischriickseite. Der Basis-
korper ist aus mehreren Strangpressprofilmaterialabschnitten 1, 2, 3, aufgebaut,
wobei diese Strangpressprofilmaterialabschnitte 1 bis 3 derart ausgebildet sind,

dass sich zwischen der Tisch-Oberseite und der Tischriickseite Kanale ergeben.

Die Strangpressprofilmaterialabschnitte 1, 2, 3 bilden in Bogenlaufrichtung BLR
ausgerichtete Langsprofilabschnitte, sodass sich in Einbauposition dieses Forder-

tisches in diesen Langsprofilabschnitten Kanale ergeben, die in Bogenlaufrichtung
BLR verlaufen.

Die zur Bildung des Fordertisches verwendeten Strangpressprofilmaterialab-
schnitte 1, 2, 3 sowie auch die diese in Laufrichtung ausgerichteten Strang-
pressprofilabschnitte 1, 2, 3 stirnseitig abschlieBenden Querprofilelemente 4, 5
sind als Hohlprofile ausgebildet und weisen mehrere durch Langsstege voneinan-

der getrennte Langskandle auf. Die in Bogenlaufrichtung BLR ausgerichteten
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Strangpressprofilmaterialabschnitte 1, 2, 3 sind derart ausgebildet, dass deren
parallel zur Bogenlaufbahn und quer zur Profillangsrichtung gemessene Breite
groRer ist als deren senkrecht zur Bogenlaufbahn gemessene Dicke. Uber die, in
den Strangpressprofilmaterialabschnitten 1, 2, 3 sowie die in den Querprofilele-
menten 4, 5 des Fordertisches gebildeten Kanale kann eine definierte Be- und

Entliftung des zwischen dem zu fordernden Bogen und der Tisch-Oberseite defi-
nierten Zwischenraumes bewerkstelligt werden.

Bei dem hier gezeigten Ausfilhrungsbeispiel ist der Fordertisch als sogenannter
Saugbéndertisch ausgebildet und umfasst hier zwei beispielhaft dargestelite
Saugbénder 8, 7. Diese Saugbander sind, wie aus der nachfolgend noch naher
beschriebenen Figur 2 hervorgeht, als perforierte Flachriemen ausgebildet und

Uber eine hier nicht naher dargestelite Antriebseinrichtung synchron antreibbar.

Bei den Profilabschnitten 1, 2, 3 handelt es sich um Grundprofile, wobei durch
entsprechende seitliche Aneinanderreihung dieser Grundprofile Fordertische mit
unterschiedlicher Tischbreite b herstellbar sind. Durch bedarfgerechtes Ablingen
dieser Grundprofile, kann auch die in Laufrichtung BLR gemessene Lange | des
Fordertisches bedarfsgerecht festgelegt werden. Diese Profilabschnitte 1, 2, 3 sind
vorzugsweise ldsbar, vorzugsweise unter Wirkung der Querprofile 4, 5 miteinander
verbunden. Es ist auch méglich, zumindest einige der hier gezeigten Strang-

pressprofilmaterialabschnitte unldésbar durch lokale Schweistellen S miteinander
zu verbinden.

Bei dem hier gezeigten Fordertisch ist der Basiskérper nicht durchgéngig aus er-
findungsgeméafen Strangpressprofilen 1, 2, 3 aufgebaut, sondern umfasst auch
ein Plattenelement 8, das hier aus einem Sandwichmaterial gebildet ist, das tber
in den Randbereich des Sandwichmaterials eingebettete Langsholme an die, hier

die Saugbandfithrungsstruktur bildenden Profilabschnitte 3 anschiieft.

In einem zwischen den beiden Saugbéndern 6, 7 liegenden Bereich ist das in Bo-

genlaufrichtung stromaufwérts liegende Querprofil 4 mit einer Blas- oder Saug-
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Disenanordnung 9 versehen, durch welche ein sich zwischen dem, iber den For-
dertisch laufenden Bogen und der Tisch-Oberseite aufbauendes Luftpolster durch
Luftzufuhr oder auch durch Luftabzug abgestimmt werden kann. Es ist auch még-
lich, innerhalb des Plattenelements 8 weitere Durchgangséffnungen vorzusehen,
durch welche eine definierte Be- oder Entliiftung des zwischen Bogen und Tisch-

Oberseite gebildeten Spaltbereiches bewerkstelligbar ist.

Figur 2 zeigt in Form einer vereinfachten Schnittdarstellung eine bevorzugte Quer-
schnittsgestaltung des den Saugbandern 6, 7 zugeordneten Langsprofils 3. Das
Langsprofil 3 bildet eine hier durch feine Langsstege 10 profiliert ausgebildete
Férdertisch-Oberseite sowie eine Saugbandlaufnut 11. In dieser Saugbandlaufnut
11 ist ein FUhrungsstreifen 12 aufgenommen, der aus einem reibungsminderndem
Werkstoff insbesondere Teflon gefertigt ist. In dem Fihrungsstreifen 12 sind meh-
rere Langsnuten 13, 14, 15, 16 ausgebildet, Gber die eine gleichméafige Absau-
gung der durch das Saugband 6 strémenden Luft ermdglicht wird. Der durch den
Strangpressprofilmaterialabschnitt 3- gebildete Boden der Saugbandlaufnut 11 ist
mit mehreren Bohrungen 17, 18 versehen, (iber welche die in dem Fihrungsstrei-

fen 12 gebildeten Langsnuten 13 bis 16 mit den in dem Profilmaterialabschnitt 3
gebildeten Kanal kommunizieren.

In Figur 3 ist in Form einer weiteren Schnittdarstellung ein Strangpressprofilmate-
rialabschnitt gezeigt, wie er insbesondere zur Realisierung der sich in Bogenlauf-
richtung BLR (Figur 1) erstreckenden Langsprofile Anwendung finden kann. Die-
ser Profilmaterialabschnitt weist mehrere, durch Langsstege 20, 21, 22 voneinan-
der getrennte Kanale 23, 24, 25 auf, die Uber hier nicht naher dargestellte Lei-

tungsstrukturen mit einem vorgegebenen Luftdruck (auch Unterdruck) beauf-
schlagt werden kénnen.

Der Langskanal 25 befindet sich bei diesem Beispiel unmittelbar unter der Saug-
bandfiihrungsnut 11 und dient der Beaufschlagung des in dieser Saugbandfiih-
rungsnut 11 laufenden Saugbandes (6, 7 in Figur 1) mit Unterdruck. Die Oberseite

des Profilmaterialabschnitts ist, wie bereits in Figur 2 dargestellt, durch eine Viel-
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zahl von Langsstegen 10 profiliert , durch welche sich nochmals verbesserte Lauf-

eigenschaften auf der Tisch-Oberseite ergeben.

Der Profilmaterialabschnitt 3 ist in seinen beiden Langsseitenbereichen 26, 27 mit
einem Verbindungsprofil ausgestattet, durch welches der Strangpressprofilmate-

rialabschnitt an ein entsprechend komplementar profiliert ausgebildetes Nachba-

relement lagerichtig ankoppelbar ist.

Figur 4 zeigt lediglich beispielhaft den Ubergangsbereich des Langsprofils 3 in das
Querprofil 4. An den Léngsstegen 21, 22 des Profilmaterialabschnitts 3 sind stim-
seitig Uberstandsabschnitte 21a (22) ausgebildet, auf welche lber eine Rastna-
senstruktur das Querprofil 4 aufgesteckt ist. Die in dem Querprofil 4 gebildeten
Kanéle 31, 32 kénnen Uber Querbohrungen 33 mit ausgewahiten Kanélen 21 in
dem Léngsprofil 3 verbunden werden.

Figur 5 zeigt anhand einer Schemadarsteliung wie unter Verwendung baugleicher
Langsprofilelemente P1 Férdertischplatten unterschiedlicher Breite b gebildet wer-
den kénnen. So werden beispielsweise entsprechend der geforderten Tischbreite
b mehrere Langsprofilelemente P1 in nebeneinander liegender Weise miteinander
verbunden. Durch ein vorzugsweise mittig angeordnetes Ausgleichselement SP
kann die Breite b des Fordertisches ohne Bedarf nach einer Bearbeitung der
Langsprofilelemente P1 stufenlos abgestimmt werden.

Figur 6 zeigt eine vereinfachte perspektivische Darsteliung einer weiteren Variante
eines den Tisch seitlich, insbesondere quer zur Bogenlaufrichtung stimseitig ab-
schlieBenden Querprofils 4. Dieses Querprofil 4 bildet mehrere Querkanale 34, 35,
36, die als Luftfihrungskanale herangezogen werden kénnen zur Zu- oder Ablei-
tung von Luft zu bzw. éus bestimmten Bereichen des Foérdertisches. Das hier ge-
zeigte Querprofil 4 ist randseitig mit einer Positionierungsprofilierung 37 versehen,
Uber welches beispielsweise ein Saugbanderantriebsmodul an den Férdertisch
ankoppelbar ist. Die Positionierungsprofilierung 37 kann auch auf andere Zwecke

abgestimmt sein, insbesondere so ausgebildet sein, dass {iber diese eine beson-



re .

11

seen
cesee
LR
X TR
asse
3
[ EX RN
-
oese
cene
esne
ceoes
.

LR .0

ders vorteilhafte Fixierung des Férdertisches in der bogenverarbeitenden Maschi-
ne maglich ist.

Figur 7 zeigt einen vereinfachten Schnitt durch ein zur Bildung des Férdertisches
vorgesehenes Plattenelement 8, das in Sandwichbauweise ausgefihrt ist und eine
obere Decklage 40 und eine untere Decklage 41 aufweist, wobei zwischen diesen
Decklagen 40, 41 ein aus einem Schaum- oder Wabenmaterial gebildeter Kern
ausgebildet ist. Das Plattenelement 8 ist randseitig durch ein Strangpressprofil 43
begrenzt, wobei dieses Strangpressprofil 43 zwischen den Decklagen 40, 41 auf-
genommen ist. Das Strangpressprofil 43 bildet einen Langskanal 44, der als Luft-
fahrungskanal heranziehbar ist und Gber welchen eine definierte Beliftung be-
stimmter Zonen des Plattenelements 8 erméglicht ist. Diese Belliftungszonen kén-
nen durch in das Strangpressprofil 43 eingebrachte, und sich in den Kern 42 fort-
setzende Querbohrungen 45 gebildet sein. Es ist auch méglich, an die Unterseite
des Plattenelementes Holmelemente 47 anzusetzen, durch welche Zonen des
Plattenelements 8 ebenfalls mit Luft beaufschlagt werden kénnen, in dem insbe-

sondere das Plattenelement 8 mit mehreren, sich in den Innenbereich des Hol-
mes 47 fortsetzende Bohrungen 46 versehen ist.

Durch die erﬁndungsgeméﬁen Mallnahmen wird es méglich, einen Fordertisch,
insbesondere einen Saugbandertisch kostenglinstig zu fertigen, wobei sich diese
Tischkonstruktion bei geringem Eigengewicht durch eine hohe Strukturfestigkeit
auszeichnet und unter Verwendung von Standardelementen ein groRes Tisch-
Abmessungsspekirum abgedeckt werden kann. Durch diese Alu-Profile kdnnen in
vorteilhafter Weise unmittelbar zur Luftbeaufschlagung oder Luftabsaugung vor-
gesehene Kanale in dem Vordertisch ausgebildet werden. Der Aufbau des Forder-
tisches aus einem Grundprofil oder vorzugsweise aus einer zwei oder drei Vari-
anten umfassenden Grundprofiffamilie macht es méglich, mit dieser Grundprofil-
familie Fordertische unterschiedlichster Abmessungen zu realisieren. Die in diesen
Strangpressprofilen ausgebildeten Langsstege tragen in vorteilhafter Weise zur
Gesamtstabilitat des Fordertisches bei und wirken ferner auch als Schottbleche,
durch weiche der Profilinnenraum in mehrere Kanale unterteilt werden kann.

Durch die an den Profilabschnitten in vorteilhafter Weise verwirklichbare Langs-
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profilierung wird es méglich, an dem Fordertisch eine insgesamt im Hinblick auf
das Bogenfihrungsverhalten vorteilhafte Oberflachenstruktur ohne Bedarf nach

einer spanabhebenden oder anderweitigen Nachbearbeitung zu realisieren.

21.4.2005 MAN Roland Druckmaschinen AG
vertreten durch:
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Bezugszeichenliste

1 Strangpressprofilmaterialabschnitt
2 Strangpressprofilmaterialabschnitt
3 Strangpressprofilmaterialabschnitt
4 Querprofilelement

5 Querprofilelement

6 Saugband

7 Saugband

8 Plattenelement

9 Diusenanordnung

10  feine Langsstege

11 Saugbandlaufnut

12 Flhrungsstreifen

13 Léngsnut

14 Langsnut

15  Langsnut

16 Langsnut

17 Bohrung

18  Bohrung

SP  Ausgleichselement

P1  Langsprofilelement

BLR Bogenlaufrichtung
20  Langssteg
21 Langssteg
22  Léangssteg

23  Kanal

24  Kanal : 37  Profilierung

25  Kanal 40  obere Decklage

30  Rastnasenstruktur 41 untere Decklage
31  Kanal 43  Strangpressprofil
32  Kanal 44  Langskanal

34 Querkanal 45  Querbohrungen

35  Querkanal 46  Normal-Bohrungen

36 Querkanal 47 Holmelement



MAN Roland Druckmaschinen AG
in Offenbach (DE)

Patentanspriiche

1. Fordertisch zur Abwicklung eines Bogentransfers bei einer bogenverarbeiten-
den Maschine, mit einem Basiskérper der sich in Einbauposition in L&ngsrichtung
wie auch Breitenrichtung parallel zu einer Bogenlaufbahn erstreckt, und der eine
der Bogenlaufbahn zugewandte, bogenfilhrende Tisch-Oberseite und eine der
Bogenlaufbahn abgewandte Tisch-Riickseite aufweist und Halterungsstrukturen
umfasst, zur Halterung des Basiskérpers in Einbauposition, wobei der Basiskdrper
zumindest abschnittsweise unter Einschluss von Strangpressprofiimaterialab-
schnitten (1, 2, 3, 4, 5) aufgebaut ist, und die Strangpressprofilmaterialabschnitte
(1,2, 3, 4, 5) derart ausgebildet sind, dass sich zwischen der Tisch-Oberseite und
der Tischriickseite Kanale (23, 24, 25, 31, 32, 34, 35, 36, 44) ergeben.

2. Fordertisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens einer
der Profilmaterialabschnitte (1, 2, 3) einen Langsprofilabschnitt bildet, der in Ein-
bauposition des Fordertisches derart angeordnet ist, dass ein durch diesen

Langsprofilabschnitt definierter Kanal (23, 24, 25, 44) sich in Bogenlaufrichtung
erstreckt. |

3. Fordertisch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Strangpressprofil (1, 2, 3, 4, 5) ein Hohlprofil ist.

4. Fordertisch nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Hohlprofil

mehrere durch Langsstege (20, 21, 22) voneinander getrennte Langskanale bildet.

5. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hohlprofile (1, 2, 3, 4, 5) derart ausgebildet sind, dass deren
parallel zur Bogenlaufbahn und quer zur Profillangsrichtung gemessene Breite

gréBer ist als deren senkrecht zur Bogenlaufbahn gemessene Hohe.
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6. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Uber wenigstens einen durch die Profilmaterialabschnitte (3) gebil-
deten Kanal (25) eine Luftzuleitung, oder eine Luftableitung aus einem zwischen
der Bogenlaufbahn und der Fordertisch-Oberseite liegenden Bereich erfolgt.

7. Férdertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fordertisch als Saugbandertisch ausgebildet ist, und wenig-
stens ein im Zusammenspiel mit dem Profilmaterialabschnitt gebildeter Saugkanal

(25) sich in Nachbarschaft zu einer Saugbandlaufbahn erstreckt.

8. Fdrdertisch nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, das durch einen Pro-

filmaterialabschnitt (3) eine Saugbandfihrungsstruktur gebildet ist.

9. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Basiskdrper aus mehreren Profilmaterialabschnitten (1,2, 3,4,
5) gebildet ist.

10. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Basiskérper unter Einschluss von Plattenelementen (8) gebil-
det ist.

11. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Plattenelemente aus einem Sandwichmaterial gefertigt sind.

12. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-

zeichnet, dass Anbindungszonen fiir das Sandwichmaterial durch die Profilmate-
rialabschnitte (43) bereitgestellt sind.

13. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Profimaterialabschnitte (1, 2, 3, 4, 5) zumindest abschnittswei-
se zur Oberseite des Basiskorpers hin frei liegen.
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14. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Profilmaterialabschnitte (1, 2, 3) in ihrem jene Oberseite des
Basiskorpers bildenden Bereich Profilierungen aufweisen, die sich in Bogenlauf-
richtung erstrecken.

15. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Halterungsstrukturen durch Abschnitte des Profilmateriales ge-
bildet sind.

16. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Profilabschnitte Grundkomponenten bilden, zur Bereitstellung
von hinsichtlich ihrer Breite verschiedenen Férdertischvarianten.

17. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Férdertisch Querprofile (4, 5) umfasst.

18. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fordertisch mit Koppelungsstrukturen versehen ist, zur An-
kopplung einer Saugbanderantriebseinrichtung.

18. Fordertisch nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Saugb&nderantriebseinrichtung im Zusammenspiel mit dem
Querprofil verwirklicht ist.

20. Fordertisch-Baukastensystem umfassend Profilmaterial zum Aufbau eines
Fordertisches nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 19, wobei hinsichtlich
ihrer quer zur Bogenlaufrichtung gemessenen Breite unterschiedliche Tischvari-

anten durch Abstimmung der Anzahl an seitlich nebeneinanderliegenden Ab-

schnitten des Profilmateriales bereitstellbar sind.

MAN Roland Druckmaschinen AG
vertreten durch:
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